RI.
SE

Digitalisering och
hallbarhet, mojligheter
och fallgropar

Anna Karin Jonbrink

RISE Research Institutes of Sweden

RISE




Att efterstriava en utveckling som
tillfredsstidller dagens behov, utan att
s dventyra kommande generationers |
. mojligheter att tillfredsstilla sina behov

Gro Harlem Brundtland i
Our Common Future, aprll £i-




- -

——— Samtidigt vill vi ha en konkurrenskraftlg e ._'-:;.;
R e industri!




De globala hallbarhetsmalen — Agenda 2030
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Fran linjar ekonomi till cirkular ekonomi

Biologiskt kretslopp Tekniskt kretslopp Digitalisering
mojliggor Cirkular
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ATYE " 3Temps kaffemaskin "HIPSTER” ar

v uppkopplad vilket mojliggor effektiv service och
<ulluure. reparation, ateranvandning av komponenter och delar,
och nya affarsmodeller

Mojligheter/vinster:

Genom att maskinen ar uppkopplad kan service och
reparation optimeras. Man sparar atminstone 30 km/ ar och
maskin i serviceresor. Dessutom mycket tid och arbete och
ger nya mojligheter for kunderna. Lénsamhet for alla genom
nya affarsmodeller

Hinder/Utmaningar

Kunderna har svart att avgéra vem som ar deras
kontaktperson, da forsaljaren oftast &r en annan an den som
ger service. Kunderna kontaktar darfor oftast 3Temp direkt,
vilket kan ses som en mdjlighet, eller ett hot.

Cirkulara losningar:

Kaffemaskinen &r uppkopplad, och haller reda pa dels hur alla komponenter uppfor
sig, som energianvandning, temp, men ocksa hur mycket kaffe som produceras,
och mycket mer. Pa detta satt mojliggors att ateranvanda komponenter och
anpassa service och underhall efter varje specifik kaffemaskin. Kan ta betalt per
kopp kaffe istallet for per kaffemaskin- leasing.
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Foretagsinformation:

Privat, litet, nystartat foretag i Arvika med fokus péa

avancerade maskiner for specialkaffe. Saljer dver hela

varlden, ofta genom kedjor som Joe & the Juice.

Kontaktperson: Peter Larsson R
S
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Information management

e identification of the individual
product

e save important data

keep track of your products
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Swerea utvecklar en laserteknik for analys av alumllum och stal Teknlken
innebar att metallskrot kan analyseras i realtid vid atervinning.

Tekniken ar banbrytande och innebér stora kostnadsbesparingar. Detta da det ar mojligt att forenkla
eller ta bort flera steg i tillverkningsprocessen.

swerea




Sensorgw“ ckllng mojli
av morka plaster

Swerea testar och utvecklar ny teknik ('jr inline-detektion v vart plast. Tekniken
gor det mojligt att sarskilja plasttyper och upptacka giftiga eller forbjudna
kemikalier.

Tekniken moter nya krav pa foradling och gor det mojligt att ateranvanda morka plaster.

Swerea
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Digital tagging and integration of sensors during metal casting facilitate circular business
models; product service systems, recycling, etc.

Beneficial effects:

Service monitoring and traceability Contact Rallll Céllrlsson@
g . . raul.carisson@swerea.se
Is innovation platforms for increased user value 036-30 12 54




Utmaningar

Sallsynta @mnen

Energiforbrukning

Spritt 6ver hela jorden, i nastan alla typer av produkter

Omojligt/svart att separera for atervinning/ateranvandning
Avfall
= mm
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Exempel pa strategiska amnen i elektronikprodukt

Ceramic capacitor
Palladium, Titanium, Zirkonium,

Nickel, Neodynium _ LCD .
_ P Indium, Cerium,
Oscillator L Europium, Yttrium,
Neodynium, Wolfram (
_ '\ Plastics
Batteries \, Antimony

Lithium, Cobalt, Cerium;
Nickel, Lanthanium,

Solder pad &> N
Nickel ® 4 s

.

| Chip capacitor
) Tantalum
|

Connector IC components

Nickel, Chrome N, -1_/G/allium, Indium, Germanium




C I RCit Circular Economy Integration in the Nordic Industry for rz& CIRCit

enhanced sustainability and competitiveness NORDEN

CIRCit

Information and InvitatiOn to
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NORDEN
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| | - fe2 CIRCit
How can CIRCit help companies on their journey
towards solutions that fit into a circular economy?

SixX research-based focus areas
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Circular business  Design of circular Circular intelligent Closing the product Circular value  Sustainability

models products assets cycle chains screening
How to develop new How to design for How can digitalisation What is the best circular What potential lies in Is circular more
circular business models? circularity? provide more value? strategy for end-of-use? your value chain? sustainable?

16 27.03.2019



ENGAGEMENT PACK :‘z CIRCit

?(&t¥ NORDEN
VALIDATION PARTNERS

You try out the developed tools

You hear about developments in the project

You get the chance to network with other

companies
What you get? What you give?
* CIRCit tools » Structured feedback on the tools (20-40 hours)
* Guidelines for applying the tools * Success factors and challenges for the tools
 Workshops for live try-out of the tool(s) implementation
 1-2 hours Q&A with CIRCIit researchers « Comments on the results of the tool implementation
 Webinars, workshops, contact with other

companies

http://circitnord.com/

Validation: 50 companies



Mer information

Projekt:
= CIRCit, nordiskt projekt for metoder och implementering av Cirkular Ekonomi
= http://circitnord.com/
= CIRCA4Life, EU-projekt att ta fram digitala I6sningar och affarsmodeller for Cirkular Ekonomi
= https://www.circ4life.eu/

Kurs:
= MOOC (massive open online course) Engineering design for a Circular Economy.

= Gratis Internet-kurs for att lara mer om hur man konstruerar produkter att passa i en Cirkular Ekonomi.

= https://www.edx.org/course/engineering-design-for-a-circular-economy

Natverk:
= Gamed i natverk for Ekodesign, lar mer och etablera viktiga kontakter
= https://www.swerea.se/samverkan/natverk/ekodesign
= Gamed i kemikaliegruppen vid RISE IVF
= https://www.swerea.se/samverkan/natverk/kemikaliegruppen

Bocker:
= Miljohandbok for upphandlare
= https://upphandling24.se/miljohandbok-for-upphandlare/
= Ekodesign — praktisk vagledning

= http://www.swerea.se/sv/ivf/Publikationer/
= https://e-shop.swerea.se/bocker/miljo-och-energi/yttre-miljo/ekodesign-praktisk-vagledning

Annat:

= Prenumerera pa aktuell miljolagstiftning
= mats.zackrisson@ri.se
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Ekodesign
praktisk vagledning

swerea|IvF




Tack!

Fragor:

anna-karin.jonbrink@ri.se
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