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Hallbarhet ur ett livscykelperspektiv

Nésta generations drivlinor innefattar inte bara vergangen fran brénslemotorer till elektriskt drivna
motorer, utan &dven etableringen av ett kontinuerligt hallbarhetsfokus i bade produkt- och
produktionsutveckling. Genom att anamma ett livscykelperspektiv vid utveckling av produkt och
produktionssystem kan FNs hallbarhetsmal uppnas.

Livscykel i tre faser

Tillverkande foretag har inte bara férmagan att bidra till en hallbar utveckling genom att effektivisera
sina processer och minska slgserier, utan det frimsta bidraget som foretag i utvecklade lander kan bista
med &r att etablera ett hallbarhetsfokus i produkter och produktionssystem. Etableringen kan effektivt
ske genom implementering av cirkuldr ekonomi, vilket innebér att produkten utformas och anvinds
utifran "vagga till grav” perspektiv. Detta perspektiv beaktar att produkten under sin livstid genomgar
ett flertal faser, t.ex. raimaterialutvinning, materialbearbetning, tillverkning och montering.

"Vagga till grav” perspektivet innebér dven att produkten, ndr den vil forbrukats av en anvéndare, inte
sldngs direkt pa soptippen, utan kan ateranvindas, repareras, renoveras, atertillverkas eller atervinnas
till sd pass stor utstrackning som mdjligt. Vanligtvis brukar en produkts livscykel delas in i tre
huvudfaser:

e Borjan-pa-livet (BpL) — innebér att materialanforskaffning, design och tillverkning av
komponenter och montering av produkter sker men beaktning utifran ett
hallbarhetsperspektiv.

e  Mitt-i-livet (MiL) — inneb&r en optimering av dteranvindning, renovering, reparation, och
atertillverkning av produkten. Saledes kan produktens livscykel forléngas och
ramaterialanvindning forminskas.

e Slutet-pa-livet (SpL) — innebér att nér vil produkten natt sitt slut, atervinns material och
potentiell energiutvinning kan genomforas.
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Olika nivaer i livscykelperspektivet

For att kunna etablera ett hallbarhetsfokus i ndsta generations drivlinor kravs forstaelse for hur
produkten och produktionssystemet kan utvirderas och anpassas efter ett livscykelperspektiv. Nedan
beskrivs de fem nivierna av en produkts livscykel:

Ateranvinda (Re-use): nir produkten natt sin livsgrians med en slutkund, och om den fortfarande dr
fullt funktionell, kan produkten ateranvindas av annan slutkund utan direkt involvering av
tillverkaren.

Reparera (Repare): efter att en produkt natt sitt livs slut pa grund av defekt kan den repareras antingen
av aterforsdljaren eller en tredje part. Detta alternativ krdver normalt sett reservdelar.

Renovera (Refurbish): efter att en produkt natt sitt livs slut, antingen pa grund av att den inte lingre
behovs eller att den dr defekt, returneras den till aterforséljaren, tillverkaren eller en tredje part som
systematisk bearbetar produkten genom att renovera den till néstintill ursprungligt tillstand. Detta
alternativ krdver normalt sett reservdelar, men produkten dr fortfarande huvudsakligen densamma.

Atertillverka (Remanufacture): efter att en produkt natt sitt livs slut antingen pa grund av att den inte
lsingre behdvs eller pa grund av defekt, returneras produkten till tillverkaren som demonterar den och
ateranviander anvidndbara delar. Icke-anvéndbara delar atervinns. De dteranvinda delarna anvinds i
kombination med nya delar for att tillverka nya produkter.

Atervinna (Recycle): produkten nedmonteras eller strimlas till material som anvéinds vid tillverkning av
nya komponenter. Sker normalt sett av en tredje part.

Ateranvinda

“Vagga-till-
graven”
perspektiv
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Kontakta Filip om du vill veta mer om hallbarhetsfokus i nésta generations drivlinor
Filip.skarin@ju.se
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