Electrodes enrobées

Electrodes rutiles pour le soudage des aciers non alliés
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Applications :

Caractéristiques mécaniques - EN IS0 157921

= gmploi mrr“ajmm et Im..:-lteﬁ?jt;iéa Am (MPa)  Re(MPa) A(%) |KV-10°C(J)
» soudage - Spances, . ! |
= menuizenae metalliques cpr:apmte MOYEnne ou legénes. Valeur type : 520 440 26 0
Caractéristiques particuliéres : Analyse chimique - EN I_Sﬂ el
= amorcage et réamorcage faciles, c | St | Mn | S P
= bonne maniabilité., Valertype| 007 | 045 | 06 | 0012 | 0019
» universelle toutes positions. Agréments
ABS | BV CE | DNV SNCF
Pour commander
@ Long. Packaging standard ancien Packaging standard nouveau Poids au mille
enmm | enmm | Ot/ i Qté / caisse Référance Qte / &tui Qté / caisse Reéférence enkg
1.6 300 220 1320 wWooo2ss221 231 1386 W000258555 7.1
2.0 350 355 1 065 Woo0288222 370 1110 WO000258556 11,3
2.5 350 250 750 woo0288223 260 780 WO0025355T 17.3
3.2 350 155 465 Wwoo02s8224 160 480 W0o00258558 26,9
4.0 350 100 300 Woo0288226 105 315 W0o00258560 430
5.0 450 70 210 Woo0288228 70 210 WO002538562 gr.4
3.2 450 155 465 Wo00288225 160 480 WO00253559 35,0
4.0 450 100 300 wWoo0288227 105 315 Wo00258561 55,4




