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MANUAL DE INSTRUCCIONES

1. DATOS TECNICOS 2. INTRODUCCION

- » La bomba para bidon de aceite utiliza aire comprimido, creando la
Ratio de compresion 5:1 presién necesaria para que el aceite fluya con un buen caudal hasta
Entrada de aire 18 el lugar que se desea lubricar.

Salida de aire 1/2” ,
— - 3. INSTALACION DE LA BOMBA
Presién de trabajo 6-8 bar 1. Inserte la bomba de aceite en un bidén de aceite de 200 litros.
n e 2. Conecte el tubo del compresor de aire a la entrada de aire de
Presiéon maxima 8 bar
la bomba.
Capacidad relativa (6 bar) 18 L/min 3. Conecte la manguera de salida de aceite a la bomba y a la pistola.
4. Encienda el compresor de aire, y mantenga la presién de aire
Consumo de aire 250 L/min entre 6y 8 bar.
5. Accione la llave de la pistola para expulsar el aceite.
Temperatura del aceite -10 ~50 °C
Viscosidad maxima 240 SAE
Largo del tubo 950 mm

4, POSIBLES AVERIAS, CAUSAS Y SOLUCIONES

Descripcion de la averia

Causas de la averia Soluciones

1. El aceite no se absorbe Se derrama aceite por las juntas Sustituya las juntas

Impurezas en la valvula Revise la valvula y elimine la suciedad

Escasez de aceite en el tanque Anada el aceite necesario

2. Fuga de aire Desgaste del tubo de aire o conexiones con

fugas de aire.

Revise que el tubo se encuentre en buen estado
y que las conexiones al compresor y a la bomba
no tienen fugas.

Sustitucion de los bloques deslizantes y
tornillos de la cubierta del bidon

Desmontelos, ajustelos y apriete las tuercas

El tubo de salida del aceite se encuentra
obstruido por restos de aceite.

3. Presion insuficiente en la
salida de aceite

Examine, limpie y despeje la zona de bloqueo.

Se derrama aceite por las juntas Sustituya las juntas

5. MANTENIMIENTO DEL EQUIPO

Recuerde que mantener un buen estado del equipo supondra una mayor duracién funcional de las herramientas y una mejora a la
hora de utilizarlas. Para mantener un buen estado del equipo, siga las siguientes instrucciones:

1. El aire comprimido deberia filtrarse para evitar que entren particulas de suciedad en los componentes de ambas valvulas.

2. El aire comprimido no deberia sobrepasar los 8 BAR. De lo contrario, una sobrecarga afectaria la duracion de la manguera de alta presion.
3. Mientras use la manguera de alta presion, no lo fuerce o intente doblarlo de manera brusca para prevenir dafios.

4. Durante el periodo en el que la bomba no trabaje, el conector rapido deberia permanecer desinstalado, y apriete el gatillo de la
pistola de aceite para que este sea expulsado, para disminuir la presion interna del equipo y extender la duracién de la manguera
de alta presion.

5. Deberia afadir lubricante a la bomba de aire regularmente.

6. En el proceso de desinstalacion, evite el roce o choque entre las distintas partes de la herramienta para prevenir dafios.

7. No encienda la maquina si no hay aceite suficiente en el tanque, para prevenir el calentamiento de la bomba de pistones y dafiar partes.
8. Limpie y lleve un adecuado mantenimiento de la zona: limpie regularmente el aceite de todas las herramientas, y mantenga limpio
el tanque de aceite.

6. DETALLE DE DESPIECE (fig.1)

2 Tuerca del tubo de aire

3 Junta térica

Diametro exterior 212.8x2.65mm

Ne DEFINICION ESPECIFICACIONES N® DEFINICION ESPECIFICACIONES
1 Tubo de aire - 9 Tapa del piston -
10 Piston -

Barra del piston

4 Codo angulo 95° - 12 | Barra conectora del piston -

5 Cubierta del cilindro - 13 | Cilindro -

6 | Junta térica Diametro exterior g70x3.1mm 14 | Tornillo para junta -

7 Tuerca autoblocante - 15 | Junta térica Diametro exterior g16x2.4mm
8 Junta del piston - 16 | Junta térica Diametro exterior 23.6x1.8mm
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Ne DEFINICION ESPECIFICACIONES N° DEFINICION ESPECIFICACIONES
17 Alimentador de gas - 45 Muelle de amortiguacion -
18 Silenciador - 46 Junta para muelle a4
19 | Anillo elastico @25 47 | Cubierta del tornillo M4x12
20 | Anilla del silenciador - 48 | Junta térica Diametro exterior 245x2.5
21 Valvula de inversion - 49 Cubierta del tanque de gas -
22 | Cubierta de la valvula - 50 | Junta térica Diametro exterior 212.6x1.8
23 | Arandela de inversion - 51 Junta para valvula reguladora -
. de presion
24 | Junta térica -
- . 52 | Valvula reguladora de presion -
25 | Junta térica Diametro exterior 822.3x2.65
53 | Conector de entrada de aire -
26 Tanque de aceite -
54 Barra de carga N
27 Conector para salida de grasa -
55 | Cubierta de union -
28 Junta del conector para salida | @25x@20x1.5
de grasa 56 Bola de acero Se16
29 Husillo de empuje - 57 Cinta aislante -
30 | Junta térica Diametro exterior 19.6x1.8 58 | Junta torica UN 230x238x7
31 Anilla para junta - 59 Piston de carga de aceite -
32 | Junta térica Diametro exterior 214.8x1.8 60 | Tubo de conexion -
33 | Anillo de sellado UN 212x022x8 61 Bola de acero Se21
34 | Cubierta del anillo de sellado - 62 | Anillo de entrada -
35 | Junta térica Diametro exterior 24x2.4 63 | Junta térica Diédmetro exterior 840.8x2.65
36 | Junta térica Diametro exterior 245.5x2.8 64 | Conector -
37 Pieza conectora - 65 Tubo inyector de grasa -
38 Tuerca de ajuste - 66 Tapa inferior -
39 Clavija elastica espiral 23x15 67 Cubierta inferior -
40 | Clavija de apertura @3x30 68 Racor de conexién -
41 Junta de papel - 69 Tornillo de mariposa -
42 Cubierta del alimentador de gas - 70 Tubo de alta presion 4m
43 | Pletina - 71 Pistola de aceite -
44 Alimentador de gas - 72 Conector de la barra de alta presion | 18.4x12x1.5
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MANUAL OF INSTRUCTIONS

1. MAIN TECHNOLOGY PARAMETERS

Compression ratio 5:1

Air inlet 114"

Air outlet 112"
Working pressure 6-8 bar
Max. pressure 8 bar
Capacity 18 L/min
Air consumption 250 L/min
Oil temperature -10~50°C
Max. viscosity 240 SAE
Pipe lenght 950 mm

2. INTRODUCTION
This thin grease injector uses compressed air as drive, creating the
necessary pressure for the oil to flow smoothly to the zone that needs
lubrication.

3. INSTALATION
1. Insert the oil pump into a 200kg standard oil barrel.

2. Connect the compressor pipe into the bomb air inlet.

3. Connect the outlet hose to the bomb and to the gun.

4. Turn on the air compressor and keep the air pressure between 6-8 bar.
5. Turn on the gun key to release the oil.
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4. MALFUNCTION CAUSES OF EQUIPMENT AND SOLUTIONS

Malfunction description Malfunction causes Solutions
1. Oil cannot be absorbed Oil leaks between the joints Replace the joints
Impurities in valve Check the valve and remove impurities
Insufficient grease in storage tank Add the necessary oil
2. Air leak Abrasion in touching area of sliding block | Make sure the pipe is in good condition and
and air-supply valve seating make sure there aren’t any leaks in the compres-

sor and bomb connections

Replacement of sliding blocks and screws | Dissemble, modulate and tighten the screws
on blocking board.

3. Insufficient oil outlet pres- | Parts of the outlet pipeline are blocked, and | Check the blocking area, clean and dredge it.
sure grease transferring is obstructed

Qil leaks in joints Replace joints

5. MAINTENACE OF EQUIPMENT

Having a good maintenance of equipment will mean a longer duration of the tool and a better and safer use. To keep a good mainte-
nance of equipment, follow the next instructions:

1. The compressed air should be filtrated to protect both parts of the valve from the air dirt.

2. The compressed air shouldn’t pass 8 BAR, if this number is surpassed, an overload could damage the high pressure pipe.

3. Don'’t force or blend the high-pressure pipe to prevent damage.

4. During the rest time, the quick replacing connector should be uninstalled. Pull the gun trigger to release the oil, so the inner oil
pressure can decrease — helping to maintain the hose in good condition.

5. Add oil to the air bomb regularly.

6. During the dissembling process, avoid the touching of the different tool parts to avoid damage.

7. Don't turn on the machine if there isn’t enough oil in the tank, to prevent heating the plunge piston pump and avoid possible damage.
8. Clean and keep a good maintenance of the zone: clean regularly the oil off all the tools, and keep the oil tank clean at all times.

6. GREASE PUMP PARTS LIST (fig. 1)

No. DEFINITION SPECIFICATION No. DEFINITION SPECIFICATION
1 Air tube - 24 Slide seating -
2 Aire tuve nut - 25 O type circle Outer diameter 22.3x2.65
3 O type circle Outer diameter 912.8x2.65mm 26 The oil bulkhead -
4 Bend connector - 27 Grease-outlet connector -
5 Cylinder cover - 28 Grease-outlet connector gasket D25x220x1.5
6 O type circle Outer diameter g70x3.1mm 29 Pulling sheath -
7 Turret nut - 30 O type circle Outer diameter 19.6x1.8
8 Piston gasket - 31 Anilla para junta -
9 Piston inset - 32 O type circle Outer diameter 14.8x1.8
10 | Piston - 33 U seal ring UN 12x222x8
" Piston pole - 34 Sealing cover -
12 Piston connecting pole - 35 O type circle Outer diameter 924x2.4
13 Cylinder - 36 O type circle Outer diameter 45.5x2.8
14 Seal screw - 37 Connecting body -
15 O type circle Outer diameter 816x2.4mm 38 Adjust nut -
16 O typie circle Outer diameter 23.6x1.8mm 39 Coil springs pin @3x15
17 Gas supplier - 40 Opening pin @3x30
18 Muffler - 41 Paper gasket -
19 | Hole cir clip 25 42 Gas-supplier seating -
20 Muffler slice - 43 Clapboard -
21 Reverse valve - 44 Gas-supplier slide block -
22 Valve sleeves - 45 Damping spring -
23 Reverse spring - 46 Spring gasket @4
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No. DEFINITION SPECIFICATION No. DEFINITION SPECIFICATION
47 Deck bolt M4x12 60 Connecting pipe -

48 O type circle Outer diameter 945x2.5 61 Steel ball Se21

49 Gas room cover - 62 Inlet cir clip -

50 O type circle Outer diameter 12.6x1.8 63 O type circle Outer diameter 940.8x2.65
51 Pressure regulating valve joint - 64 Connector -

52 Pressure regulation valve - 65 Grease inlet pipe -

53! Air-inlet connector - 66 Block plank -

54 Loading pole - 67 Block wrap -

55} Splicing sleeve - 68 Top cap wrap -

56 Steel ball Sg16 69 Butterfly shapped screw -

57 Guide tape - 70 High-pressure pipe 4m

58 U seal ring UN 230x238x7 71 Thin oil gun -

59 | Piston of loading oil Connecting pipe 72 | High-pressure pipe connector gasket | 18.4x12x1.5
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GUIDE D’UTILISATION

2. INTRODUCTION

1. DONNEES TECHNIQUES

Ratio de compression 5:1

Entrée d air 114"

Sortie d’air 112"
Pression de travail 6-8 bar
Pression maximale 8 bar
Capacité relative (6 bar) 18 L/min
Consommation dair 250 L/min
Temperature de |’huile -10~50°C
Viscosité maximale 240 SAE
Longueur du tube 950 mm

La pompe a huile fonctionne avec de |"air comprimé, créant la pression
nécessaire pour que I'huile circule avec un bon débit jusqu’a I'endroit

a lubrifier.

3. INSTALATION DE LA POMPE

1. Inserrer la pompe dans un bidén d’huile de 200 litres.

2. Connecter le tube du compresseur d'air a I'entrée d air de la pompe.
3. Connecter le tuyau de sortie d"huile a la pompe et au pistolet.

4. Allumer le compresseur d air et maintenir la pression entre 6 et 8 bar.
5. Accioner la clé du pistolet pour expulser I"huile.

4. CAUSES ET SOLUTIONS POUR DE POSSIBLES PROBLEMES

Description du probleme

Cause

Solutions

1. L’huile n’est pas absorbée

L huile fuit par les joints

Changer les joints

Impuretés dans la valve

Vérifier la valve et enlever les impuretés

Trop peu d’huile dans le réservoir

Rajouter de I"huile

2. Fuite d’air

Usure du tube a air ou des connexions

d’air.

fuient pas.

Vérifier que le tube soit en bon état et que les
connexions a la pompe et au compresseur ne

Changer les blocs coulissants et les vis du

couvercle du bidon

Démonter, ajuster et serrer les écrous

3. Pression insuffisante a la
sortie d’huile

Le tube de sortie d"huile est bouché par des

restes d’huile

Examiner, nettoyer et enlever les restes dhuile.

L huile fuit par les joints

Changer les joints

5. ENTRETIEN DE L'APPAREIL

Rappelez-vous que garder un appareil en bon état prolongera sa durée de vie et améliore son utilisation. Afin de bien conserver cet
appareil veuillez suivre ces instructions:
1. L'air comprimé doit étre filtré pour empécher I'entrée de particules de poussiére
2. Lair comprimé ne doit pas dépasser 8 bars. Dans le cas contraire, une surcharge pourra affecter la durée de vie du tuyau a haute pression.
3. Lorsque vous utilisez le tuyau a haute pression, ne pas le forcer ou ne pas essayer de plier brusquement pour éviter tout dommage.
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4. Quand la pompe ne fonctionne pas, le connecteur rapide doit rester déconnecté. Appuyer sur la gachette du pistolet pour expulser

I’huile, expulser la pression et prolonger ainsi la durée de vie de |"appareil
5. Ajouter régulierement du lubrifiant & la pompe a air.

6. Durant le démontage, eviter que les differentes pieces se choquent pour limiter les dommanges
7. Ne pas utiliser la machine s'il n’y a pas assez d’huile dans le réservoir, afin d’éviter le réchauffement des pistons de la pompe et les dégats.
8. Nettoyer et prendre soin de la zone de travail: nettoyer régulierement I’huile de tous les outils ainsi que le réservoir d’huile.
6. DETAIL DES PIECES(fig. 1)
N° DEFINITION SPECIFICACIONS Ne DEFINITION SPECIFICACIONS
1 Tube a air - 36 Oring Diamétre extérieur 945.5x2.8
2 Ecrou du tube d’aire - 37 Connecteur -
3 Joint thorique Diamétre exterieur 38 Ecrou ajustement -
212.8x2.65mm . )
39 Goupille élastique spirale D3x15
4 Coude angulaire 95° - .
40 Goupille d"ouverture @3x30
5 Couvercle du cylindre - ) )
41 Joint de papier -
6 Oring Diamétre extérieur 270x3.1mm
42 Couvercle alimentation gaz -
7 Ecrou autobloquant -
43 Platine -
8 Joint du piston -
44 Alimentateur gaz -
9 Couvercle du piston -
45 Ressort -
10 Pistén -
46 Joint pour ressort 24
" Barre du piston -
47 Bouchon vis M4x12
12 Barre pour connecter -
e piston 48 O ring Diamétre extérieur @45x2.5
13 Cylindre - 49 Couvercle bidén de gaz -
14 Vis pour joint - 50 O ring Diamétre extérieur 212.6x1.8
15 | Oring Diameétre extérieur 16x2.4mm 51 Joint pour valve régulatrice pression N
16 O ring Diamétre extérieur 52 Valve régulatrice pression -
023.6x1.8mm 53 Connecteur d’entrée d’air -
17 Alimentation gaz - 54 Barre de charge R
lof| Silencieux N 55 | Couvercle d'union -
19 Anneau élastique 225 56 Boule acier S016
20 Anneau du silencieux - 57 Film isolant B
21 Valve d’inversion - 58 0 ring UN 030x038x7
G2l Couvercle de valve - 59 | Piston de charge d’huile -
23 Rondelle d’inversion - 60 Tube de connexion R
24 | Oring N 61 | Boule acier Se21
25 Orring Diamétre exterieur 22.3x2.65 62 Anneau dentrée R
o Bidon d'hulle - 63 | Oring Diamétre extérieur 940.8x2.65
27 Cor‘mecteur pour sortie - 64 Connecteur R
graisse
) 65 Tube injecteur graisse -
28 Joint de connecteur | @25x@20x1.5
pour sortie de graisse 66 Couvercle inferieur -
29 | Poussoir - 67 Couvercle inferieur -
30 Oring Diametre exterieur 19.6x1.8 68 Raccord connexion -
31 Anneau pour joint - 69 Vis papillon -
32 Oring Diamétre extérieur 14.8x1.8 70 Tube haute pression 4m
33 | Anneau de scellé UN 212x222x8 71 Pistolet a huile -
34 Couvercle de I'anneau - 72 Connecteur de barre haute pression 18.4x12x1.5
de scellé
35 Oring Diamétre extérieur 24x2.4
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BEDIENUNGSANLEITUNG

L.WICHTIGSTEN TECHNISCHE DATEN 2. BESCHREIBUNG DER AUSRUSTUNG

KOMPRESSIONSVERHALTNIS 51 Der Betrieb der Transferpumpe wird durch die Druckluft gesteuert,
was zu einem hohen Druck filhrt, der es erméglicht, dass das Ol an-

LUFTDRUCK 0,6~0,8 MPa gesaugt wird. In den letzten Jahren werden diese Pumpen zu immer

N beliebter Ausriistung in der Industrie von Oltransfer. Sie zeichnen

LB 12-14 LMin sich durch hohe Zuverlassigkeit, geringen Luftstrom, hohen Betriebs-

DURCHMESSER DES AUSLASSKA- | 12 mm druck, einfache Bedienbarkeit, hohe Effizienz, geringe Komplexitat,

NALS sowie die Mdglichkeit der Einspritzung von hochviskosen Olen aus.
Transferpumpen werden fiir Autos, Traktoren und andere Maschinen

LANGE DER HOCHDRUCKROHRLEI- | 4 m weit verbreitet.

TUNG

GEWICHT DER AUSRUSTUNG 8,5Kg

3. BEDIENUNG DER AUSRUSTUNG

VORBEREITUNGS AKTIVITATEN VOR DER ARBEIT MIT DER AUSRUSTUNG

1. Setzen Sie die Transferpumpe in einen Standard-Fass von 200 kg fiir Olprodukte. Um eine Beschédigung des Pumpengehéuses
wahrend des Betriebs zu vermeiden, ziehen Sie dicht die Deckel auf dem Zylinder und gewéhrleisten Sie eine zuverlassige Befes-
tigung der Vorrichtung.

2. Die Transferpumpe und das Saugréhrchen werden mit der Hochdruckleitung verbunden. Vor dem sie zu verbinden, ist es notwen-
dig, sie zu reinigen. Um Schrauben anzuziehen und AusflieBen des Ols zu verhindern, ist es notwendig, die Schliissel zu benutzen.
3. Schalten Sie den Luftkompressor mit Kompressionsluftdruck von 0,6-0,8 MPa ein.

4. Installieren Sie die Schnellkupplung auf die Luftleitung.

5. Setzen Sie die Schnellkupplung in den Lufteinlassanschluss ein, fiihren Sie die Druckluft zu und schalten Sie die Pumpe ein, indem
Sie den Druck so einstellen, dass die Pumpe beginnt, sich zu bewegen und die Luft durch den Schalldampfer abzulassen. Zu Beginn
des Vorgangs wird die Kolbenpumpenleitung allméahlich mit dem Ol gefiillt, deren Druck allmahlich zunimmt, die Geschwindigkeit der
Bewegung der Pumpe hin und her sinkt bis zum vollstandigen Stopp, dann erreicht der Innendruck ein Gleichgewicht und der Druck
erreicht seinen Maximalwert. Wenn die Startvorrichtung der Transferpumpe aktiviert wird, wird das Ol durch die Diise angesaugt.
Wenn das Ol freigesetzt wird, wird der Ausgangsdruck instabil und die Pumpe wird weiter hin und her bewegen. Nachdem das Ol die
Kolbenpumpenleitung wieder gefiillt hat, wird der Druck wieder seinen Maximalwert erreichen und die Bewegung der Transferpumpe
hin und her beendet. Dieses Prinzip ist die Grundlage fiir einen kontinuierlichen Betrieb der Pumpe.

6. Uberpriifen Sie alle Anschliisse auf Dichtigkeit.

7. Nach Abschluss des Verfahrens oben erlautert, ist es mdglich, mit einer Pumpe zu arbeiten.

4. URSACHEN DER PROBLEME UND DEREN LOSUNG

Problembeschreibung Ursachen der Stérung Loésungen
1. Stoppen der Pumpe (auBer Sto- | Stérung des Umkehrmechanismus Uberpriifen Sie den Umkehrmechanismus beziiglich der
ppen der Pumpe unter Druckbalan- Verriegelung, der Einstellung oder Notwendigkeit einer
ce-Bedingungen) Ersetzung
2. Das Ol wird nicht eingesaugt 1. Ollecks unter den Dichtungen aus Butylkautschuk | Ersetzen die Dichtungen mit den neuen
2. Fremdkorper im Ventil Uberpriifen Sie und nehmen Sie das Ventil ab

3. Nicht ausreichende Ol-Menge in dem Vorrats- | Ol nachfiillen

behéiter
3. Luftlecks 1. Abreibung in der Beriihrungsflaiche des Schie- | Demontieren und reinigen, um die gewiinschte Dichtung
bers mit dem Ventilsitz der Luftversorgung zu erreichen

2. Unzureichende Befestigung der Schieber und | Demontieren und einstellen, und dann wieder Schrauben
Schrauben an der Riegelstange festziehen

4. Unzureichender Oldruck am Aus- | 1. Elemente der Auslassrohrleitung sind gesperrt, | Uberpriifen Sie den Sperrbereich. Reinigen von Fremds-
lass der Oltransport ist schwierig toffen

2. Ollecks in dem Dichtungsring aus Butylkautschuk | Ersetzen die Dichtungen mit den neuen e

5. WARTUNG

Um die Lebensdauer der Ausristung zu verlangern und die Effizienz ihres Betriebs zu erhéhen, sollte man eine ordnungsgemane
Wartung durchfiihren. Das Wartungsverfahren fiir die Transferpumpe besteht aus folgenden Aspekten:

(1) Druckluft muss gefiltert werden, um zu vermeiden, dass Fremdstoffe in die Pumpe gelangen und Elemente von langen, kurzen
Ventilen und anderen Teilen beschadigen.

(2) Der Druck der Druckluft sollte 0,8 MPa nicht tiberschreiten, um eine Uberlastung zu vermeiden und die Lebensdauer der Hoch-
druckleitung zu verlangern.

(3) Beim Arbeiten mit der Hochdruckleitung, um Schaden zu vermeiden, sind Gbermafige Kraft und Lasten verboten.

(4) In Nicht-Arbeitsstunden, muss die Schnellkupplung abgetrennt werden, der Ausldser aktiviert werden, um Olreste zu extrahieren
und den Druck zu reduzieren, damit wird die Lebensdauer der Hochdruckleitung verlangert.

(5) Fett muss regelmaRig in die Transferpumpe eingespeist werden.

(6) Bei der Demontage versuchen Sie nicht, jedes Teil zu beriihren, um die Genauigkeit der demontierten Komponenten aufrechtzuerhalten.
(7) Lassen Sie die Pumpe nicht im Leerlauf laufen, wenn nicht gentigend Ol im Vorratsbehélter vorhanden ist, da dies dazu beitragen
wird, dass der Kolben nicht Gberhitzt und andere Teile nicht beschadigt werden.
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(8) Reinigung und Wartung sollten regelmaig durchgefiihrt werden. Die Reinigung des gesamten Systems sollte nach dem geneh-
migten Zeitplan durchgefiihrt werden. Entfernen Sie die Olsaugdiise, reinigen Sie den Kanal, indem Sie das neue Ol nachfiillen und

den Vorratsbehalter reinigen.

6. EXPLOSIONSANSICHT- ZEICHNUNG TEILELISTE DER TRANSFERPUMPE (abbildung 1

NR. BEZEICHNUNG SPEZIFIKATION NR. BEZEICHNUNG SPEZIFIKATION
1 Pneumatische Rohrleitung - 36 Dichtungsring AuBendurchmesser @ 45,5 x 2,8
2 Mutter der pneumatischen Rohrleitung - 37 Verbindungsgehause -
3 Dichtungsring AuBendurchmesser & 38 Einstellmutter -

12,8 X 2,65
39 Stift der Schraubenfeder @3x15
4 Eckverbindung -
40 Finger @3 x30
5 Zylinderabdeckung -
41 Papierdichtung -
6 Dichtungsring Aufendurchmesser @
70x3,1 42 Nest des Gasverteilers -
7 Gegenmutter - 43 | Abstandshalter -
8 Dichtung des Kolbens - 44 Gleiter des Gasverteilers -
9 Kolbeneinsatz - 45 Dampfungsfeder -
10 Kolben - 46 Federdichtung a4
1 Stock - 47 Flacher Bolzen mit zylindris- | M4 x 12
chem Kopf
12 Verbindungsstange des Kolbens -
48 Dichtungsring -
13 Zylinder -
49 Abdeckung det Gaskammer -
14 Dichtungsschraube -
50 Dichtungsring -
15 Dichtungsring AuBendurchmesser @
16 x 2,4 51 Verbindung des Druckregel- -
ventils
16 Dichtungsring AuBendurchmesser &
233x1.8 52 Druckregelventil -
17 Gasverteiler - 53 Lufteinlassanschluss -
18 Schalldampfer - 54 Stutze -
19 Federring @25 55 Verbindungshiilse -
20 | Scheibe des Schalldampfers - 56 | Stahlkugel S@16
21 Umkehrventil - 57 Fiihrungsring -
22 Ventilhiilse - 58 U-formiger Dichtungsring UNQ@30x@38x7
23 | Umkehrfeder - 59 | Kolben fiir die Olfiillung -
24 Gleitlager - 60 Verbindungsrohrleitung -
25 | Dichtungsring AuRendurchmesser & 61 | Stahlkugel so21
223x285 62 Eingangsfederring -
& Trennwand B 63 Dichtungsring AuRendurchmesser @ 40,8
27 | Olabfuhrbuchse - X 2,65
28 | Dichtung der Olabfuhrbuchse @25x@20x1,5 64 | Buchse -
29 | Hille - 65 | Olansaugrohrleitung -
30 | Dichtungsring AuRendurchmesser @ 66 | Presser -
19,6 x1,8 67 Hiille .
S Dichtung - 68 Obere Abdeckung -
32 Dichtungsring AuBendurchmesser @ 69 Fliigelschraube .
148X 1,8
. . . 70 Hochdruckleitung 4m
33 U-formiger Dichtungsring UN@12x@22x8
- 71 | Dise fir flissiges Ol -
34 Dichtungsabdeckung -
. . 72 Dichtung des Hochdrucklei- | @ 18,4x@ 12x 1,5
35 Dichtungsring AuBendurchmesser @
24x24 tungsanschlusses
X 2y
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MANUALE D’USO
1. CARATTERISTICHE TECNICHE PRINCIPALI 2. DESCRIZIONE DEL DISPQOSITIVO

- - Il funzionamento della pompa di travaso & gestito dall'aria com-

Grado di compressione 51 pressa, di conseguenza si crea un’alta pressione che permette di

Pressione d'aria 0,6-0,8 MPa aspirare Ioll?. Negll qltlml templl ta!l pompe dlvengano semprey piu

richieste nell’ambito di travaso di oli. Sono caratterizzate da un’alta

Capacita 12~14 It/min affidabilita, un basso consumo d’aria, un’alta pressione di esercizio,

- — uso comodo, un’alta efficacia, una bassa intensita di lavoro, nonché

Diamstroldslicanale dilscarico 12mm dalla possibilita di iniettare oli di alta viscosita. Pompe di travaso si
Lunghezza del tubo di alta pressione 4m usano ampiamente per auto, trattori e altri meccanismi.

Peso del dispositivo 8,5kg

3. UTILIZZO DEL DISPOSITIVO

MISURE PREPARATORIE PRIMA DI UTILIZZARE IL DISPOSITIVO

1. Mettere la pompa di travaso in un fusto standard da 200 kg per prodotti petroliferi. Per evitare di danneggiare il corpo della pompa
durante il suo funzionamento, avvitare bene il copercio sul fusto e assicurarsi del fissaggio sicuro del dispositivo.

2. La pompa di travaso e l'inserto di aspirazione si collegano tra di loro col tubo di alta pressione. Pri-ma di collegare, pulire. Per
serrare la vite e prevenire la perdita d’olio, occore usare chiavi.

3. Accendere il compressore d’aria con la pressione d’aria compressa di 0,6-0,8 MPa.

4. Montare I'innesto rapido sul tubo di alimentazione d’aria.

5. Inserire I'innesto rapido nel raccordo della presa d’aria, mandare I'aria compressa e accendere la pompa regolando la pressione
perché la pompa cominci a compiere il moto alternativo e sfiati I'aria at-traverso il silenziatore. All'inizio I'olio riempie gradualmente
il tubo della pompa a pistone, la sua pres-sione aumenta gradualmente, la velocita del moto alternativo della pompa diminuisce fino
all’arresto completo, dopodiché la pressione interna raggiunge I'equilibrio, e dopo la pressione arriva al valore massimo. Attivando
il meccanismo di avviamento della pompa di travaso, I'olio si aspira attraverso l'inserto. Con I'uscita dell’olio, la pressione in uscita
diventa instabile, e la pompa continuera a com-piere il moto alternativo. Quando I'olio avra riempito il tubo della pompa a pistone, la
pressione rag-giungera nuovamente il valore Massimo e il moto alternativo della pompa di travaso si fermera. Questo principio sta
nella alla base dell'ininterrotto funzionamento della pompa.

6. Controllare tutte le connessioni in merito alla presenza di eventuali perdite.

7. Una volta terminate le procedure di cui sopra, si pud procedere all'utilizzo della pompa.

4. CAUSE DI INCONVENIENTI E RIMEDI

Descrizione dell'inconveniente Possibili cause dell'inconveniente Rimedi
1. Arresto della pompa (tranne | Meccanismo di inversione guasto Controllare il meccanismo di inversione in merito a blocca-
I'arresto della pompa in condizioni di ggio, regolazione oppure necessita di sostituirlo.

equilibrio di pressione)

2. L'olio non si aspira 1. Perdita d’olio dalle guarnizioni in NBR Sostituire le guarnizioni con quelle nuove

2. Presenza di sostanze estranee nella valvola Controllare e togliere la valvola

3. Insufficiente quantita d’olio nel serbatoio di ac- | Rabboccare dell'olio
cumulo

3. Perdite d’aria 1. Logoramento nella zona di contatto tra il cursore e | Smontare e pulire per ottenere la tenuta necessaria
la sede della valvola di alimentazione aria

2. Insufficiente fissaggio dei cursori e delle viti sulla | Smontare e aggiustare, quindi serrare le viti
piastra di arresto

4. Insufficiente pressione d'olio in | 1. Gli elementi del tubo di uscita sono bloccati, il | Controllare la zona di bloccaggio. Pulirla dalle sostanza
uscita trasferimento dell'olio & resa difficile estranee.
2. Perdite d’olio dall’anello di tenuta in NBR Sostituire le guarnizioni con quelle nuove

5. MANUTENZIONE TECNICA

E possibile prolungare la durata del dispositivo ed aumentare I'efficacia del suo funzionamento effettu-ando la manutenzione tecnica
regolare del medesimo. La procedura di manutenzione della pompa di travaso include i seguenti aspetti:

1. L'aria compressa deve essere filtrata per evitare la penetrazione di sostanze estranee nella pompa e il danneggiamento degli
elementi della valvola lunga e corta e di altri componenti.

2. La pressione d’aria compressa non deve superare 0,8 MPa per non provocare il sovraccarico e per prolungare la durata del tubo
di alta pressione.

3. Usando il tubo di alta pressione, per evitare di danneggiarlo, & vietato applicarci sforzi e carichi ec-cessivi.

4. Quando la pompa non si usa, occorre scollegare I'innesto rapido, attivare il dispositivo di avviamen-to per scaricare i residui de-
Il'olio e ridurre la pressione con lo scopo di prolungare la durata del tubo di alta pressione.

5. Il lubrificante va aggiunto nella pompa di travaso regolarmente.

6. Durante lo smontaggio cercare di non toccare nessun componente per conservare la precisone dei componenti smontati.

7. Non avviare la pompa a vuoto, quando nel serbatoio c’€ poco olio, questo aiutera a prevenire il sur-riscaldamento dello stantuffo
ed evitare il danneggiamento di altri componenti.

8. Eseguire la pulizia e la manutenzione tecnica in modo regolare. La pulizia dell’intero sistema va fat-ta secondo il piano stabilito.
Togliere 'inserto di aspirazione olio, pulire il canale, rifornire di olio nuovo e pulire il serbatoio di accumulo.
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6. DISTINTA DI COMPONENTI DELLA POMPA DI TRAVASO (fig. 1)

tubo di alta pressione

POS. DENOMINAZIONE SPECIFICHE POS. DENOMINAZIONE SPECIFICHE
1 Tubo pneumatico - 36 Anello di tenuta Diametro esterno @ 45,5 x 2,8
2 Dado del tubo pneumatico - 37 Corpo di collegamento -

3 Anello di tenuta Diametro esterno @ 38 Dado di regolazione N
12,8 X 2,65
39 Perno delle molle cilindriche | @3 x 15
4 Giunto ad angolo -
40 Perno @ 3x30
5 Coperchio del cilindro -
41 Guarnizione di carta -
6 Anello di tenuta Diametro esterno @
70 x 3,1 42 Sede del distributore di gas -
7 Dado di bloccaggio - 43 Distanziale -
8 Guarnizione del pistone _ 44 Cursore del distributore -
digas
9 Inserto per pistone -
45 Molla ammortizzatrice -
10 Pistone -
46 Guarnizione elastica 24
" Stelo -
47 Bullone a testa cilindrica | M4 x 12
12 Tirante di collegamento del pistone - piatta
13 Cilindro - 48 Anello di tenuta Diametro esterno @ 46 x 2,5
14 Vite di tenuta - 49 Coperchio della camera -
agas
15 Anello di tenuta Diametro esterno @
16 x2,4 50 Anello di tenuta Diametro esterno @ 12,6 x 1,8
16 Anello di tenuta Diametro esterno & 51 Raccordo della valvola di -
233x1.8 regolazione pressione
17 Distributore di gas N 52 Valvola di regolazione pres- -
sione
18 Silenziatore -
53 Raccordo della presa d'aria -
19 Anello elastico @25
54 Supporto -
20 Disco del silenziatore -
55 Bussola di collegamento -
21 Valvola di inversione -
56 Pallina d’acciaio SJ16
22 Manicotto della valvola -
57 Anello di guida -
23 Molla di inversione -
58 Anello di tenutaa U UN@30x@38x7
24 Supporto scorrevole -
59 Pistone di rifornimento olio -
25 Anello di tenuta Diametro esterno @
22,3x2,65 60 Tubo di collegamento -
26 Paratia - 61 Pallina d’acciaio sS@21
27 Giunto di scarico olio - 62 Anello elastico di entrata -
28 Guarnizione del giunto di scarico olio | @25x@20x 1,5 63 Anello di tenuta Diametro esterno @ 40,8 X 2,65
29 Guaina - 64 Giunto -
30 Anello di tenuta Diametro esterno @ 65 Tubo di aspirazione olio -
196x1,8
66 Pressore -
31 Anello di tenuta -
67 Guaina -
32 Anello di tenuta Diametro esterno @
148X 1,8 68 Coperchio superiore -
33 | Anelloditenutaa U UN@12x@22x8 Gl Vite ad aletie -
34 Anello di tenuta - 70 Tubo di alta pressione 4m
35 Anello di tenuta Diametro esterno @ 7 Inserto per olio liquido -
24x24 72 | Guarnizione del giunto del | @184x@12x15




2. INTRODUCAO

1. DADOS TECNICOS

- A bomba para recipiente de 6leo usa ar comprimido, criando a pressao
TAXA DE COMPRESSAO 51 necessaria para o 6leo fluir com um bom fluxo até o lugar que deseja
ENTRADA DE AR 147 lubrificar. ~
] - 3. INSTALACAO DA BOMBA
SAIDADE AR 12 1. Inserir a bomba de 6leo num recipiente de dleo de 200 litros.
PRESSAO DE TRABALHO 6-8 bar 2. Ligue o tubo do compressor de ar a entrada de ar da bomba.
3. Conecte a mangueira de saida de éleo a bomba e a pistola.
PRESSAO MAXIMA 8 bar 4. Ligue o compressor de ar, e mantenha a presséo de ar entre 6 e 8 bar.
5. Pressione a chave da pistola para ejectar o dleo.
CAPACIDADE RELATIVA (6 bar) 18 L/min
CONSUMO DE AR 250 L/min
TEMPERATURA DO OLEO -10 ~50°C
VISCOSIDADE MAXIMA 240 SAE
LONGO DO TUBO 950 mm

4. POSSIVEIS FALHAS, CAUSAS E SOLUCOES

Descrigao da falha

Causas da falha

Solugdes

1. O dleo néo € absorvido

Derrames de 6leo por as juntas

Substituia as juntas

Impurezas na valvula

Revise a valvula e elimine a sujidade

Escassez de 6leo no recipiente

Acrescente o 6leo necessario

Deterioro do tubo de ar ou conexdes com fugas
de ar.

Revise que o tubo esteja em boas condigdes e que as co-
nexdes ao compressor e a bomba n&o tenham fugas.

2. Fuga de ar

Substituicdo dos blocos deslizantes e parafusos
da coberta do recipiente.

Desmonte, ajuste e aperte as porcas

O tubo de saida do 6leo se encontra obstruido
por restos de 6leo.

3. Pressao insuficiente na saida de
6leo

Examine e limpe a zona de bloqueio.

Derrama-se 6leo por as juntas

5. MANUTENCAO DO EQUIPAMENTO

Lembre-se que manter um bom estado da equipe vai significar uma maior vida funcional das ferramentas e uma melhora no momen-
to de ser usadas. Para manter um bom estado da equipe, siga seguintes instrugdes.

1. O ar comprimido deve ser filtrado para impedir a entrada de particulas de sujidade nos componentes de ambas valvulas.

2. O ar comprimido ndo deve ser superior aos 8 bares. Caso contrario, uma sobrecarga pode afectar a duragdo da mangueira de
alta pressao.

3. Enquanto estiver usando a mangueira de alta presséo, nao for¢a-lo ou tente dobrar abruptamente para evitar danos.

4. Durante o periodo em que a bomba n&o funciona, o conector rapido deve permanecer desinstalado, e aperte o gatilho da pistola
de 6leo para ser expulso, para reduzir a pressao no interior do equipamento e estender a duracdo da mangueira de alta pressao.
5. Deve acrescentar lubrificante para a bomba de ar regularmente.

6. No processo de desinstalagao, evitar fricgdo ou choque entre as diferentes partes da ferramenta para evitar danos.

7. Nao ligue a maquina se nao tiver 6leo suficiente no recipiente, para evitar um aquecimento da bomba de pistdes e danificar partes.
8. Limpar e fazer uma manutengédo adequada da area: limpe regularmente o 6leo de todas as ferramentas, e mantenha limpo o
recipiente de dleo.

6. DETALHE DE DESMANCHA (fig. 1)

Substituia as juntas

Ne DEFINIGAO ESPECIFICAGOES Ne DEFINICAO ESPECIFICACOES

1 Tubo de ar - 1 Barra do pistdo -

2 Porca do tubo de ar - 12 Barra conectora do pistao -

3 Junta torica Diametro exterior 312.8x2.65mm 13 Cilindro -

4 Cotovelo angulo 95° - 14 Parafuso para junta -

5 Coberta do cilindro - 15 Junta térica Diametro exterior g16x2.4mm
6 Junta térica Diametro exterior 270x3.1mm 16 Junta térica Diametro exterior g23.6x1.8mm
7 Porca autoblocante - 17 Alimentador de gas -

8 Junta do pistao - 18 Silenciador -

9 Tampa do pistao - 19 Anel elastico 225

10 Pistdo - 20 Anilha do silenciador -
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N° DEFINICAO ESPECIFICAGOES Ne° DEFINICAO ESPECIFICACOES
21 Valvula de inversao - 47 Coberta do parafuso M4x12
22 Coberta da valvula - 48 Junta térica Diametro exterior g45x2.5
23 Anilha de inversao - 49 Coberta do recipiente de gas -
24 Junta térica - 50 Junta térica Diametro exterior 212.6x1.8
25 Junta térica Diametro exterior 22.3x2.65 51 Junta para valvula reguladora de -
pressao
26 Recipiente de 6leo -
52 Vélvula reguladora de pressdo -
27 Conector para saida de -
gordura 53} Conector de entrada de ar -
28 Junta do conector para | @25x@20x1.5 54 Barra de carga -
saida de gordura
55 Coberta de unido -
29 Fuso de presséo -
56 Bola de aco Se16
30 Junta térica Diametro exterior 819.6x1.8
57 Fita isolante -
31 Anilha para junta -
58 Junta tdrica UN 230x@38x7
32 Junta térica Diametro exterior 214.8x1.8
59 Pistdo de carga de 6leo -
33 Anel de selado UN 212x@22x8
60 Tubo de conexdo -
34 Coberta do anel de se- -
lado 61 Bola de ago Se21
35 | Junta térica Diametro exterior 624x2.4 ol /\nelde entrada -
36 Junta térica Diametro exterior 245.5x2.8 63 Junta térica Diametro exterior
©40.8x2.65
37 Peca conectora -
64 Conector -
38 Porca de ajuste -
65 Tubo injector de gordura -
39 Conector elastico espiral @3x15
66 Tampa inferior -
40 Conector de abertura @3x30
67 Coberta inferior -
41 Junta de papel -
68 Conector de conexao -
42 Coberta do alimentador -
de gas 69 Parafuso de borboleta -
43 Pletino _ 70 Tubo de alta pressao 4m
44 Alimentador de gas - n Pistola de dleo -
45 Mola de amortecedor _ 72 Conector da barra de alta press@o | 18.4x12x1.5
46 Junta para mola o4

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

1. CARACTERISTICI TEHNICE PRINCIPALE

2. INTRODUCERE
In pompa pentru un ulei lichid prezentats, aerul comprimat are functia me-
canismului de antrenare, crednd presiunea necesara pentru pomparea uni-
forma a uleiului in zona de lubrifiere.

Raport de compresie 5:1
Alimentare cu aer 114"
Evacuare aer 12" 3. INSTALARE
Presiune de lucru 6-8 bar
produse petroliere.
Presiune maxima 8 bar
Productivitate 18 I/min
Debitul de aer 250 I/min
Temperatura uleiului -10~50°C
Viscozitate maxima 240 SAE
Lungimea conductei 950 mm

1. Introduceti pompa de repompare intr-un butoi standard de 200 kg pentru

2. Conectati conducte compresorului la pompa de alimentare cu aer.

3. Conectati furtunul de refulare la pompa si duza.

4. Porniti compresorul pneumatic cu presiune de aer comprimat de 6-8 bari.
5. Porniti duza pentru a elibera uleiul.




4. MOTIVELE DEFECTIUNII SI METODELE DE INLATURARE
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Descrierea defectiunii

Motivele defectiunii

Metodele de inlaturare

1. Uleiul nu este absorbit

Scurgeri de ulei in compactoare.

Tnlocuiti compactoarele cu altele noi.

Substante straine in supapa.

Verificati supapa si indepartati substantele straine.

Cantitate insuficientd de ulei in rezervorul de sto-
care.

Adaugati ulei.

2. Scapare de aer

Uzare in zona de contact a culisoului cu scaunul
supapei de alimentare cu aer.

Verificati starea conductei si absenta scurgerilor din com-
presor si conexiunile pompei.

inlocuirea culisoarelor si suruburilor de pe placa
de blocare.

Dezasambleze si setati, si apoi strangeti din nou surubu-
rile.

3. Presiune insuficienta la iesire

Elementele conductei de iesire sunt blocate, trans-
portul petrolului este dificil.

Verificati zona de blocare. Curétati de substante straine.

Scurgeri de ulei in compactoare.

Tnlocuiti compactoarele cu altele noi.

5. INTRETINERE TEHNICA

intretinerea tehnica corespunzatoare prelungeste durata de functionare si mareste eficienta echipamentului. Procedura de intretinere
tehnica a pompei este alcatuita din urmatoarele aspecte:
1. Aerul comprimat, pentru a preveni patrunderea substantelor straine in pompa si pentru a preveni deteriorarea ambele elemente

ale supapei, trebuie sa fie filtrat.

2. Presiunea aerului comprimat nu trebuie sa depaseasca 8 bar pentru a preveni suprasarcina si pentru a prelungi durata de functio-
nare a conductei de Tnalta presiune.
3. In timpul lucrului cu conducta de nalté presiune, pentru a evita deteriorarea, aplicarea unei forte excesive si a sarcinii este interzisa.
4. Tn timpul nelucrat, conectorul cu amovabilitate rapida trebuie sa fie deconectat, este necesar de activat dispozitivul de pornire pen-
tru a indeparta reziduurile de ulei si de reduce presiunea cu scopul de a prelungi durata de functionare a conductei de inalta presiune.

5. l_ubrifiantul trebuie sa fie alimentat in pompa de repompare in mod regulat.
6. In procesul de demontare incercati sa nu atinga fiecare detalie pentru a evita deteriorarea.

7. Nu porniti pompa in gol, in cazul in care rezervorul contine insuficient ulei — acesta va evita supraincalzirea pistonului si deterio-

rarea altor parti.
8. Curéatarea si intretinerea tehnica a zonei: curatati in mod regulat uleiul din elementele. Mentineti rezervorul de stocare curat.

6. LISTA DE DETALII A POMPEI DE REPOMPARE (figura 1)

Ne DENUMIRE CARACTERISTICI Ne DENUMIRE CARACTERISTICI
1 Conducta de aer sub presiune - 20 Discul amortizorului -
2 Piulita conductei pneumatice - 21 Supapa reversibila -
3 Inel de etansare Diametru exterior @ 22 Bucsa supapei -
12,8 x 2,65 mm .
23 Arc reversibil -
4 Desfacere unghiulard - N
24 Lagar cu alunecare -
5 Capacul cilindrului - ) )
25 Inel de etansare Diametru exterior @ 22,3
6 Inel de etansare Diametru exterior @ 70 x 2,65
x 3,1 mm .
26 Perete despartitor -
7 Piulitd de blocare - . .
27 Priza pentru scurgerea uleiului -
8 Garnitura pistonului - Lo o
28 Garniturile prizei pentru scurge- | @25x@20x 1,5
9 Insertia pistonului - rea uleiului
10 Piston - 29 Perete despartitor -
1 Tija - 30 Inel de etansare Diametru exterior @ 19,6
x1,8
12 Tija de cuplare a pistonului -
31 Garnitura de etansare -
13 Cilindru -
32 Inel de etansare Diametru exterior @ 14,8
14 Surub de etansare - x1,8
15 | Inel de etansare Diametru exterior @ 16 33 | Inel de etansare sub formade U | UN@ 12x @22 x 8
X 2,4 mm
34 Capac de etansare -
16 Inel de etansare Diametru exterior @
23,6 x1,8mm 35 Inel de etansare Diametru exterior @ 24 x 2,4
17 Distribuitor de gaze - 36 Inel de etansare Diametru exterior & 45,5
x2,8
18 Amortizor -
37 Carcasa de conectare -
19 Inel arcuit 225
38 Piulita de reglare -
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Ne DENUMIRE CARACTERISTICI Ne DENUMIRE CARACTERISTICI
39 Boltul arcurilor cilindrice 23x15 56 Bila din otel S@16
40 Deget 23 x30 57 Inel de directionare -
41 Garnitura din hartie - 58 Inel de etansare sub forma de U UN@30x@38x7
42 Priza distribuitorului de gaze - 59 MopLueHb 3anpaBku Macna -
43 Distantier - 60 CoeauHuTenbHasi MarucTpanb -
44 Culisoul distribuitorului de gaze - 61 Bila din otel S@21
45 Arc de amortizare - 62 Inel arcuit de intrare -
46 Garnitura arcuita a4 63 Inel de etansare Diametru exterior @
40,8 X 2,65
47 Bolt cu cap cilindric plat M4 x 12
64 Priza -
48 Inel de etansare Diametru exterior @
45x2,5 65 Conducta de aspiratie a uleiului -
49 Capacului camerei de gaze - 66 Presor -
50 Inel de etansare Diametru exterior @ 67 Membrana -
126x1,8
68 Capac superior -
51 Conectorul supapei de reglare a presiunii -
69 Surub fluture -
52 Supapa de reglare a presiunii -
70 Conducta de presiune inalta 4m
53 Conectorul dispozitivului de aliemntare - N K K
cu aer 7 Duza pentru ulei lichid -
54 Suport _ 72 Garnitura prizei conductei de | @18,4x@ 12x 1,5
presiune fnalta
55 Manson de cuplare -

NL

GEBRUIKSAANWIJZING

1. TECHNISCHE HOOFDGEGEVENS 2. BESCHRIJVING VAN DE UITRUSTING

De werking van de transportpomp regelt de samengeperste lucht,

KOMBRESSIEVERHOUDING 51 waardoor een hoge druk ontstaat, die het mogelijk maakt, om de
LUCHTDRUK 0.6~0,8 MPa olie te zuigen. In de laatste tijd worden deze pompen steeds meer
populaire uitrusting in de branche van oliepompen. Zij worden ge-
PRESTATIE 12~14 I/min kenmerkt door een hoge betrouwbaarheid, lage luchtstroming, hoge
werkdruk, bedieningsgemak, hoge efficiéntie, een laag complexi-
UITLAATKANAAL-DIAMETER 12mm

teitsniveau, alsmede de mogelijkheid van injectie van hoogviskeuze
LENGTE VAN HOGE DRUKPIJP 4m olién. Transfgrpompen worden wijd gebruikt voor auto’s, tractoren en
andere machines.

UITRUSTING GEWICHT 8,5 kg

3. BEDIENING VAN DE INRICHTING

VOORBEREIDENDE ACTIVITEITEN VOOR BEDIENING VAN DE INRICHTING

1. Plaats de transferpomp in een standaard 200 kg drums voor olieproducten. Om schade aan de pompbehuizing tijdens het gebruik
te voorkomen, schroef het deksel stevig vast en zorg ervoor, dat de inrichting stevig is vergrendeld.

2. De transferpomp en het zuigmondstuk zijn verbonden met een hogedrukpijp. Voor de aansluiting moet u schoonmaken. Gebruik
de toetsen, om de schroef vast te zetten en olie-lekken te voorkomen.

3. Zet de pneumatische compressor met een persluchtdruk van 0,6-0,8 MPa aan.

4. Installeer de snelkoppeling op de luchtinlaatleiding.

5. Steek de snelkoppeling in de luchtinlaat connector, de lever de perslucht en zet de pomp, met aanpassen van de druk, zodat de
pomp begint heen en weergaande beweging te maken en de lucht uit de geluiddemper te uitlaten. Aan het begin van de bediening
vult de olie de zuigerpomp geleidelijk af, de druk ervan neemt geleidelijk toe, de snelheid van de heen en weergaande beweging
van de pomp wordt verlaagd tot stilstand, waarna de interne druk een evenwicht bereikt, en vervolgens bereikt de druk een maxi-
mumwaarde. In geactiveerde toestand van de startinrichting van de transferpomp wordt de olie door het mondstuk aangezogen.
Als de olie vrijkomt, wordt de uitlaatdruk onstabiel en de pomp zal verder heen en weergaande beweging maken. Nadat de olie de
zuigerpomplijn weer heeft gevuld, zal de druk weer zijn maximale waarde bereiken en de heen en weergaande beweging van de
transferpomp zal afronden. Dit principe is de basis voor continue werking van de pomp.

6. Controleer alle aansluitingen op lekkage.

7. Na voltooiing van de procedure hierboven beschreven, kan men beginnen werken met een pomp.
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4. STORING OORSPRONGEN EN PROBLEEMOPLOSSING

Beschrijving van de storing Oorsprongen van de storing Probleemoplossing
1. Pomp stoppen (met uitzondering | Storing van het omkeermechanisme Controleer het omkeermechanisme voor het vergrendelen,
van het stoppen van de pomp onder de aanpassing of vervanging, indien nodig

omstandigheden met drukbalans)

2. Olie wordt niet gezuigd 1. Olie lek onder afdichtingen van butylrubber Vervang de afdichting met een nieuwe
2. Vreemde stoffen in de klep Controleer en verwijder de klep
3. Onvoldoende olie-hoeveelheid in de opslagtank Olie toevoegen

3. Luchtlekken 1. Afslijfting in het contactgebied van de schuifrege- | Demonteer en schoon, om de gewenste afdichting te be-
laar met de klepzetel van de luchttoevoer reiken

2. Onvoldoende bevestiging van de schuifregelaars | Demonteer en pas aan, dan draai de schroeven weer
en schroeven op de vergrendelstaaf

4. Onvoldoende oliedruk bij de uitlaat | 1. De elementen van de uitlaatpijp zijn geblokkeerd, | Controleer de vergrendelingszone. Schoon van vreemde
olietransport is moeilijk stoffen

2. Olie lekken in de afdichtring van butylrubber Vervang de afdichting met een nieuwe.

5. ONDERHOUD

Het uitvoeren van goed onderhoud zorgt ervoor dat het leven van de apparatuur wordt verlengd en de effectiviteit wordt verbeterd.
De onderhoudsprocedure voor de transferpomp bestaat uit de volgende aspecten:

1. Gecomprimeerde lucht moet worden uitgefilterd, om te voorkomen, dat vreemde stoffen in de pomp komen en om schade aan de
elementen van lange, korte kleppen en andere onderdelen te voorkomen.

2. De druk van de perslucht mag niet groter dan 0,8 MPa zijn, om overbelasting te voorkomen en de levensduur van de hogedruklei-
ding te verlengen.

3. Als u werkt met de hogedrukleiding, om schade te vermijden, zijn buitensporige kracht en belastingen verboden.

4. In niet-werkuren moet de snel afneembare connector losgekoppeld worden, de trigger geactiveerd, om olie resten te extraheren
en druk te verminderen, om de levensduur van de hogedrukleiding te verlengen.

5. Vet moet regelmatig in de transferpomp worden gevoed.

6. Probeer tijdens demontage niet om elk onderdeel aan te raken, om de nauwkeurigheid van de gedemonteerde onderdelen te
behouden.

7. Laat de pomp niet draaien, als er niet genoeg olie in de tank zit - dit voorkomt dat de plunjer oververhit raakt en andere onderdelen
beschadigt.

8. Reinigings- en onderhoudswerkzaamheden moeten regelmatig worden uitgevoerd. Reiniging van de hele systeem - volgens het
goedgekeurde tijdschema. Verwijder het oliezuigmondstuk, reinig het kanaal door de nieuwe olie op te vullen, en reinig de opslagtank.

6. ONDERDELEN LIJST VAN DE TRANSFERPOMP (figuur 1)

Nr. NAAM SPECIFICATIE Nr. NAAM SPECIFICATIE
1 Pneumatische leiding - 17 Gasverdeler -
2 Moer van de pneumatische leiding - 18 Geluiddemper -
3 Afdichtring Buitendiameter & 19 Veerring D25
12,8 X 2,65

20 Schijf van de geluiddemper -

4 Hoekverbinding -

21 Omkeerklep -

5 Cilinderdeksel -

22 Klephuls -
6 Afdichtring Buitendiameter @
70x 3.1 23 Omkeerbare veer -
7 Slotmoer _ 24 Glijlager -
8 Zuiger pad ~ 25 Afdichtring Buitendiameter @ 22,3 x 2,65

26 Afscheiding -

9 Zuiger inlassing -
10 Zuiger - 27 Olieafvoer connector -
kil Stock ~ 28 Olieafvoer connector pak- | @25x@20x 1,5
king

12 Koppelstang van de zuiger -

i i 9 29 Schaal -
13 Cilinder -

30 Afdichtring Buitendiameter @ 19,6 x 1,8

14 Afdichtring -

31 Afdichting pad -

15 Afdichtring Buitendiameter @
16x24 32 Afdichtring Buitendiameter @ 14,8 X 1,8
16 Afdichtring Buitendiameter @ 83} U-vormige afdichtring UN@12x@22x8
233x18 34 | Afdichtingsdeksel -
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Nr. NAAM SPECIFICATIE Nr. NAAM SPECIFICATIE
35 Afdichtring Buitendiameter @ 53| Luchtinlaat-connector -

24x24

54 Steun -

36 Afdichtring Buitendiameter @ N

455x%2,8 55 Verbindingshuls -
37 Connectorbehuizing - 56 Stalen kogel S@16
38 Instelmoer - 57 Geleidingsring -
39 Pin van cilindrische veren @3x15 58 | U-vormige afdichtring UN@30x@38x7
40 Vinger @3x30 59, Zuiger van olie bijvullen -
41 Papieren pakking - 60 Verbindingsleiding -
42 Nest van de gasverdeler - 61 Stalen kogel s@21
43 Afstandhouder - 62 Inlaat veerring -
44 Schuifregelaar van de gasverdeler - 63 | Afdichtring Buitendiameter @ 40,8 X 2,65
45 Dempingveer - 64 Stopcontact -
46 Veer-ondelegring o4 65 Olie zuigleiding -
47 Schroef met platte cilindrische kop M4 x 12 66 Drukker -
48 Afdichtring Buitendiameter @ 67 | Schaal -

46x25 68 Bovendeksel -
49 Deksel van de gaskamer - 69 Viinder schroef i
50 Afdichtring Buitendiameter @ 70 | Hogedrukleiding aw

126x1.8

7 Mondstuk voor vioeibare olie -

51 Connector van de drukregelklep -

72 Pakking van de connector | @ 18,4x@12x 1,5

52 Drukregelklep - van de hogedrukleiding

HU

UZEMELTETESI UT

1. FO MUSZAKI JELLEMZOK 2. BERENDEZES LEIRASA

T A transzfer szivattyl miikodését siritett leveg6 iranyitja, ennek
SURITES FOKA 51 soran magas nyomas alakul ki, mely meg adja az olaj beszivasanak
LEGNYOMAS 0,6~0.8 MPa lehetdségét. Utdbbi években az ilyen szivattyuk egyre népszer(-

bbek lettek az olaj atvitelének terliletén. Jellemzgjiik a nagy
TELJESITMENY 12~14 I/perc megbizhatosag, az alacsony légfogyasztas, magas lizemi nyomas,
" — lizemeltetés kényelmessége, magas hatékonysag, alacsony
AKIRUFOGOSZELER ATMEROJE 12mm munkaigény, valamint magas viszkozitasu olaj injekcio lehetésége.
MAGASNYOMASU CSOVEZETEK 4m Transzfer szivattylkat széles kérben hasznaljak az autokon, trakto-
HOSSZA rokon és egyéb gépeken.
ABERENDEZES SULYA 85kg

3. A KESZULEK UZEMELTETESE

A KESZULEK UZEMELTETES ELOTTI ELOKESZITO INTEZKEDESEK

1. A transzfer szivattyut helyezze be egy olajtermékekhez valé 200 kg standard hordéba. A késziilékdoboz karosodasanak me-
gakadalyozasa érdekében lzemeltetés kdzben erésen tekerje be a hordon lévé fed6t és gyéz6djon meg arrdl, hogy a készilék
megbizhaté médon lett rogzitve.

2. A transzfer szivattyu és a beszivo feltét magasnyomasu vonallal csatlakozddnak. Csatlakoztatas el6tt végezze el a tisztitast. A
csavar meghlzasahoz és az olaj szivargasanak megakadalyozasahoz kulcsokat kell hasznalni.

3. Kapcsolja be a 0,6-0,8 MPa s(iritett levegés pneumatikus kompresszort.

4. Allitsa be a gyorsan eltavolithaté csatlakozét a légtaplalasi vezetékre.

5. Allitsa be a gyorsan eltavolithaté csatlakozot a légszedd dsszekapcsoldba, taplaljon siiritett levegét és kapcsolja be a szivattyat
szabalyozva a nyomast, hogy a szivattyl elkezdje az elleniranyu folyamatokat és ki tudja engedni a levegét a kipufogoén keresztiil.
Uzemeltetés elején az olaj folyamatosan betdlti a dugattyds szivattyt vonalat, a nyoméasa folyamatosan néni fog, a szivattyd elle-
niranyu folyamatok sebessége csokken teljes megallasig, ezek utan a belsé nyomas eléri az egyensulyt, tovabba a nyomas eléri a
maximalis értéket. A transzfer szivattyl indit6 készlléke aktivalasanal az olaj a feltéten keresztlil szivandoé be. Az olaj kieresztésénél
a kimeneten lév6 nyomas instabilla alakul, és a szivattyl folytatni fogja a elleniranyt folyamatokat. Amint az olaj ujra betélti a duga-
ttyus szivatty vonalat, a nyomas ismét eléri a maximalis értéket, a transzfer szivattyu ellenirany folyamatai véget érnek. Ez az elv
a szivattyu folyamatos miikodésének az alapja.

6. Vizsgalja meg minden csatlakoztatés, nincsenek-e szivargasok.

7. Amikor véget érnek a fent bemutatott folyamatok, hozza lehet fogni a szivattyi miikodtetéséhez.
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4. MEGHIBASODASOK OKA ES A MEGHIBASODASOK ELHARITASA

A meghibasodas leirasa A meghibasodas oka Elharitasi mod
1. A szivatty( ledllasa (a szivattyG | A reverzibilis mechanizmus meghibasodasa Vizsgdlja meg a reverzibilis mechanizmust a blokkolast,
nyomasegyensuly  koriilményeinél szabalyozast, vagy cserélési igényt illetéen

torténd leallason kiviil)

2. Az olaj nem szivédik be 1. Az olaj szivargasa a butilkaucsukbdl a témiték alol | Cserélje ki a témitéseket

2. A szelepben idegen targyak vannak Vizsgélja meg és vegye le a szelepet

3. A gy(ijtétartalyban nem elég az olaj mennyisége Adjon hozza olajt

3. Levegd szivargasa 1. Kopas a cslszo elem és a levegd betaplalasanak | Szerelje szét és tisztitsa a szlkséges tomités elérése
szelep Ulése zonajaban érdekében.

2. Nem elég a blokkold Iécen 1évé cslszo elemek és | Szerelje szét, tovabb allitsa be, ami utan tjra hizza be
a csavarok rogzitése a csavarokat

4. Nem elég a kimeneten lév6 ola- | 1. Blokkolva vannak a kimend vonal elemei, az olaj | Vizsgalja meg a blokkolasi zonat. Tisztitsa idegen anya-
jnyomas széllitasa komplikalt goktol.

2.Az olaj szivargésa a butilkaucsukbdl a tomitok alol | Cserélje ki a tomitéseket

5. KARBANTARTAS

A megfeleld karbantartasi miiveletek végrehajtasa segit hosszabbitani a készllék élettartamat és névelni a munkajanak hatékonysa-
gat. A transzfer szivattyl karbantartasi folyamata kovetkezé 6sszetevékbdl all:

1. A szivattyu belsejébe torténé idegen targyak bekeriilése megakadalyozasa érdekében és a rovid, hosszu szelepek elemei és
egyéb alkatrészek karositasanak elkerlilése érdekében a sliritett levegét szirni kell.

2. A siritett levegé nyomasa nem haladhatja meg a 0,8 MPa annak érdekében, hogy ne térténjen tllterhelés és hosszabbitani tudja
a magasnyomasu vonal élettartamat.

3. Magasnyomasu vonal lizemeltetésénél a karositasok elkeriilése érdekében tilos a tulzott erd és terhelés alkalmazasa.

4. Munkaszunet idejére a gyorsan eltavolitandd csatlakozét le kell kapcsolni, aktivalni kell az inditasi késziléket, hogy el tudjuk
tavolitani az olajmaradékot és csokkenteni tudjuk a nyomast a magasnyomasu vonal élettartama meghosszabbitasa érdekében.

5. A kenéanyagot rendszeresen kell a transzfer szivattyiba betaplalni.

6. Szétszerelés kdzben igyekezzen nem érinteni az alkatrészeket, hogy meg tudja &rizni a szétszerelt 6sszetevok pontossagat.

7. Ne inditsa a szivattyut Uresjaratnal, ha a tartalyban nincs elegendé hely — ez segit megakadalyozni a buvardugattyd tulmelegedé-
sét és mas alkatrészek karositasat.

8. Atisztitast és a karbantartast rendszeresen kell teljesiteni. A rendszer tisztitdsa — a jévahagyott menetrend szerint. Tavolitsa el az
olajbeszivé feltétet, tisztitsa a hornyot Uj olajt toltve, és tisztitsa a gy(jtétartalyt.

6. TRANSZFER SZIVATTYU ALKATRESZJEGYZEKE (sbra1)

Ne MEGNEVEZESE SPECIFIKACIO Ne MEGNEVEZESE SPECIFIKACIO
1 Pneumatikus vezeték - 17 Géazelosztd -
2 A pneumatikus vezeték anyacsavarja - 18 Kipufogd -
3 Tomit6 gydri Kiils6 atméré @ 12,8 19 Rugds gyrl 25
X 2,65

20 Kipufogé lemeze -

4 Sarokcsatlakoztaté -
21 Reverzibilis szelep -

5 Henger fedgje -
22 Szelepes hiively -

6 Tomito gydrd Kiilsé atméré @
70 x 3.1 23 Reverzibilis rugé -
7 Stopper anyacsavar - 24 | Csuszo6 tamasz -
8 Dugattyu alatétie - 25 Toémit6 gydri Kiilsé atméré @ 22,3 x 2,65

9 Dugattyus betét - 26 | Keresztfal -

10 Dugattyd - 27 Az olaj elvezetéséhez valo -

csatlakoz6
" Tuske -
28 Olajel éséhez csatlako- | @25x@20x1,5
12 A dugattyl 6sszekotd hajtasa - zéséhoz valo alatét
13 Henger - 29 Burkolat -
14 Tomitd csavar - 30 Tomito gydrd Kiils6 atméré @ 19,6 x 1,8
15 Tomit6 gy(rd Kiils6 atméré @ 31 Tomito alatét -
16x2,4
32 Tomito gydrd Kiils6 atméré @ 14,8 X 1,8
16 Tomitd gydra Kiilsé atméré @ 23,3
x1.8 33 U-alaku tomit6 gydrt UND12x@22x8

34 Témit6 fedd -
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Ne MEGNEVEZESE SPECIFIKACIO Ne MEGNEVEZESE SPECIFIKACIO
35 Tomité gydr Kiils6 atméré @& 53| Léggyijté csatlakoztatd -
24x24
54 Témasz -
36 Tomits gyirl Kiils6 4tmér6 @ 45,5 - .
x2.8 55| Osszekoto ujj -
37 Csatlakoztaté test - 56 Acélgolyd S@16
38 Szabalyz6 anyacsavar - 57 Iranyitogylir 3
39 Hengeres rugok csapja F3x15 58 U-alakd témit6 gyr UN@30x@38x7
40 Ui @3x30 59 Olajtélté dugattyd -

41 Papiralatét R 60 | Osszekéts vonal R

42 | Gazeloszté aljzata - 61 | Acélgolyo s@21
43 Alatét R 62 Bemend rugds gyird -
44 Gézeloszté csusztatoja - 63 | Tomité gylrd Kiilsé atmérd & 40,8 X 2,65

45 Csillapitorugo - 64 | Csatlakozé -

46 Rugos alatét @4 65 Olajbeszivo vonal -
47 Lapos hidraulikus fejii csavar M4 x 12 66 Szoritd 3
48 | Tomits gyiri Kills6 armér6 @ S| Burkolat -
46x25 68 | Felsd feds -
49 Gazkamra fedGje ) 69 Szarnyas csavar -
50 | Tomit gyiri Kiils6 atmér6 @ 12,6 70 | Magasnyomas vonala am
x1,8
7 Hig olajhoz valé cserélhe- -
51 Nyomasszabalyzd szelep csatlakoz- - 16 fej
tatéja
72 Magasnyomasu vonal ala- | @184x312x1,5
52 Nyomasszabalyzé szelep csatlakoz- - tétie
tatoja

RU
PYKOBOOCTBO NO 3KCMNYATALMUMN
1. OCHOBHbIE TEXHUYECKNE XAPAKTEPUCTVKA 2. ONMCAHWE OEOPYIOBAHWNA

PaboToll nepekaymBaloLLero Hacoca ynpaBrsieT cxaTblii BO3AyX,

CTEMEHb CXATUA 51 B pesyribTaTe Yero Co3fjaeTcs BLICOKOE AaBNeHue, No3eonsioLlee
[ABNEHVIE BO3IYXA 0,6~0.8 Ma 3acocarb Macno. B nocneaHee Bpems Takue HacoChl CTaHOBSTCS

Bce Gonee BocTpeboBaHHbIM 060pyAOBaHNEM B OTpacnu
NMPOU3BOAUTENBHOCTD 12~14 n/muH nepekayku macnia. OHW XapaKkTepr3yloTCs BbICOKON HAAEXHOCTbIO,

HU3KMM PacXOfoM BO3AyXa, BbICOKUM pabounm AaBreHneM,
AVAMETP BbIMYCKHOTO KAHATA 12 mm yAo6CTBOM 3KCMnyaTauum, BbICOKON 3heKTUBHOCTbIO, HU3KOW
[AVIHA TPYEOMPOBOAA BLICOKOTO | 4 m TPYAOEMKOCTbIO, @ Takke BO3MOXHOCTbIO BNipbicka Maces ¢
[ABNEHIS BbICOKOW BAISKOCTbIO. MepekaynBatoLLe HacoChl HaXOAST LMPOKOE

npYMeHeHue ANs aBTOMOBUNEN, TPAKTOPOB U APYrMX MEXaHU3MOB.
MACCA OBOPY[JOBAHWS 8,5k

3. PABOTA C YCTPOUCTBOM

MOArOTOBUTESBHLIE MEPOMNPUATUA NEPEL PABOTOW C YCTPOMCTBOM

1. BcTaBbTe nepekaumBatolLmii Hacoc B cTandapTHyto 200 kr 6ouky Anst HedbTenpoaykToB. Bo nsbexaHue noepexaeHus kopnyca
Hacoca BO BpeMsi paboTbl NAIOTHO 3aKpyTUTE KPbILKY Ha Bouke 1 ybeamTech B HaAeXHOW dukcaunm ycTporcTaa.

2. MNepekaumBaroLLMii HACOC U BcacbiBaKLaa Hacaaka COeAUHAITCA MarucTpanbilo BbICOKOro AasneHus. Mepen coequHeHvem
HeobXoaAVMO NPOBECTU O4MCTKY. [iNs 3axaTus BUHTa U NpeaynpexaeHns yTedek macna Heo6xoaMMo NCNoNb3oBaTh KIHOUM.

3. BkntounTte nHeBMaTUYECKUIn KOMMPECcop C AaBneHnem cxartoro Bo3ayxa 0,6-0,8 MMa.

4. YcTaHoBUTE GbICTPOCBEMHBIN pa3beM Ha MarucTpanb nofgayv Boaayxa.

5. BcTaBbTe ObICTPOCHEMHBIN pasbem B BO3AyX03ab0pHbIN COeANHUTENb, NOAATe CxaTblii BO3[yXa W BKIKOYUTE HACOC, perynupys
fAaBreHune, YTobbl HACOC Havan coBepLUaTb BO3BPATHO-MOCTYNaTENbHbIE ABUXKEHUS U BbiNyckan BO3zyx Yepes rmyLuTens. B Havane
paboTbl Macrno NoCTeNeHHO 3aroriHAeT MarucTpasb MOPLIHEBOTO HACcoCa, €ro JaBfieHne NOCTEeNeHHO YBENMYMBAETCS, CKOPOCTb
BO3BPATHO-MOCTYyNaTerbHble ABWKEHWS HAacoca YMeHbLLAEeTCs 10 MOMHO OCTaHOBKM, NOCIE Yero BHyTPeHHee JaBneHne JocTuraet
paBHOBECUS, U 3aTeM AaBreHne JOCTUraeT MakCUMarbHOMO 3HauyeHUs. Mpu akTBaLMmM NyCKOBOrO YCTPOWCTBA nepekavnBaloLLero
Hacoca Macrio BcachlBaeTcs Yepea Hacapky. [py Bbinycke Macna AaBneHne Ha BbIXO4e CTaHOBUTCS! HEYCTOMYMBLIM, U Hacoc Gyaet
npofonxaTk BO3BpaTHO-NOCTyNaTenbHoe ABvkeHWe. [ocne Toro, kak Macro CHOBa 3arofHUT MarucTpanb MOPLIHEBOro Hacoca,
fAaBreHne onsTb AOCTUIHET MaKCUManbHOTO 3HAYeHUs, U BO3BPATHO-MOCTYNaTeNlbHOe [BWXEHME nepekaymBalolero Hacoca
3aBepLUNTCA. DTOT NPUHLMN NEXWUT B OCHOBE HenpepbiBHON paboTbl Hacoca.

6. MpoBepbTe Bce CoeANHEHUs Ha NpeaMeT yTeyek.

7. 3aBepLUMB PaCCMOTPEHHbIE BbilLE MPOLieAypbl, MOXHO NPUCTYNaTh k paboTe ¢ HACOCOM.
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4. PUYMHBI HEMCNPABHOCTEM W CMIOOCEbI MX YCTPAHEHKA

OnucaHne HencnpasHOCTU MpU4KHBI HencNpaBHOCTM Cnoco6b! yCTpaHeHnst
1. OcTaHoBka paGoThl Hacoca (Kpome | HencrnpaBHOCTL PEBEPCUBHOTO MeXxaHu3Ma MpoBepsTe  PEBEPCMBHLI  MEXaHW3M  Ha  npeamer
OCTaHOBKM Hacoca B  YCOBUSX GrIOKNPOBKMA, PETYNIMPOBKYA UM HEOBXOAMMOCTY B 3aMeHe

paBHOBECUS JaBneHuns)

2. Macrio He BcacklBaeTcs 1. YTeukM Macna u3-nof  YNNoTHEHWA M3 | 3aMeHuTe YNNOTHEHWUs Ha HoBble
ByTunkayuyka
2. MoCTOPOHHME BellecTsa B KnanaHe MpoBepeTe 1 CHUMUTE KnanaH

3. HepocratoyHoe konuyecTBo Macna B Gake- | [oneite macno

Hakonutene
3. YTeukun Bo3ayxa 1. VicTupaHue B 30He KkacaHusi nonayHa ¢ cegnom | PasBepute u npounctute, YTobbl Ao6UTLCS Tpebyemoro
KnanaHa noga4u sosgyxa YNNOTHEeHUA

2. HegocratouHas dukcaums nonayHos M BUHTOB Ha | Pasbepute M HacTpoiiTe, nocne 4ero CHosa 3axmuTe

6rokupytoLLer nnaxke BUHTBI
4. HepoctatoyHoe faBneHve macna | 1. 3nemeHTbI BbIXOAHOM maructpanu | lpoeepste  30Hy — Grokuposku.  [lMpounuctute  OT
Ha BbIXofle 3a6roKkMpoBaHsl, TPaHCMopTUPOBKa macna | NoCTOPOHHUX BELECTB

3aTpyaHeHa

2. YTeukn Macna B ynnoTHUTENbHOM Komblie U3 | 3aMeHWUTe ynroTHEHUS Ha HOBble
ByTunkayuyka

5. TEXHUYECKOE OBCNYXWUBAHVE

ﬂpO,ClﬂI/ITb CpOK CJ'Iy)K6bI oﬁopy,qOBava N NOBbLICUTL a(b(beKTI/IBHOCTb ero paﬁOTbI NMOMOXET NpoBefeHne Haanexatlero TexHn4eckoro
o6enyxusanus. Mpoleaypa o6CnyxBaHNs NepekadmnBaroLLEro HAacOCa COCTOUT U3 CREAYIOLLNX aCneKToB:

1. CxaTblil BO3AyX BO M3bexaHue nonafaHus BHyTPb HAcoca MOCTOPOHHUX BELLECTB U HEeAOMNYLIEHWs MOBPEXAEHNUS SNeMeHTOB
[NNHHOTO, KOPOTKOTO KIanaHoB v ApYruX AeTanei JomkeH BbiTh OTUNLTPOBaH.

2. [laBneHue cxaTtoro Bosgyxa He AOMMKHO npeBbiwatb 0,8 MMa, 4Tobbl He JOMYCTUTL MEPErpy3Ky M NPOAMNUTL CPOK CryX6bl
MarucTpasnu BbICOKOro AaBlieHUA.

3. Paboras ¢ MarncTtparnbio BbICOKOrO AaBneHus, BO nsbexaHue I'IOBpe)K,CleHIAI;I npuknagbiBaHWe Ype3amMepHOoro ycunusa n Harpysok
3anpeLleHo.

4. B HepaGouee Bpems GbICTPOCLEMHbIN pa3bem HEOBXOAMMO OTCOEAMHNTL, aKTUBMPOBATL MYCKOBOE YCTPOWCTBO, HTOGLI U3BMEYL
OCTaTKn Macna v yMmeHbLUUTb AaBlieHne C Lenbio NpoasieHnsa cpoka CJ'Iy)KﬁbI Marnctpanu BbICOKOro JaBreHus.

5. Cmasky Heobxoaymo nofasaTb B NepekaymBatoLLmii HAcOC PerynsipHo.

6. B npouecce pa3bopku cTapantechb He NpukacaTbCs K Kaxaon Aetanu, 4Tobbl COXpaHUTb TOYHOCTb Pa3obpaHHbIX KOMMMEKTYHOLLMX.
7. He 38I'IyCKaI7ITe HacoC BXOJOCTYytO, ecnn B bake COAEepPXUTCA HeQOCTaTOYHO Macna — 3TO MOMOXET NPefoTBpaTuUTb neperpes
nnyHxepa v noBpexaeHna apyrux /:LeTaneﬁ.

8. O4mnCTKa W TeXHUYECKOE OBCNYKUBAHUE AOIMKHbBI MPOBOAUTLCS PerynsipHo. OuncTka BCel CUCTEMbI — MO YTBEPXKAEHHOMY rpacuKy.
CHumute MacrioBcacbIBatoLLyto Hacaaky, NoYUCTUTE KaHar, 3anpasmMB HOBOE Macso, U Nno4ucTuTe 6ak-HakonuTenb.

6. BELOMOCTb AETANEW NEPEKAYMBAIOWETO HACOCA (Pucysox 1)

Ne HA3BAHVE CIMELMOUKALINA Ne MEGNEVEZESE SPECIFIKACIO
1 MHeBMaTHyeckas marucTpans - 16 YNnoTHUTENbHOE KOMbLO HapyHbiih auametp @ 23,3 x 1,8
2 [aiika NHeBMaTU4Yeckon - 17 [asopasgatumnk -
marucTpanu
18 nywwrens -

3 YNnoTHUTENbHOE KonbLo HapyxHbit Anametp @

12,8 X 2,65 19 MpyXu1HHOE KoMnbLOo @25
4 YrnoBou pazbem - 20 PAuck rywutens -
5] Kpbllka unuHapa _ 21 PeBepcuBHbIii knanaH -
6 YNAOTHUTENBHOE KOMbLO HapyxHbiit anameTp & 22 KnananHas stynka -

70x3.1 23 PesepcusHas npyxuHa -
! Cronopras rafika - 24 Ckonb3silas onopa -
g Mlpoknaaka nopuiA - 25 YNnoTHWUTENbHOEe KonbLo HapyHbiii anametp @ 22,3
9 MoplwHeBas BCTaBka - x 2,65
10 MopLeHb - 26 Meperopoaka -
1 LWTok - 27 Pasbem ans oteBoga macna -
12 CoeauHITENbHAS TSira NOPLLHS ~ 28 Mpoknagka pasbema Ans D25xD20x1,5

oTBoaa macna

13 Lnnuuop -
29 OBonouka -

14 YNNOTHUTENbHbIA BUHT -
30 YNnoTHUTENbHOE KonbLIO HapyxHbin anametp @ 19,6 x 1,8

15 YnnoTHUTEnbHOE KomnbLo HapyHbit iuametp @
16x24

31 YnnoTHUTenbHas Npoknaaka -
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NSTRUKCJA OBSLUG

1. PODSTAWOWE CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE

STOPIEN SPREZENIA 5:1
CISNIENIE POWIETRZA 0,6~0,8 MPa
WYDAJINOSC 12~14 H/min
SREDNICA ZAWORU WYPUSTU 12mm

DLUGOSC PRZEWODU WYSOKIEGO 4m
CISNIENIA

MASA SPRZETU

8,5 kg

3. PRACA Z URZADZENIEM

PRZYGOTOWAWCZE POSUNIECIA PRZED PRACA Z URZADZENIEM
1. Wstawcie pompe spustowg do standardowej beczki dla produktéw ropowych na 200 kg. W celu zapobiegania uszkodzeniu obu-

2. OPISANIE SPRZETU

Steruje pracg pompy spustowej sprezone powietrze, w rezultacie
czego stwarzane jest wysokie ci$nienie zezwalajgce na wsysanie
oleju. W ostatnich czasach takie pompy sa najbardziej poszukiwan-
ym sprzetem w dziedzinie przepompowania oleju. Charakteryzujg

Ne MEGNEVEZESE SPECIFIKACIO Ne MEGNEVEZESE SPECIFIKACIO
32 YNNoTHUTENbHOE KOMbLO HapyHblit anametp 54 Onopa -
2148X18
55 CoefuHuTenbHas rmnbaa -
33 U-o6pasHoe ynnoTHuTensHoe UN@12x@22x8 N
KOMbLO 56 CranbHom Lapuk SJ16
34 YANoTHATENbHAs KpblLKa - 57 Hanpagnsiowiee konbLo -
35 YNnoTHUTENbHOE KomnbLO Hapy>Hblin anametp 58 U-oGpastioe UN@30x@38x7
G 24x2.4 YNMOTHUTENBHOE KOMbLIO
36 YNnoTHWUTENbHOE KonbLIO HapyxHbiii anametp &) Mopuiers sanpasky macna 3
2455x28 60 CoeauHnTensHas -
37 CoeauHUTEnNbHbIN Kopnyc - maructpans
38 | PerynuposoyHas raiika - 61 | CranHoit wapuk sox
39 LUTUET LmMnNMHAPUYECKUX NPYKUH d3x15 62 BxopHoe npyxuHHoe korbuo -
40 MNaney @3x30 63 YNnoTHUTeNbHoe KombLo HapyHbih anametp @ 40,8
X 2,65
41 BymaxxHas npoknagka -
64 Pasbem -
42 Hesno rasopasparyuka -
65 MacnogcacbiBatoLas -
43 MpocTaBka - marucTpans
44 MonsyH rasopasgatynka - 66 Mpwxum -
45 AMopTU3MpyoLLas NpyxuHa - 67 O6onouka -
46 Mpy*xuHHas npoknagka a4 68 BepxHss kpbiluka -
47 BonT ¢ nnockomn LMnUMHApUYECKom M4 x 12 69 BuHT-6apaluek -
rornoBKon
70 MarucTpanks BbICOKOrO 4m
48 YNNoTHUTENBHOE KOSbLO HapyHblin anametp [aBneHust
D46 x2,5
71 Hacagka ans xwvakoro -
49 KpblLLka ra3oBoii kamepb! - macna
50 YNNoTHUTENbHOE KOMbLO Hapy>Hblit anametp 72 Mpoknapaka pasbema 2184x012x1,5
2126x1,8 MarucTpanu BbICOKOro
[faBneHust
51 CoeguHuTens knanaHa -
perynupoBaHus JaBneHns 72 Magasnyomasu vonal d184x012x1,5
alatétje
52 KnanaH perynupoBaxusi AaBnexus -
53 Boaayxo3abopHbI COeAUHUTENb -

sie wysokg trwatoscig, niskim zuzyciem powietrza, wysokim
roboczym ci$nieniem, sg wygodnoscig w eksploatacji, wysoka

wydajnoscia, niskg pracochtonnoécig réwniez mozliwoscig wtrysku
olejéw o wysokiej gestosci. W szerokim zakresie sg stosowane w

pojazdach, traktorach i innych mechanizmach.

dowy podczas pracy szczelnie zakryjcie klape na beczce i przekonajcie si¢ w niezawodnym mocowaniu urzadzenia.

2. kaczy pompe do przepompowania i nasadke wsysajacg magistrala wysokiego cisnienia. Przed podigczeniem konieczne jest

oczyszczenie. Aby zacisng¢ $rube i zapobiec przeciekom oleju konieczne jest uzywanie kluczy.
3. Wigczcie sprezarke pneumatyczng z cisnieniem sprezonego powietrza 0,6-0,8 MPa.

4. Umiesccie ztgcze do szybkiego zdejmowania na magistrali.

5. Wstawcie ztgcze do szybkiego zdejmowania do potgczenia zasilania w powietrze regulujgc cisnienie, aby pompa zadziatata w
rezymie wahadtowym i zaczeta wypuszczac powietrze przez ttumik. Na poczatku pracy olej stopniowo jest podawany do linii pompy
ttokowej, jego cisnienie stopniowo sie zwigksza, szybkos$¢ wahadtowych ruchéw sig obniza az do catkowitego zaprzestania, po czym




JBM

wewnetrzne ci$nienie osigga stanu rownowagi i zatem maksymalnej wartosci. Podczas wtgczenia urzadzenia rozruchowego pompy
olej jest wsysany przez nasadke.

Podczas spustu oleju ci$nienie na wyjsciu staje sie niestabilnym, ale pompa nadal dziata w rezymie wahadtowym. Po ponownym
zatadowaniu oleju do linii pompy ttokowej ci$nienie znowu osigga maksymalng warto$¢, a pompa przestaje dziata¢ w rezymie waha-
dtowym. To jest zasada ciggtej pracy pompy.

6. Skontrolujcie wszystkie potgczenia na obecnos$¢ przeciekow.

7. Po zakonczeniu tych posunig¢ mozna przystapi¢ do roboty z pompa.

4. PRZYCZYNY USTEREK | SPOSOBY ICH USUWANIA

Opisanie usterki

Przyczyny usterki

Sposoby usuwania

1. Pompa przestaje dziata¢ (za
wytgczeniem przestoju pompy w wa-
runkach réwnowagi cisnienia)

Niesprawno$¢ mechanizmu rewersyjnego

Skontrolujcie mechanizm rewersyjny: nie powinien by¢ za-
blokowany, powinien by¢ wyregulowany, czesci powinny
by¢ wymienione

2. Olej nie wsysa sie

1. Przecieki
zukowych

oleju na uszczelkach butylokauc-

Wymiencie uszczelki na nowe

2. Obce substancje w zaworze

Skontrolujcie i demontujcie zawor

3. Niski poziom oleju w zbiorniku do magazynowa-
nia

Dodac olej

3. Przecieki powietrza

1. Zuzycie w strefie nurnika z siodtlem zaworu
doptywu powietrza

Dokonajcie demontazu i oczysccie, aby zabezpieczy¢
niezbedng szczelnos¢

2. Niedostateczny docisk nurnikéw i $rub na popr-
zeczce blokujacej

Dokonajcie demontazu i wyregulujcie, po czym znowu
docisnijcie sruby

4. Niski poziom ci$nienia oleju na

1. Elementy magistrali wyj$ciowej sg zablokowane,

Skontrolujcie strefe blokowania. Usuncie obce substancje

wyjscie przepompowanie oleju jest utrudnione

2. Przecieki oleju w pierscieniu uszczelniajagcym bu-
tylokauczukowych

Wymiencie uszczelki na nowe

5. TECHNICZNA OBStUGA

Wiasciwa techniczna obstuga przyczynia sig¢ do przedtuzenia zywotnosci sprzetu i zwiekszenia wydajnosci. Procedura obstugi obe-
jmuje nastepne posunigcia:

1. Sprezone powietrze powinno by¢ filtrowane w nalezyty sposéb w celu zapobiegania dostaniu si¢ wewnatrz pompy obcych subs-
tancji i zapobiegania uszkodzeniu elementow dtugiego, krétkiego zaworéw i innych czesci.

2. Cisnienie sprezonego powietrza nie powinno przekracza¢ 0,8 MPa, aby zapobiec przecigzeniu i przediuzy¢ zywotno$¢ magistrali
wysokiego cisnienia.

3. Podczas pracy z magistralg wysokiego ci$nienia jest zabronione stosowanie nadmiernych usitowan i obcigzen w celu unikniecia
uszkodzen.

4. Po ukonczeniu robét konieczne jest odtgczenie ztgcza szybko wytgczanego, wigczenie urzadzenia do uruchomienia, aby usungé
resztki oleju i zmniejszy¢ ci$nienie w celu przedtuzenia zywotnos$ci magistrali wysokiego ci$nienia.

5. Smar powinien by¢ podawany do pompy spustowej regularnie.

6. Demontowac czegsci nalezy ostroznie, aby nie zmiesza¢ elementy nalezgce do zabudowy réznych czesci.

7. Nie uruchomiajcie pompe w biegu prézniowym, jesli w pojemniku niski poziom oleju: to pomoze zapobiec przegrzewaniu sig
nurnika i uszkodzeniu innych czesci.

8. Nalezy regularnie czysci¢ i robi¢ techniczng obstuge. Czysci¢ system w catosci nalezy zgodnie z harmonogramem. Zdejmijcie
nasadke do wsysania oleju, poczy$cécie kanat, zatadujcie nowy olej i poczysccie zbiornik.

6. WYKRES CZESCI POMPY SPUSTOWE] (rysunek 1)

NR NAZWA SPECYFIKACJA NR NAZWA SPECYFIKACJA
1 Pneumatyczna magistrala - " Popychacz -
2 Nakretka magistrali pneuma- - 12 Drazek potgczeniowy tloka -
tycznej
13 Cylinder -
3 Pierscien uszczelniajgcy Srednica zewnetrzna @

12,8 X 2,65 14 Sruba uszczelniajaca -

15 Pierscien uszczelniajacy Srednica zewnetrzna @ 16 x 2,4

4 tacznik katowy -

16 Pierscien uszczelniajacy Srednica zewnetrzna @ 23,3 x 1,8

5 Klapa cylindra -

17 Rozdzielacz gazu -

6 Pierscien uszczelniajacy Srednica zewnetrzna @

70x3,1 18 | Tiumik -
7 Nakretka blokujaca - 19 Pierscien sprezynowy 225
8 Uszczelka tioka - 20 Tarcza tlumika -
9 Wstawka tloka - 21 Zawér rewersyjny -
10 Tiok - 22 Tuleja zaworu -




NR NAZWA SPECYFIKACJA NR NAZWA SPECYFIKACJA
23 Sprezyna dwustronna - 48 Pierscien uszczelniajacy Srednica zewnetrzna @ 46 x 2,5
24 Podpora $lizgowa - 49 Klapa komory gazowej -
25 Pierscien uszczelniajacy Srednica zewnetrzna 50 Pierscien uszczelniajacy Srednica zewnetrzna @ 12,6 x 1,8
@ 223x2,65
51 Ztgcze zaworu regulowania -
26 Przegrodka - ci$nienia
27 Ztgcze do odprowadzenia oleju - 52 Zawor regulowania ci$nienia -
28 Uszczelka ztgcza do odprowadza- D25x@20x1,5 53 Ztgcze wlotu powietrza -
nia oleju
54 Podpora -
29 Oktadka -
55 Nabdj taczacy -
30 Pierscien uszczelniajacy Srednica zewnetrzna
196x 1.8 56 Kula stalowa S@16
31 | Pierscien uszczelniajacy - 57 | Pierscien prowadzacy -
32 Pierscien uszczelniajacy Srednica zewnetrzna 58 Pierscien uszczelniajacy UN@30x038x7
?14,8X 1,8 typU
33 | Pierscien uszczelniajacy typ U UN@12x@22x8 99 | Tiok zatadowania oleju -
34 Klapa uszczelniajgca - 60 Magistrala taczaca -
35 Piercien uszczelniajgcy Srednica zewnetrzna 61 | Kulastalowa seo21
D24x24 62 Pierécien sprezynowy -
36 Pierécien uszczelniajacy Srednica zewnetrzna wejsciowy
©455x28 63 Pierscien uszczelniajacy Srednica zewnetrzna @ 40,8
37 Obudowa potgczeniowa - X 2,65
38 Nakretka regulacyjna - 64 | Ztacze -
39 Sztyft sprezyn cylindrycznych d3x15 65 Magistrala wsysajaca oleju -
40 | Maculec 3x30 66 | Praycisk -
41 Uszczelka papierowa - 67 Okiadka -
42 | Gniazdo rozdzielacza oleju - 68 | Kiapagéma -
43 Przekiadka R 69 | Sruba skrzydetkowa -
44 | Suwak rozdzielacza gazu - 70 | Magistrala wysokiego 4m
cisnienia
45 Sprezyna amortyzacji -
71 Nasadko do oleju ptynnego -
46 Uszczelka sprezynowa a4
72 Uszczelka ztgcza magistrali 2184xD12x1,5
47 Bolec z ptaskg cylindryczng gtowicg M4 x 12 wysokiego ci$nienia
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