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Parts Description QTY Parts Description QTY Parts Description QTY
1 Frame 1 15 | Winch plate 1 29 | Hose 1
2 Ram 1 16 | Washer 16 30 | O-Ring 3
3 Bolt 4 17 Nut 12 31 Nut 1
4 Roller 2 18 Bolt 4 32 | Tee coupler 1
5 Bearing 4 19 | Washer 5 33 | Coupler 2
[ Retaining ring 4 20 | Nut 5 34 | Coupler bolt 1
7 Spring 4 21 | Support pin 4 35 | Coupler nut 1
8 Ram base plate 1 22 | Butterfly washer 8 36 | O-Ring 1
9 Ram small nut 1 23 | Bolt 4 37 | Coupler nut 1
10 | Ram big nut 1 24 | Bolt 9 38 | O-Ring 1
n Cap head 1 25 | Base support 2 39 | Gauge 1
12 | Arbor plate 2 26 | Base side support 4 40 | Pump 1
13 Press plate 1 27 | Washer 4
14 Bolt 4 28 Nut 4
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B MANUAL DE INSTRUCCIONES

Guarde este manual

Mantenga este manual por las advertencias
de seguridad y precauciones, operacion,
montaje, inspeccion, mantenimiento y proce-
dimientos de limpieza.

Mantenga este manual en un lugar seco y se-
guro para futuras referencias.

_ Lea cuidadosamente y en-
tienda las instrucciones de
MONTAJE Y DE OPERACION antes de operar.
Si no sigue las normas de seguridad especifi-
cadas y las demds acciones basicas de segu-
ridad se pueden producir dafios personales
severos.

SIMBOLOS DE ADVERTENCIA Y DEFINICONES

AN

Es el simbolo de alerta de seguridad. Es usado para alertarle de los peligros de lesion
personal. Obedezca todos los mensajes de seguridad que sigan a este simbolo para
evitar posibles dafios o muerte.

Indica una situacion peligrosa la cual si no es evitada, provocard lesidon grave o muer-

te.

Indica una situacion peligrosa la cual si no es evitada, provocard lesién grave o muer-

/\CAUTION
derada.

Indica una situacion peligrosa la cual si no es evitada, provocard lesiéon leve o mo-

NOTICE
CAUTION

Se refiere a prdcticas no relacionadas con lesiones personales.

INFORMACION DE SEGURIDAD IMPORTANTE

_ Lea todas las advertencias
de seguridad e instrucciones.
Si no obedece las sefiales, puede resultar en
darfio personal y/o material.

Guarde todas las advertencias e instrucciones
para futuras referencias.

Las advertencias, precauciones e instruccio-
nes expuestas en este manual, no pueden
cubrir todas las posibles condiciones y situa-
ciones que puedan ocurrir. Debe ser entendi-
do por el operario que el sentido comun vy la
precaucién son factores que no vienen con el
producto, deben ser factores empleados por
el operario.

Area de trabdjo

1. Mantenga la zona de trabajo limpia y bien
iluminada. Banguetas destartaladas y zonas
de trabajo oscuras incrementan el riesgo de
lesiones personales.

2. Mantenga los transeuntes y los nifios le-
jos mientras esté operando la mdquina. Las
distracciones pueden resultar en pérdida de
control de la maquina.

Seguridad personal
1. Manténgase alerta. Vigile lo que hace y use
el sentido comun cudndo esté operando. No

use la herramienta cuando esté cansado o
bajo la influencia de drogas, alcohol o me-
dicacion. Un momento de desatencion incre-
menta el riesgo de lesion.

2. Vaya bien equipado con ropa de trabajo. No
lleve ropa suelta, ni joyas, nilleve el pelo suelto.
Mantenga el pelo, la ropa y guantes lejos de
las partes moviles. De lo contrario incrementa
el riesgo de lesiones por quedar atrapado.

3. No sobrepase los limites. Manténgase a una
distancia segura y en superficie equilibrada,
eso le dard un mayor control de la maquinaria
en situaciones inesperadas.

4. Use equipo de seguridad. Lleve guantes de
alta resistencia y gafas de seguridad cuando
esté operando.

Uso de la herramienta y cuidado

1. No fuerce la herramienta. Escoja bien la he-
rramienta, ésta va a trabajar mejor y va a ser
mds segura si se utiliza con el fin por el cual ha
sido disefiada.

2. Guarde la herramienta cuando no la use.
Déjela fuera del alcance de nifios/personas
no capacitadas para usarla.

3.Revise que no haya desalineaciones o atas-
cos de piezas moviles u otra condicion que
afecte directamente a la operatividad de la



herramienta. Si estd dafiada, revisela antes de
usarla.

4. Use accesorios sélo identificados por el fa-
bricante. El uso de uno no fabricado para este
modelo incrementa el riesgo de lesion perso-
nal.

5. Evite cargas descentradas. si la bomba pa-
rece inusualmente dificil de operar, pare. Ajus-
te el piston para eliminar o disminuir una carga
descentrada.

6. Proteja la manguera. No deje objetos pe-
santes encima de la manguera. Evite las tor-
ceduras. Mantenga el espacio libre adecuado
para evitar dafar la manguera y los acopla-
dores.

7. Inspeccione la reparacion antes de usar el
producto. Reparaciones en la estructura de-
ben ser inspeccionadas por un técnico cuali-
ficado para asegurar que la estructura sea lo
suficientemente fuerte como para cumplir con
su funcion con seguridad.

Servicio

1. La utilizacién solo debe llevarla a cabo per-
sonal entrenado y cualificado.

2. Use solo accesorios autorizados por el fabri-
cante para el modelo en cuestion.

3. Utilice solo los lubricantes facilitados con la
herramienta o especificados por el fabricante.

Normas de seguridad especificas

1. Mantenga las manos fuera de las placas y el
pin de presién cuando se esté usando.

2. No mueva la pieza mientras esté siendo
comprimida.

3. Liberar la carga antes del uso/manteni-
miento

4. Atornille la herramienta al suelo antes de
usar

5. Mantenga despejada el drea debajo de
las placas. Si las placas descansan sobre una
obstruccion (tornillo, escombros, etc.), se crea
una presion desigual, causando un exceso de
tension y una posible rotura.

6. Evite las cargas descentradas. No trabajar si
la pieza de trabajo se inclina o se atasca du-
rante la compresion.

7. PARE y libere la compresién si sospecha una
falla estructural inminente. Si es seguro, ins-
peccione a fondo y vuelva a colocar antes de
proceder.

8. No comprima resortes/muelles u otros ob-
jetos eldsticos. Podrian separarse peligrosa-
mente.
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9 Use gafas de seguridad, guantes de traba-
jo de alta resistencia y botas de trabajo con
punta de acero durante la instalacion y/o el
uso.

10. Mantenga a los transeuntes fuera del drea
de trabajo.

11. No se pare directamente en frente de la
prensa cuando esté cargada. Tampoco la
deje desatendida cuando esté cargada.

12. No opere el cilindro hidraulico mds alld de
su capacidad.

13. Inspeccione antes de cada uso; no use si
las piezas estdn sueltas o dafadas.

14. El uso del pistén debe ser realizado Unica-
mente por personal de reparacién calificado.
El uso o mantenimiento realizado por personal
no cudlificado puede provocar lesiones per-
sonales.

15. Cuando utilice un pistén, utilice sélo pie-
zas de repuesto idénticas; consulte la lista de
piezas y el diagrama adjuntos especificos del
producto. Siga las instrucciones de la seccion
“Instrucciones de uso y mantenimiento” de
este manual. El uso de partes no autorizadas
o no seguir las instrucciones de mantenimiento
puede aumentar el riesgo de lesiones.

16. Utilice unicamente accesorios adecuados
para manejar las fuerzas ejercidas por esta
herramienta. Otros no disefiados para ello
pueden romper y lanzar piezas con fuerza.

17. Usar sélo el pistdn incluido con esta Prensa.
18. Las aplicaciones industriales deben cumplir
con los requisitos de OSHA.

19. Este producto no es un juguete. Manténgalo
fuera del alcance de los nifios.

20. Mantenga las etiquetas y placas de iden-
tificacion en la prensa. Estos contienen in-
formacion de seguridad importante. Si no se
puede leer o faltan, comuniquese con el cen-
tro de servicio para obtener un reemplazo.

21. Las advertencias, precauciones e instruc-
ciones expuestas en este manual de instruc-
ciones no pueden cubrir todas las posibles
situaciones que puedan ocurrir. Debe ser en-
tendido por el operador: el sentido comuny la
precaucion son factores que no vienen con la
herramienta.
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ESPECIFICACIONES
Capacidad (T) | Stroke (mm) | Rango de trabajo (mm) | Ancho de la base (mm) DT:;t)éc::fm‘iemr;to
20 145 58-1018 540 180
Piston

Viga superior

Mesa de presion

Postes laterales

Soporte
de la base

INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Medidor

Bomba

1. No sobre extienda el
pistén (no sobrepase la
linea de advertencia).

2. No sobrepase la capa-
cidad de carga.

3. No intente operar la
bomba a no ser que el
tapon de respiracion de
la bomba 'y el medidor
esté abierto.

Lea la seccion INFORMACION DE SEGURIDAD IMPORTANTE al principio de este docu-
mento, incluyendo todo el texto bajo los subtitulos antes de instalar o usar este produc-

to.

Inspeccione la herramienta antes de usarla, buscando piezas dafiadas, sueltas o faltantes. Si
se encuentra algun problema, no utilice la herramienta hasta que se repare.
Los componentes de esta prensa de taller son pesados. Necesitard un ayudante para ensam-

blar este producto de forma segura.

Usando la lista de partes y el diagrama de montaje cerca del final del manual, coloque e iden-

tifique todas las piezas antes del montaje.

1. Péngase las gafas de seguridad y las botas de
cuero pesadas.

2. Coloque la montura (1) en posicion vertical.
Deslice cada soporte de la base (26) debajo del
marco. Alinee los orificios de los tornillos e insérte-
los (24) a través de la estructura y el soporte de la
base, luego asegurelo en su lugar con las arande-
las (28) y las tuercas (29). [FIGURA 1]

—
26 \2829

[FIGURAT]
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3. Fije los soportes laterales de la base (27) a 4. Fije la bomba (41) a la estructura usan-
la estructura y al soporte de la base utilizan- do los tornillos (19) (25), arandelas (20) (17)
do los pernos (25), arandelas (17) y tuercas y tuercas (18). [FIGURA 3]
(18). [FIGURA 2]
5?'
oy
[FIGURA 2] /
pr——

5. Fije la manguera al acoplador en “T" [FIGURA 3]
utilizando la junta torica (31). A continuacion,
cologue el manémetro (40) utilizando la junta
torica (37). Colocar los platos (12) sobre la
mesa de prensado. [FIGURA 4]

o066 0 0% o 3 o

[FIGURA 4]

INSTRUCCIONES DE OPERACION

Lea la seccién INFORMACION DE SEGURIDAD IMPORTANTE al principio de este docu-
mento, incluyendo todo el texto bajo los subtitulos antes de instalar o usar este produc-
to.

Purgar la bomba

IMPORTANTE! Antes de usar por vez primera, verifique que el nivel de aceite hidréulico de la
bomba sea el adecuado. Luego pruebe el piston y la bomba para ver si funcionan correcta-
mente antes de su uso real. Si la operacion de la bomba se siente esponjosa, o el pistdn baja
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mientras la valvula de descarga estd cerrada, podria haber aire en la bomba. Purgar la bomba
como se indica a continuacion:

1. Retire el tomillo de llenado de aceite. El anillo de la junta deberia desprenderse con él.

2. El nivel de liquido debe estar cerca de la parte inferior de la abertura. Si es necesario, afiada
aceite hidraulico de alto grado.

3. Asegurese de que el anillo de sellado sigue en su lugar alrededor del tornillo de llenado de
aceite y enrosque el tornillo de llenado en la bomba de forma segura. No utilice cinta selladora
de roscas.

4. Siga los pasos de la pagina 8 (aire en la bomba).

Instrucciones generales de operacion
Nota: La mesa de presidon debe estar en la posicion mds alta posible con la pieza sobre la cual
se estd trabajando/o se va a trabajar tan cerca del pistdon cémo sea posible.

1. Colocar el articulo a presionar sobre las placas (12). Gire las placas para apoyar la parte
estacionaria de la pieza de trabajo.

ADVERTENCIA! Asegurese de que no haya ninguna obstruccion (succion como un perno perdi-
do o escombros) debajo de las placas. Tales articulos crean una superficie desigual.
ADVERTENCIA! Cuando se presionan dos elementos a la vez, éstos deben alinearse vertical-
mente. Si no es asi, un objeto se puede expulsar por la fuerza hacia un lado de la unidad.

2. Abra la valvula de liberacion, el pistdn se bajard rdpidamente. Cuando presione dos elemen-
tos juntos, asegurese de que estén alineados verticalmente. Continle operando la manija de la
bomba para presionar la pieza de trabajo.

3. Una vez finalizada la tarea, tenga cuidado al liberar la presiéon de la bomba. Por seguridad,
retire la manija de la bomba y luego gire lentamente la vdlvula de liberacion de la bomba,
permitiendo que el piston retroceda.

ADVERTENCIA! Durante el proceso de liberacioén, el piston puede subir rdpidamente. Mantente
alejado.

INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO PARA EL USUARIO

A Procedimientos no explicados especificamente en este manual deben ser llevados a
cabo por personal técnico cualificado.

_ PARA PREVENIR LESIONES GRAVES POR FALLO DE LA MAQUINA:
No use la herramienta si estd dafiada. Si oye ruido o siente vibraciones fuera de
lo comun, repare la maquina antes de usarla.

1. Antes de cada uso, inspeccione el estado general de la prensa, el pistén y la bomba. Com-
pruebe si hay piezas rotas, agrietadas, dobladas, sueltas o faltantes, y cualquier condicion que
pueda afectar el funcionamiento correcto del producto. Si se presenta un problema, corrijalo
antes de volver a usarlo.

No utilice equipos dafiados.
2. Antes de cada uso, pruebe completamente el pistén (2) y la bomba (41) para una operacion
apropiada. Si parece que la bomba no funciona, siga las instrucciones de purga del fluido

hidrdulico.

3. Cambie el aceite hidrdulico al menos una vez al afo. Para cambiar el aceite hidrdulico:
a) Con el piston completamente bajado, retire la bomba de la estructura (1).
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b) Saque el tornillo de llenado de aceite.

c) Incline la bomba para permitir que el aceite hidrdulico viejo salga completamente de la
unidad y deséchelo de acuerdo con las regulaciones locales.

d) Llene completamente la unidad con un aceite hidraulico de alta calidad (no incluido) hasta
que el aceite comience a salir por el orificio de llenado.

e) Reinstale el tornillo de llenado de aceite.

f) Limpie con un pario limpio usando un detergente o un solvente suave.

g) Cambie la bomba en el poste de la estructura (vea el paso 4 - instrucciones de montaje).

& RESOLUCION DE PROBLEMAS

PREVENCION DE LESIONES GRAVES

Sea precavido cuando se encuentre con dificultades de funcionamiento en la prensa.

Resuelva todo tipo de problemas antes de hacer funcionar la herramienta. Si las soluciones pre-
sentadas en la guia de resolucion de problemas no son efectivas, acuda a un técnico cualificado
para que inspeccione y repare la prensa.

Después de que el pistén y la bomba sean reparados: Pruebe sin ninguna carga subiendo y ba-
jando completamente la herramienta, comprobando para la operacion real, ANTES DE VOLVER A

USAR LA BOMBA.

Problema

Posible causa

Solucién

El piston no funciona
cuando se bombea la
manija

Vdlvula de descarga no
cerrada completamente

Cierre completamente la vdlvula

Hay aire en la bomba

la bola de acero se sumerge
en el interior durante dema-
siado tiempo

Siga los pasos:

1. Abra la valvula de descarga girdndola
direccién en contra las agujas del reloj,
bombee la manija 10-15 veces.

2. Cierre la vdlvula girdndola en sentido
de las agujas del reloj, bombee 10-15
veces

3. Repita 3 veces el paso 1y 2

El pistén no aguanta la
carga

Vdlvula de descarga no
cerrada completamente

Cierre completamente la valvula

La bomba no funciona
correctamente por suciedad
dentro del mecanismo de la
vdlvula

Siga los pasos:

1. Abra la vdlvula de descarga girdndola
direccién en contra las agujas del reloj,
bombee la manija 10-15 veces.

2. Cierre la vdlvula girandola en sentido
de las agujas del reloj, bombee 10-15
veces

3. Repita 3 veces el paso 1y 2

Piston reticente a bajar
cuando se retira la carga

Depdsito de aceite sobre-
cargado

Drene el aceite a un nivel correcto

Piston atascado

Limpie y lubrique las partes moviles

Piston sobre alargado

Cambiar el piston

El piston no se extiende
por todo el trazo

Bajo el nivel de aceite

Afada aceite hidraulico al depdsito

El piston trata de incli-
narse hacia un lado

Conexion incorrecta o posi-
cion desequilibrada

Deje de hacerlo funcionar y reposicione el
piston y la base, asegurdndose que estdn
bien sujetos y lo mas cerca posible de la
perpendicular.
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m INSTRUCTION MANUAL

Save this manual

Keep it for the safety warnings and precau-
tions, operating, assembly, inspection, main-
tenance and cleaning procedures.

Keep this manual in a safe and dry place for
future reference.

Read carefully and unders-
AWARNING tand all ASSEMBLY AND OPE-
RATION INSTRUCTIONS before operating. Fai-
lure to follow the safety rules and other basic
safety precautions may result in serious per-
sonal injury.

WARNING SYMBOLS AND DEFINITIONS

injury hazards.
possible injury or death.

AN

This is the safety alert symbol. It is used to alert you of potential personal
bey all’'safety messages that follow this symbol to avoid

injury or death.

Indicates a hazardous situation which, if not avoided, may result in a bad

ARN Indicate a hazardous situation which, if not avoided, , may result in a bad
AW 1L injury or death.
Indicates a hazardous situation which, if not avoided, may result in a minor
&CAUTION or moderate injury.
CAUTION Addresses practices not related to personal injury.

IMPORTANT SAFETY INFORMATION

AWARNING _Reod o.II sofety_wornings and
instructions. Failure to heed

these markings may result in a personal injury
and/or property damage. Save all warnings
and instructions for future reference.

The warnings, precautions and instructions
discussed in this manual cannot cover all pos-
sible conditions and situations that may occur.
[t must be understood by the operator that
common sense and caution are the factors
which cannot be built into this product, but
must be supplied by the operator.

Work area

1. Keep the work area clean and well lighted.
Cluttered benches and dark areas increase
the risk of injury to persons.

2. Keep bystanders and children away while
operation the tool. Distractions can result in
loss of control of the tool.

Personal safety

1. Stay alert. Watch what you are doing and
use commons sense when operation the tool.
Do not use the tool while tired or under influen-

ce of drugs, alcohol or medication. A moment
of inattention while operating the tool increa-
ses the risk of injury.

2. Dress properly. Do not wear loose clothing
or jewelry. Contain long hair. Keep long hair,
clothing and gloves away from moving parts.
Loose clothes, jewelry, or long hair increase
the risk of injury to persons as a result of being
caught in moving parts.

3. Do not overreach. Keep proper footing
and balance at all times. Proper footing and
balance enables better control of the tool in
unexpected situations.

4. Use safety equipment. Wear safety goggles
and heavy-duty work gloves during use.

Tool use and care

1. Do not force the tool. Choose the right tool
for the application. The right one will do the
job better and safer at the rate for which was
designed.

2. Store the tool when you are not using it, so
it won't be reachable for kids and untrained
people.

3. Check for misalignment or binding of moving
parts, and any other condition that affects the



tool's operation. If damaged, have the tool
serviced before using it again. Many accidents
are caused by poorly maintained tools.

4. Use accessories identified by the manufac-
turer for the specific tool model. Otherwise in-
creases the risk of injury and damage to the
tool itself.

5. Avoid off-center loads. If the pump seems
unusually hard to operate, immediately stop.
Adjust the ram to eliminate or diminish an
off-centered load.

6. Protect the hose. Do not drop heavy objects
on the hose. Avoid kinks in the hose. Maintain
proper clearance to avoid damage to the
hose and couplers.

7. Inspect repair before using vehicle. Repairs
to structural or frame members must be ins-
pected by a qualified technician to ensure
that the structure is still strong enough to sa-
fely fulfill its function.

Service

1. Tool service must be performed only by qua-
lified repair personnel

2. Use accessories identified by the manufac-
turer for the specific tool model.

3. Use only lubricants supplied with the tool or
specified by the manufacturer.

Specific safety rules

1. Keep hand away from Arbor Plates and Press
Pin during use.

2. Do not move work piece while compressed.

3. Release load before service or maintenance.
4. Bolt to floor before use.

5. Keep area under Arbor Plates clear. If Arbor
Plates rest on obstruction (bolt, debris etc.), it
creates an uneven press, causing excess stress
and possible breakage.

6. Avoid off-centered loads. Do not operate if
a work piece tilts or binds during compression.
7. STOP and release compression if you sus-
pect imminent structural failure. If safe, inspect
thoroughly and reposition before proceeding.

8. Do not compress springs or other elastic ob-
jects. They could disengage hazardously.

9 Use safety goggles, heavy-duty work gloves
and steel-toe work boots during set up and/
or use.

10. Keep the bystanders out of Work area.

11. Do not stand in front of the press when
loaded. Do not leave it unattended either.

12. Do not operate the hydraulic ram beyond
rated capacity.
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13. Inspect before each use; do not use if work
pieces are loose or damaged.

14. Ram Service must be performed only by
qualified repair personnel. Service or main-
tenance performed by unqualified personnel
could result in a risk of injury.

15. When servicing ram, use only identical re-
placement parts — refer to attached, product
specific parts list and diagram. Follow instruc-
tions in the "user maintenance instruction”
section. The use of non-authorized parts may
break and forcefully launch pieces.

16. Use only accessories qualified to manage
the forces exerted by this tool. Others not de-
signed for it, may break and launch pieces.

17. Use only with the ram within this press.

18. Industrial applications must follow OSHA
requirements.

19. This product is not a toy. Keep it out of reach
of the kids.

20. Keep the labels and nameplates on the
shop press. These carry important safety in-
formation. If unreadable or missing, contact
Service center for a replacement.

21. The warnings, precautions, and instructions
discussed in this instruction manual cannot
cover all possible conditions and situations
that may occur. It must be understood by the
operator that common sense and caution are
factors which cannot be built into this product.
But must be supplied by the operator.
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SPECIFICATIONS
Capacity (T) Stroke (mm) Working Range (mm) Bed Width (mm) Side Stroke (mm)
20 145 58-1018 540 180
U 5 1. Do not overextend the
pper beam Ram (do not overreach
the warning line).
2. Do not overreach the
loading capacity.
3. Do not attempt to
Press table operate pump unless
the breather valve both
on pump and gauge
Pump are open. Do not press
unless the Hand Winch is
released.
Frame Post
Base
Support

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Read the IMPORTANT SAFETY INFORMATION section at the beginning of this document,
including all text under the subheadings, before installing or using this product.

Inspect the tool before use for damaged, loose, or missing parts. If a problem is found, do not

use the tool until it is repaired.

The components of this shop press are heavy. You will need an assistant to assemble this pro-

duct safely.

Using the components (page 5) and the parts list and assembly diagram near the end of the

manual, place and identify all parts before assembly.

1. Wear safety goggles and heavy leather boots.
2. Put frame (1) in the upright. Slide each base

support (26) under the frame. Align the screw holes

and insert them (24) through the base frame and
support, then secure in place with washers (28)

and nuts (29).

[FIGURE 1]

—
26 \2829

[FIGURE 1]
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3. Attach the base side supports (27) to the 4, Fix the pump (41) to the structure using
frame and base support using the bolts (25), screws (19) (25), washers (20) (17) and nuts (18).
washers (17) and nuts (18). [FIGURE 2] [FIGURE 3]

_vg{’ 5
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[FIGURE 2] /

[FIGURE 3

5. Attach the hose to the “T" coupler using
the O-ring (31). Then fit the pressure gauge
(40) using the O-ring (37). Place the plates
(12) on the pressing table. [FIGURE 4]

0O 0 6 0 0 6 0 % W o
i Al

I

[FIGURE 4

OPERATING INSTRUCTIONS

Read the IMPORTANT SAFETY INFORMATION section at the beginning of this document,
including all text under the subheadings, before installing or using this product.

Bleeding the Pump

IMPORTANT! Before using for the first time, check that the hydraulic oil level of the pump is
adequate. Then test the piston and pump to see if they work properly before actual use. If the
operation of the pump feels spongy, or the piston lowers while the discharge valve is closed,
there may be air in the pump. Purge the pump as follows:
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1. Remove the oil filler screw. The gasket ring should come loose with it.

2. The liquid level should be near the bottom of the opening. If necessary, add high grade
hydraulic oil.

3. Make sure that the sealing ring is still in place around the oil filler screw and screw the filler
screw into the pump securely. Do not use thread sealing tape.

4. Follow steps on page 14 (air in pump).

General Operating Instructions
Note: The press table should be in the highest position possible with the work piece as close as
possible to the ram.

1. Place the item to press on the Arbor Plates (12). Turn the Arbor Place to support the stationary
part of the work piece.

WARNING! Make sure there is no obstruction (suction such as a lost bolt or debris) under the
plates. Such items create an uneven surface.

WARNING! When two elements are pressed together, they must be aligned vertically. If this is
not the case, an object may be forcibly ejected to one side of the unit.

2. Open the release valve, the piston will lower quickly. When pressing two items together, make
sure they are aligned vertically. Continue to operate the pump handle to press the work piece.

3. When the task is complete, take care to release the pressure from the pump. For safety, remo-
ve the pump handle and then slowly turn the pump release valve, allowing the piston to back
up.

WARNING! During the release process, the ram may rise quickly. Stay away.

& OPERATING INSTRUCTIONS

Procedures not specifically explained in this manual must be performed only by
_ a qualified technician.

TO PREVENT SERIOUS INJURY FROM TOOL FAILURE:
Do not use damaged equipment. If abnormal noise or vibration occurs, have the problema
corrected before further use.

1. Before each use, inspect the overall condition of the press, piston and pump. Check for
broken, cracked, bent, loose or missing parts, and any condition that may affect the proper
operation of the product. If a problem occurs, correct it before using it again.

Do not use damaged equipment.

2. Before each use, thoroughly test piston (2) and pump (41) for proper operation. If the pump
does not appear to be working, follow the hydraulic fluid purge instructions.

3. Change the hydraulic oil at least once a year. To change the hydraulic oil:

a) With the piston completely lowered, remove the pump from the structure (1).

b) Remove the oil filler screw.

c) Tilt the pump to allow old hydraulic oil to completely drain out of the unit and dispose of it
according to local regulations.

d) Completely fill the unit with a high quality hydraulic oil (not included) until the oil starts to flow
out through the fill hole.

e) Reinstall the oil fill screw.

f) Clean with a clean cloth using a detergent or mild solvent.

g) Replace the pump on the frame post (see step 4 - assembly instructions).



TROUBLE SHOOTING

TO PREVENT SERIOUS INJURY
Be cautious when encountering operating difficulties in the press.
Resolve all problems before operating the tool. If the solutions presented in the troubleshooting
guide are not effective, have the press inspected and repaired by a qualified technician.
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After the ram and pump are repaired: Test without any load by raising and lowering the tool
completely, checking for actual operation, BEFORE USING THE PUMP AGAIN.

Problem

Possible cause

Solution

Ram does not ope-
rate when handle is
pumped

Release valve not tightly
closed

Firmly close the release valve

Air in the pump

The steel ball is immersed
inside for too long

Please follow the steps:

1. Open the release valve by turning it
counter-clockwise, pump up the hand-
le 10-15 times.

2. Close the release valve by turning it
clockwise, pump up the handle 5-10
times.

3. Repeat 3 times the steps 1and 2

Ram will not hold load

Release valve not tightly
closed

Firmly close the release valve

Malfunction in pump such
as dirt inside valve me-
chanism

Please follow the steps:

1. Open the release valve by turning it
counter-clockwise, pump up the hand-
le 10-15 times.

2. Close the release valve by turning it
clockwise, pump up the handle 10-15
times

3. Repeat the step 1and 2

Ram reluctant to lower
when load removed

Qil reservoir overfilled

Drain oil to correct level

Piston binding

Clean and lubricate moving parts

Overextend the ram

Replace ram

Ram will not extend to
full range of stroke

Low oil level

Add hydraulic oil to the reservoir

Ram tries to tilt to one
side

Incorrect of connection or
unbalance of the footing

Stop work and re-position ram and
base, ensuring it is well supported and
as close to perpendicular to the repair
as possible
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m GUIDE D'UTILISATION

Conservez ce manuel

Conservez ce manuel pour des explications sur
les avertissements et les mises en garde, ainsi
que sur les procédures d'utilisation, de monta-
ge, d'inspection, d'entretien et de nettoyage.
Conservez ce manuel dans un endroit sir et
Sec pour pouvoir vous Yy reporter ultérieure-
ment.

_ Lisez attentivement et com-
prenez toutes les INSTRUC-
TIONS D'UTILISATION avant de procéder au
travail. Le non-respect des consignes de sé-
curité et d'autres mesures de sécurité princi-
pales pourrait provoquer des blessures.

SYMBOLES D'AVERTISSEMENT ET LEURS DEFINITIONS

AN

Ce symbole avertit du danger. Il est utilisé pour informer sur des menaces
potentiellement dangereuses. Suivez tous les avertissements qui suivent ce
symbole pour éviter toute blessure ou la mort.

Indique une situation dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut pro-
vo-quer des blessures, voire la mort.

Indique une situation dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut pro-
vo-quer des blessures graves, voire mortelles.

&CAUTIQN Indique une situation dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut pro-
vo-quer des blessures mineures ou modérées.
NOTICE , . R ) o
CAUTION S'applique & des actions non liées & des blessures.

INFORMATIONS IMPORTANTES RELATIVES A LA SECURITE

_ Lisez tous les avertissements et
toutes les consignes de sécu-
rité. Le non-respect de ces instruc-tions peut
provoquer des blessures et/ou des dommages
matériels. Conservez tous les avertissements et
instructions pour pouvoir vous y reporter ulté-
rieurement.

Les avertissements, mises en garde et instruc-
tions décrits dans ce manuel ne concernent
pas toutes les conditions et situations possibles.
L'opérateur doit étre guidé par le bon sens et
pren-dre en compte des facteurs qui ne peu-
vent pas étre pris en compte dans la concep-
tion du produit.

Zone de travail

1. Gardez votre zone de travail propre et bien
éclairée. Les objets étrangers sur les établis et
I'insuffisance de lumiére augmentent le risque
de blessure.

2. Tenez les personnes étrangeres et les en-
fants loin de la presse lorsqu'elle est utilisée. La
dis-traction peut provoquer une perte de con-
tréle de l'outil.

Sécurité personnelle
1. Soyez sur ses gardes. Contrélez ce que vous
faites et faites preuve de bon sens lorsque vous

travaillez avec la presse. N'utilisez pas l'outil si
vous vous sentez fatigué ou sous l'action de
drogues, d'alcool ou de médicaments. La dis-
traction au cours du travail augmente le risque
de blessure.

2. Portez les vétements de protection. Ne por-
tez pas de vétements amples ni de bijoux. Ras-
sem-blez les cheveux longs. Gardez les che-
veux longs, les éléments des vétements et les
gants loin de pieces en mouvement. Les véte-
ments amples, les bijoux ou les cheveux longs
augmentent le risque de blessure car ils peu-
vent se trouver entre les piéces en mouvement.
3. Ne surestimez pas vos possibilités. Gardez
une position correcte et I'équilibre. Cela permet
un meilleur contréle de l'outil dans des situa-
tions imprévues.

4, Utilisez un équipement de protection indivi-
duelle. Portez des lunettes de protection et des
gants spéciaux lorsque vous travaillez avec
l'outil.

Travail et entretien de l'outil

1. N'exercez pas une force excessive sur l'outil.
Selon la situation, choisissez l'outil ap-proprié.
Cela permettra de réaliser un travail d'une
fagon plus qualitative et sre en fonction des
indicateurs auxquels il est destiné.



2. Stockez l'outil, s'il n'est pas utilisé, hors de por-
tée des enfants et du personnel non qualifié.

3. Vérifiez que les pieces mobiles ne sont pas
déplacées ou pliées, ainsi qu'il n'y a pas d'autre
condition pouvant affecter le fonctionnement
de la presse. En cas de dommage, effectuez les
opérations de maintenance requises avant de
la réutiliser. De nom-breux accidents sont cau-
sés par un équipement mal entretenu.

4. Utilisez des accessoires spécifiés par le fabri-
cant pour un modele d'outil spéci-fique. Sinon,
le risque de blessure et de détérioration de la
presse augmente.

5. Evitez les charges non axiales. Si vous remar-
quez des problémes avec la pompe, arrétez im-
médiatement tout travail avec la presse. Ajus-
tez le vérin pour éliminer ou réduire les charges
non axiales.

6. Protégez le tuyau. Ne placez pas d'objets
lourds sur le tuyau. Ne pliez pas le tuyau. Main-
te-nez un dégagement suffisant pour éviter
d'endommager le tuyau et les accouplements.
7. Vérifiez I'état de la réparation avant d'uti-
liser le dispositif. La réparation de la structure
ou des éléments du cadre doit étre vérifiée par
un technicien qualifié afin de s'assurer que la
structure est suffisamment résistante pour que
le produit puisse fonctionner en toute sécurité.

Maintenance

1. La maintenance de l'outil ne doit étre effec-
tuée que par du personnel qualifié.

2. Utilisez des accessoires spécifiés par le fabri-
cant pour un modéle d'outil spécifique.

3. Utilisez des lubrifiants fournis ou spécifiés par
le fabricant.

Consignes spéciales de sécurité

1. Au cours du travail, gardez les mains a I'écart
des plaques de pression et de l'axe de la presse.
2. Ne déplacez pas la piece brute pendant la
compression.

3. Avant de procéder a l'entretien ou & la main-
tenance, enlevez la charge du produit.

4. Vissez la presse ¢ la base avant de procéder
au travail.

5. Veillez & la propreté sous les plaques de pres-
sion. Lorsque les plaques entrent en collision
avec des obstacles (boulons, débris, etc.), une
pression inégale est créée, ce qui crée une ten-
sion excessive et n'exclue pas la rupture.

6. Evitez les charges non axiales. Ne travaillez
pas si la piece brute se plie pendant la com-
pres-sion.

7 ARRETEZ et débloquez la compression si
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vous suspectez un dysfonctionnement de la
struc-ture. S'il est sUr, vérifiez soigneusement et
repositionnez avant de continuer.

8. Ne comprimez pas les ressorts ou autres ob-
jets élastiques. lls peuvent glisser et causer des
blessures.

9 Pendant le réglage et/ou l'utilisation, portez
des lunettes de sécurité, des gants spéciaux
et des chaussures de travail avec embouts en
acier.

10. Gardez les personnes étrangeres loin de la
zone de travail.

11. Ne restez pas devant la presse pendant le
chargement. Ne laissez pas l'outil sans survei-
llance.

12. Ne faites pas fonctionner le vérin en dehors
des limites spécifiées.

13. Inspectez avant chaque utilisation. Ne pro-
cédez pas au travail si les pieces brutes ne sont
pas bien fixées ou si elles sont endommagées.
14. La maintenance du vérin ne doit étre effec-
tuée que par du personnel qualifié. Un entretien
ou une maintenance effectuée par un person-
nel non qualifié peut provoquer des blessures.
15. Lors de l'entretien du vérin, utilisez unique-
ment des piéces de rechange analogues - re-
portez-vous a la liste des pieces et au schéma
des composants ci-joints. Suivez les instructions
de la section « Maintenance & effectuer par
I'utilisateur ». L'utilisation de piéces non certi-
fiées peut entrainer la panne et une activation
forcée des composants.

16. N'utilisez que des dispositifs pouvant su-
pporter les charges développées par le produit.
D'autres dispositifs peuvent entrainer la panne
et une activation forcée des composants.

17. Utilisez le vérin uniqguement comme partie de
cette presse.

18. Les applications industrielles doivent étre
conformes aux exigences OSHA.

19. Ce produit n'est pas un jouet. Gardez les en-
fants loin de Iui.

20. Veillez & la présence de toutes les étiquettes
et plaques sur la presse. Elles portent des in-
for-mations importantes relatives & la sécurité.
Si un élément est illisible ou absent, contactez
le centre de service pour un remplacement des
que possible.

21. Les avertissements, mises en garde et ins-
tructions décrits dans ce manuel ne concernent
pas toutes les conditions et situations possibles.
Lopérateur doit étre guidé par le bon sens et
prendre en compte des facteurs qui ne peuvent
pas étre pris en compte dans la conception du
produit.
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SPECIFICATIONS
C;?;g;é(ge Course (mm) Plage de fa:;:)ionnement Largeur du banc (mm) |Course latérale (mm)
20 145 58-1018 540 180
Poutre 1. Ne travaillez pas avec
supé-rieure le vérin & la limite (ne

Table de presse

Support du :
cadre ‘ 5

Support
de la base

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Pompe

dépassez pas la ligne de
contrdle).

2. Ne dépassez pas la
capacité de charge.

3. Ne procédez pas au
travail avec la pompe
siles soupapes de la
pompe et du manometre
sont fermees.

Etudiez la section INFORMATIONS IMPORTANTES RELATIVES A LA SECURITE au début
du document, y compris tout le texte sous-titré, avant de procéder & l'installation ou a

I'utilisation de I'appareil.

Avant de procéder au travail, vérifiez que l'outil n'est pas endommagé, qu'il n'y a pas de mau-
vais raccordements et que toutes les pieéces sont présentes. Si des problémes sont détectés, ne

pro-cédez pas & |'utilisation de la presse sans les résoudre d'abord.

Les composants de la presse présentée ont un grand poids. Un assistant est requis pour monter

I'outil en toute sécurité.

A I'aide des composants (page 5) et de la liste des
pieces et du schéma de montage figurant a la fin de
ce manuel, vérifiez que toutes les piéces sont présen-
tes avant de les assembler.

1. Portez des lunettes de sécurité et des chaussures
spéciales.

2. Installez le cadre (1) verticalement. Insérez cha-
que support de la base (26) sous le cadre. Faites
coincider les trous du support et de la base et
passez les vis (24) & travers eux, puis fixez avec les
rondelles (28) et les écrous (29). [FIGURE 1]

[FIGURE 1]
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3. Fixez les supports latéraux de la base (27)
au cadre et au support de la base avec les
boulons (25), les rondelles (17) et les écrous (18).
[FIGURE 2]

[FIGURE 2]

5. Fixez le tuyau au contacteur en T avec la bague
d'étanchéité (31). Ensuite, installez le ma-nomeétre (40)
avec la bague d'étanchéité (37). Placez les plaques
(12) sur la table de presse (12). [FIGURE 4]

[FIGURE 4]

INSTRUCTION D'UTILISATION

Etudiez la section INFORMATIONS IMPORTANTES RELATIVES A LA SECURITE au début
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4. Fixez la pompe (41) au dispositif avec
les vis (19) (25), les rondelles (20) (17) et
les écrous (18). [FIGURE 3]
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[FIGURE 3]
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du document, y compris tout le texte sous-titré, avant de procéder a l'installation ou &

I'utilisation de l'appareil.

Purge de la pompe

IMPORTANT! Avant de procéder au travail pour la premiere fois, vérifiez le niveau de liquide

hy-draulique dans la pompe. Ensuite, vérifiez I'état du piston et de la pompe pour vous assurer
gu'ils fonctionnent correctement avant de démarrer. Sila pompe fonctionne mal ou si le piston
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est abaissé lentement lorsque la soupape d'échappement est fermée, il est possible que de I'air
se trouve dans la pompe. Purgez la pompe comme suit:

1. Dévissez la vis de remplissage d'huile. En méme temps, la bague d'étanchéité sera desserrée.
2. Le niveau de liquide doit étre proche du fond du trou. Si nécessaire, ajoutez du liquide hy-
drau-lique de haute qualité.

3. Vérifiez que la bague d'étanchéité est a sa place autour de la vis de remplissage d'huile et
vis-sez bien la vis dans la pompe. N'utilisez pas de ruban adhésif.

4. Suivez les étapes décrites & la page 20 (air dans la pompe).

Instructions générales d'utilisation
Remarque: la table de presse doit étre aussi haut que possible et la piece brute doit étre aus-si
proche que possible du cylindre.

1. Placez la piéce brute pour serrer avec les plagues (12). Faites pivoter la plaque de pression
pour maintenir la partie fixe de la piece brute.

AVERTISSEMENT! Assurez-vous qu'il n'y a pas d'obstacle (par exemple, un boulon ou des
déchets) sous les plagues. De tels objets forment une surface inégale.

AVERTISSEMENT! Lors de la compression de deux éléments ensemble, ils doivent étre cen-trés
en position verticale. Sinon, I'un des éléments sera poussé du cété de la presse.

2. Ouvrez la soupape d'échappement pour que le piston tombe rapidement. Lors de la com-
pres-sion de deux éléments ensemble, ils doivent étre centrés en position verticale. Continuez
avec la poignée de la pompe pour serrer la piece brute.

3. Une fois les travaux terminés, reléichez soigneusement la pression dans la pompe. Pour des
raisons de sécurité, enlevez la poignée de la pompe, puis ouvrez lentement la soupape d'écha-
ppement pour permettre le retour du piston.

AVERTISSEMENT! Pendant le déverrouillage, le cylindre peut monter rapidement. Soyez prudent.

MAINTENANCE A EFFECTUER PAR L'UTILISATEUR

Les procédures qui ne sont pas indiquées dans ce manuel ne doivent étre effectuées que
par du personnel qualifié.

_ POUR EVITER DES BLESSURES GRAVES RESULTANT D'UNE DEFAILLANCE DE
L'OUTIL: Ne travaillez pas avec un dispositif endommagé. Si un bruit ou des
vibrations anormaux sont détec-tés, résolvez le probleme avant de poursuivre |'utilisation.

1. Chaque fois avant le travail, vérifiez I'état général de la presse, du piston et de la pompe. Vé-
rifiez qu'il n'y a pas de pieces cassées, fissurées, desserrées ou absentes, ainsi qu'il 'y a pas de
conditions pouvant affecter le bon fonctionnement. En cas de dysfonctionnement, dépannez
avant de continuer le travail.

Ne travaillez pas avec un dispositif endommagé.

2. Chaque fois avant de procéder au travail, vérifiez soigneusement que le piston (2) et la pom-
pe (41) fonctionnent correctement. Si la pompe ne fonctionne pas, reportez-vous aux instruc-
tions de purge du liquide hydraulique.

3. Remplacez le liquide hydraulique au moins une fois par an. Pour remplacer le liquide hydrauli-
que:

a) Lorsque le piston est complétement abaissé, enlevez la pompe du cadre (7).

b) Retirez la vis de remplissage d'huile.
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) Inclinez la pompe de sorte que le liquide hydraulique soit complétement vidé du dis-positif et
éliminez-le conformément a la loi en vigueur.

d) Remplissez la presse avec un liquide hydraulique de haute qualité (non fourni) jusqu'a ce gu'il

soit redonné par le trou de remplissage.

e) Serrez la vis de remplissage d'huile.

f) Nettoyez avec un chiffon propre avec un détergent ou un solvant non agressif.

g) Replacez la pompe sur le support du cadre (reportez-vous & I'étape 4 - instructions de monta-

ge).

A DEPANNAGE

POUR PREVENIR DES BLESSURES GRAVES
Soyez prudent si vous rencontrez des difficultés avec l'outil.

Eliminez tous les défauts avant de continuer le travail. Siles solutions décrites ci-dessous ne
ré-solvent pas le probléme, envoyez le piston de puissance au personnel qualifié pour des

réparations de qualité.

Apres la réparation du vérin et de la pompe: AVANT DE CONTINUER LE TRAVAIL AVEC LA
POMPE, vérifiez le dispositif sans charge en le soulevant et en le baissant & pleine vitesse, en
surveillant le fonctionnement réel.

Probléme

Raison éventuelle

Solution

Le vérin ne fonctionne
pas lors du gonflage
avec la poignée

La soupape d'échappement
n'est pas completement fermée

Fermez complétement la soupape
d'échappement

Air dans la pompe

La bille d'acier est & l'intérieur
pendant trop longtemps

Faites ce qui suit :

1. Ouvrez la soupape d'échappement en
la tournant dans le sens inverse des ai-
guilles d'une montre, puis pompez-avec
la poignée 10 & 15 fois

2. Fermez la soupape d'échappement
en la tournant dans le sens des aiguilles
d'une montre, puis pompez avec la
poignée 5 & 10 fois

3. Répétez les étapes 1 et 2 3 fois

Le vérin ne retient pas
la charge

La soupape d'échappement
n'est pas completement fermée

Fermez complétement la soupape
d'échappement

Dysfonctionnement de la
pompe, tel que contamina-tion
& l'intérieur du méca-nisme de
soupape

Effectuez les étapes suivantes :

1. Ouvrez la soupape d'échappement en
la tournant dans le sens inverse des ai-
guilles d'une montre, puis pompez-avec
la poignée 10 & 15 fois

2. Fermez la soupape d'échappement
en la tournant dans le sens des aiguilles
d'une montre, puis pompez avec la
poignée 10 a 15 fois

3. Répétez les étapes 1et 2

Le vérin ne descend
pas apreés le retrait de
la charge

Le réservoir de liquide hy-drauli-
que est plein

Vidangez le liquide jusqu'au niveau
souhaité

Le piston est recourbé

Nettoyez et lubrifiez les piéces mobiles

Exces de poussée du vérin

Remplacez le vérin

Le vérin a une course
inférieure a la course
compléte

Niveau bas de liquide hydrau-li-
que

Ajoutez du liquide hydraulique au
réservoir

Le vérin tente de se
pencher sur le coté

Mauvaise connexion ou dé-
sé-quilibre du support.

Arrétez tout travail et réinstallez le vérin
et le support de sorte qu'ils soient bien
fixés et se trouvent perpendiculairement
a la base.
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m BEDIENUNGSANLEITUNG

Bewahren Sie dieses Handbuch auf
Bewahren Sie dieses Handbuch auf, um Er-
kladrungen zu Warnungen und Vorsichtsmal3-
nahmen sowie Verfahren fur Betrieb, Montage,
Inspektion, Wartung und Reinigung zu erhal-
ten.

Bewahren Sie dieses Handbuch zum spdteren
Nachschlagen an einem sicheren und trocke-

nen Ort auf.

_ Lesen und verstehen Sie alle
BETRIEBSANLEITUNGEN sorg-
faltig, bevor Sie fortfahren. Die Nichtbeach-
tung von Sicherheitsanweisungen und ande-
ren grundlegenden Sicherheitsvorkehrungen
kann zu Verletzungen fiihren.

WARNSYMBOLE UND IHRE DEFINITIONEN

Dieses _Sﬁmbol warnt vor Gefahren. Wird verwendet, um Uber potenziell
gefahrliche Bedrohungen zu informieren. Befolgen Sie alle Warnungen, die
diesem Symbol folgen, um Verletzungen oder den Tod zu vermeiden.

AN

A\ DANGER

/\CAUTION

Weist auf eine gefdhrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden wird,
zu Verletzungen oder zum Tod fihren kann.

Weist auf eine gefdhrliche Situation hin, die bei Nichtbeachtung zu schwe-
ren oder todlichen Verletzungen fiihren kann.

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die bei Nichtbeachtung zu leichten
oder mittelschweren Verletzungen fuhren kann.

CAUTION

Es gilt fur Handlungen, die in keinem Zusammenhang mit Trauma sind.

WICHTIGE SICHERHEITSINFORMATIONEN
_ Lesen Sie alle Warnungen und
Sicherheitshinweise. Die Nicht-

beachtung dieser Anweisungen kann zu Verlet-
zungen und / oder Sachschaden fuhren.
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
zum spateren Nachschlagen auf.

Die in diesem Handbuch beschriebenen War-
nungen, VorsichtsmaRnahmen und Anweisungen
wirken sich nicht auf alle moglichen Bedingun-
gen und Situationen aus, die auftreten kdnnen.
Der Bediener sollte sich an seinem gesunden
Menschenverstand orientieren und Faktoren
berucksichtigen, die bei der Konstruktion des
Produkts nicht bertcksichtigt werden k&nnen.

Arbeitsbereich

1. Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Fremdkorper auf Werkbdnken und
schwaches Licht erhéhen die Verletzungsgefahr.
2. Halten Sie unbefugte Personen und Kinder an
die Presse, wahrend es in Betrieb ist. Ablenkung
kann zum Verlust der Kontrolle tUber das Wer-
kzeug fuhren.

Personliche Sicherheit

1. Sei wachsam. Kontrollieren Sie, was Sie tun,
und verwenden Sie gesunden Menschenvers-
tand, wenn Sie mit der Presse arbeiten. Arbeiten
Sie nicht mit dem Werkzeug, wenn Sie sich mude

fuhlen oder unter dem Einfluss von Drogen, Alko-
hol oder Medikamenten sind. Ablenkung bei der
Arbeit erhoht das Verletzungsrisiko.

2. Verwenden Sie Schutzkleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung oder Schmuck. Sammeln
Sie lange Haare. Halten Sie lange Haare, Klei-
dungssticke und Handschuhe von beweglichen
Teilen fern. Lose Kleidung, Schmuck oder langes
Haar erhdhen das Verletzungsrisiko, wenn Sie
zwischen bewegliche Teile geraten.

3. Uberschétzen Sie nicht Ihre Kraft. Achten Sie
auf die richtige Position und Gleichgewicht. Dies
ermoglicht eine bessere Kontrolle des Werkzeu-
ges in unerwarteten Situationen.

4, Verwenden Sie personliche Schutzausristung.
Tragen Sie bei der Arbeit mit dem Werkzeug eine
Schutzbrille und spezielle Handschuhe.

Arbeit und Pflege fiir das Werkzeug

1. Uben Sie keine UberméaRige Kraft auf das Wer-
kzeug aus. Wahlen Sie je nach Situation das
entsprechende Werkzeug. Dies ermdglicht eine
qualitativ hochwertigere und sicherere Aus-
fUhrung der Arbeiten anhand der Indikatoren, fir
die sie bestimmt sind.

2. Bewahren Sie das Werkzeug bei Nichtge-
brauch auf, fern von Kindern und unqualifiziertem
Personal.

3. Uberpriifen Sie die beweglichen Teile auf Vers-
chiebung oder Biegung und alle anderen Bedin-



gungen, die den Betrieb der Presse beeinflussen.
Fihren Sie im Schadensfall vor der Wieder-
verwendung die erforderlichen Wartungsarbei-
ten durch. Viele Unfdlle sind auf unsachgeman
gewartete Gerdte zurickzufuhren.

4. Verwenden Sie das vom Hersteller fur das
jeweilige Werkzeugmodell angegebene Zube-
hor. Andernfalls steigt die Verletzungsgefahr und
die Gefahr einer Beschadigung der Presse selbst.
5. Vermeiden Sie nicht axiale Belastungen. Wenn
Sie Probleme bei dem Pumpenbetrieb bemer-
ken, horen Sie sofort alle Arbeiten mit der Presse
auf. Stellen Sie den Kraftzylinder so ein, dass kei-
ne axiale Belastung auftritt oder verringert wird.
6. Schutzen Sie den Schlauch. Stellen Sie kei-
ne schweren Gegenstdnde auf den Schlauch.
Vermeiden Sie den Schlauch zu knicken. Halten
Sie den richtigen Abstand ein, um Schdden am
Schlauch und an den Kupplungen zu vermeiden.
7. berprufen Sie den Zustand der Reparatur, be-
vor Sie das Gerat verwenden. Reparaturen der
Struktur oder der Rahmenelemente sollten von
einem quadlifizierten Techniker Uberprift wer-
den, um sicherzustellen, dass die Struktur eine
ausreichende Festigkeit aufweist, um die vor-
geschriebenen Funktionen des Produkts sicher
auszufihren.

Wartung

1. Die Wartung des Werkzeugs darf nur von qua-
lifiziertem Reparaturpersonal durchgefuhrt wer-
den.

2. Verwenden Sie das vom Hersteller fur das
jeweilige Werkzeugmodell angegebene Zube-
hor.

3. Verwenden Sie die vom Hersteller gelieferten
oder angegebenen Schmiermittel.

Besondere Sicherheitsregeln

1. Halten Sie Ihre Hande von den Druckplatten
und der Achse der Presse fern wahrend des Be-
triebs.

2. Bewegen Sie das Werkstiick nicht wahrend
des Zusammendrickens.

3. Entfernen Sie die Last vom Produkt, bevor Sie
mit der Wartung oder Instandhaltung beginnen.
4. Schrauben Sie die Presse vor Arbeitsbeginn an
die Basis.

5. Halten Sie die Sauberkeit von Druckplatten.
Wenn Platten mit Hindernissen (Schrauben, Sch-
mutz usw.) kollidieren, entsteht ein ungleichmani-
ger Druck, der eine UbermdfRige Spannung er-
zeugt und einen Bruch nicht ausschliefit.

6. Vermeiden Sie nicht axiale Belastungen. Ar-
beiten Sie nicht, wenn sich das Werkstlck beim
Zusammenpressen biegt oder verbiegt.

7. STOPPEN und entsperren Sie das Zusam-
menpressen, wenn Sie einen strukturellen Fehler
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vermuten. Wenn es sicher ist, Uberprifen Sie es
sorgfdltig und positionieren Sie es neu, bevor Sie
fortfahren.

8. Drucken Sie keine Federn oder andere elas-
tische Gegenstdnde zusammen. Sie kdnnen ve-
rrutschen und Verletzungen verursachen.

9 Verwenden Sie wéhrend der Einstellung und/
oder des Betriebs eine Schutzbrille, spezielle
Handschuhe und Arbeitsschuhe mit Stahlka-
ppenLassen Sie keine unbefugten Personen in
den Arbeitsbereich.

10. Stehen Sie beim Laden nicht vor der Presse.
Lassen Sie das Gerat nicht unbeaufsichtigt.

11. Betreiben Sie den Kraftzylinder nicht auler-
halb der angegebenen Grenzen.

12. FUhren Sie vor jedem Gebrauch eine Inspek-
tion durch; nehmen Sie die Arbeit nicht auf, wenn
die WerkstlUcke nicht gesichert oder beschadigt
sind.

13. Die Wartung des Kraftzylinders darf nur von
qualifiziertem Reparaturpersonal durchgefuhrt
werden. Service oder Wartung durch nicht quali-
fiziertes Personal kénnen zu Verletzungen fuhren.
14. Bei der Wartung eines Zylinders nur dhnliche
Ersatzteile verwenden - siehe beigefugte Teile-
liste und Komponentenschema. Befolgen Sie die
Anweisungen im Abschnitt ,Wartung durch den
Benutzer”. Die Verwendung nicht zertifizierter
Teile kann zum Bruch und zur erzwungenen Ak-
tivierung von Komponenten fuhren.

15. Verwenden Sie nur Zubehor, das den vom
Produkt entwickelten Belastungen standhal-
ten kann. Andere Gerdte kdnnen Schdden und
die erzwungene Aktivierung von Komponenten
verursachen.

16. Verwenden Sie den Zylinder nur als Teil dieser
Presse.

17. Industrielle Anwendungen mussen den OS-
HA-Anforderungen entsprechen.

18. Dieses Produkt ist kein Spielzeug. Halten Sie
Kinder von ihm fern.

19. Sorgen Sie fir das Vorhandensein aller Etiket-
ten und Schilder auf der Presse. Sie enthalten wi-
chtige Sicherheitsinformationen. Wenn ein Artikel
nicht lesbar ist oder fehlt, wenden Sie sich sch-
nellstmdglich an das Servicecenter, um Ersatz zu
erhalten.

20. Die in diesem Handbuch beschriebenen
Warnungen, Vorsichtsmalnahmen und Anwei-
sungen wirken sich nicht auf alle moglichen
Bedingungen und Situationen aus, die auftre-
ten kdnnen. Der Bediener sollte sich an seinem
gesunden Menschenverstand orientieren und
Faktoren bertcksichtigen, die bei der Konstruk-
tion des Produkts nicht bertcksichtigt werden
kédnnen.
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
Ladek?r;;uzitdt Hub (mm)

Arbeitsbereich (mm) Bettbreite (mm) Seitenhub (mm)

20 145 58-1018 540 180

1. Betreiben Sie den
Kraftzylinder nicht bis
zum Anschlag (auBerhalb
der Kontrolllinie halten).
2. Uberschreiten Sie nicht
die Ladekapazitat.

3. Arbeiten Sie nicht mit
der Pumpe weiter, wenn
die Ventile an der Pumpe
Pumpe und am Manometer ges-
chlossen sind.

Kraftzylinder

Der obere
Balken

Arbeitstisch

Gestell-Unters-
tatzung

Basisunters-

tatzung S

MONTAGEANLEITUNG

Lesen Sie den Abschnitt WICHTIGE SICHERHEITSINFORMATIONEN am Anfang des Doku-
ments, einschliefllich des gesamten Textes in den UnterUberschriften, bevor Sie mit der
Installation oder dem Betrieb des Gerats fortfahren.

Uberpriifen Sie das Werkzeug vor Arbeitsbeginn auf Beschadigungen, schlechte Verbindungen
oder fehlende Teile. Wenn Probleme auftreten, verwenden Sie die Presse erst, wenn sie behoben
sind.

Die Komponenten der présentierten Presse sind schwer. Fur die sichere Werkzeugmontage ist ein
Assistent erforderlich.

Uberprifen Sie vor dem Zusammenbau anhand der Kom 1
des Montageschema am Ende dieses Handbuchs die
Vollstandigkeit aller Teile.

1. Tragen Sie eine Schutzbrille und Spezialschuhe.
2. Installieren Sie das Gestell (1) senkrecht. Setzen

Sie jede Basisunterstiitzung (26) unter das Gestell. '%
Richten Sie die Locher der UnterstUtzung und der

Basis aus, schrauben Sie die Schrauben (24) durch
und klemmen Sie sie mit Unterlegscheiben (28) und
Muttern (29) fest. [ABBILDUNG 1]

[ABBILDUNG 1]
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3. Befestigen Sie die seitlichen Basisunterstltzun- 4. Befestigen Sie die Pumpe (41) mit
gen(27) mit Schrauben (25), Unterlegscheiben (17) Schrauben (19) (25), Unterlegscheiben (20)
und Muttern (18) am Gestell und an der Basisun- (17) und Muttern (18) an der Konstruktion.
terstuitzung. [ABBILDUNG 2] [ABBILDUNG 3]

R R
¥ s

1718
Iva

[ABBILDUNG 2]

© 0 ® o 0 &5 0

5. Befestigen Sie den Schlauch mit einem Dich-
tungsring (31) am T-Verbinder. Dann installieren
Sie das Manometer (40) mit dem Dichtungsring
(37). Installieren Sie die Platten auf den Arbeits- [ABBILDUNG 3]
tisch (12). [ABBILDUNG 4]

[ABBILDUNG 4]

GEBRAUCHSANWEISUNG

Lesen Sie den Abschnitt WICHTIGE SICHERHEITSINFORMATIONEN am Anfang des Doku-
ments, einschlieBlich des gesamten Textes in den Unterlberschriften, bevor Sie mit der
Installation oder dem Betrieb des Gerats fortfahren.

Pumpenentliiftung

WICHTIG! Uberprifen Sie vor dem ersten Arbeitsbeginn zundchst den Hydraulikflissigkeitsstand
in der Pumpe. Uberpriifen Sie dann den Zustand des Kolbens und der Pumpe, um sicherzuste-
llen, dass sie ordnungsgemdnf funktionieren, bevor Sie den Betrieb aufnehmen. Wenn die Pumpe
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von schlechter Qualit&t ist oder der Kollben bei geschlossenem Auslassventil langsam ab-
gesenkt wird, befindet sich moglicherweise Luft in der Pumpe. Entliften Sie die Pumpe wie folgt:
1. Entfernen Sie die Olablassschraube. Zusammen damit wird der Dichtungsring geschwéicht.

2. Der Flussigkeitsstand sollte sich in der Nahe des Lochbodens befinden. Fligen Sie bei Bedarf
hochwertige Hydraulikflissigkeit hinzu.

3. Uberpriifen Sie, ob der Dichtingsring an seinen Platz um die Fiillschraube herum angebracht
ist, und ziehen Sie die Schraube in der Pumpe fest an. Verwenden Sie kein Dichtungsband.

4. Befolgen Sie die Schritte auf Seite 26 (Luft in der Pumpe).

Allgemeine Bedienungsanleitung
Hinweis: Der Arbeitstisch sollte so hoch wie moglich und das Werkstiick so nah wie moglich am
Zylinder sein.

1. Platzieren Sie das Werkstiick zum Pressen mit den Platten (12). Drehen Sie die Druckplatte, um
das stationdre Teil des Werkstlcks zu halten.

WARNUNG! Stellen Sie sicher, dass sich keine Hindernisse (z. B. ein Bolzen oder Mull) unter den
Platten befinden. Solche Gegenstdnde bilden eine unebene Oberflache.

WARNUNG! Wahrend des Zusammendrickens der beiden Elemente mussen sie in vertikaler
Position zentriert werden. Andernfalls wird einer der Gegenstdnde von der Seite der Presse
herausgeschoben.

2. Offnen Sie das Auslassventil und der Kolben féllt schnell ab. Wéhrend des Zusammendriic-
kens der beiden Elemente mussen sie in vertikaler Position zentriert werden. Fahren Sie mit dem
Pumpengriff fort, um das Werkstltck zu pressen.

3. Lassen Sie nach Abschluss der Arbeiten den Druck in der Pumpe vorsichtig ab. Entfernen Sie
aus Sicherheitsgrinden den Pumpengriff und 6ffnen Sie dann langsam das Auslassventil, damit
der Kolben zurtickkommt.

WARNUNG! Wahrend des Entriegelungsvorgangs kann sich der Zylinder schnell nach oben
bewegen. Seid vorsichtig.

GEBRAUCHSANWEISUNG

Verfahren, die nicht in diesem Handbuch aufgefihrt sind, durfen nur von qualifiziertem
Personal durchgefuhrt werden.

_ UM SCHWERE VERLETZUNGEN ALS ERGEBNIS EINES WERKZEUGFEHLERS ZU
VERMEIDEN: Arbeiten Sie nicht mit einem besch&digten Ger&at. Wenn un-
gewdhnliche Gerdusche oder Vibrationen festgestellt werden, beheben Sie das Problem, bevor
Sie den Betrieb fortsetzen.

1. Uberpriifen Sie vor jeder Arbeit den allgemeinen Zustand der Presse, des Kolbens und der Pum-
pe. Uberpriifen Sie, ob Teile zerbrochen, gerissen oder lose sind oder fehlen und ob Bedingungen
vorliegen, die den ordnungsgemdnen Betrieb beeintréchtigen kdnnen. Im Falle eines Problems
entfernen Sie dieses, bevor Sie mit den Arbeiten fortfahren.

Arbeiten Sie nicht mit beschadigten Geraten.

2. Uberpriifen Sie vor jedem Arbeitsbeginn sorgfdiltig, ob der Kolben (2) und die Pumpe (47) ord-
nungsgeman funktionieren. Wenn die Pumpe nicht funktioniert, lesen Sie die Anweisungen zum
Luften der Hydraulikflussigkeit.

3. Ersetzen Sie die Hydraulikflussigkeit mindestens einmal im Jahr. Um Hydraulikflussigkeit zu erset-

zen:
a) Wenn der Kolben vollstéindig abgesenkt ist, entfernen Sie die Pumpe vom Gestell (1).



b) Entfernen Sie die Olschraube.
c) Kippen Sie die Pumpe so, dass die Hydraulikflissigkeit vollstéindig aus dem Gerat abgelassen
wird, und entsorgen Sie sie gemdR den geltenden gesetzlichen Bestimmungen.

d) Fullen Sie die Presse mit hochwertigem Hydraulikél (nicht im Lieferumfang enthalten), bis es
durch die Einfulléffnung zurlickgegossen wird.
e) Schrauben Sie die Oleinfiillschraub an ihre Stelle ein.

f) Reinigen Sie mit einem sauberen Tuch mit einem Reinigungsmittel oder einem nicht aggressiven

Losungsmittel.
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g) Installieren Sie die Pumpe wieder auf die Gestell-Unterstiitzung (siehe Schritt 4 der Monta-

geanleitung).

FEHLERBEHEBUNG

ZUR VERMEIDUNG VON SCHWEREN VERLETZUNGEN

Seien Sie vorsichtig, wenn Sie Schwierigkeiten bei der Arbeit mit dem Werkzeug haben.
Beheben Sie alle Probleme, bevor Sie fortfahren. Wenn die unten beschriebenen Lésungen nicht
zur Fehlerbehebung beitragen, senden Sie den Arbeitskolben zur Qualitatsreparatur an qualifi-

ziertes Personal.

Nach der Reparatur des Kraftzylinders und der Pumpe: BEVOR SIE DIE ARBEIT MIT DER PUMPE
FORTSETZEN, Uberprufen Sie das Gerat ohne Last, heben und senken Sie es mit voller Ges-
chwindigkeit und Uberwachen Sie die tatsdchliche Arbeit.

Storung

Mégliche Ursache

Lésung

Der Kraftzylinder funktio-
niert nicht beim Aufpumpen
mit dem Griff

Das Auslassventil ist nicht
vollstandig geschlossen

SchlieRen Sie das Auslassventil vollstandig

Luft in der Pumpe

Stahlkugel ist innen zu lang

Gehen Sie folgendermafen vor:

1. Offnen Sie das Auslassventil, indem Sie es gegen
den Uhrzeigersinn drehen und dann 10-15 Mal mit
dem Griff pumpen

2. SchlieRen Sie das Auslassventil, indem Sie es im
Uhrzeigersinn drehen, und pumpen Sie es dann
5-10 Mal mit dem Griff hoch

3. Wiederholen Sie die Schritte 1und 2 dreimal

Der Kraftzylinder hdalt die
Last nicht

Das Auslassventil ist nicht
vollstéindig geschlossen

SchlieBen Sie das Auslassventil vollsténdig

Fehlfunktion der Pumpe, z. B.
Verschmutzung im Ventilme-
chanismus

Gehen Sie folgendermafien vor:

1. Offnen Sie das Auslassventil, indem Sie es gegen
den Uhrzeigersinn drehen und dann 10-15 Mal mit
dem Griff pumpen

2. SchlieBen Sie das Auslassventil, indem Sie es im
Uhrzeigersinn drehen, und pumpen Sie es dann 10-
15 Mal mit dem Griff hoch

3. Wiederholen Sie die Schritte 1und 2

Der Kraftzylinder kann nicht
abgesenkt werden, nach-
dem die Last entfernt wird

Ubergelaufener Hydrauliksl-
behdlter

Lassen Sie die Flussigkeit bis zum gewlnschten
Stand ab

Kolben verbogen

Bewegliche Teile reinigen und schmieren

UbermaRiger Ausschub des
Kraftzylinders

Ersetzen Sie den Kraftzylinder

Der Kraftzylinder fahrt nicht
mit vollem Gang aus

Das niedrige Niveau der Hy-
draulikflussigkeit

Fallen Sie Hydraulikflussigkeit in den Vorratsbehdlter

Der Kraftzylinder versucht
sich zur Seite zu lehnen

Falsche Verbindung oder
Ungleichgewicht der Unters-
tltzung.

Unterbrechen Sie alle Arbeiten und setzen Sie den
Zylinder und die Untersttitzung wieder ein, so dass
sie sicher befestigt sind und sich senkrecht zur Basis
befinden.
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BISOGNA CONSERVARE QUESTO MANUALE

Il presente manuale deve essere conservato e
tenuto vicino per le avvertenze e le precauzioni
di sicurezza, le procedure operative, di monta-
ggio, diispezione, di manutenzione e di pulizia.
Conservare questo manuale in un luogo sicuro
e asciutto per eventudali riferimenti futuri.

_ ATTENZIONE! Leggere atten-
tamente e apprendere tutte
le ISTRUZIONI DI INSTALLAZIONE E FUNZIONA-
MENTO prima di operare. La mancata osser-
vanza delle norme di sicurezza e di altre pre-
cauzioni fondamentali di sicurezza puo causare
lesioni personali gravi.

ATTENZIONE DI SIMBOLI E DEFINIZIONI

AN

Questo ¢ il simbolo di avviso di sicurezza. Viene utilizzato per avvisare 'uten-
te di potenziali rischi di lesioni . tuttii mes
rezza che seguono questo simbolo per evitare possibili lesioni o morte.

ersonali. Rispettare tutti i messaggi di sicu-

gravi o morte.

Indica una situazione pericolosa che, se non evitata, pud causare lesioni

gravi o morte.

Indica una situazione pericolosa che, se non evitata, pud causare lesioni

ACAUTlON sioni lievi o moderate.

Indica una situazione pericolosa che, se non viene evitata, pud causare le-

NOTICE
CAUTION

Viene applicato alle pratiche non correlate alle lesioni personali.

IMPORTANTI INFORMAZIONI DI SICUREZZA
_ Leggere tutte le avvertenze
e le istruzioni di sicurezza. La
mancata osservanza di queste indicazioni pud
provocare lesioni personali e / o danni ai beni.

Salvare tutti gli avvisi e le istruzioni per riferi-
mento futuro.

Le avvertenze, le precauzioni e le istruzioni es-
poste in questo manuale non possono preve-
dere tutte condizioni ed eventuali situazioni che
possano verificarsi. Loperatore dovrebbe esse-
re guidato dal buon senso e prendere in consi-
derazione fattori che non possano essere pre-
determinati nella progettazione del prodotto.

Zona di lavoro

1. Mantenere la zona di lavoro pulita e ben illu-
minata. Oggetti estranei sulle macchine e luce
insufficiente aumentano il rischio di lesioni.

2. Tenere lontani spettatori e bambini mentre si
utilizza la pressa. Le distrazioni possono portare
alla perdita del controllo della macchina.

Sicurezza personale

1. Stare attento. Osservare quello che si sta fa-
cendo e guidarsi del buon senso utilizzando la
macchina. Non utilizzare la macchina quando
si stanca o sotto l'effetto di droghe, alcol o far-

maci. Un momento di disattenzione durante il
funzionamento della macchina aumenta il ris-
chio di lesioni.

2. Vestirsi correttamente. Non indossare abi-
ti larghi o gioielli. Unire i capelli lunghi. Tenere
capelli, indumenti e guanti lunghi lontano dalle
parti in movimento. Abiti larghi, gioielli o capelli
lunghi aumentano il rischio di lesioni alle perso-
ne a causa di essere intrappolati in parti mokili.
3. Non esagerare con le proprie forze. Man-
tenere il giusto equilibrio ed equilibrio in ogni
momento. Il corretto posizionamento e bilan-
ciamento consente un migliore controllo della
macchina in situazioni impreviste.

4. Utilizzare i mezzi individuali di sicurezza. In-
dossare occhiali protettivi e guanti da lavoro
resistenti durante il lavoro.

Uso e operazioni di manutanzione della mac-
china

1. Non applicare troppo sforzo alla macchina.
Scegliere lo strumento appropriato. Consentird
di eseguire il lavoro in modo piu qualitativo e
sicuro in base agli indicatori per i quali & stato
progettato.

2. Custodire la macchina quando non si utilizza,
quindi non sara raggiungibile per i bambini e le
persone inesperte.



3. Controllare le parti mobili per lo spostamento
o la flessione e qualsiasi altra condizione che
influenzi il funzionamento della pressa. In caso
di danni prima del riutilizzo, eseguire la manu-
tenzione richiesta. Molti incidenti sono causati
da un'attrezzatura inadeguata.

4. Utilizzare gli accessori specificati dal produt-
tore per il modello specifico della macchina. In
caso contrario va aumentato il rischio di lesioni
e danni alla pressa stessa.

5. Evitare il caricamento non assiale. Se si nota-
no difficoltd con la pompa, interrompere imme-
diatamente tutti i lavori con la pressa. Regolare
il cilindro di potenza per eliminare o ridurre il ca-
rico non assiale.

6. Proteggere il tubo. Non posizionare degli
oggetti pesanti sul tubo. Non piegare il tubo.
Mantenere una distanza adeguata per evitare
danni al tubo e ai giunti.

7. Controllare le condizioni della riparazione
prima di utilizzare la macchina. La riparazione
della carcassa o degli elementi del telaio deve
essere controllata da un tecnico qualificato per
garantire che la struttura sia sufficientemente
resistente per eseguire in sicurezza le funzioni
prescritte del prodotto.

Manutenzione

1. La manutenzione deve essere eseguita solo
dal personale qualificato.

2. Utilizzare gli accessori identificati dal produ-
ttore per il modello specifico della macchina.

3. Utilizzare solo i lubrificanti forniti con la ma-
china o specificati dal produttore.

Regole di sicurezza specifiche

1. Tenere le mani lontane dalle piastre di pres-
sione e dall'asse durante il funzionamento.

2. Non spostare il pezzo da lavorare durante la
compressione.

3. Prima di iniziare l'assistenza o la manutenzio-
ne, rimuovere il carico (cilindro) dalla macchina.
4. Prima diiniziare i lavori, avvitare la stampante
alla base.

5. Mantenere pulito sotto le piastre di pressio-
ne. Quando le piastre si scontrano con ostacoli
(bulloni, detriti, ecc.), si crea una pressione irre-
golare che crea uno stress eccessivo e non si
esclude la rottura.

6. Evitare il caricamento non assiale. Non ese-
guire lavori se il pezzo si piega o si sposta du-
rante la compressione.

7. FERMARE e sbloccare la compressione se si
sospetta un errore strutturale. Se ¢ sicuro, ese-
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guire il controllo attentamente e riposizionarlo
prima di continuare il lavoro.

8. Non comprimere molle o altri oggetti elastici.
Possono scivolare, cadere e causare lesioni.

9 Durante la regolazione e / o il funzionamento,
utilizzare occhiali di sicurezza, guanti speciali e
scarpe da lavoro con puntali in acciaio.

10. Tenere gli estranei lontano dalla zona di la-
VOro.

11. Non stare davanti alla pressa durante il cari-
camento. Non lasciare la macchina incustodita.
12. Non utilizzare il cilindro di alimentazione al di
fuori dei limiti specificati.

13. Ispezionare prima di ogni utilizzo; non proce-
dere al lavoro se i pezzi non sono fissati o sono
danneggiati.

14. Manutenzione del cilindro di alimentazione
deve essere eseguita solo dal personale quali-
ficato. Lassistenza o la manutenzione eseguita
da personale non qualificato pud causare le-
sioni.

15. Quando si esegue la manutenzione di un ci-
lindro, utilizzare solo parti di ricambio simili - fare
riferimento all'elenco delle parti allegato e dello
schema dei componenti. Seguire le istruzioni
nella sezione "Manutenzione utente”. L'uso di
parti non certificate pud comportare la rottura
e |'attivazione forzata dei componenti.

16. Utilizzare solo accessori che sono in grado
di sopportare i carichi sviluppate dal prodotto.
Altri dispositivi possono causare danni e l'atti-
vazione forzata dei componenti.

17. Utilizzare il cilindro solo come parte di questa
macchina.

18. Le applicazioni industriali devono essere
conformi ai requisiti OSHA.

19 Questo prodotto non € un giocattolo. Bisog-
na tenere bambini lontano.

20. Mantenere la presenza sulla pressa di tu-
tte le etichette e le targhe visto che portano
importanti informazioni sulla sicurezza. Se un
elemento ¢ illeggibile o mancante, contattare
il centro di assistenza per la sostituzione il prima
possibile.

21. Le avvertenze, le precauzioni e le istruzioni
esposte in questo manuale non prvedono tutte
le possibili condizioni e situazioni che possono
verificarsi. Loperatore dovrebbe essere guida-
to dal buon senso e prendere in considerazio-
ne fattori che non possono essere previsti nella
progettazione del prodotto.
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CARATTERISFICHE TECNICHE

Capacita(T) Corsa (mm) | Campo dilavoro (mm)

Larghezza del telaio Corsa laterale (mm)

20 145 58-1018

540 180

Cilindro

Trave
superiore

Supporto del ‘
telaio

Supporto
della base ~

INSTRUZIONI DI INSTALLAZIONE

Pumpe manometro sono chiuse.

1. Non azionare il cilindro
di potenza al limite (non
lasciare che la linea di
controllo si spenga).

2. Non superare la capa-
cita di carico.

3. Non procedere al la-
voro con la pompa se le
valvole sulla pompa e sul

Studiare attentemente la sezione INFORMAZIONI IMPORTANTI SULLA SICUREZZA all'inizio
del documento, incluso tutto il testo nelle sottovoci, prima di procedere con l'installazione o

il funzionamento della macchina.

Ispezionare la macchina prima di iniziare a lavorare per verificare la presnza di eventuali danni,
connessioni scadenti o parti mancanti. Se si riscontrano problemi, non iniziare a utilizzare la pres-

sa finché non vengono risolti.

| componenti della macchina presentata hanno una grande massa. E' necessario un assistente

per eseguire |'installazione sicura.

Utilizzando i componenti (pagina 5) e I'elenco delle
parti e lo schema di montaggio alla fine di questo ma-
nuale, controllare la completezza di tutte le parti prima
del montaggio.

1. Mettere occhiali di sicurezza e scarpe speciali.

2. Installare il telaio (1) verticalmente. Inserire cias-
cun supporto di base (26) sotto il telaio. Allineare

i fori del supporto e della base e infilare le viti (24)
attraverso di essi, quindi bloccarle con rondelle (28)
e dadi (29). [FIGURA 1]

.%

[FIGURAT]




3. Attaccare i supporti laterali della base (27) al
telaio e al supporto della base con bulloni (25),
rondelle (17) e dadi (18). [FIGURA 2]

[FIGURA 2]

5. Attaccare il tubo al connettore a T con un
O-ring (31). Poi installare il manometro (40) con
I'anello di tenuta (37). Installare le piastre sul
banco (12). [FIGURA 4]

[FIGURA 4]

ISTRUZIONI PER L'USO
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4, Fissare la pompa (41) alla macchina
con viti (19) (25), rondelle (20) (17) e dadi

(18). [FIGURA 3]
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Studiare attentamente la sezione INFORMAZIONI IMPORTANTI SULLA SICUREZZA all'inizio
del documento, incluso tutto il testo nelle sottovoci, prima di procedere con l'installazione

o il funzionamento della macchina.

Spurgo della pompa

IMPORTANTE! Prima di iniziare il lavoro, controllare innanzitutto il livello del liquido idraulico nella

pompa. Quindi controllare lo stato del pistone e della pompa per assicurarsi che funzionino
correttamente prima di iniziare I'operazione. Se il lavoro della pompa e di scarsa qualita o il
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pistone si abbassa lentamente quando la valvola di scarico e chiusa, e possibile che l'aria sia
presente nella pompa. Spurgare la pompa come segue:

1. Rimuovere la vite di scarico dell'olio. Insieme ad esso l'anello di tenuta rimane pit libero.

2. Il'livello del liquido dovrebbe essere vicino al fondo del foro. Se & necessario, aggiungere il
liquido idraulico di alta qualita.

3. Verificare che l'anello di tenuta sia posizionato attorno alla vite di riempimento e serrare bene
la vite nella pompa. Non usare il nastro sigillante.

4. Seguire i passaggi a pagina 32 (aria nella pompa).

Istruzioni generali per I'uso
Nota: il banco da lavoro deve essere il piu alto possibile e il pezzo deve essere il piu vicino pos-
sibile al cilindro.

1. Posizionare il pezzo per premere con le piastre (12). Ruotare la piastra di pressione per mante-
nere una parte fissa del pezzo.

ATTENZIONE! Assicuratevi che non ci siano ostacoli (ad esempio, un bullone o altri oggetti estra-
nei) sotto le piastre. Tali oggetti formano una superficie irregolare.

ATTENZIONE! Durante la compressione dei due elementi insieme, devono essere centrati nella
posizione verticale. In caso contrario, uno degli elementi verra espulso dal lato della pressa.

2. Aprire la valvola di scarico, facendo scendere rapidamente il pistone. Durante la compressio-
ne i due elementi devono essere centrati nella posizione verticale. Continuare con la maniglia
della pompa per premere il pezzo.

3. Finito il lavoro, rilasciare con cautela la pressione nella pompa. Per motivi di sicurezza rimuo-
vere la maniglia della pompa, quindi aprire lentamente la valvola di scarico in modo che il
pistone ritorni.

ATTENZIONE! Durante il processo di sblocg, il cilindro pud spostarsi rapidamente. Bisogna stare
attento!

MANUTENZIONE DELL'UTENTE

Le procedure non elencate in questo manuale vengono eseguite solo dal personale
qualificato.

_ PER EVITARE GRAVI LESIONI IN CASO DI GUASTO DELLA MACCHINA:
Non adoperare un dispositivo danneggiato. Se vengono rilevati rumori anomali
o vibrazioni, risolvere il problema prima di continuare l'operazione.

1. Ogni volta prima di iniziare il lavoro, controllare le condizioni generali della pressa, del pistone
e della pompa. Verificare la presenza di parti rotte, guaste, allentate o mancanti, nonché le
condizioni che potrebbero comprometterne il corretto funzionamento. In caso di malfunziona-
mento, eliminarlo prima di riprendere il lavoro.

Non adoperare i macchinari danneggiati.

2. Ogni volta prima di iniziare il lavoro controllare attentamente che il pistone (2) e la pompa (47)
funzionino correttamente. Se la pompa non funziona, consultare le istruzioni per lo spurgo del
liquido idraulico.

3. Sostituire il liquido idraulico almeno una volta all'anno. Per sostituire il liquido idraulico:

a) Quando il pistone & completamente abbassato, rimuovere la pompa dal telaio (7).

b) Rimuovere la vite rabbocco dell'olio.

¢) Inclinare la pompa in modo che il fluido sia completamente scaricato dal dispositivo e smal-



tirlo in conformita con la legislazione vigente.
d) Riempire la pressa con fluido idraulico di alta qualitdr (non incluso) fino a quando non viene
versato attraverso il foro di riempimento.
e) Serrare la vite di rabbocco dell'olio.

f) Pulire con un panno pulito con detergente o un solvente non aggressivo.

g) Rimontare la pompa sul supporto del telaio (fare riferimento al punto 4 per le istruzioni de-

I'installazione).

ELIMINAZIONE GUASTI

REF.

AVVERTENZE PER LESIONI GRAVI. Fare attenzione se si incontrano delle difficolta con la

macchina. Risolvere i problemi prima di riprendere il lavoro. Se i rimedi descritti di seguito
non aiutano a risolvere i problemi, inviare il pistone di alimentazione a personale qualifi-
cato per riparazioni di qualita.

Dopo aver riparato il pistone e la pompa: PRIMA DI RIPRENDERE IL FUNZIONAMENTO DELLA
POMPA, ispezionare il dispositivo senza caricare sollevandolo e abbassandolo alla massima
velocitd, monitorando il lavoro effettivo.
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Guasto

Ipotesi sulla causa

Metodo di eliminazione

| cilindro non funziona
quando si gonfia con la
maniglia

Valvola di scarico non
€ chiusa completa-
mente

Chiudere bene la valvola di scarico

Aria nella pompa

Palla d'accicio & den-
tro per troppo tempo

Effettuare quanto segue:

1. la valvola di scarico ruotandola in con-
tro senso orario, quindi pomparla 10-15
volte

2.Chiudere la valvola di scarico ruotando-
la in senso orario, quindi pomparla 5-10
volte.

3.Ripetere 3 volte i passaggi 1e 2

Il cilindro non regge il
carico

Valvola di scarico non
€ chiusa bene

Chiudere bene la valvola di scarico

Guasto della pompa,
come la sporcizia
all'interno del mecca-
nismo della valvola

Effettuare le seguenti operazioni:

1.Aprire la valvola di scarico ruotandola in
senso antiorario, quindi pomparla 10-15
volte

2. Chiudere la valvola di scarico ruotandola
in senso orario, quindi gonfiare la maniglia
10-15 volte

3.Ripetere i passaggile 2

Il cilindro non si abbassa
dopo la rimozione del
carico

Vasca del liquido
idraulico é traboccato

Scaricare il liquido fino a raggiungere il
livello necessario

Pistone e piegato

Pulire e lubricare le parti mobili

Spinta in eccesso del
cilindro

Sostituire il cilindro

Il cilindro non si estende
alla massima velocita

Basso livelli di liquido
idraulico

Aggiungere il liquido idraulico nella vasca

Il cilindro tende di incli-
narsi di lato

Connessione errata o

squilibrio del supporto.

Interrompere il lavoro e reinstallare il cilin-
dro e il supporto in modo che siano fissati
saldamente e in una posizione perpendi-
colare alla base
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MANUAL DE INSTRUGOES

Guarde este manual

Guarde-o para os avisos e precaugdes de
seguranga, operacdo, montagem, inspecdo,
manutengdo e procedimentos de limpeza.
Mantenha este manual num local seguro e
seco para referéncia futura.

_ Leia com atengdo e enten-
da todas as INSTRUGOES DE
OPERAQI'-'\O antes de operar. O ndo cumpri-
mento das regras de seguranga e outras pre-
caugdes basicas de seguranca pode resultar
em ferimentos graves.

SIMBOLOS DE ADVERTENCIA E DEFINIGOES

AN

Este é o simbolo de alerta de seguranga. Ele é usado para alertar sobre possiveis
riscos de ferimentos pessoais. Obedeg¢a a todas as mensagens de seguranga que
seguem este simbolo para evitar possiveis ferimentos ou morte.

graves ou morte.

Indica uma situagdo perigosa que, se ndo for evitada, pode resultar em ferimentos

graves ou morte.

Indica uma situagdo perigosa que, se ndo for evitada, pode resultar em ferimentos

/Ncaution |
eves ou moderados.

Indica uma situagdo perigosa que, se ndo for evitada, pode resultar em ferimentos

NOTICE
CAUTION

Aborda praticas ndo relacionadas a ferimentos pessoais.

INFORMAGOES IMPORTANTES DE SEGURANGA

_ Leia todos os avisos e ins-
trugdes de seguranga. O ndo
cumprimento dessas regras pode resultar em
ferimentos pessoais e/ou danos & proprieda-
de.

Guarde todos os avisos e instrugdes para re-
feréncia futura.

Os avisos, precaugdes e instrucdes discutidos
neste manual néo podem cobrir todas as con-
digdes e situagdes possiveis que possam o0co-
rrer. Deve ser entendido pelo operador que o
bom senso e a cautela sdo os fatores que de-
vem ser fornecidos pelo operador.

Area de trabalho

1. Mantenha a drea de trabalho limpa e bem
iluminada. Objetos estranhos nas bancadas e
dreas escuras aumentam o risco de ferimentos
pessoais.

2. Mantenha os espectadores e criangas
afastados enquanto opera a ferramenta. Dis-
tragdes podem resultar em perda de controle
da ferramenta.

Segurancga pessoal

1. Fique alerta. Controle o que vocé estd a
fazer e use o senso comum quando operar a
ferramenta. N&o use a ferramenta enquanto

estiver cansado ou sob influéncia de drogas,
dlcool ou medicamentos. Um momento de
desaten¢do ao operar a ferramenta aumenta
o risco de ferimentos.

2. Vista-se adequadamente. N&o use roupas
soltas ou jéias. Sem calbelos longos. Manten-
ha os cabelos longos, roupas e luvas longe de
pegas moéveis. Roupas soltas, jdias ou cabelos
longos aumentam o risco de ferimentos pes-
soais como resultado de serem apanhados
em partes moveis.

3. N&o exagere. Mantenha o equilibrio ade-
quado em todos os momentos. O equilibrio
e a posi¢cdo adequada permitem um melhor
controle da ferramenta em situagdes inespe-
radas.

4. Use equipamento de seguranga individual.
Use oculos de protegdo e luvas de protecdo
especiais durante o uso.

Uso da ferramenta

1. N&o aplique a forga excessiva a ferramenta.
Escolha a ferramenta certa para o aplicativo.
A ferramenta certa fard o trabalho melhor e
mais seguro de acordo com os indicadores
para os quais ela foi projetada.

2. Coloque a ferramenta para o armazena-
mento quando ela ndo estiver usada, para



que ela ndo seja acessivel para criangas e
pessoas ndo treinadas.

3. Verifique se hd desalinhamento ou enca-
dernagdo de partes moveis e qualquer outra
condi¢dio que afete a operag&o da imprensa.
Se estiver danificada, envie a ferramenta para
manutengdio antes de usd-la novamente.
Muitos acidentes s@io causados por ferramen-
tas mal conservadas.

4. Use acessorios identificados pelo fabricante
para o modelo de ferramenta especifico. Caso
contrdrio, isso aumenta o risco de ferimentos e
danos & prépria imprensa.

5. Evite cargas fora do eixo. Se a bomba pa-
recer excepcionalmente dificil de operar, pare
imediatamente. Ajuste o ariete para eliminar
ou diminuir uma carga descentralizada.

6. Proteja a mangueira. N&o deixe cair objetos
pesados na mangueira. Evite dobras na man-
gueira. Mantenha a folga adequada para evi-
tar danos a mangueira e aos acopladores.

7. Inspecione o reparo antes de usar a ferra-
menta. Reparos na construgdio ou no qua-
dro devem ser inspecionados por um técnico
qualificado para garantir que a estrutura ain-
da seja forte o suficiente para cumprir a sua
fungdo com segurangal.

Manutengdo

1. A manuteng&o da ferramenta deve ser exe-
cutada apenas por pessoal de reparagdo
qualificado

2. Use acessorios identificados pelo fabricante
para o modelo de ferramenta especifico.

3. Use apenas lubrificantes fornecidos com a
ferramenta ou especificados pelo fabricante.

Regras de seguranga especificas

1. Mantenha as mdos longe das placas de
pressdo e o eixo da imprensa.

2.N&o mova a pega de trabalho enquanto es-
tiver comprimida.

3. Libere a carga do artigo antes do servigo ou
manutengdo.

4. Aparafuse a imprensa a uma base antes de
usar.

5. Mantenha a drea limpa sob as placas de
press@o. Se as placas enfrentam obstdculos
(parafuso, detritos, etc.), isso cria uma pressdo
iregular, causando excesso de tens@o e
possivel quebra.

6. Evite cargas descentralizadas. N&do opere
se uma peca de trabalho inclinar ou se dobrar
durante a compressdo.
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7. PARE e libere a compressdo se suspeitar de
falha estrutural. Se for seguro, inspecione cui-
dadosamente e reposicione antes de prosse-
quir.

8. N&o comprima molas ou outros objetos
eldsticos. Eles poderiam se desvencilhar peri-
gosamente.

9 Use oculos de protegdo, luvas especiais e
botas de trabalho com pegas de ago durante
a montagem e/ou uso.

10. Mantenha os espectadores fora da drea de
trabalho.

11. N&o fique na frente da imprensa quando
carregada. N&o a deixe desacompanhada.
12. N&io opere o ariete hidraulico além da ca-
pacidade nominal.

13. Inspecione antes de cada uso; ndo use se
as pegas de trabalho estiverem soltas ou da-
nificadas.

14. O servico do ariete deve ser executado
somente por pessoal de reparo qualificado. O
servico ou a manutengdo realizada por pes-
soal ndo qualificado pode resultar em feri-
mentos.

15. Ao fazer a manutengdo do ariete, use ape-
nas pegas de reposigdio idénticas - consulte
a lista de pecgas e o diagrama especificos
do produto em anexo. Siga as instrugdes na
secdo "Instrugdes de manutengdo do usudrio”.
O uso de pegas ndo autorizadas pode que-
brar e forgar o langamento de pegas.

16. Use apenas acessoérios qualificados para
gerenciar as forgas exercidas por essa ferra-
menta. Outros acessorios n&o projetados para
isso podem quebrar e langar pegas.

17. Use o ariete somente como parte desta im-
prensal.

18. Aplicagdes industricis devem seguir os re-
quisitos de OSHA.

19. Este produto ndo é um brinquedo. Manten-
ha fora do alcance das criangas.

20. Mantenha as etiquetas e placas de iden-
tificagdo na imprensa. Estas carregam infor-
magdes importantes sobre seguranga. Se
algum elemento estiver ilegivel ou ausente,
entre em contato com o centro de servigos
para obter uma substituicdo.

21. As adverténcias, precaugdes e instrugdes
discutidas neste manual ndo podem cobrir
todas as condigdes e situagdes possiveis que
possam ocorrer. Deve ser entendido pelo ope-
rador que bom senso e cautela sdo fatores
gue devem ser fornecidos pelo operador.
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ESPECIFICAGOES
Capacidade (t) | Curso (mm) | Faixa operacional (mm) | Largura do assento ( mm) | Curso lateral ( mm)
20 145 58-1018 540 180
Ariete

Barra superior

Mesa de trabalho

Suporte do qua-
dro

Suporte
da base <

INSTRUGOES DE MONTAGEM

Mandmetro

Bomba

1. N&o opere o ariete
demais (n&o ultrapasse a
linha de aviso).

2. N&o exceda a capaci-
dade de carga.

3. N&o tente operar a
bomba a menos que as
vdlvulas na bomba e

no mandmetro estejam
abertas.

Leia a seg&o INFORMACOES IMPORTANTES SOBRE SEGURANCA no inicio deste docu-
mento, incluindo todo o texto sob os subtitulos, antes de instalar ou usar este produto.

Inspecione a ferramenta antes de usar para pegas danificadas, soltas ou ausentes. Se um
problema for encontrado, ndo use a ferramenta até que ela seja reparada.

Os componentes desta imprensa séo pesados. Vocé precisard de um assistente para montar

este produto com seguranga.

Usando os componentes (pdgina 5) e a lista de pegas e diagrama de montagem ao final do

manual, coloque e identifique todas as pegas antes
da montagem.

1. Use dculos de seguranga e botas especiais.

2. Instale o quadro (1) na posig&o vertical. Insira cada
suporte de base (26) sob o quadro. Alinhe os orificios
do suporte e da base e e insira os parafusos (24) em
seguida, fixe no lugar com as arruelas (28) e as por-
cas (29). [FIGURA L.

[FIGURAT]
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3. Fixe os suportes laterais da base (27) ao 4, Fixe a bomba (41) & estrutura usando
quadro e suporte da base usando os parafusos parafusos (19) (25), arruelas (20) (17) e
(25), arruelas (17) e porcas (18). [FIGURA 2] porcas (18). [FIGURA 3]
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5. Conecte a mangueira ao conectorem T /
usando o anel de vedagdo (31). Em seguida, .
instale o manémetro (40) usando o anel de
vedacdo (37). Coloque as placas (12) na mesa [FIGURA 3]
de trabalho. [FIGURA 4]
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[FIGURA 4]

INSTRUGOES DE OPERAGAO

Leia a segéio INFORMACOES IMPORTANTES SOBRE SEGURANCA no inicio deste docu-
mento, incluindo todo o texto sob os subtitulos, antes de instalar ou usar este produto.

Como purgar a bomba

IMPORTANTE! Antes de usar pela primeira vez, verifique se o nivel do fluido hidrdulico da bomba
estd adequado. Em seguida, teste o pistdio e a bomba para ver se funcionam corretamente
antes do uso real. Se a operagdo da bomba parecer ma ou o pistdo baixar lentamente en-
quanto a vdlvula de descarga estiver fechada, pode haver ar na bomba. Purgue a bomba da
seguinte forma:
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1. Remova o parafuso de enchimento de fluido. O anel de vedagdo deve soltar-se com ele.

2. O nivel do liquido deve estar perto da base do orificio. Se necessdrio, adicione fluido hidrau-
lico de alta qualidade.

3. Certifique-se de que o anel de vedagdo ainda esteja no lugar ao redor do parafuso de
enchimento de fluido e aperte o parafuso de enchimento na bomba com seguranga. N&o use
fita de vedagdo.

4. Siga os passos na pagina 38 (ar na bomba).

Instrugdes de operagdo gerais
Nota: A mesa de trabalho deve estar na posigéio mais alta possivel com a pega de trabalho o
mais préximo possivel do ariete.

1. Cologue a pega de trabalho para a pressdo pelas placas (12). Gire a placa de presséo para
apoiar a parte estaciondria da pega de trabalho.

AVISO! Certifique-se de que ndo haja obstdculos (por exemplo, parafusos ou detritos perdidos)
sob as placas. Esses itens criam uma superficie dspera.

AVISO! Quando dois elementos sdo pressionados juntos, eles devem estar alinhados vertical-
mente. Se este ndo for o caso, um objeto pode ser forgado a ejetar para um lado da imprensa.

2. Abra a vdélvula de descarga, o pistéo abaixard rapidamente. Ao pressionar dois itens juntos,
verifique se eles estdo alinhados verticalmente. Continue a operar a alavanca da bomba para
pressionar a pega de trabalho.

3. Quando a tarefa estiver concluida, tome cuidado para liberar a presséio da bomba. Por
seguranga, remova a pega da bomba e depois gire lentamente a vdalvula de descarga da
bomba, permitindo que o pist&o faga o retorno.

AVISO! Durante o processo de liberagdo, o ariete pode subir rapidamente. Tenha cuidado.

MANUTENGAO TECNICA DO USUARIO

Procedimentos ndo explicados especificamente neste manual devem ser realizados
somente por um técnico qualificado.

PARA PREVENIR FERIMENTOS GRAVES POR CAUSA DE FALHAS DA FERRAMENTA:
_ Né&o use equipamento danificado. Se ocorrer ruido ou vibragdo anormal, tenha
o problema corrigido antes de usar novamente.

1. Antes de cada uso, inspecione o estado geral da imprensa, pistéio e bomba. Verifique se hd
pecas quebradas, rachadas, dobradas, soltas ou ausentes e qualquer condigéio que possa
afetar o funcionamento correto do produto. Se ocorrer um problema, corrijo-o antes de usd-lo
novamente.

N&o use equipamento danificado.

2. Antes de cada uso, teste o pisté@io (2) e a bomba (41) para uma operacdo adequada. Se a
bomba ndo parece estar a funcionar, siga as instrugdes de purga do fluido hidréulico.

3. Troque o fluido hidrdulico pelo menos uma vez por ano. Para mudar o fluido hidrdulico:

a) Com o pist&io completamente abaixado, remova a bomba do quadro (7).

b) Remova o parafuso de enchimento de éleo.

c) Incline a bomba para permitir que o fluido hidraulico antigo drene completamente para fora
da unidade e elimine-o de acordo com os regulamentos locais.

d) Encha a imprensa com o fluido hidrdulico de alta qualidade (n&o incluido) até que o fluido
comece a fluir através do orificio de enchimento.



e) Aperte o parafuso de enchimento de éleo.
f) Limpe com um pano limpo usando detergente ou solvente suave.
g) Instale a bomba no suporte do quadro (consulte o passo 4 - instrugdes de montagem).

SOLUGAO DE PROBLEMAS

PARA PREVENIR LESOES GRAVES
Seja cauteloso ao encontrar dificuldades operacionais na imprensa.

Resolva todos os problemas antes de operar a ferramenta. Se as solugdes apresentadas
no manual de solugéio de problemas ndo forem eficazes, envie o pistdio para a inspegdo
e reparo por um técnico qualificado.
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Depois que o ariete e a bomba forem reparados: Teste sem carga, levantando e abaixando a
ferramenta completamente, verificando a operacdo real, ANTES DE USAR A BOMBA DE NOVO.

Falha

Causa possivel

Solugdo

O ariete ndo funciona
no bombeamento com
a pega

A valvula de descarga néo
fechada completamente

Feche bem a vdlvula de descarga

Ar na bomba

A bola de ago estd dentro
por muito tempo

Faga o seguinte:

1. Abra a valvula de descarga giran-
do-a no sentido anti-hordrio, bombeie
com a pega 10-15 vezes.

2. Feche a vdlvula de descarga giran-
do-a no sentido hordrio, bombeie com
a pega 5-10 vezes.

3. Repita 3 vezes os passos 1e 2

O ariete ndo retém a
carga

A vdilvula de descarga n&o
fechada completamente

Feche bem a vdlvula de descarga

Mau funcionamento na
bomba, como sujeira
dentro do mecanismo de
valvula

Siga os passos:

1. Abra a vdlvula de descarga giran-
do-a no sentido anti-hordrio, bombeie
com a pega 10-15 vezes.

2. Feche a vdlvula de descarga giran-
do-a no sentido hordrio, bombeie com
a pega 5-10 vezes.

3. Repita os passos 1e 2

O ariete ndo abaixa
quando a carga é
removida

Reservatorio de fluido
hidrdulico cheio demais

Drene o fluido até o nivel necessdrio

Pist&o dobrado

Limpe e lubrifique as pegas moéveis

Extens@o excessiva do
ariete

Substitua o ariete

O ariete ndo se es-
tende para o curso
completo

Baixo nivel do fluido hi-
drdulico

Adicione fluido hidrdulico ao reserva-
torio

O ariete tente incli-
nar-se para o lado

Ligagdo incorreta ou des-
quilibrio da base

Pare o trabalho e reposicione o ariete
e a base, certificando-se de que este-
joam bem fixados e perpendiculares &
posicdo da base.




REF. 53590

m MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Pastrati acestea instructiuni

P&strati acestea instructiuni pentru explicatii
privind avertismentele si precautiile, procedu-
rile de exploatare, asamblare, inspectare, de-
servire tehnicd si curdtare.

P&strati acestea instructiuni intr-un loc sigur si
uscat pentru o eventuald referintd in viitor.

_ Cititi cu atentie si intelegeti
toate INSTRUCTIUNILE DE EX-
PLOATARE inainte de a incepe lucrul cu presa.
Nerespectarea instructiunilor de siguranta si

a altor mdsuri de siguranta de bazd pot duce
la vatamari corporale.

SIMBOLURI DE AVERTIZARE $I DEFINITIILE ACESTORA

AN

Acest simbol avertizeaz& pericolul. Folosit pentru a informa despre ame-
nintarile potential periculoase. Respectati toate avertismentele care ur-
meazdmdupd acest simbol pentru a preveni traumdrile sau decesul.

Indic& o situatie periculoasa care, dacd nu se intreprind mdsuri necesare,
poate duce la'traumdri sau deces.

Indic& o situatie periculoas& care, dacé nu se intreprind mdsuri necesare,
putea duce la'traumdri grave sau deces.

/\CAUTION

Indic& o situatie periculoasd care, dacd nu se intreprind mdsuri necesare,
poate duce la traumdri usoare sau moderate.

NOTICE
CAUTION

Se aplicd la activitdti non-traumatice.

INFORMATII IMPORTANTE PRIVIND SIGURANTA

_ Cititi toate avertismentele si
instructiunile de  sigurantd.
Nerespectarea acestor in-structiuni poate
duce la traumdri si / sau daune materiale.

P&strati toate avertismentele si instructiunile
pentru referinte ulterioare.

Avertizdrile, atentiondrile si instructiunile dis-
cutate in acest manual nu cuprind toate
con-ditiile si situatiile posibile care pot apdrea.
Operatorul ar trebui s& fie ghidat de bunul simt
si s& ia in considerare factorii care nu pot fi
luati in considerare la proiectarea produsului.

Zona de lucru

1. Mentineti zona de lucru in curdtenie si cu ilu-
minare corespunzdtoare. Elementele strdine
de pe bancurile de lucru si lumina redusd ma-
joreazd riscul de traumare.

2. Nu permiteti strdinilor si copiilor s& se apro-
pie de presd atunci cdnd aceastd lucreazd.
Distragerea poate conduce la pierderea con-
trolului asupra sculei.

Securitatea personala

1. Fiti atenti. Controlati ceea ce faceti folo-
sinduv& de bunul simt atunci cand lucrati cu
presa. Nu lucrati cu scula dacd vé& simtiti obo-

siti sau sub influenta drogurilor, al-coolului sau
medicamentelor. Sustragerea in timpul fun-
ctiondrii mdreste riscul de traumare.

2. Folositi haine de protectie. Nu purtati haine
libere sau bijuterii. Adunati pdrul lung. Menti-
neti pdrul lung, articolele de imbrdcdminte si
mdnusile cat mai departe de com-ponentele
in miscare Imbrécé&mintea liberd, bijuteriile sau
pdrul lung mdresc riscul de traumare ca rezul-
tat a nimerirei acestor intre piesele in miscare.
3. Nu-va supraestimati puterea. Pdstrati
pozitia si echilibrul corect. Acest lucru permite
un control mai bun al instrumentului in situatii
neprevdzute.

4. Folositi echipament de protectie individual.
Purtati ochelari de protectie si mdnusi speciale
in timp ce lucrati cu scula.

Lucrati si ingrijirea instrumentului

1. Nu aplicati fortd excesivd asupra instrumen-
tului. In functie de situatie, alegeti instrumentul
potrivit. Acesta va permite efectuarea lucrului
mai calitativ si mai sigur in functie de indicato-
rii pentru care este destinat.

2. Depozitati instrumentul dacd nu 1l utilizati.,
cdt mai departe de copii si personalul neca-
lificat.

3. Verificati piesele in miscare pentru deplasare



sau indoire si orice alte conditii care afecteazd
functionarea presei. In caz de avarie, efectuati
intreti-nerea necesard inainte de reutilizare.
Multe accidente sunt cauzate de echipamen-
te necorespunzdtor intretinute

4. Utilizati accesoriile specificate de producd-
tor pentru un anumit model de in-strument. In
caz contrar, riscul de traumare si deteriorarea
presei se mdreste.

5. Evitati incdrcarea non-axiald. Dacd pro-
blemele in functionarea pompei sunt vizibile,
opriti imediat toate lucrdrile cu presa. Reglati
cilindrul de actionare pentru a elimina sau a
reduce incdrcarea non-axiald

6. Protejati furtunul. Nu plasati pe furtun obiec-
te grele. Nu admiteti indoirea furtunului. Pas-
trati clearance-ul corespunzétor pentru a pre-
veni deteriorarea furtunului si a mufelor.

7. Verificati starea de reparatii inainte de a in-
cepe lucrul cu aparatul. Repararea elemen-
telor de structurd sau a elementelor de cadru
trebuie verificatd de un specialist califi-cat
pentru a se asigura c& structura are o rezis-
tentd suficientd pentru a efectua in sig-urantd
functiile prescrise produsului.

Deservirea

1. Intretinerea sculei trebuie efectuat& numai
de personal calificat.

2. Utilizati accesoriile specificate de producd-
tor pentru modelul specific de scule.

3. Folositi lubrifianti furnizati in set sau specifi-
cati de producdtor.

Reglementdiri speciale de siguranta

1. Tineti mdainile c&t mai departe de pldcile de
presiune si axul presei in timpul functiondri.

2. Nu mutati piesa in timpul comprimdrii.

3. Inainte de a incepe deservirea sau intreti-
nerea tehnicd, scoateti sarcina depe produs.
4. Tnainte de a incepe lucrul cu presa insuru-
bati aceasta la bazd.

5. Pastrati curdtenia sub pldcutele de pre-
siune. Cand pldcile se intalnesc cu obstacole
(suruburi, reziduri etc.), se creeazd o presiune
inegald, care creeazd tensiuni excesive care
nu exclud deteriorarea presei.

6. Evitati incdrcarea non-axiald. Nu efectuati
lucrdri dacd piesa de prelucrat se indoaie sau
se inclind in timpul comprimdrii.

7. OPRITI si deblocati comprimarea dacd au
apdrut suspiciuni in defectiune structural a
presei. Dacd totul este in sigurantd, efectuati
verificarea cu atentie si schimbati pozitiona-
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rea-inainte de a continua.

8. Nu comprimati arcurile sau alte obiecte
elastice. Ele pot aluneca si pot provoca va-
t&mdari.

9. In timpul ajustdrii si / sau exploatdrii, utilizati
ochelari de protectie, manusi speciale si in-
cdltéminte de lucru cu capace din otel.

10. Nu admiteti in zona de lucru personae strdi-
ne.

1. Nu stati in fata presei in timpul incércdrii. Nu
|&sati instrumental nesupravegheat.

12. Nu folositi cilindrul de presiune in afara limi-
telor specificate.

13. Inspectati inainte de fiecare exploatare; nu
incepeti lucrul dacd piesele de prelucrat nu
sunt fixate sau sunt deteriorate.

14. Intretinerea cilindrului de presiune trebuie
efectuatd numai de personal calificat. Deser-
vi-rea sau intretinerea efectuatd de perso-
nalul necalificat poate duce la traumare.

15. Tn timpul deservirii unui cilindru, folositi nu-
mai piese de schimib similare - consultati lista
pieselor atasate si diagrama componentelor.
Urmati instructiunile din capitolul “Intretine-
re utilizator”. Utilizarea pieselor necertificate
poate duce la ruperea si acti-varea fortatd a
componentelor.

16. Utilizati numai ajustdrile care sunt capabile
sd reziste la solicitdrile produse de presd. Alte
dispozitive pot cauza deteriorarea si activarea
fortelor componentelor.

17. Utilizati cilindrul numai in componenta pre-
sei.

18. Utilizarea industriald trebuie sd respecte
cerintele OSHA.

19. Acest produs nu este o jucdrie. Feriti-l de la
copiii.

20. Verificati prezenta pe presd a tuturor eti-
chetelor si plécilor. Acestea contin in-formatii
importante privind siguranta. Dacd un ele-
ment nu poate fi citit sau lipseste, contactati
centrul de service pentru inlocuirea acestuia
cat mai curédnd posibil.

21. Avertismentele, atentiondrile si instructiu-
nile discutate in acest manual nu includ toate
conditiile si situatiile posibile care pot apdrea.
Operatorul trebui sd fie ghidat de bunul simt si
s& ia in considerare factorii care nu pot fi luati
in considerare la proiectarea pro-dusului.
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CARACTERISTICILE TEHNICE

Capacitatea de

fncdircare|(T Cursa (mm) |Diapazonul de lucru (mm)

Latimea cadrului (mm) | Cursa laterald ( mm)

20 145 58-1018

540 180

Cilindru de

presiune
tru

Grinda
superioard

Masa de lucru

Suportul
cadrului

Suport de
bazd <

INSTRUCTIUNI DE ASAMBLARE

Pompa metrul sunt inchise.

1. Nu actionati cilindrul
de presare la limitd (nu
permiteti iesirea liniei de
control).

2. Nu depdsiti capacita-
tea de incdrcare.

3. Nu inceoti lucrul cu
pompa dacd supapele
de pe pompd si mano-

Studiati capitolul INFORMATII IMPORTANTE PRIVIND SIGURANTA la inceputul documentu-
lui, inclusiv textul din subcapitole, inainte de a incepe instalarea sau expluatare dispozi-

tivului.

Verificati instrumentul privind prezenta deteriordrilor, conexiunilor necorespunz&toare sau lipsa
componentelor inainte de a incepe lucrul cu acesta. In cazul in care gdsiti defecte, nu in-cepeti
s& lucrati cu presa pand cand nu lichidati toate defectele.

Componentele presei prezentate au o masd mare. Pentru asamblarea sigurd a instrumentului

veti avea nevoi de ajutor.

Folosind componentele (pagina 5) si lista de com-
ponente si schema de asamblare de la sférsitul
acestui manual, verificati integralitatea tuturor
pieselor inainte de a incepe asamblarea.

1. Purtati ochelari de protectie si incéltéminte spe-
ciald.

2. Montati cadrul (1) in pozitie verticald. Introduceti
fiecare suport de bazd (26) sub cadru. Combinati
gdurile suportului si baza si treceti suruburile (24) prin
ele, apoi fixati-le cu saibe (28) si piulite (29). [FIGURA 1]

.%

[FIGURAT]
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3. Fixati suporturile de bazd laterale (27) la 4. Atasati pompa (47) la suportul cadrului
cadru si suportul de bazé cu suruburi (25), saibe cu suruburi (19) (25), saibe (20) (17) si piulite
(17) si piulite (18). [FIGURA 2] (18). [FIGURA 3]
Oﬂ
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5. Atasati furtunul la conectorul= T cu un inel ° 02
de etansare (31). Apoi instalati manometrul (40) ° ol
cu inelul de etansare (37). Asezati placile pe " o\
masa de lucru (12). [FIGURA 4]
[FIGURA 3]

[FIGURA 4]

INSTRUCTIUNI DE EXPLOATARE

Studiati capitolul INFORMATII IMPORTANTE PRIVIND SIGURANTA la inceputul documen-
tului, inclusiv textul din subcapitole, inainte de a continua instalarea sau exploatarea
dispozitivului.

Purjarea pompei

IMPORTANT! Inainte de a incepe lucrul pentru prima datd d&pu procurarea presei, verificati mai
int&i nivelul lichidului hidraulic din pompd. Apoi verificati starea pistonului si a pompei pentru a
v& asigura cd functioneazd corect inainte de a incepe exploatarea. Dacd pompa functioneazd
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necalitativ sau pistonul este cobord incet céind supapa de evacuare este inchisd, atunci posibil
ca in pompd este prezent aerul. Purjati pompa dupd cum urmeazd:

1. Scoateti surubul de evacuare a uleiului. iImpreund cu aceasta va slébi inelul de etansare.

2. Nivelul lichidului trebuie sd fie aproape de margina gdurii. Dacd este necesar, addugati lichid
hidraulic de inaltd calitate.

3. Verificati dacd inelul de etansare s& se afld la locul sdu (in jurul surubului de evacuare a uleiu-
lui) si stréingeti bine surubul in pompd. Nu utilizati bandd de etansare.

4. Urmati pasii de la pagina 44 (aerul in pompd).

Instructiuni generale de exploatare
Not&: masa de lucru trebuie s& fie cea mai inaltd cat posibil pozitie si piesa de lucru trebuie s&
fie c&t mai aproape posibil de cilindru.

1. Plasati piesa de lucru pentru a fi stréisd cu plécutele (12). Rotiti placa de presiune pentru a
mentine piesa de lucru stationard.

AVERTISMENT! Asigurati-vd c& nu exist& obstacole (de exemplu, un bolt sau resturi) sub placi.
Aceste elemente formeazd o suprafatd neuniformd.

AVERTISMENT! in timpul comprimdrii celor doud elemente impreund, acestea trebuie cen-trate
in pozitie verticald. In caz contrar, unul dintre elemente va fi impins in afara presei.

2. Deschideti supapa de evacuare, ca rezultat pistonul rapid va cobord. In timpul comprimérii
celor doud elemente impreund, acestea trebuie centrate in pozitie verticald. Continuati cu
mdanerul pompei pentru a strénge piesa de lucru.

3. Dupd finalizarea lucrdrilor, eliberati cu atentie presiunea din pompd. Din motive de sig-
urantd, scoateti manerul pompei, apoi deschideti incet supapa de evacuare astfel incat pisto-
nul s& revind inndpoi.

AVERTISMENT! In timpul procesului de deblocare, cilindrul se poate deplasa rapid in sus. Fiti
atenti.

DESERVIREA TEHNICA DE CATRE UTILIZATOR

Procedurile care nu sunt specificate in acest manual se efectueazd doar de personal
calificat.

PENTRU PREVENIREA ACCIDENTARILOR GRAVE CA REZULTAT A INSTRUMENTULUI
_ DEFECTAT: Nu lucrati cu dispozitivul deteriorat. Dacd sunt detectate zgomote
sau vibratii anormale, lichidati problema inainte de a continua exploatarea.

1. De fiecare datd inainte de a incepe lucrul, verificati starea generald a presei, a pistonului si

a pompei. Verificati dacd existd elemente componente rupte, crépate, rdu fixate sau pierdute,
precum si condiitii care ar putea afecta functionarea corectd. in ca-zul unei defectiuni, lichidati
aceastea inainte de a continua lucrul.

Nu lucrati cu echipamente deteriorate.

2. De fiecare datd inainte de a incepe lucrul, verificati cu atentie dacd pistonul (2) si pompa (41)
functioneazd corect. Dacd pompa nu functioneazd, treceti la instructiunile pentru spdlarea
acestei cu lichid hidraulic.

3. Inlocuiti lichidul hidraulic cel putin o datd pe an. Pentru inlocuirea lichidului hidraulic:

a) Cand pistonul este cobordt complet, scoateti pompa de pe cadru (1).

b) Scoateti surubul de scurgere.

c) Inclinati pompa astfel incat lichidul hidraulic s& fie complet golit din aceastd si utilizati uleiul



uzat in conformitate cu legislatia in vigoare.
d) Umpleti presa cu lichid hidraulic de inaltd calitate (nu este inclus in set la procurare) pand
cdnd acesta nu se va scurge inapoi prin orificiul de umplere.

e) Strangeti surubul de umplere.
f) Curdtati cu o carpd curatd si cu detergent sau cu un solvent neagresiv.

g) Ficsati inapoi pompa pe suportul cadru (consultati pasul 4 - instructiuni de asamblare).

DEPANAREA

PENTRU PREVENIREA ACCIDENTELOR GRAVE
Aveti grijé dacd intémpinati dificultéti In exploatarea instrumentului.
Remediati orice problemad inainte de a incepe lucrul din nou. Dacd remedierile discutate mai
jos nu ajutd la depanare, trimiteti pistonul de presare pentru reparatii de calitate personalului

calificat.

REF.

Dupé& repararea cilindrului de presare si a pompei: INAINTE DE A PUNE IN FUNCTIUNE POMPA,
verificati dispozitivul f&rd sarcind ridicand-I si coborand-I la vitez& maximd, monitoriz&nd fun-

ctionarea actuald.
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Defectiune

Cauzd posibila

Remediu

Cilindrul de alimen-tare nu
functioneazd atunci cand se
actioneazd prin méner

Supapa de evacuare nu
este complet inchis&

Tnchideti complet supapa de evacuare

Aer in pompd

Prea mult timp bila de otel
rdmane induntru

Faceti urmdtoarele:

1. Deschideti supapa de evacuare rotind-o in
sens invers acelor de ceasornic, apoi pom-
pati cu manerul de 10-15 ori

2. Inchideti supapa de evacuare rotind-o in
sensul acelor de ceasornic, apoi pompati cu
maénerul de 5-10 ori.

1. Repetati de 3 ori pasii 1si 2

Cilindrul de presare nu detine
sarcina

Supapa de evacuare nu
este complet inchisd

Inchideti complet supapa de evacuare

Defectarea pompei, cum
ar fi reziduri si gunoi in
interi-orul mecanismului
supapei

Faceti urmdtoarele:

1. Deschideti supapa de evacuare rotind-o in
sens invers acelor de ceasornic, apoi pom-
pati cu ménerul de 10-15 ori

2. Tnchideti supapa de evacuare rotind-o in
sensul acelor de ceasornic, apoi pompati cu
manerul de 5-10 ori.

1. Repetati de 3 ori pasii 1si 2

Cilindrul de presare nu se
coboarda dupd indepdrtarea
sarcinii

Piston indoit

Curd&tati si lubrifiati componentele in miscare.

Piston indoit

Curdtati si lubrifiati componentele in miscare.

Excesul de cursd a cilindru-
lui de presare

Tnlocuiti cilindrul de presare

Cilindrul de putere nu se
extinde la cursa maximé

Lichid hidraulic sc&zut

Addugati lichidul hidraulic in rezervor

Cilindrul de presare incearcd
sd se deplaseze intr-o parte

Conexiune incorectd sau
dezechilibru al suportului.

Opriti toate lucrdrile si reinstalati cilindrul si
suportul astfel incat acestea sd fie bine fixate
si intr-o pozitie perpendiculard pe bazd
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INSTRUCTIEHANDLEIDING

Bewaar deze handleiding

Bewaar deze handleiding voor uitleg over
waarschuwingen en voorzorgsmaatregelen,
procedures voor bediening, montage, inspec-
tie, onderhoud en reiniging

Bewaar deze handleiding op een veilige en
droge plaats voor eventuele toekomstige re-
ferentie.

_ Lees en begrijp alle GEBRUI-
KSAANWIJZING  zorgvuldig
voordat u aan het werk gaat. Het niet na-
leven van veiligheidsinstructies en andere
elementaire veiligheidsmaatregelen kan per-
soonlijk letsel tot gevolg hebben.

WAARSCHUWINGSSYMBOLEN EN HUN DEFINITIES
Dit symbool waarschuwt voor gevaar. Gebruikt om te informeren over mo-
A geluk gevaarlijke bedreigingen. Volg alle waarschuwingen die op dit sym-
ool volgen om letsel of de dood te voorkomen.
A DANGER Geeft een gevaarlijke situatie aan die, als deze niet wordt vermeden, licha-
melijk letsel of de dood tot gevolg kan hebben.
_ Geeft een gevaarlijke situatie aan die, als deze niet wordt vermeden, kan
leiden tot ernstig letsel of de dood.
Geeft een gevaarlijke situatie aan die, als deze niet wordt vermeden, kan
ACAUTION leiden tot Iight of mJotig letsel.
CAUTION Geldt voor acties die niet gerelateerd zijn met trauma.

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINFORMATIE
_ Lees dlle waarschuwingen en
veiligheidsinstructies. Het niet

naleven van deze instructies kan letsel en/of
schade aan eigendommen tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor
toekomstig gebruik.

De waarschuwingen, voorzorgsmaatregelen en
instructies die in deze handleiding worden bes-
proken, hebben geen invloed op alle mogelijke
omstandigheden en situaties die zich kunnen
voordoen. De operator moet zich laten leiden
door gezond verstand en rekening houden met
factoren die bij het ontwerp van het product niet
in aanmerking kunnen worden genomen.

Werkgebied

1. Houd uw werkomgeving schoon en zorg voor
goede verlichting. Vreemde voorwerpen op wer-
kbanken en onvoldoende verlichting verhogen
het risico op letsel.

2. Houd buitenstaanders en kinderen uit de buurt
van de pers wanneer u deze gebruikt. Afleiding
kan leiden tot verlies van controle over het ge-
reedschap.

Persoonlijke veiligheid
1. Wees alert. Bepaal wat u doet en gebruik uw

gezond verstand bij het werken met de pers.
Werk niet met het gereedschap als u zich moe of
onder invloed van drugs, alcohol of medicijnen
voelt. Afleiding tijdens het hardlopen verhoogt
het risico op letsel.

2. Gebruik beschermende kleding. Draag geen
losse kleding of sieraden. Verzamel lang haar.
Houd lang haar, kleding en handschoenen uit de
buurt van bewegende delen. Losse kleding, sie-
raden of lang haar verhogen het risico op letsel
door te vallen tussen bewegende delen.

3. Overschat uw kracht niet. Houd de juiste posi-
tie en balans. Dit biedt een betere controle over
het gereedschap in onverwachte situaties..

4. Gebruik persoonlijke beschermingsmidde-
len. Draag een beschermende bril en speciale
handschoenen tijdens het werken met de ma-
chine.

Werk en zorg voor het gereedschap

1. Oefen geen overmatige kracht uit op het ge-
reedschap. Kies afhankelijk van de situatie het
juiste gereedschap. Het zal toelaten om werk
kwalitatief en veilig uit te voeren volgens de in-
dicatoren waarvoor het is bedoeld.

2. Plaats het gereedschap in opslag en, als het
niet in gebruik is, weg van kinderen en ongekwa-
lificeerd personeel.



3. Controleer de bewegende delen op verpla-
atsing of buiging en andere omstandigheden
die de werking van de pers beinvioeden. In ge-
val van schade, voer het vereiste onderhoud
uit, voordat u het opnieuw gebruikt. Veel onge-
lukken worden veroorzaakt door de niet goed
onderhouden uitrusting.

4. Gebruik accessoires, die door de fabrikant zijn
gespecificeerd voor een specifiek model van het
gereedschap. Anders neemt het risico op letsel
en schade aan de pers zelf toe.

5. Vermijd niet-axiale belastingen. Als problemen
met de pomp merkbaar zijn, stop dan onmidde-
llijk al het werk met de pers. Pas de krachtcilinder
aan, om niet-axiale belasting te elimineren of te
verminderen.

6. Bescherm de slang. Plaats geen zware
voorwerpen op de slang. Buig de slang niet. Zorg
voor voldoende vrije ruimte om schade aan de
slang en de koppelingen te voorkomen.

7. Controleer de staat van de reparatie voor de
start van de werking met het apparaat. Repara-
ties van de structuur of raam-elementen moeten
worden gecontroleerd door een gekwalificeerde
technicus, om ervoor te zorgen, dat de structuur
voldoende sterk is, om de voorgeschreven func-
ties van het product veilig uit te voeren.

Onderhoud

1. Onderhoud van het gereedschap mag alleen
worden uitgevoerd door gekwalificeerd repara-
tiepersoneel.

2. Gebruik door de fabrikant gespecificeer-
de accessoires voor een specifiek gereeds-
chaps-model.

3. Gebruik meegeleverde smeermiddelen of ver-
meld door de falbrikant.

Speciale veiligheidsvoorschriften

1. Houd uw handen uit de buurt van drukplaten
en de as van de pers tijdens het gebruik.

2. Verplaats het werkstuk niet tijdens het com-
primeren.

3. Verwijder de belasting van het product voor-
dat u service of onderhoud begint.

4. Schroef de pers op de basis voordat u begint
te werken.

5. Handhaaf zuiverheid onder drukplaten. Wan-
neer platen botsen met obstakels (bouten, puin,
enz), ontstaat een ongelijkmatige druk, die
overmatige spanning creéert en breuk niet uits-
[uit.

6. Vermijd niet-axiale belasting. Werk niet als het
werkstuk buigt of buigt tijdens de compressie.

7. STOP en ontgrendel compressie als u een
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structurele storing vermoedt. Als het veilig is con-
troleer zorgvuldig en verander de positie voor-
dat u verdergaat.

8. Druk geen veren of andere elastische voorwer-
pen samen. Ze kunnen uitglijden en letsel veroor-
zaken.

9 Gebruik tijdens de afstelling en/of bediening
een veiligheidsbril, speciale handschoenen en
werkschoenen met stalen neus.

10. Houd buitenstaanders weg van het werkge-
bied.

11. Sta niet in de voorkant van de pers op het mo-
ment van het laden. Laat het gereedschap niet
onbeheerd achter.

12. Gebruik de krachtcilinder niet buiten de ges-
pecificeerde limieten.

13. Inspecteer voor elk gebruik; begin niet met
werken als de werkstukken niet zijn vastgezet of
beschadigd.

14. Onderhoud van de krachtcilinder mag alleen
worden uitgevoerd door gekwalificeerd repara-
tiepersoneel. Service of onderhoud door onbe-
voegd personeel kan leiden tot letsel.

15. Gebruik voor het onderhoud aan een cilinder
alleen vergelijkbare reserveonderdelen - zie de
lijst met onderdelen en het componentensche-
ma. Volg de instructies in de sectie« Onderhoud
door de gebruiker». Het gebruik van niet-gecer-
tificeerde onderdelen kan schade veroorzaken
en componenten geforceerd activeren.

16. Gebruik alleen accessoires die bestand zijn
tegen de door het product veroorzaakte be-
lastingen. Andere apparaten kunnen schade
veroorzaken en componenten geforceerd acti-
veren.

17. Gebruik de cilinder alleen als onderdeel van
deze pers.

18. Industriéle toepassingen moeten voldoen
aan de OSHA-vereisten.

19 Dit product is geen speelgoed. Houd het bui-
ten het bereik van de kinderen.

20. Zorg ervoor, dat alle etiketten en labels
aanwezig zijn. Ze bevatten belangrijke veili-
gheidsinformatie. Als een item onleesbaar is of
ontbreekt, neem dan zo snel mogelijk contact
op met het servicecentrum voor een vervanging.
21. De waarschuwingen, voorzorgsmaatregelen
en instructies die in deze handleiding worden
besproken, hebben geen invioed op alle mogeli-
jke omstandigheden en situaties die zich kunnen
voordoen. De operator moet zich laten leiden
door gezond verstand en rekening houden met
factoren die bij het ontwerp van het product niet
in aanmerking kunnen worden genomen.
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TECHNISCHE SPECIFICATIES
Capaciteit (T) Slag (mm) Werkbereik (mm) Bedbreedte (mm) Zijslag (mm)
20 145 58-1018 540 180

Krachtcilinder Manometer _

1. Gebruik de krachtci-
linder niet op de limie
(overschrijd niet de waar-
schuwingslijn).

2. Overschrijd het laad-
vermogen niet.

3. Ga niet met de pomp
werken als de kleppen op
de pomp en de manime-
Pomp ter gesloten zijn.

Bovenste balk

Werktafel

MONTAGE-INSTRUCTIES

Bestudeer de sectie BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINFORMATIE aan het begin van het
document, in-clusief alle tekst in de subkoppen, voordat u doorgaat met de installatie of
de bediening van het apparaat.

Controleer het gereedschap voordat u begint te werken op schade, slechte aansluitingen of
ontbrekende onderdelen. Als er problemen worden gevonden, begin dan niet met de pers te
gebruiken totdat ze zijn opgelost.

De componenten van de gepresenteerde pers zijn zwaar. Assistent is vereist voor veilige ge-
reedschapssamenstelling.

Met behulp van de componenten (pagina 5) en de
onderdelenlijst en het montageschema aan het einde
van deze handleiding controleer om de volledigheid
van alle onderdelen, voordat u begint met montage.

1. Draag een veiligheidsbril en speciale schoenen. I >

2. Monteer de raam (1) verticaal. Plaats elke voeton- il %
dersteuning (26) onder de raam. Lijn de gaten van de

ondersteuning en de basis uit en draai de schroeven 26 \38\,2—9
(24) erdoorheen, en draai vervolgens de tussenringen
(28) en moeren aan (29). [AFBEELDING 1] [AFBEELDING 1]
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3. Bevestig de zijsteunondersteuningen van de 4. Bevestig de pomp (41) aan het ontwerp
basis (27) aan de raam en aan de ondersteu- bouten (19) (25), ringen (20) (17) en moeren
ning van de basis met bouten (25), ringen (17) (18). [AFBEELDING 3]

en moeren (18). [AFBEELDING 2]

g 271718

1718

[AFBEELDING 2] [

©c 0 6 0 0 6 oW Mo
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5. Bevestig de slang aan de T-connector met
een afdichtring (31). Monteer vervolgens de
manometer (40) met een afdichtring (37). Zet
de platen op de werktafel (12).

[AFBEELDING 4] [AFBEELDING 3]

o

© 68 0 0 ERSRTE

[AFBEELDING 4]

GEBRUIKSAANWIJZING

Bestudeer de sectie BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINFORMATIE aan het begin van het docu-
ment, in-clusief alle tekst in de subkoppen, voordat u doorgaat met de installatie of de
bediening van het apparaat.

Ontluchten van de pomp

BELANGRIJK! Voor aanvang van de werkzaamheden voor de eerste keer, controleer dan de
hydraulische vloeistof niveau in de pomp. Controleer vervolgens de staat van de zuiger en de
pomp om te controleren of ze goed werken voordat u begint te werken. Als het werk van de
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pomp van slechte kwaliteit is of als de zuiger langzaam wordt verlaagd, wanneer de uitlaatklep
wordt gesloten, is het mogelijk dat er lucht in de pomp aanwezig is. Ontlucht de pomp als volgt:
1. Verwijder de olieaftapproef. Samen met het zal de verzegelende ring verzwakken.

2. Het vloeistofniveau moet zich in de buurt van de bodem van het gat bevinden. Voeg zo no-
dig hydraulische olie van hoge kwaliteit toe.

3. Controleer of de afdichtring rond de vulschroef op zijn plaats zit en draai de schroef goed
vast in de pomp. Gebruik geen afdichtingstape.

4. Volg de stappen op pagina 50 (lucht in de pomp).

Algemene gebruiksaanwijzingen
Opmerking: de werktafel moet zo hoog mogelijk zijn en het werkstuk moet zich zo dicht mogelijk
bij de cilinder bevinden.

1. Plaats het werkstuk voor het drukken met de platen (12). Draai de drukplaat, om het vaste
deel van het werkstuk stil te houden.

WAARSCHUWING! Zorg ervoor dat er zich geen obstakels (bijvoorbeeld een bout of afval) on-
der de platen bevinden. Dergelijke items vormen een ongelijk opperviak.

WAARSCHUWING! Tijdens het samendrukken van de twee elementen moeten ze gecentreerd
zijn in de verticale positie. Anders wordt een van de items uit de zijkant van de pers geduwd.

2. Open de uitlaatklep, waardoor de zuiger snel valt. Tijdens het samendrukken van de twee
elementen moeten ze gecentreerd zijn in de verticale positie. Ga verder met de pomphand-
greep om op het werkstuk te drukken.

3. Nadat het werk is voltooid, laat u voorzichtig de druk in de pomp af. Trek om veiligheidsrede-
nen de hendel van de pomp los en open langzaam de uitlaatklep zodat de zuiger terugkomt.
WAARSCHUWING! Tijdens het ontgrendelingsproces kan de cilinder snel omhoog bewegen.
Wees voorzichtig.

ONDERHOUD DOOR DE GEBRUIKER

Procedures die niet in deze handleiding worden vermeld, worden alleen door gekwalifi-
ceerd personeel uitgevoerd.

_ OM ERNSTIG LETSEL ALS GEVOLG VAN EEN SLECHT FUNCTIONEREN VAN HET

GEREEDSCHAP TE VOORKOMEN: Werk niet met een beschadigd apparaat. Als
er abnormale geluiden of trillingen worden gedetecteerd, corrigeer dan het probleem voordat
u verdergaat met de bediening.

1. Controleer elke keer voor het werk de algemene toestand van de pers, de zuiger en de pomp.
Controleer op kapotte, gebarsten, losse of ontbrekende onderdelen en op omstandigheden,
die de goede werking kunnen beinvioeden. In geval van storing verwijder deze, voordat u ver-
dergaat met het werk.

Werk niet met beschadigde apparatuur.

2. Controleer elke keer voordat u met het werk begint zorgvuldig of de zuiger (2) en pomp (41)
correct werken. Als de pomp niet werkt, ga dan naar de instructies voor het spoelen van hy-
draulische vioeistof.

3. Vervang de hydraulische vloeistof minstens een keer per jaar. Om hydraulische vioeistof te
vervangen:

a) Verwijder de pomp uit de raam, wanneer de zuiger volledig is neergelaten (1).

b) Verwijder de olieschroef.
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c) Kantel de pomp zodat de hydraulische vloeistof volledig uit het apparaat wordt geloosd en
voer deze af in overeenstemming met de geldende wetgeving.

d) Vul de pers met hoogwaardige hydraulische vioeistof (niet inbegrepen), totdat deze door de
vulopening wordt teruggegoten.

e) Draai de olieschroef op zijn plaats.

f) Reinig met een schone doek met reinigingsmiddel of niet-agressief oplosmiddel.

g) Plaats de pomp terug op de ondersteuning van de raam (raadpleeg stap 4 - montage-ins-
tructies).

OPLOSSEN VAN PROBLEMEN

VOOR DE VOORKOMING VAN ERNSTIGE VERWONDINGEN

Wees voorzichtig als er problemen bij het werk met het gereedschap zijn.

Los eventuele problemen op, voordat u verdergaat met het werk. Als de hieronder bes-
proken oplossingen niet helpen bij het oplossen van problemen, stuurt u de krachtzuiger naar
gekwalificeerd personeel voor kwaliteitsreparaties.

Na reparatie van de krachtcilinder en de pomp: ALVORENS HET WERK MET DE POMP TE HER-
VATTEN, controleer het apparaat zonder lading, verhoog en verlaag het op volle snelheid door

het beheersen van het eigenlijke werk.

Storing

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Krachtcilinder werkt niet
bij het opblazen met
handvat

Uitlaatklep niet volledig
gesloten

Sluit de uitlaatklep volledig

Lucht in de pomp

Stalen kogel zit te lang
binnen

Doe het volgende:

1. Open de uitlaatklep door hem tegen de klok in
te draaien en pomp hem vervolgens 10-15 keer
2. Sluit de uitlaatklep door deze met de klok mee
te draaien en pomp hem vervolgens met de
hendel 5-10 keer op.

3. Herhaal 3 keer stap 1en 2

Krachtcilinder houdt de
lading niet

Uitlaatklep niet volledig
gesloten

Sluit de uitlaatklep volledig

Pompstoring, zoals veron-
treiniging in het klepme-
chanisme

Doe het volgende:

1. Open de uitlaatklep door hem tegen de klok in
te draaien en pomp hem vervolgens 10-15 keer
2. Sluit de uitlaatklep door deze met de klok mee
te draaien en pomp hem vervolgens met de
hendel 10-15 keer op.

3. Herhaal 3 keer stap 1en 2

Krachtcilinder daalt niet
na het verwijderen van de
lading

Overgelopen reservoir voor
hydraulische vioeistof

Giet de vloeistof af tot het gewenste niveau.

Zuiger gebogen

Reinig en smeer bewegende delen.

Overmatige verlenging van
de krachtcilinder

Vervang de krachtcilinder

Krachtcilinder strekt zich
niet op de volle slag uit

Laag niveau van de hy-
draulische vloeistof

Voeg hydraulische vloeistof toe aan het reservoir

Krachtcilinder probeert
naar de zijkant te leunen

Onjuiste verbinding of
onbalans van de onders-
teuning.

Stop alle werkzaamheden en installeer de
cilinder en de ondersteuning opnieuw, zodat ze
stevig vastzitten en in een positie loodrecht op
de basis staan.
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m UZEMELTETESI UTASITAS

Orizze meg a jelen kézikényvet

Tartsa be a kézikonyvben eléirt figyelmezte-
téseket valamint évintézkedéseket, az tzemel-
tetési, Osszeszerelési, ellendrzési, karbantartdsi
és tisztitdsi eljarasokndl.

Tartsa a jelen kézikonyvet biztonsdgos és szd-
raz helyen a késébbi felhaszndlds érdekében.

_ Miel6tt elkezdené alkalmaz-
ni a szerkezetet, gondosan
olvassa el és értelmezze az 6sszes KEZELESI
UTMUTATOT. A biztonsdgi utasitasok és egyéb
alapveté biztonsagi el6irasok be nem tarta-
sq, sulyos személyi sérulésekhez vezethet.

FIGYELMEZTETO SZIMBOLUMOK ES MEGHATAROZASAIK

AN

Ez a szimbolum a veszélyre figyelmeztet. A potencidlisan veszélyes fenyegetettség tdjékoz-
tatdsdra szolgadl. A sérulések vagy akdr az elhaldlozds veszélyének elkeriilése érdekében, szi-
goruan kdvesse az aldbbi szimbdlumot kdvetd biztonsdgi Utmutatokat és eldirdsokat.

haldlt is okozhat.

Ez a szimbdlum olyan veszélyes helyzetet jelez, amely - ha nem kerdlik el - sértlést vagy akdr

haldlt is okozhat.

Ez a szimbolum olyan veszélyes helyzetet jelez, amely - ha nem kertlik el - sérulést vagy akar

/\CAUTION

kdzepes séruléseket okozhat.

Ez a szimbolum olyan veszélyes helyzetet jelez, amely - ha nem kerdlik el - kisebb és/vagy

NOTICE
CAUTION

Ez a szimbolum a sérllésekhez nem kapcsolodd miveletekre vonatkozik.

FONTOS BIZTONDAGI ELOIRASOK ES OVINTEZKEDESEK

_ Olvassa el az dsszes biztonsdgi
eléirast és dvintézkedést. Ezen
utasitdsok be nem tartdsa személyi sérilést és/
vagy anyagi kart okozhat.

Tartsa meg a biztonsdgi eldirdsok és dvintézke-
dések listdjat a késébbi felhaszndlds érdekében.

Az ebben az utmutatdban targyalt figyelmezte-
tések, ovintézkedsek és utasitaisok nem terjednek
ki az 6sszes esetlegesen felmeriilhetd veszélyes
kértlmeényre és/vagy helyzetre. Az tzemeltetdnek
a jézan ész dlta iranyittatva kell figyelembe ven-
nie mindazokat a tényezdket, amelyek nem vehe-
ték figyelembe - valamint nem sorolhatéak fel -,
a termeék tervezésében.

Munkateriilet

1Tartsa tisztan és megfeleléen megvildgitva a
munkatertletet. A munkapadokon 1évé idegen
targyak és/vagy az elégtelen fény noveli a sérilé-
sek kockdzatdt.

2. Ne engedje, hogy kivildallok és/vagy gyer-
mekek kerlljenek a haszndlatban lévd készulék
kdzelébe. A figyelemelterelés az eszkdzdn vald
kontroll elvesztését eredményezheti.

Személyes biztonsag
1. Mindiig legyen éber. Osszpontositson arra, hogy

mit csindl, és haszndlja a jézaneszét a préssel tér-
ténd munka sordn. Ne dolgozzon a szerkezettel
amennyiben faradtnak érzi magat, kdbitdszer,
alkohol vagy gyogyszer hatdsa alatt dll. A munka
kézbeni figyelemelterelés ndveli a sérilések koc-
kazatdt.

2.Haszndljon védéruhdzatot. Ne viseljen laza
ruhdzatot vagy ékszert. Gyljtse 6ssze és rakja
el a hosszu hajat. Tartsa tévol a hosszu hajat, a
ruhdzati cikkeket valamint a kesztyCket a szer-
kezet mozgd részeitdl. A laza ruhdk, ékszerek vagy
hosszU haj noveli a sérllések veszélyét, amen-
nyiben ezek a szerkezet mozgd alkatrészei kdzé
szorulnak.

3. Ne értékelje tul sajat erésségét. Alljon stabil tes-
thelyzetben és tartsa az egyensulyt. Ez lehetévé
teszi az eszkdz jobb kontrolldldsat az elére nem
lathatd helyzetekben.

4. Haszndljon személyi véddfelszereléseket. A szer-
kezet haszndlata sordn haszndljon védészemive-
get és specidilis keszty(t.

A készulék miikodtetése és karbantartasa

1. Ne alkalmazzon tulzott erét a készulékre. A he-
lyzettdl fuggden valassza ki a megfeleld eszkdzt.
Ez ehetbdve teszi, hogy a munka mindségét és
biztonsagdt a kijeldlt mutatdknak megfeleléen
végezze el.



2. Tarolja a szerszdmot, ha nincs haszndlatban,
gyermekektdl és szakképzetlen személyektd! ta-
vol.

3. Ellendrizze a prés mozgd alkatrészeket az
elmozduldsra  és/vagy elhajlasra,  valamint
ellendrizze a szerkezet mukodését befolydsold
egyeb kortiményeket is. A szerkezet sérllés ese-
tén az Ujrafelhasznalds eldtt végezze el a szuk-
séges karbantartdst. Sok balesetet a helytelendl
karbantartott berendezések okoznak.

4. Haszndlio a gydrtd dltal meghatdrozott
eszkozoket az adott szerszdmmodellhez. Ellenkezd
esetben a sérilések és a prés karosoddsanak
veszélye noveli.

5. Kerulje a nem axidlis terhelést. Ha a szivattydval
kapcsolatban problémdkat észlel, azonnal allitsa
le az &sszes munkdt a préssel. Allitsa be a henge-
ret a nem axidlis terhelés megszintetéséhez vagy
csOkkenteséhez.

6. Vigydzzon a tomldre. Ne tegyen nehéz tdrg-
yakat a tomldre. Ne hajlitsa meg a tomlét. Tartsa
a megfeleld tdvolsdgot, a tomlé és a csatlakozok
kdrosoddsdnak megeldzése érdekében.

7. A készllék Uzembe helyezése elétt ellendrizze
annak javitds dllapotdt. A szerkezet vagy a kere-
telemek javitasat szakképzett szakembernek kell
ellendriznie annak biztositdsa érdekében, hogy a
szerkezet teliesen biztonsdgos ahhoz, hogy biz-
tonsdigosan elvégezze a termék eldirt funkcioit.

Karbantartas

1. A készUlék karbantartdsat csak szakképzett
szakember végezheti.

2. Haszndlja a gydrté daltal megadott tartozékokat
az adott készulékmodellhez.

3. Haszndljo a gydrtd dltal a készlethez csatolt
vagy az dltala ajanlott kendanyagokat.

Specidlis biztonsagi eléirasok

1. MUkodtetés kdzben tartsa tavol a kezeit a nyo-
molemezektdl valamint a prés tengelyétol.

2. Ne mozgassa a munkadarabot préselés koz-
ben.

3. A szervizelés vagy karbantartds megkezdése
elétt tehermentesitse a késziléket.

4. Mielétt elkezdené a munkdt a készulékkel,
csavarozza rd a prést az alapra.

5. Tartsa tisztdn nyomolemezek alatti terlletet.
Ha a lemezek valamilyen akaddlyoknak Gtkdz-
nek (Pl..csavarok, térmelék stb.), akkor egyenetlen
nyomds keletkezik, ami tulzott feszlltséget okoz,
és nem zdrja ki a készulék meghibdsoddsat.

6. Kerllje a nem axidlis terhelést. Ne folytassa a
készulékkel vald munkat, amennyiben a munka-
darab témorités kdzben haijlik vagy elgorbil.
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7 ALLITSA LE és tehermentesitse a tomoritést,
ha fellep a gyanuja van a strukturdlis hibdnak.
Amennyiben ez biztonsagos Onre nézve, gon-
dosan ellendrizze a késziléket majd helyezze &t
tomariteni/préselni kivant elemet és a prés fokdt,
mielétt folytatnd a munkat.

8. Ne témoéritsen rugokat és/vagy mas rugalmas
targyakat.

9 A bedllitds és/vagy mikddtetés soran hasz-
ndlion védoészemlveget, specidlis kesztylt és
munkacipdt acél labujjzsapokkal.

10. Tartsa tavol a kivildllokat a munkaterdlettdl.
1. A tomorités kozben ne dlljion a prés eldtt. Ne
hagyja felugyelet nélkul a késztiléket.

12. Ne mUkddtesse a hengert a megadott ha-
tarértékeken kival.

13. Minden haszndlat elétt ellendrizze a készulék
dllapotat; Ne folytassa a munkdt, amennyiben a
munkadarabok nincsenek régzitve és/vagy sértl-
tek.

14. A henger karbantartasat csak szakképzett
személyzet végezheti. A szakképzetlen személyzet
Altal vegzett szervizelés és/vagy karbantartds
sérllésekhez vezethet.

15. A henger karbantartdsakor kizérélag a me-
gfeleld alkatrészeket haszndlja - Iasd a mellékelt
alkatrészlistat és az alkatrész-émdt. Kévesse a
JFelhaszndldi karbantartas” cimG részben leir-
takat. A nem megfelelé alkatrészek haszndlata
meghibdsoddshoz és az alkatrészek kényszer ak-
tivéldsdahoz vezethet.

16. Csak olyan tartozékokat haszndljon, amelyek
ellendallnak a termék dlital kifejlesztett feszlltsége-
knek. Mds tarrtozékok kdrosithatjdk a szerkezetet
valamint kényszeresen aktivdlhatjok oz alka-
trészeket.

17. A hengert csak egy adott prés részekent hasz-
ndlja.

18. Az ipari alkalmazasoknak meg kell felelnitk az
OSHA koévetelményeinek.

19 A jelen szerkezet nem jaték. Tartsa tavol a gyer-
mekektdl.

20. Kévesse nyomon figyelemmel az dsszes szim-
bdlumot és cimkét a présen. Ezek fontos biztonsd-
gi informdcidkat tartalmaznak. Ha barmelyik elem
olvashatatlan vagy hidnyzik, forduljon a szervizko-
zponthoz a lehetd leghamarabb.

21. Az ebben az Utmutatoban tdargyalt figyel-
meztetések, dvintézkedések valamint utasitdsok
nem képesek feltordini és dsszegezni az Osszes
esetleges veszélyes kortlményt és helyzetet. Az
Uzemeltetdnek a jézan ész dltal irdnyittatva kell,
figyelembe vennie azokat a veszélyes tényezdket,
amelyek nem veheték figyelembe a termék ter-
vezésében.
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MUSZAKI ADATOK

Menetoszlop szélessége
(mm)

20 145 58-1018 540 180

1. Ne mUkédtesse a
hengert a hatarértéken
(ne engedje, hogy a
megadott értékhatdrokat
tallépje).

2. Ne lépje tul a terhelhe-
téseget.

3. Ne folytassa a munkat
a szivattyuval, amen-
Szivattyd nyiben a szivattyl és a
nyomdsmeérd szelepei
zdarva vannak.

Terhelhetéség (T) | Menet (mm) | Miikédési tartomany (mm) Oldali menet (mm)

Henger

Fels®
gerenda

Munkapad

Az alap

MONTAGE-INSTRUCTIES

Figyelmesen tanulmanyozza a dokumentum elején taldlhatd FONTOS BIZTONSAGI
ELOIRASOK ES OVINTEZKEDESEK fejezetet, beleértve az albekezdések 6sszes szévegét,
mielétt megkezdené a készilék dsszeszerelését és/vagy mikodtetéseét.

Ellenérizze a készuléket sérilések és/vagy meghibdsoddasok, esetleg, gyenge csatlakozdsok
vagy a hidnyzé alkatrészek meglétére, mieldtt megkezdi a munkdt. Ha problémdk merlinek fel,
ne kezdje el haszndini a prést, amig azok megolddst nem nyernek.

A jelen prés 6sszetevdi nagy tdmeglek. A biztonsdgos dsszeszereléshez asszisztens szikséges.
A komponens-séma (5. oldal) és az alkatrészlista, illetve az dsszeszerelési Utmutatdk segitsé-
gével - a kézikdnyv végén -, az dsszeszerelés elétt
ellendrizze az dsszes alkatrész meglétét.

1. Viseljen véddszemuveget és specidlis cipot.

2. Szerelje fel a keretet (1) fuiggdélegesen. Helyezzen
minden alaptdmaszt (26) a keret ald. Igazitsa a
tdmasztényilds és az aljzat furatait, és csavarja at

~ %
azokat a csavarokat (24), majd régzitse dket aldtéte- 26 \2829

kkel (28) és anyakkal (29). [1. ABRA]

[1. ABRA]




REF. 53590

3. Csatlakoztassa az oldalséd alaptdmaszokat 4. Csatlakoztassa a szivattydt (41) a dzer-
(27) a kerethez és az alapzat tdmaszhoz csava- kezethez csavarokkal (19) (25), aldtétekkel
rokkal (25), alatétekkel (17) és anydakkal (18). (20) (17) és anyakkal (18). [3. ABRA]

[2. ABRA]

g 271718

=

[e=]

R R ]I
°p

[2. ABRA]

5. Csatlakoztassa a tdmlét a T-csatlakozdhoz a
temitdgyUrl segitségével (31). Ezutdn szerelje be
a nyomdasmérét (40) a tomitdgyart segitségével
(37). Helyezze a lemezeket a munkapadra (12).
[4. ABRA]

lo
°
[}
o
@
o
(]

[4. ABRA]

HASZNALATI UTMUTATOK

Vizsgdlja meg a dokumentum elején taldlhatd FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK ES
OVINTEZKEDESEK fejezetet, beleértve az albekezdések dsszes szbvegét, mieldtt folytatnd
a készulék telepitését és/vagy mikodtetését.

A szivattya atfuvdsa

FONTOS! A munka megkezdése el6tt elészor ellendrizze a hidraulikus folyadék szintjét a sziva-
ttydban. Ezutdn ellendérizze a dugattyu és a szivattyu dllapotdt, hogy megbizonyosodjon arrdl,
hogy a miikodés megkezdése eldtt megfelelden mikodik-e. Ha a szivattyu rossz mindségl vagy
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a dugattyut lassan ereszkedik le, amikor a kipufogdszelep zdrva van, lehetséges, hogy a szivat-
tyuba levegd kerdlt. FUvassa at a szivattyut az aldbbiak szerint:

1. Tavolitsa el az olajtéltd csavart. Ezzel egytitt a tomitdgydri meglazul.

2. A folyadékszintnek a nyilds szdjandl kell lennie. Ha ez szikséges, adjon hozzd kivald mindségu
hidraulikus folyadékot.

3. Ellendrizze, hogy az tomitdgyrt a toltéesavar kortl van majd gondosan hiizza meg a csavart
a szivattyun. Ne haszndljon tomitészalagot.

4. Kévesse a 56. oldalon leirt lépéseket (levegd a szivattyuban).

Altalanos haszndlati utasitasok
Megjegyzés: a munkapadnak a lehetd legmagasabbnak kell lennie, és a munkadarabnak a
lehetd legkdzelebb kell lennie a hengerhez.

1. Helyezze a munkadarabot a helyére a lemezekkel valé (12) préseléshez. A munkadarab régzi-
tett részének fenntartdsdhoz forgassa el a nyomolapot.

FIGYELMEZTETES! Gyézédjon meg arrél, hogy a lemezek alatt nincsenek akaddlyok (pl.: csava-
rok és/vagy térmelék). Az ilyen targyak egyenetlen fellletet képeznek.

FIGYELMEZTETES! A két elem &sszenyomdsa sordn azokat fliggdleges helyzetben kell kdzépre
dllitani. Ellenkezd esetben az egyik elem ki lesz nyomva a prés oldalan.

2. Nyissa ki a kipufogdszelepet, és a dugattyu gyorsan lestllyes. A két elem &sszenyomdsa sordin
azokat fuggdleges helyzetben kell kdzépre dllitani. A munkadarab rogzitését folytassa a szivat-
tyu fogantyujéval.

3. A munka befejezése utdn dvatosan engedje le a szivattydban Iévé nyomdst. Biztonsagi
okokbdl tavolitsa el a szivattyu fogantyujat, majd lassan nyissa ki a kipufogoszelepet, hogy a
dugattyu lestllyedjen.

FIGYELMEZTETES! A felolddsi folyamat sordn a henger gyorsan mozoghat. Legyen évatos.

FELHASZNALOI KARBANTARTAS
A Az ebben a kézikdnyvben fel nem sorolt eljdrdsokat csak képzett szakember végezheti.

_ A KESZQLEKKEL TORTENO MUNKA SORAN SZERZETT SERULESEK ELKERULESE
ERDEKEBEN: Ne mUkodtessen meghibdsodott készuléket. Ha rendellenes zajt
vagy rezgést észlel, javitsa ki a problémat, mielétt folytatnd a mikodtetést.

1. Minden egyes munka megkezdése elétt ellendrizze a prés, a dugattyu és a szivattyu dltaldnos
dllapotdat. Ellendrizze a torott, repedezett, laza vagy hidnyzé alkatrészeket, valamint mindazokat
a korulményeket, amelyek befolyasolhatjdk a szerkezet megfeleld mikodését. Meghibdsoddas
esetén a munka folytatdsa elétt sziintesse meg a meghibdsoddst.

Ne dolgozzon sérlt késziilékkel.

2. A munka megkezdése el6tt gondosan ellenérizze, hogy a dugattyd (2) és a szivattyd (41) me-
gfeleléen mikodik-e. Ha a szivattyd nem mukaodik, Iépjen a hidraulikafolyadék atfutdsahoz.

3. A hidraulikafolyadékot legaldbb évente egyszer cserélje ki. A hidraulikafolyadék cseréjéhez:
a) Amikor a dugattyu teljesen le van engedve, vegye ki a szivattyut a keretbdl (1).

b) Tavolitsa el az olajcsavart.

c) Déntse meg a szivattyut ugy, hogy a hidraulikafolyadék teljesen kitriljon a készulékbdl, majd
a hatdlyos jogszabdlyoknak megfeleléen drtalmatlanitsa azt.

d) Teltse fel a présgépet kivald mindségi hidraulikus folyadékkal (nem tartozék) addig, amig az
vissza nem toltik a toltdnyilason.
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e) Huzza meg az olajbetdlté csavart.
f) Tiszta, mososzeres ruhdval vagy nem agressziv olddszerrel tisztitsa meg a feluletet.
g) Helyezze vissza a szivattyUt a kerettartéra (Iasd az 4. |épést a szerelési utasitdsok szerint).

A HIBAK ELHARITASA

SULYOS SERULESEK ELKERULESE ERDEKEBEN

Legyen évatos, ha nehézségeket tapasztal az eszkéz haszndlata sordn.

A munka folytatdsa el6tt haritsa el a meghibdsoddst. Ha az aldbbiakban ismertetett
megolddsok nem segitenek a hibaelhdritdsban, kildje el a dugattyut a szakképzett szerelékhoz
a minéségi javitashoz.

A henger és a szivattyu javitdsa utan: A PRESSEL VALO MUNKA MEGKEZDESE ELOTT ellendrizze
a készuléket terhelés nélkil, teljes sebességgel emelve és leengedve, figyelemmel kisérve a
tényleges munkat.

MEGHIBASODAS LEHETSEGES OK HIBAELHARITAS

A fogantyl mozgatd- | A kipufogdszelep nincs teliesen | Zdrja le teljesen a kipufogdszelepet.
sakor a henger nem zarva.
mikodik.

Levegé a szivattyuba. BbinonHuTe cnepytollee:

Végezze el a kdvetkezdket:

1. Nyissa ki a kipufogdszelepet az dramutatd
jardsaval ellentétes irdnyba vald forgatdssall,
majd 10x-15x-szer pumpadljon.

2. Csukja be a kipufogdszelepet az dramutatd
jarasaval megegyezé irdnyba vald forgatassal,
majd 5-10 alkalommal pumpdljon.

3. Ismételje meg az 1. és 2. [épést harom alkalom-

Az acélgolyo tul régdta van a
belsejében.

mal.
A henger nem tartja | A kipufogdszelep nincs teljesen Zdrja le teljesen a kipufogdszelepet.
a terhelést. zdrva.
A szivattyd meghibasodasa, Végezze el a kdvetkezdket:
példdul a szelepmechanizmuson | 1. Nyissa ki a kipufogdszelepet az éramutatd
bellli szennyezddés. jarasaval ellentétes iranybavald forgatdssal,

majd 10-15x-szér pumpdljon.

2. Csukja be a kipufogdszelepet az dramutatd
jarasaval megegyezé irdnyba vald forgatdssal,
majd 10-15x-sz6r pumpdljon.

3. Ismételje meg az 1. és 2. lépéseket.

A terhelés eltavolita- | A hidraulikus folyadék tartdly tal | Ontsén le a folyadékbdl a kivant szintig.
sa utan a henger nem | van toltve.

stllyed le. A dugattyu elhajlott. Tisztitsa meg és kenje meg a mozgd alkatrésze-

ket.
A henger tulzott kinyomdsa. Cserélje le a hengert.

A henger nem a teljes | Alacsony hidraulikafolyadék Toltse fel a hidraulikus folyadék tartalyt.

sebességre mozdul ki. | szint.

A henger igyekszik A tamaszték helytelen bekotése | Allitsa le az dsszes munkdlatot, és helyezze vissza

oldalra billenni. vagy kiegyensulyozatlansaga. ugy a hengert és a tartot, hogy azok biztonsd-
gosan régzitve legyenek az alapra meréleges
helyzetben.
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m PYKOBOACTBO MNO 3KCNNIYATALUU

CoxpaHuTe AAHHOE PYKOBOACTBO

CoxpaHuTe PyKOBOACTBO A5 MOSICHEHNS
npenynpexneHnn n NpeaoCTepexeHni,
npouenyp no aKCryaTaLmm, COOPKe, MHCNEKLUM,
TEXHNYEeCKOMY OéCJ'Iy)KI/IBOHM}O N OYUCTKE.
XpaHUTe AAHHOE PYKOBOLACTBO B 6€30MACHOM

M CyXOM MeCTe O/19 BO3MOXHOIro Oépcll.l_l,eHl/Iﬂ B
SynyLiem.

_ BHuMaTenbHo usyumTe n
nonmute Bce UHCTPYKL N
MO 3KCMNNYATALIUU, npexnae 4eM NpUcTynuTb
K paéorte. Heco6niogeHue MHCTPYKLMiA No
TeXHUKe 6e30MacHOCTU U APYrMX OCHOBHbIX

Mep NpPefoCTOPOXHOCTU MOXET MPUBECTU K
Mony4YeHuIo TPABM.

NPEAYNPEXAAIOLME CUMBOIJIbI U UX ONMPEQENIEHUA

AN

STOT CUMBOS MpegynpexaaeT 06 onacHOCTH. McnonbayeTtcs ang uHGOPMUPOBAHKS O
MOTEHUMASBHO OMACHBIX Yrpo3ax. CoéionanTe BCce npemynpexaeHus, nayLume nocne
3TOrO CMMBOJIQ, YTOBbI MPEayNPeamnTb TPABMbI MW IETASBHBIA UCXOA.

YKQ3bIBOET HO ONACHYIO CUTYALMIO, KOTOPA4, eCliv He NpefnpPUHATE COOTBETCTBYIOLLIMX
Mep, MOXeT NMpuBeCTU K ToABMe UMK NETANbHOMY UCXOoLy.

Yka3blBOET HO ONACHYIO CUTYALMIO, KOTOPAS, eCli He NpefnpPUuHATbE COOTBETCTBYIOLLMX
Mep, MOXET MPUBECTU K TAXENON TPABME UMK NETASIbHOMY UCXOOY.

/\CAUTION

Yka3blBOET HA ONACHYIO CUTYALMIO, KOTOPA4, eCliv He NpennpPUHATE COOTBETCTBYIOLLIMX
Mep, MOXET MPUBECTU K TPABMAM JIETKOM UK CPeOHEeN CTeNneHM TAXeCTH.

NOTICE
CAUTION

ﬂpMMeHﬂeTCH K OENCTBUSM, HE CBA3AHHbLIM C TOABMAMN.

BAXHAA UHOOPMALIUA NO TEXHUKE BESONACHOCTHU

_ M3yumTe BCe NnpedynpexaeHns

N HCTPYKLUK MO TEXHUKEe
6e30MacHOCTN. Hecobniogerne sTux yKasaHui
MOXET MPUBECTU K TPABMAM W/ WM MATEPUABHOMY
yLepoy.

CoxpaHuTe BCe NpedynpexaeHns 1 MHCTRYKLIMK
0719 O6pALLEeHVs B ByOyLLEM.

MpenynpexneHus, NPenoCcTepexeHns u
MHCTPYKLMK, PACCMOTPEHHbIE B AAHHOM
PYKOBOACTBE, 3ATPAMMBAIOT HE BCE BO3MOXHbIE
YCIIOBUS U CUTYALIMM, KOTOPbIE MOTYT MPOU30ATU.
OnepaTop AOMKEH PYKOBOACTBOBATLCS 3000BbLIM
CMBICTIOM W YUUTBIBATE GAKTOPBI, KOTOPbIE
HEBO3MOXHO Y4eCTb B KOHCTRYKLMN U3AENUS.

Pa6ouas 3oHa

1. CneguTe 30 YUCTOTOM M HOONEXALLMM
OcCBeLLeHreM B padoyer 30He. [TOCTOPOHHMe
NpPeaMeTbl HO BEPCTAKAX U HEQOCTATOYHAS
OCBELLUEeHHOCTb MOBbLILLAKOT PUCK NOyHeHUa TOABM.
2. He nopnyckamTe NOCTOPOHHMX U AeTew K Npeccy,
KOrga OH MCrosiblyeTcy. OTBnNeYeHne Moxet
NPWBECTU K NMOTEPU KOHTPOSS HAL UHCTPYMEHTOM.

JlnyHas 6e3onacHocTb

1. Byobte Hauveky. KoHTponupyiTe, 4To genaete
1 PYKOBOACTBYMTECH 30P0BbLIM CMbIC/IOM BO
BPEMS PABOTHI C MPEeCccoM. He pabdoTaitte ¢
WNHCTPYMEHTOM, €CNW YyBCTBYETE YCTANOCTb UK

NMof, BO3AENCTBMEM HAPKOTUKOB, OIKOTONS Unn
MenukameHToB. OTBEYEHVE BO BPeMs PABOTbI
MOBBILLAET PUCK MOJyYEHMS TPCBMBI.

2. icnonb3yiTe cneuogexay. He Hocute
CBVCAIOLLYIO ofexay Ui ykpatueHus. Cobepute
LJIMHHbIE BOMOCHI. [lepxuTe AfIMHHbIE BOMOCH,
3MNEeMeHTbl Ofex/dbl M MepYaTKM NOAAsbLLE OT
LBUXYLLMXCS YacTen. CBOB0OAHAS oaexaa,
YKPALLEHUS UK ANMHHbBIE BOSIOCH! MOBLILLAIOT PUCK
MosyYeHns TPCBM B PE3yNsTaTe NONAAAHUS MEXAY
LOBUXYLLIMMUCS YACTSMM.

3. He nepeoueHmnBaiTe cBou cunbl. CoxpaHsamnTe
NPABUIBHYIO MO3ULIMIO U pABHOBECKE. STO
MO3BOMSET JlyYLLIE KOHTPOMMPOBATE MHCTPYMEHT B
HenpenBUOEHHBIX CUTYALMSX.

4. Vicnonb3ynTte cpeacTsa MHAMBUOYAbHOM
30LLMTBI. Bo BpeMs pa6oTbl C MHCTPYMEHTOM
MNCMONb3YMTE 3ALLMTHBIE OYKM U CMELMAbHBIE
NepUaTKM.

PaéoTa 1 yxopn 3a MHCTPYMEHTOM

1. He npuknadelBanTe K MHCTRYMEHTY Ype3MepHoe
ycunue. B 3aBUCUMOCTH OT CUTYALMK BbIBMpanTe
COOTBETCTBYIOLLMIA MHCTPYMEHT. OH NO3BONWUT
BbINOMHUTL PAGOTY 6051ee KAYECTBEHHO U
6e30MACHO COTIACHO MOKA3ATENSAM, AJ15 KOTOPbIX
OH MPEAHA3HAYEH.

2. [ToMeCTUTE UHCTPYMEHT HA XPAHEHWE, eCiun

OH He VCMonb3yeTcs, MOAAsbLUE OT AeTen u
HeKBANMMPULIMPOBAHHOTO MNEPCOHANA.




3. [poBepbTe OBMXYyLLUMECS OETANM HA NpeaMeT
CMELLEHNS UNK N3rnéa 1 Niodble Opyrue yCrnosus,
BnMsioLLME Ha PaBoTy Npecca. B cnyyae
noBpexaeHUa nepen noBTOPHOM aKCryaTaumen
BbINOMHUTE TpedyeMoe 06CnyXmMBAHME. MHOXECTBO
HECYACTHbIX CIy4YAEB BbI3BAHO HEMPABUIBHO
06CNYXMBOEMON OCHACTKOM.

4. Vicnonb3yitTe NpUCNoco6neHmns, yKa3aHHble
NPOW3BOAMUTENEM A1 KOHKPETHOM MOAENN
WHCTPYMEHTA. VIHOYE MOBLILLAETCS PUCK MOSTyYeHNs
TPOBM M MOBPEXAEHNS CAMOrO NMPecca.

5. N36eraiTe HarpyxeHuns He No ocu. Ecnn
3AMETHbI 30TPYAHEHNS B PAGOTE HACOCQ,

CpPO3y Xe OCTAHOBUTE BCE PABOTHI C MPECCOM.
OTperynupyiTe CUNoOBON LMINMHAP, YTOOGbI
YCTPAHUTb UMM CHU3WUTb HAMPYXEHUE He Mo OCU.

6. 3awmTnTe WNAHT. He CTaBbTE HA LUNAHT TSXenble
npenMeThbl. He gonyckanTte nepervéos LNAHra.
CobntoganTe COOTBETCTBYIOLLMIA 3030, UTOObI HE
LOMYCTUTb MOBPEXAEHWUN LUAHIA U MydT.

7. MpoBepbTE COCTOSIHME PEMOHTA Nepen HA4YAIOM
Pa6OTbI YCTPOMCTBA. PEMOHT KOHCTRYKLMM

WSV 3NEMEHTOB PAMbI JOMKEH NPOBEPSTL
KBONMMOULMPOBAHHbBIN CMELMANUCT, YTOObI
y6eOuTbCs B AOCTATOYHOM MPOYHOCTU KOHCTRYKLIMM
LNt 6€30MACHOrO BbIMOMHEHWS MPEANMMCAHHbBIX
YHKLUMA n3penms.

O6cnyxuBaHue

1. O6CyXMBOHME MHCTPYMEHTA OOMKHO
BbINONHSATLCS TOMBKO KBANMPULIMPOBAHHbBIM
[PEMOHTHBIM MEePCOHASIOM.

2. Vicnonb3yiTe NpUCNoCO6NEHNS, YKA3OHHbIE
npowvssoanTeneM, 415 KOHKPETHON MoAenn
MHCTPYMEHTA.

3. icnonb3ynte CMA304HbIE MOTEPUASbI

13 KOMMIEKTA MNOCTABKM MM YKA3AHHbIE
npowvssoguTenem.

Oco6ble NpaBUNA No TEXHUKE 6€30MACHOCTH

1. Bo BpeMs pa6oTbl AepXMTE PYKMU MOACIbLLE OT
MPWXUMHBIX MAACTUH U OCK MPECCAl.

2. He pBuraiiTe 3aroToBKy BO BpPeMs CXATUS.

3. Mepen Ha4YANoOM CePBUCHOTO UM TEXHUYECKOrO
O6CNYXMBAHNS CHUMUTE HArPY3KY C M3AENMs.

4. [epen HAYANOM PAGOT NPUKPYTUTE NPECC K
OCHOBAHMIO.

5. MNopoepXmBanTe YNCTOTY MO MPWXUMHBIMA
NNACTUHAMW. [PU CTONKHOBEHMM MAACTUH C
NpensaTCTBUSMK (6ONThI, MyCOp U1 T. fi.), CO3AAETCS
HepaBHOMEpPHOE NPWXATHe, Co3aaloLLee
N36bITOYHOE HAMPSIKEHNE U He UCKtoYatoLLee
MOMOMKY.

6. N3GerarTe HarpyxeHuns He no ocu. He
BbINONHAMTE PABOTbI, €CM 3AroTOBKA HOKSIOHAETCS
WM U3rnéaeTcs BO BPEMs CKATUS.

7. OCTAHOBWTE v pa3énokunpymTe cxatue,

€CNK BO3HWKIIM MOA03PEHNS HO HEUCMPABHOCTb
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KOHCTPYKUMW. ECnn 3TO 6€30MaACHO, TLLATENbHO
BbINOMHUTE MNPOBEPKY U U3MEHUTE MOSIOXEHNE,
npexae 4em NPoJONIXUTb.

8. He cxvmanTe npyXuHbl Unn Apyrue anactuyHblie
npeameTbl. OHU MOTYT BbICKOSb3HYTb M HOHECTU
TPOBMBbI.

9. Bo BpeMst HOCTPOWKM U/ Un SKCTMyaTALMM
MCMOSb3YMTE 3ALLMTHBIE OUKM, CEeLMasbHbIe
NepYaTKM 1 PAGOUYIO 0BYBb CO CTASbHBIMM
NMOAHOCKAMM.

10. He nopnyckaiTe NOCTOPOHHMX K pAGoYen 30He.
11. He cTonTe nepen npeccom Bo Bpems
HarpyxeHus. He octaenante MHCTPyMeHT 6e3
npWcMoTPA.

12. He paéoTtaiTe ¢ CUNOBbIM LIMIMHAPOM BHE
YKQA3OHHBIX NMPERenos.

13. MpoBoauTE MHCMEKLMIO Nepes, KXo
IKCMNyaTaumen; He NPUCTynanTe K padoTe, ecnn
3AroTOBKM He 3aKPENnIeHb! v NOBPEXAEHbI.

14. O6cnyXmMBAHWE CUIIOBOIO LMAMHAPA OOMKHO
BbINONHATLCS TOMBKO KBANMPULIMPOBAHHbLIM
PEMOHTHBIM NepcoHanoM. CepBrcCHOE mUnm
TeXHUYecKoe O6CyXnBAHME, MPOoBeAEHHOe
HEKBANMPULIMPOBAHHBIM MEPCOHANIOM, MOXET
npWBECTU K TPOBME.

15. Bo Bpems o6CnyXmMBaHWS LMNMHOPA
MNCMOSb3YATE TOSMBKO AHAOMMYHbIE 3AMACHbIe
LEeTanm — o6paTUTECH K MPWUIAraemMon BELOMOCTU
fetanei n cxeme komnoHeHTos. Coéniogante
WMHCTPYKLMKM B pasgerne «TexHn4eckoe
o6CnyxunBaHue nonb3osarenem». lNpumMmeHeHe
HeCcepTUPULIMPOBAHHbIX AETANEN MOXET MPUBECTU
K MOMOMKe 1 MPUHYAUTENbHOM AKTUBALMM
KOMIMOHEHTOB.

16. icnonbayiTe TONbKO Te NPUCTIOCOBNEHMS,
KOTOPbIE CMOCOGHbI BbIASPXATH HArPY3KH,
passrBaEMble M3penmeM. MHble npucnocodneHns
MOTYT MPUBECTU K MOSIOMKE U MPUHYANTENBHON
QAKTUBALMM KOMMOHEHTOB.

17. icnonbayite LuMnmMHApP TONbKO B COCTOBE
[ACHHOrO Npeccal.

18. MpOMBbILLNIEHHOE MPUMEHEHWE [OMXHO
COOTBETCTBOBATbL TPE60BAHMSM OSHA.

19. [laHHOe nspenve — He UrpyLuka. He nognyckanTe
K HeMy peTen.

20. CnefuTe 30 HOIMUYMEM HO MPECCe BCEX SPIbIKOB
1 Ta6nmyek. OHM HECYT BAXHYIO MHGOPMALMIO

no TexHuKe 6e3onacHocTu. Ecnm kakon-nnéo
3MEeMEHT HeUNTAEMbIN NI OTCYTCTBYET, CBAXMTECH
C CEPBUCHBIM LIEHTPOM L7151 3GMEHbI B KPATHYALLNE
CPOKM.

21. MpenynpexaeHus, NpeaocTepexeHns

N MHCTPYKLMKW, PACCMOTPEHHbIE B AAHHOM
PYKOBOLCTBE, 30TPArMBAIOT HE BCE BO3MOXHbIE
YCNOBUS 1 CUTYALIMK, KOTOPbIE MOTYT MPOU3ONTH.
OnepaTtop AOMXeH PyKOBOACTBOBATLCS 3A0ABLIM
CMBICIIOM 1 YYUTBIBATL GAKTOPbI, KOTOPbIE
HEBO3MOXHO Y4eCTb B KOHCTPRYKLMN U3LEnus.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

IpysonoabemHocTsb (T) | Xop (MM) | Paéounin guanason (Mm) | LWupuHa ctanuuHsbl (MM) | Bokosoi xop (MM)
20 145 58-1018 540 180
Cwunoson
UMNMHAP MaHomeTp _

BepxHss 1. He pa6otaitTe ¢
6anka CUIOBbLIM LIUMHAPOM HA

Pa6ouuni cton

Onopa pamsl

Onopa
OCHOBAHMS

WHCTPYKLUHUU NO CBOPKE

Hacoc

npegnene (He ponyckante
BbIXOL, 30 KOHTPOSbHYIO
JIMHMIO).

2. He npesbilLanTe
rPY30MOABEMHOCTb.

3. He npuctynawmte «
padoTe C HACOCOM, eciu
30KPbITHI KNAMNAHbI HO
Hacoce 1 MaHoMeTPe.

Nayunte pazpen BAXHOW MHOOPMALIKM MO TEXHWKE BE3OMACHOCTW B Hauane
OOKYMEHTQ, B TOM YMCIIe BECb TEKCT B MOA3ArONOBKAX, MPEXAE YeM MPUCTYMUTb K

YCTOHOBKE MMM 3KCMYATALMM YCTPONCTBA.

MNpoBepbTe MHCTPYMEHT Nepen HAYANIoM PAGOThl HO MPEAMET NMOBPEXAEHUN, HEKAYECTBEHHbIX
CoeVHEHW U OTCYTCTBYIOLLMX AeTanen. B cnyyae o6HapyXeHWs HeNONAAoK He NpUcTynamnTe

K padoTe C NPeccoMm A0 UX YCTPAHEHUS.

KOMMOHEHTbI NPeaCcTABNEHHOIO NPEecca O6NanatoT 60bLLOM MACCON. [ng 6€30NacCHOn CO0PKM

VMHCTPYMEHTA TPeByeTcs MOMOLLHUK.

C NOMOLLBIO KOMMOHEHTOB (CTPAHMLA 5) 1
BEOOMOCTM OETANen 1 cxeMe COOPKM B KOHLE
[OAHHOTO PYKOBOACTBA MPOBEPLTE KOMMIEKTHOCTb
BCEX AeTanen nepem HauanoM C60pPKM.

1. HopeHbsTe 3aWnTHBIE OYKM U CreunanbHble 60TUHKM.
2. YctaHosuTe pamy (1) BepTrkanbHo. Betasste
Kaxaylo onopy ocHoBaHus (26) nog pamy. CoemecTute
OTBEPCTUS ONOPbI U OCHOBAHUS W NPOAEHBTE Yepes
HMX BUHTbI (24), nocne vero saxmuTe Lwanéamm (28) n
rankamu (29). [PUCYHOK 1]

[PUCYHOK 1]
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3. MNpukpenuTe 60KOBbIE ONMOPbI OCHOBAHMS 4, MpukpenuTe Hacoc (41) K KOHCTPYKLmM
(27) k pame 1 ornope ocHOBAHMS GonTamm (25), BuHTaMM (19) (25), wanéamu (20) (17) n
wanéamu (17) u rankamm (18). [PUCYHOK 2] rankamu (18). [PUCYHOK 3]

[PMCYHOK 2]

5. MpukpenuTte WAAHT K T-06pa3HOMyY
COEAMHUTENIO C MOMOLLBIO YMIIOTHUTENBHOMO
konbLa (31). 3aTteM yctaHosmTe MaHoMeTp (40)
C MOMOLLBIO YMNIOTHUTENBHOTO Konbua (37).
YCTAHOBUTE HQ PAGOYUI CTOM MAACTUHBI (12).
[PUCYHOK 4]

[PUCYHOK 3]

T
r

© 0 ® 0 0 6 o af

Il

[PUCYHOK 4]

WMHCTPYKLUUU NO SKCNYATALUUU

Mayunte pasgen BAXHON MHOOPMALIM MO TEXHUKE BE3OMNACHOCTW B Hauane
LOKYMEHTQ, B TOM YMCIIe BECb TEKCT B MOA3ArONOBKAX, MPEXAE YEM MPUCTYMUTb K
YCTOHOBKE MMM 3KCMYATALMM YCTPONCTBA.

MNpoayeka Hacoca
BAXHO! Mepepn Hauanom padoTsl B MEPBLIA PA3 NPOBEPLTE YPOBEHb MMAOPABINYECKON XNAKOCTU

B HOCOCE. 3aTeM NpPoBepPLTEe COCTOAHME MOPLLIHSA U HACOCA, YTO6bI YEEAUTLCS B UX MPABUITbHOM
padoTe nepen HAYANOM 3KCTyaTaumn. ECniv paéoTa HACOCO HEKAYECTBEHHAS UK MOpLUEHb
onyckaeTCs MeasIeHHO, KOrAd BbIMYyCKHOM KIIAMAH 30KPbIT, BO3MOXHO, B HOCOCE MPUCYTCTBYET
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BO3OyX. [ponynTe HACOC crenyLLMM 06PA30M:

1. BelKpyT1TE MACNO3AMPOBOYHbIV BUHT. BMecTe ¢ HUM OCNABHET YNIOTHUTENBHOE KOSbLO.
2. YpOBEHb XMOKOCTM OOMKEH 6bITb PSOOM C OCHOBAHMEM OTBEpPCTUS. [pn HeoBxoaMMOCTH
Lo6ABbTE MMOPABIMYECKYIO XMAKOCTb BBICOKOrO KQYeCTBA.

3. MpoKoHTpONMPYITE, YTOBbI YNNOTHUTENBHOE KOJIbLO HOXOOWUIOCh HO CBOEM MecTe
BOKPYI MOCIO3AMPABOYHOIO BUHTA, M HOAEXHO 3AKPYTUTE BUHT B HAOCOC. He ucnonbayinTe
repMeTUVPYIOLLYIO NIEHTY.

4, CobnioaaiTe Wark Ha cTpaxuue 62 (Bosmyx B Hacoce).

O6éLme UHCTPYKLUM MO IKCANYATALUMN
NpuMeyaHme: PaBoYMin CTOS AONXEH HOXOAUTLCS B MOKCUMASbHO BO3MOXHOM MOSOXEHWN, NPK
3TOM 3ArOTOBKA AO/MKHA HOXOAUTHCA KAK MOXHO 67IMXKe K LIUIMHAPY.

1. MoMecTuTe 3aroToBKy A NPUXATHS NnacTuHamm (12). MoBopaUMBaiTE MPUXMUMHYIO MIACTUHY
L5 NOAAEPXAHNS HENOABUXHOM YOCTH 3ArOTOBKMU.

OPEOYNPEXOEHWE! Yéeputecs B OTCYTCTBUM MPENSTCTBUM (HONPUMEP, OCTABNEHHBIN GONT Uik
MyCOp) Nog NAACTUHAMU. TaKME NpeamMeTbl 06PA3YIOT HEPOBHYIO MOBEPXHOCTb.
OPEOYNPEXOEHWE! Bo BpeMs cxaTus ABYX 2NIEMEHTOB BMECTE MX HEOBXOAMMO OTLIEHTPUPOBATL
B BEPTUKANBHOM MONOXEHWN. B MPOTMBHOM Criydde OAuH U3 MPeaMeToB 6yAeT BbITONKHYT CEOKY
npecca.

2. OTKpOoWTE BbIMYCKHOWM KNAMAH, B Pe3yNsTaTe Yero NopLUeHb 6bICTPO OMnycTUTCS. Bo Bpems
CXOTWS OBYX 3MIEMEHTOB BMECTE UX HEOBXOOMMO OTLEHTPUPOBATbL B BEPTUKANBHOM MONOXEHWM.
MpoJomkMTe PYUKOM HACOC, YTOBbI MPUXKATL 3ArOTOBKY.

3. Mocne Toro, KAk paéoThl 3aBEPLLEHDI, AKKYPATHO CTPABUTE AOBNEHWE B HOCOCEe. B Lensx
6e30MNACHOCTH CHUMUTE PYYKY HOCOCQ, MOCIEe Yero MeffIeHHO OTKPbIBAMTE BbIMYCKHOW KIAMCH,
YTOGbI NOPLLEHb BO3BPALLANCS HA3AA.

OPEOYNPEXOEHWE! Bo Bpems npouecca pasérokMpOoBKM LIMAMHAP MOXET 6bICTPO
nepemeLLaTbCs BBepX. ByabTe OCTOPOXHbI.

TEXHUYECKOE OBCJ1Y)KMBAHME NOJIb3OBATEJIEM

HpOLLe,D,ypbl, He YKA3AHHble B JAHHOM PYKOBOLCTBE, BbINOJIHAKOTCA TONbKO
KBQJ'IVICDVILLVIpOBCIHHbIM nepcoHanoMm.

_ BO UN3BEXAHWE CEPbE3HbIX TPABM B PE3Y/1IbTATE HEMCMPABHOCTU

NHCTPYMEHTA: He pa6oTaiTe ¢ noBpexXxaeHHbIM YCTPOMCTBOM. B cnyyae
OBHAPYXEHWS AHOMANBHOTO LLYMO MW BUSPALMIA, YCTPAHUTE Npodnemy, npexne 4yem
NPOLOMXMTL SKCMYATALMIO.

1. Kaxgblt pas nepeq paéoTon NpoBepsinTe obLee COCTOsHWE Npeccd, MOPLUHS U HACOCA.
MpoBepsiTe ero HA NPEeQMET CIIOMAHHbBIX, TPECHYTHIX, HE3AKPEMNEHHbIX UM OTCYTCTBYIOLLIMX
LeTanen, a TaKXe COCTOSHUM, KOTOPbIe MOMYT CKA3ATLCS HA MPABUIIBHOCTH PAGOTLI. B cnydae
HEeUCMPABHOCTY YCTPAHUTE ee, NMPEXae YeM BO3OBHOBUTL PAGOTY.

He pa6oTaitte ¢ noBpexaeHHbIM 060PYyAOBAHUEM.
2. Kaxgpin pas nepeq Ha4YanoM padoThl TLLATENBHO NPOBEPSATE NPABUIBHOCTb PAGOTHI
nopuwHs (2) n Hacoca (41). Ecninm Hacoc He pa6oTaeT, nepenamTe K UHCTPRYKLMSM MO NPoLOyBKe

rMapaABINYECKON XUOKOCTU.

3. HpOlASBO,ELI/ITe 30MeHY rmapaBINYeCcKOn XNOKOCTU He pexe OgHOro pasd B rog. [ns 3aMeHbl
rMapaBINYECKON XUOKOCTU:
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a) Korga nopLueHb MofHOCTLIO OMYLLEH, CHUMUTE HACOC € pambi (1).
b) Vi3BnekuTe MOCNO3ANPABOYHBINA BUHT.
¢) HaknoHuTe Hacoc, 4To6bl TMAPABIMYECKAs XUAKOCTb MOMHOCTLIO BLITEKSIA U3 YCTPOMCTBA, U
YTUIN3MPYITE e COMACHO AeNCTBYIOLLEMY 30KOHOLATENLCTBY.

d) 3anpasnanTe NPecc BoICOKOKAYECTBEHHOM MMOPABIMYECKON XUAKOCTLIO (He BXOAMT B
KOMMIEKTALMIO), MOKQ OHA HE MOJbeTCs O6PATHO Yepes 3aMpaBOYHOE OTBEPCTHE.

e) 3aKkpyTUTE HO CBOE MECTO MACIO3AMNPABOYHBIN BUHT.
f) MoUNCTUTE UMCTBIM SNIEMEHTOM TKAHM C MOKOLLIM CPEACTBOM Wi HEArPECCHBHBIM

pacTeBopuUTeneM.

g) YcTaHOBUTE HOCOC OBPATHO HA OMOPY PAMBbI (OBPATUTECH K LAY 4 — UHCTPYKLMM MO CEOPKE).

YCTPAHEHWUE HEUCMPABHOCTEMN

AN

014 NPEAYNPEXOEHNA CEPBE3HbIX TPABM
ByobTe oCTOPOXHbI, €Cnn NOSBASIOTCS 3ATPYAHEHNS B PAGOTE C MHCTPYMEHTOM.

YCTpaHWTe BCe Henonagku, npexae 4eM BO306HOBUTb PAGOTY. ECiv cnocobsl
YCTPOHEHMS, PACCMOTPEHHbBIE HUXE, HE MOMOTaIOT YCTPAHUTL HEUCMPABHOCTH, OTMPOBETE
CWMOBOW NMOpPLUEHb KBANMGULIMPOBAHHOMY NEPCOHASY A MPOBEAEHNS KAYeCTBEHHOMO

PEeMOHTA.

MNocne peMoHTa CMnoBoro UMnMHApPa n Hacoca: MEPEL TEM, KAK BO3OBEHOBWTb PABOTY C
HACOCOM, npoBeptTe YCTPONCTBO 6€3 HArPY3kW, MOOHMMAS M OMYCKAS €ro HA MOSHbIA XOf,
KOHTPONMPYS GAKTUYECKYIO PABOTY.

HeucnpasHocTb

Bo3moxHas npuyYuHa

Cnoco6 ycTpaHeHus

CunoBoW uunMHap
He pa6oTaeT npu
HAKQUUBAHUM PYUKON

BbinyckHOM KNANAH 3AKPbLIT HE
MOSIHOCTbIO

3aKponTe BbIMYyCKHOM KIAMNAH MOHOCTHIO

Bospyx B Hacoce

CnuLLKOM [ONro CTANbHOM WAPKK
HOXOAWTCS BHYTOM

BeinonHuTe cnepytolee:

1. OTKpOWTE BBINYCKHOM KNAMNAH, MOBEPHYB
€ro NPOTUB YACOBOW CTPENKM, MOCNe Yero
HakavyanTe py4dkon 10-15 pas

2. 3aKpoiTe BbINYCKHOM KNAMNAH, MOBEPHYB
€ro no YacoBOW CTPENKE, MoCse Yero
HakayanTe py4dkon 5-10 pas

3. MNosTopuTe 3 pasa warn 11 2

CunoBoW UMnuHAP He
YASPXMBAET HArPYy3Ky

BbinyckHOM KNANAH 3AKPLIT HE
MOMHOCTbIO

3aKponTe BbIMyCKHOM KNAMNAH NOSHOCTHIO

HeuncnpaeHoCTs Hacoca, HanpuMep,
3arpsiBHEHNS BHYTPW KIANAHHOTO
MeXaH13Ma

BbinonHuTe cnepytolve waru:

1. OTKpOWTE BbINYCKHOM KNAMNAH, MOBEPHYB
€ro NPOTUB YACOBOW CTPENKM, MOCe Yero
Hakavyante py4dkon 10-15 pas

2. 3aKpoiTe BbINMYCKHOM KNAMNGH, MOBEPHYB
€ro no YaCoBOW CTPENKE, Mocse Yero
Hakavyante py4dkon 10-15 pas

3. MNosTtopwuTe Wwarn 11 2

CwunoBo# uunMHap
He onyckaeTcs nocne
CHATUS HArPY3KU

MepenonHeH pesepsyap ons
rMAPABINYECKON XNAKOCTU

CneWTe X1aKocTb Ao TPe6yeMoro ypoBHS

MopLueHb U30rHYT

MouncTnte N CMaXbTE ABMXYLLUMECS OETANN

M36bITOYHOE BbIABUTAHWE CUIOBOrO
UAnMHAPa

3aMeHuTe CUNoBOM LIUANHAP

CunoBo# uunuHap
BblABUIraeTcs He Ha
MONHbIA X0

HW3Kkuim ypoBeHb rmapasImyeckon
XKMOKOCTU

[oneinTe rMapaBIMYeckyio XMAKOCTb B
pesepsyap

CwunoBoW uMnMHap
MbITAETCS HAKNOHUTBCS
B CTOPOHY

HeBepHoe noakiioveHre nnm ancéanaHc
ornopesl.

OcTaHoBUTE BCE PAGOTHI U NepeyCTaHOBUTE
LMAMHAP U OMOPY, HTOBbI OHM 6bINn

HOOEXHO 30KPENeHbl U HOXOOAUUCH B
nepneHanKyngpPHOM OCHOBAHUIO MONTOXEHUN.
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INSTRUKCJA OBSLUGI
Przed uruchomieniem przec-

_ zytaj uwaznie i zrozum wszys-

tkie INSTRUKCJE MONTAZU | OBSLUGI. Niepr-
zestrzeganie zasad bezpieczenstwa i innych
podstawowych s$rodkéw ostroznosci moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata.

Zachowaj te instrukcje

Instrukcje nalezy przechowywaé w celu wyjas-
nienia ostrzezen i przestrég, procedur obstugi,
montazu, kontroli, konserwacji i czyszczenia.
Instrukcje nalezy przechowywac¢ w bezpieczn-
ym i suchym miejscu na przysztosé.

SYMBOLE OSTRZEGAWCZE | DEFINICJE
Ten symbol wskazuje na niebezpieczne sytuacje. Stuzy do ostrzegania o potencjaln-
ych zagrozeniach zwigzanych z obrazeniami ciata. Stosuj sie do wszystkich komuni-
:<c1to’w bezpieczenstwa podanych po tym symbolu, aby unikng¢ mozliwych obrazen
ub $mierci

VAN

- /\caution

Wskazuje na niebezpieczng sytuacije, ktora, jesli sie jej nie uniknie, moze spowodowac
powazne obrazenia lub $mierc.

Wskazuje na niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli sie jej nie uniknie, moze spowodowac
powazne obrazenia lub $mierc.

Wskazuje na niebezpieczng sytuacije, ktora, jesli sie jej nie uniknie, moze spowodowac
niewielkie lub umiarkowane obrazenia.

CAUTION Wskazuje na sytuacje nie zwigzane z obrazeniami ciata.

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

_ Przeczytaj wszystkie ostrzeze-
nia i instrukcje bezpieczens-
twa. Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze
spowodowac obrazenia ciata i / lub uszko-
dzenie mienia. Zachowaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje na przysztosc.

Ostrzezenia, przestrogi i instrukcje omowione
w tym kierownictwie nie obejmujg wszystkich
mozliwych warunkéw i sytuacji, ktére mogqg
wystgpi¢. Operator powinien kierowac sie
zdrowym rozsgdkiem i bra¢ pod uwage czy-
nniki, ktérych nie mozna uwzgledni¢ przy bu-
dowie wyrobu.

Obszar roboczy

1. Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze
oswietlone. Obce przedmioty na stotach ro-
boczych i stabe oswietlenie zwiekszajg ryzyko
obrazen.

2. Trzymaj osoby postronne i dzieci z dala po-
dczas pracy prasy. Rozproszenie moze spowo-
dowa¢ utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo osobiste

1. Bgdz czujny. Kontroluj to, co robisz i kieruj sie
zdrowym rozsqdkiem podczas pracy z prasq.
Nie pracuj z narzedziem, jesli czujesz sie zmec-

zony lub pod wptywem narkotykow, alko-
holu lub lekéw. Rozproszenie podczas pracy
zwigksza ryzyko obrazen.

2. Uzywaj odziezy ochronnej. Nie no$ luznej
odziezy ani bizuterii. Zbierz diugie witosy. Tr-
zymajj diugie wiosy, ubrania i rekawice z dala
od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria
lub dtugie wilosy zwiekszajg ryzyko obrazen
spowodowanych upadkiem pomiedzy czes-
ciami ruchomymi.

3. Nie przeceniaj swojej sity. Utrzymuj wiasciwg
pozycje i rownowage. Pozwala to na lepszqg
kontrole instrumentu w nieoczekiwanych
sytuacjach.

4. Uzywaj Srodkow ochrony osobistej. Podc-
zas pracy z narzedziami nalezy nosi¢ okulary
ochronne i specjalne rekawice.

Uzytkowanie i dbanie o narzedzi

1. Nie przyktadaj nadmiernej sity do instru-
mentu. W zaleznoéci od sytuacji wybierz
odpowiednie narzedzie. Pozwoli to wykonywac
prace bardziej jakosciowo i bezpiecznie zgod-
nie ze wskaznikami, dla ktérych jest przeznac-
zone.

2. Przechowuj instrument, jedli nie jest uzywany,
z dala od dzieci i niewykwalifikowanego per-
sonelu.



3. Sprawdz ruchome czesci pod kgtem pr-
zemieszczenia lub zgiecia oraz wszelkie inne
warunki wptywajgce na dziatanie prasy. W
przypadku uszkodzenia nalezy wykonac¢ wy-
magang konserwacje przed ponownym uzy-
ciem. Wiele wypadkéw spowodowanych jest
niewtasciwg konserwacjq sprzetu.

4. Uzyj akcesoridow okreslonych przez produ-
centa dla konkretnego modelu narzedzia. W
przeciwnym razie wzrasta ryzyko obrazen i
uszkodzenia samej prasy.

5. Unikaj obcigzenia nieosiowego. Jesli podc-
zas pracy pompy wystgpig trudnosci, natych-
miast przerwij prace prasy. Wyreguluj sitownik,
aby wyeliminowa¢ lub zmniejszy¢ obcigzenie
nieosiowe.

6. Chron wqz. Nie stawiaj ciezkich przedmiotow
na wezu. Nie wyginaj nadmiernie weza. Utrzy-
muj odpowiedni odstep, aby zapobiec uszko-
dzeniu weza i ztgczek..

7. Sprawdz stan naprawy przed uruchomie-
niem urzgdzenia. Naprawa konstrukcji lub ele-
mentéw ramy powinna by¢ sprawdzona przez
wykwalifikowanego technika, aby upewni¢
sie, ze konstrukcja ma wystarczajgcqg wytrzy-
matoé¢, aby bezpiecznie wykonywac zalecane
funkcje urzgdzenia.

Konserwacja

1. Konserwacja narzedzia musi by¢ przeprowa-
dzana wytgcznie przez wykwalifikowany per-
sonel naprawczy.

2. Uzywaj akcesoriéw okreslonych przez pro-
ducenta dla konkretnego modelu narzedzia.
3. Uzywaj dostarczonych smardéw lub podan-
ych przez producenta.

Specjalne zasady bezpieczenstwa

1. Trzymaj rece z dala od ptyt dociskowych i osi
podczas pracy.

2. Nie przesuwaj obrabianego przedmiotu po-
dczas kompres;ji.

3. Przed rozpoczeciem obstugi lub konserwacji
usun fadunek z urzgdzenia.

4. Przed rozpoczeciem pracy przykre¢ prase
do podstawy.

5. Utrzymuj czystos¢ pod ptytkami dociskowy-
mi. Gdy ptyty zderzajg sie z przeszkodami
($ruby, gruz itp.), powstaje nierdbwnomierny na-
cisk, powodujgcy nadmierne naprezenie i nie
wykluczajgey pekniecia.

6. Unikaj obcigzenia nieosiowego. Nie wykonuj
pracy, jesli obrabiany przedmiot jest sciskany
lub wygina sie podczas kompres;ji.
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7. ZATRZYMAJ i odblokuj kompresje, jesli po-
dejrzewasz awarie. Jesli jest to bezpieczne,
uwaznie sprawdz i zmien pozycje przed kon-
tynuowaniem.

8. Nie $ciska¢ sprezyn ani innych elastycznych
przedmiotéw. Mogqg sie wyslizgng¢ i spowo-
dowac¢ obrazenia.

9 Podczas regulacji i / lub obstugi uzywac
okularéw ochronnych, specjalnych rekawic i
obuwia roboczego ze stalowymi podnoskami.
10. Trzymaj osoby postronne z dala od obszaru
roboczego.

11. Nie stawaj przed prasqg podczas zatadunku.
Nie zostawiaj narzedzia bez nadzoru.

12. Nie uruchamiaj sitownika poza okreslonymi
[imitami.

13. Sprawdzaj przed kazdym uzyciem; Nie pr-
zystepuj do pracy, jesli obrabiane przedmioty
nie sq zabezpieczone lub sq uszkodzone.

14. Konserwacja sitownika powinna by¢ prze-
prowadzana wytgcznie przez wykwalifikowany
personel naprawczy. Serwis lub konserwacja
wykonywane przez niewykwalifikowany perso-
nel moze spowodowa¢ obrazenia.

15. Podczas serwisowania cylindra uzywaj tylko
podobnych czesci zamiennych - patrz zatgc-
zona lista czesci i schemat czesci. Postepuj
zgodnie z instrukcjomi w rozdziale ,Instrukcje
konserwacji dla uzytkownika”. Zastosowanie
czesci niecertyfikowanych moze prowadzi¢ do
pekniecia i wymuszonej aktywacji elementow.
16. Uzywaj tylko akcesoriow, ktére mogg wytr-
zymac naprezenie wytwarzane przez urzgdze-
nie. Inne czesci mogqg spowodowac uszkodze-
nie i wymuszong aktywacje komponentow.

17. Uzyj cylinder tylko jaoko czes¢ tej prasy.

18. Zastosowania przemystowe muszg spetniac
wymagania OSHA.

19. Ten produkt nie jest zabawkg. Trzymaj dzieci
z dala od niego.

20. Zadbagj o obecnos$¢ na prasie wszystkich
etykiet i ptyt. Niosg wazne informacje dotyczqg-
ce bezpieczenstwa. Jedli jakikolwiek element
jest nieczytelny lub brakuje go, skontaktuj sie
z centrum serwisowym w celu jok najszybszej
wymiany.

21. Ostrzezenia, przestrogi i instrukcje omowio-
ne w niniejszej instrukcji nie obejmujg wszys-
tkie mozliwe warunki i sytuacje, ktére mogg
wystgpi¢. Operator powinien kierowac sie
zdrowym rozsqdkiem i bra¢ pod uwage czyn-
niki, ktérych nie mozna uwzglednic przy proje-
ktowaniu urzgdzenia.



REF. 53590

PARAMETRY TECHNICZNE

Obcigzalnosé (T) Skok (mm)| Zakres roboczy (mm) Szerokoé:’;;odstuwy( Skok boczny (mm)
20 145 58-1018 540 180

Sitownik

Gorna belka

Stot roboczy

Wspornik ramy

Wspornik
podstawy

INSTRUKCJE MONTAZU

Manometr

Pompa

1. Nie przecigzaj sitowni-
ka (nie przekraczac linii
ostrzegawcze)).

2. Nie przekraczaj pojem-
nosci tadunkowe;j.

3. Nie probuj obstu-
giwac pompy, jesli
zawor odpowietrzajgey
zaréwno na pompie, jak
i manometrze nie jest
otwarty.

Przestudiuj WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA na poczgtku dokumen-
tu, w tym caty tekst w podpozycjach, przed instalacjq lub uruchomieniem urzgdzenia.

Sprawdz przyrzgd przed rozpoczeciem pracy pod kgtem uszkodzen, niewtasciwych potgczen
lub brakujgcych czesci. Jesli zostang znalezione problemy, nie uzywaj prasy, dopdki nie zostang

naprawione.

Sktadniki prezentowanej prasy majg duzg mase. Jest wymagany asystent do bezpiecznego

montazu narzedzia.

Uzywajgc komponentow (strona 5) oraz listy czesci

i schematu montazu na koricu niniejszej instrukcji,
sprawdz kompletnos¢ wszystkich czesci przed mon-
tazem.

1. Zatéz okulary ochronne i specjalne buty.

2. Zainstaluj rame (1) pionowo. W16z kazdy wspornik
podstawy (26) pod rame. Wyrownaj otwory wspornika
i podstawy i wkre¢ przez nie $ruby (24), a nastepnie
zamocuj je podktadkami (28) i nakretkami (29).
[RYSUNEK 1]

.%

[RYSUNEK 1]
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3. Przymocuj boczne wsporniki podstawy (27) 4, Przymocuj pompe (41) do konstrukgji za
do ramy i wspornika podstawy za pomocg $rub pomocg $rub (19) (25), podktadek (20) (17) i
(25), podktadek (17) i nakretek (18). [RYSUNEK 2] nakretek (18). [RYSUNEK 3]

17
. v 271718
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§ . &
1718 s
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@
[RYSUNEK 2] of
5. Przymocuj wgz do tqcznika ,T" za pomocqg °:

pierécienia samouszczelniajgcego (31). Nas- °

tepnie zamontuj manometr (40) za pomocq 4{/1‘ ***************
O-ringu (37). Umie$¢ ptytki na stole roboczym

12). [RYSUNEK 4
(2.1 ] [RYSUNEK 3]

[RYSUNEK 4]

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

Przed przystgpieniem do instalacji lub obstugi urzqdzenia przeczytaj rozdziot WAZNE
INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA na poczqgtku dokumentu, w tym caty tekst
w podpozycjach.

Przedmuch pompy

WAZNE! Przed rozpoczeciem pracy najpierw sprawdz poziom ptynu hydraulicznego w pompie.
Nastepnie sprawdz stan ttoka i pompy, aby upewnic sig, ze dziatajg prawidtowo przed rozpoc-
zeciem pracy. Jesli pompy Zle pracuje lub ttok opuszcza sie powoli, gdy zawdr wylotowy jest
zamkniety, mozliwe jest, ze w pompie znajduje sie powietrze. Nalezy przedmuchac¢ pompe w
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nastepujgcy sposob.:

1. Wykrec¢ $rube wlewu oleju. Pierécien uszczelniajgcy powinien sie réwniez poluzowad.

2. Poziom cieczy powinien znajdowac sie blisko dna otworu. W razie potrzeby dodaj wysokiej
jakosci olej hydrauliczny.

3. Sprawdz, czy uszczelka okrggta znajduje sie na swoim miejscu wokdt $ruby napetniajgce; i
dokre¢ mocno srube w pompie. Nie uzywaj taémy uszczelniajgce;.

4. Postepuj zgodnie ze wskazéwkami na stronie 68 (powietrze w pompie).

Ogodlne instrukcje obstugi
Uwaga: stot roboczy powinien znajdowacé sie w maksymalnej mozliwej pozycji, podczas gdy
obrabiany przedmiot powinien znajdowac sie jak najblizej cylindra.

1. Umiesc¢ potfabrykat do prasowania ptytami (12). Obro¢ ptytke dociskowq, aby utrzymac statg
cze$¢ przedmiotu obrabianego.

OSTRZEZENIE! Upewnij sig, ze pod ptytami nie ma przeszkod (na przyktad, zgubiona $ruba lub
$miecie). Takie przedmioty tworzq nierébwng powierzchnie.

OSTRZEZENIE! Gdy dwa elementy sq wciskane razem, muszq by¢ wyréwnane w pionie. W prze-
ciwnym razie jeden z elementdéw zostanie wypchniety z boku prasy.

2. Otworz zawdr spustowy, ttok szybko sie obnizy. Po naciénieciu dwoch elementdw razem
upewnij sig, ze sg wyrdwnane w pionie. Kontynuuj przy pomocy uchwytu pompy, aby docisng¢
przedmiot.

3. Po zakonczeniu pracy ostroznie zwolnij cisnienie w pompie. Ze wzgleddw bezpieczenstwa
zdejmij uchwyt pompy, a nastepnie powoli otwdrz zawdr spustowy, aby ttok wrocit na miejsce.
OSTRZEZENIE! Podczas procesu zwolniania cylinder moze szybko sie podnies¢. Bqdz ostrozny.

INSTRUKCJE KONSERWACJI DLA UZYTKOWNIKA

Procedury niewymienione w tej instrukcji sg wykonywane wytgcznie przez wykwalifi-
kowany personel.

IZASWARNING| ABY UNIKNAC POWAZNYCH OBRAZEN W WYNIKU USTERKI NARZEDZ:
Nie pracuj z uszkodzonym urzgdzeniem. Jesli wykryty zostanie nienormalny
hatas lub wibracje, usun problem przed kontynuowaniem pracy.

1. Za kazdym razem przed rozpoczeciem pracy sprawdz ogdlny stan prasy, ttoka i pompy.
Sprawdz, czy nie ma uszkodzonych, peknietych, luznych lub brakujgcych czesci, a takze wa-
runkow, ktére mogqg wptywac na prawidtowe dziatanie. W przypadku znalezienia usterek usun je
przed wznowieniem pracy.

Nie pracuj z uszkodzonym sprzetem.

2. Za kazdym razem przed rozpoczeciem pracy doktadnie sprawdz, czy ttok (2) i pompa (41)
dziatajq prawidtowo. Jesli pompa nie dziata, przejdz do instrukcji oczyszczania ptynu hydraulicz-
nego.

3. Wymien ptyn hydrauliczny co najmniej raz w roku. Aby wymienic¢ ptyn hydrauliczny:

a) Gdly ttok jest catkowicie opuszczony, zdejmij pompe z ramy (1).

b) Usun $rube wlewu oleju.

c) Przechyl pompe, aby stary olej hydrauliczny sptyngt catkowicie z urzgdzenia i zutylizuj go
zgodnie z lokalnymi przepisami.

d) Catkowicie napetnij urzgdzenie olejem hydraulicznym wysokiej jakosci (nie ma w zestawie),
dopadki olej nie zacznie wyptywac przez otwor wlewowy.



e) Dokre¢ $rube wlewu oleju.
f) Czy$¢ czystg szmatkg z detergentem lub nieagresywnym rozpuszczalnikiem..
g) Zatéz pompe z powrotem na wspornik ramy (patrz krok 4 - instrukcje montazu).

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

ABY ZAPOBIEC POWAZNYM OBRAZENIOM

Zachowaj ostrozno$¢, jesli napotkasz trudnoéci z narzedziem.

Rozwigz wszystkie problemy przed uruchomieniem narzedzia. Jesli rozwigzania pr-
zedstawione w przewodniku rozwigzywania problemoéw sg nieskuteczne, zleci¢ sprawdzenie i
naprawe podnosnika wykwalifikowanemu technikowi.

REF.

Po naprawie sitownika i pompy: PRZED WZNOWIENIEM PRACY POMPY, sprawdz urzgdzenie bez
obcigzenia, podnoszqgc je i opuszczajgc z petng predkosciqg, monitorujgc rzeczywistg prace.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiqzanie

Sitownik nie dziata
podczas pompowania za
pomocgq uchwytu

Zawor wylotowy nie jest catkowi-
cie zamknigty

Zamknij catkowicie zawodr wylotowy

Powietrze w pompie

Zbyt diugo stalowa kula jest w
srodku

Wykonaj nastepujgce czynnosci:

1. Otworz zawdr wylotowy, obracajgc go w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, a nastep-
nie pompuj go przy pomocy uchwytu 10-15 razy

2. Zamknij zawor wylotowy, obracajgc go zgodnie z
ruchem wskazowek zegara, a nastepnie pompuj go
5-10 razy za pomocg uchwytu.

3. Powtoérz 3 razy kroki1i 2

Sitownik nie utrzymuje
obciqzenia

Zawor wylotowy nie jest catkowi-
cie zamknigty

Zamknij catkowicie zawdr wylotowy

Usterka w pompie, takie jak
zanieczyszczenie wewnqgtrz
mechanizmu zaworu

Wykonaj nastepujgce czynnosci:

1. Otworz zawodr wylotowy, obracajgc go w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, a nastep-
nie pompuj go przy pomocy uchwytu 10-15 razy

2. Zamknij zawor wylotowy, obracajgc go zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, a nastepnie pompuj go
5-10 razy za pomocg uchwytu.

3. Powtorz 3 razy kroki1i 2

Sitownik nie obniza sie po
usunigciu obcigzenia

Przepetniony zbiornik ptynu
hydraulicznego

Spusc olej do wiasciwego poziomu.

Ttok wygiety

Oczys¢ i nasmaruj ruchome czesci.

Nadmierne naciénigcie sitownika

Wymien sitownik

Sitownik rozcigga sig nie
na peiny zakres skoku

Niski poziom ptynu hydraulicz-
nego

Dodaj ptyn hydrauliczny do zbiornika

Sitownik prébuje prze-
chyli¢ sie na bok

Nieprawidtowe potgczenie lub
niewywazenie podstawy

Zatrzymaj wszystkie prace i ponownie zainstaluj
cylinder i wspornik, aby byty bezpiecznie zamo-
cowane i sq ustawione prostopadle do podstawy.
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