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Parts Description QTY Parts Description QTY Parts | Description | QTY
1 Frame 1 15 | Winch plate 1 29 |Hose 1
2 |Ram 1 16 | Washer 16 30 |O-Ring 3
3 |Bolt 4 17 | Nut 12 31 | Nut 1
4 | Roller 2 18 |Bolt 4 32 | Tee coupler 1
5 | Bearing 4 19 | Washer 5 33 | Coupler 2
6 | Retaining ring 4 20 | Nut 5 34 | Coupler bolt 1
7 | Spring 4 21 | Support pin 4 35 | Coupler nut 1
8 | Ram base plate 1 22 | Butterfly washer 8 36 | O-Ring 1
9 | Ram small nut 1 23 | Bolt 4 37 | Coupler nut 1
10 | Ram big nut 1 24 |Bolt 9 38 | O-Ring 1
11 | Cap head 1 25 | Base support 2 39 | Gauge 1
12 | Arbor plate 2 26 |Base side support | 4 40 |Pump 1
13 | Press plate 1 27 | Washer 4
14 | Bolt 4 28 | Nut 4
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E MANUAL DE INSTRUCCIONES

Guarde este manual

Mantenga este manual por las advertencias de
seguridad y precauciones, operacion, montaje,
inspeccion, mantenimiento y procedimientos de
limpieza.

Mantenga este manual en un lugar seco y segu-
ro para futuras referencias.

AWARNING L_ea cuidad_osamen?e y en-

tienda las instrucciones de
MONTAJE Y DE OPERACION antes de ope-
rar. Si no sigue las normas de seguridad
especificadas y las demas acciones basicas
de seguridad se pueden producir dafios per-
sonales severos.

SIMBOLOS DE ADVERTENCIA Y DEFINICONES

AN

Es el simbolo de alerta de seguridad. Es usado para alertarle de los peligros
de lesion personal. Obedezca todos los menseri%es de seguridad que sigan a
este simbolo para evitar posibles dafios o muerte.

o0 muerte.

Indica una situacion peligrosa la cual si no es evitada, provocara lesiéon grave

AWARNING Indica una situacion peligrosa la cual si no es evitada, provocara lesion grave
0 muerte.
ACAUTION Indica una situacion peligrosa la cual si no es evitada, provocara lesion leve
o moderada.
CAUTION Se refiere a practicas no relacionadas con lesiones personales.

INFORMACION DE SEGURIDAD IMPORTANTE

AWARNING Lea tqdas las.adverte.ncias de_
seguridad e instrucciones. Si
no obedece las sefiales, puede resultar en dafio
personal y/o material.
Guarde todas las advertencias e instrucciones
para futuras referencias.
Las advertencias, precauciones e instrucciones
expuestas en este manual, no pueden cubrir to-
das las posibles condiciones y situaciones que
puedan ocurrir. Debe ser entendido por el ope-
rario que el sentido comun y la precaucion son
factores que no vienen con el producto, deben
ser factores empleados por el operario.

Area de trabajo

1. Mantenga la zona de trabajo limpia y bien
iluminada. Banquetas destartaladas y zonas de
trabajo oscuras incrementan el riesgo de lesio-
nes personales.

2. Mantenga los transeuntes y los nifios lejos
mientras esté operando la maquina. Las dis-
tracciones pueden resultar en pérdida de con-
trol de la maquina.

Seguridad personal

1. Manténgase alerta. Vigile o que hace y use el
sentido comun cuando esté operando. No use
la herramienta cuando esté cansado o bajo la

influencia de drogas, alcohol o medicacién. Un
momento de desatencion incrementa el riesgo
de lesion.

2. Vaya bien equipado con ropa de trabajo. No
lleve ropa suelta, ni joyas, ni lleve el pelo suel-
to. Mantenga el pelo, la ropa y guantes lejos de
las partes moviles. De lo contrario incrementa el
riesgo de lesiones por quedar atrapado.

3. No sobrepase los limites. Manténgase a una
distancia segura y en superficie equilibrada, eso
le dara un mayor control de la maquinaria en
situaciones inesperadas.

4. Use equipo de seguridad. Lleve guantes de
alta resistencia y gafas de seguridad cuando
esté operando.

Uso de la herramienta y cuidado

1. No fuerce la herramienta. Escoja bien la he-
rramienta, ésta va a trabajar mejor y va a ser
mas segura si se utiliza con el fin por el cual ha
sido disefiada.

2. Guarde la herramienta cuando no la use.
Déjela fuera del alcance de nifios/personas no
capacitadas para usarla.

3.Revise que no haya desalineaciones o atas-
cos de piezas moviles u otra condicion que
afecte directamente a la operatividad de la he-
rramienta. Si esta dafiada, revisela antes de
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usarla.

4. Use accesorios solo identificados por el fa-
bricante. El uso de uno no fabricado para este
modelo incrementa el riesgo de lesion personal.
5. Evite cargas descentradas. si la bomba pa-
rece inusualmente dificil de operar, pare. Ajuste
el pistén para eliminar o disminuir una carga
descentrada.

6. Proteja la manguera. No deje objetos pesan-
tes encima de la manguera. Evite las torcedu-
ras. Mantenga el espacio libre adecuado para
evitar dafiar la manguera y los acopladores.

7. Inspeccione la reparacion antes de usar el
producto. Reparaciones en la estructura deben
ser inspeccionadas por un técnico cualificado
para asegurar que la estructura sea lo suficien-
temente fuerte como para cumplir con su fun-
cion con seguridad.

Servicio

1. La utilizaciéon solo debe llevarla a cabo perso-
nal entrenado y cualificado.

2. Use solo accesorios autorizados por el fabri-
cante para el modelo en cuestion.

3. Utilice solo los lubricantes facilitados con la
herramienta o especificados por el fabricante.

Normas de seguridad especificas

1. Mantenga las manos fuera de las placas y el
pin de presion cuando se esté usando.

2. No mueva la pieza mientras esté siendo com-
primida.

3. Liberar la carga antes del uso/mantenimiento
4. Atornille la herramienta al suelo antes de usar
5. Mantenga despejada el area debajo de las
placas. Si las placas descansan sobre una obs-
truccion (tornillo, escombros, etc.), se crea una
presion desigual, causando un exceso de ten-
sion y una posible rotura.

6. Evite las cargas descentradas. No trabajar si
la pieza de trabajo se inclina o se atasca duran-
te la compresion.

7. PARE y libere la compresion si sospecha una
falla estructural inminente. Si es seguro, ins-
peccione a fondo y vuelva a colocar antes de
proceder.

8. No comprima resortes/muelles u otros obje-
tos elasticos. Podrian separarse peligrosamen-
te.

9. Use gafas de seguridad, guantes de trabajo
de alta resistencia y botas de trabajo con punta
de acero durante la instalacién y/o el uso.

10. Mantenga a los transeuntes fuera del area
de trabajo.
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11. No se pare directamente en frente de la
prensa cuando esté cargada. Tampoco la deje
desatendida cuando esté cargada.

12. No opere el cilindro hidraulico mas alla de
su capacidad.

13. Inspeccione antes de cada uso; no use si
las piezas estan sueltas o dafiadas.

14. El uso del pistén debe ser realizado unica-
mente por personal de reparacion calificado. El
uso o mantenimiento realizado por personal no
cualificado puede provocar lesiones persona-
les.

15. Cuando utilice un piston, utilice sélo pie-
zas de repuesto idénticas; consulte la lista de
piezas y el diagrama adjuntos especificos del
producto. Siga las instrucciones de la seccion
“Instrucciones de uso y mantenimiento” de este
manual. El uso de partes no autorizadas o no
seguir las instrucciones de mantenimiento pue-
de aumentar el riesgo de lesiones.

16. Utilice unicamente accesorios adecuados
para manejar las fuerzas ejercidas por esta he-
rramienta. Otros no disefiados para ello pueden
romper y lanzar piezas con fuerza.

17. Usar sélo el piston incluido con esta Prensa.
18. Las aplicaciones industriales deben cumplir
con los requisitos de OSHA.

19. Este producto no es un juguete. Manténgalo
fuera del alcance de los nifios.

20. Mantenga las etiquetas y placas de identi-
ficacion en la prensa. Estos contienen informa-
cion de seguridad importante. Si no se puede
leer o faltan, comuniquese con el centro de ser-
vicio para obtener un reemplazo.

21. Las advertencias, precauciones e instruccio-
nes expuestas en este manual de instrucciones
no pueden cubrir todas las posibles situaciones
que puedan ocurrir. Debe ser entendido por el
operador: el sentido comun y la precaucién son
factores que no vienen con la herramienta.
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ESPECIFICACIONES
Capacidad (T) | Stroke (mm) | Rango de trabajo (mm) | Ancho de la base (mm)

Desplazamiento
lateral (mm)

20 145 58-1018 540 180

1. No sobre extienda el
pistén (no sobrepase la
linea de advertencia).

2. No sobrepase la capa-
cidad de carga.

3. No intente operar la
bomba a no ser que el
tapon de respiracion de la
bomba y el medidor esté
Bomba abierto.

Pistén

Viga superior

Mesa de presién

Postes laterales

Soporte
de la base N

INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Lea la seccién INFORMACION DE SEGURIDAD IMPORTANTE al principio de este docu-
mento, incluyendo todo el texto bajo los subtitulos antes de instalar o usar este producto.

Inspeccione la herramienta antes de usarla, buscando piezas dafiadas, sueltas o faltantes. Si se
encuentra algun problema, no utilice la herramienta hasta que se repare.

Los componentes de esta prensa de taller son pesados. Necesitara un ayudante para ensamblar
este producto de forma segura.

Usando la lista de partes y el diagrama de montaje cerca del final del manual, coloque e identifi-

que todas las piezas antes del montaje.

1. Pdngase las gafas de seguridad y las botas de
cuero pesadas.

2. Coloque la montura (1) en posicion vertical. Des-
lice cada soporte de la base (26) debajo del marco.
Alinee los orificios de los tornillos e insértelos (24) a

través de la estructura y el soporte de la base, luego
v

asegurelo en su lugar con las arandelas (28) y las
tuercas (29). [FIGURA 1]

[FIGURA 1]
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3. Fije los soportes laterales de la base (27) a 4. Fije la bomba (41) a la estructura usan-
la estructura y al soporte de la base utilizando do los tornillos (19) (25), arandelas (20)
los pernos (25), arandelas (17) y tuercas (18). (17) y tuercas (18). [FIGURA 3]

[FIGURA 2]
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[FIGURA 2] /

5. Fije la manguera al acoplador en “T” utili- [FIGURA 3]
zando la junta térica (31). A continuacion, colo-
que el manometro (40) utilizando la junta térica
(37). Colocar los platos (12) sobre la mesa de
prensado. [FIGURA 4]

[FIGURA 4]

INSTRUCCIONES DE OPERACION

Lea la seccion INFORMACION DE SEGURIDAD IMPORTANTE al principio de este docu-
mento, incluyendo todo el texto bajo los subtitulos antes de instalar o usar este producto.

Purgar la bomba

IMPORTANTE! Antes de usar por vez primera, verifique que el nivel de aceite hidraulico de la
bomba sea el adecuado. Luego pruebe el pistéon y la bomba para ver si funcionan correctamente
antes de su uso real. Sila operacion de la bomba se siente esponjosa, o el pistéon baja mientras la
valvula de descarga esta cerrada, podria haber aire en la bomba. Purgar la bomba como se indica
a continuacion:
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1. Retire el tornillo de llenado de aceite. El anillo de la junta deberia desprenderse con él.

2. El nivel de liquido debe estar cerca de la parte inferior de la abertura. Si es necesario, afiada
aceite hidraulico de alto grado.

3. Asegurese de que el anillo de sellado sigue en su lugar alrededor del tornillo de llenado de
aceite y enrosque el tornillo de llenado en la bomba de forma segura. No utilice cinta selladora de
roscas.

4. Siga los pasos de la pagina 8 (aire en la bomba).

Instrucciones generales de operacion
Nota: La mesa de presion debe estar en la posicion mas alta posible con la pieza sobre la cual se
esta trabajando/o se va a trabajar tan cerca del pistén como sea posible.

1. Colocar el articulo a presionar sobre las placas (12). Gire las placas para apoyar la parte esta-
cionaria de la pieza de trabajo.

ADVERTENCIA! Asegurese de que no haya ninguna obstruccién (succién como un perno perdido
0 escombros) debajo de las placas. Tales articulos crean una superficie desigual.

ADVERTENCIA! Cuando se presionan dos elementos a la vez, éstos deben alinearse vertical-
mente. Si no es asi, un objeto se puede expulsar por la fuerza hacia un lado de la unidad.

2. Abra la valvula de liberacion, el piston se bajara rapidamente. Cuando presione dos elementos
juntos, asegurese de que estén alineados verticalmente. Continle operando la manija de la bom-
ba para presionar la pieza de trabajo.

3. Una vez finalizada la tarea, tenga cuidado al liberar la presion de la bomba. Por seguridad, reti-
re la manija de la bomba y luego gire lentamente la valvula de liberacién de la bomba, permitiendo
que el piston retroceda.

ADVERTENCIA! Durante el proceso de liberacion, el piston puede subir rapidamente. Mantente
alejado.

INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO PARA EL USUARIO

Procedimientos no explicados especificamente en este manual deben ser llevados a cabo por
C personal técnico cualificado.

PARA PREVENIR LESIONES GRAVES POR FALLO DE LA MAQUINA:
_ No use la herramienta si esta dafiada. Si oye ruido o siente vibraciones fuera de
lo comun, repare la maquina antes de usarla.

1. Antes de cada uso, inspeccione el estado general de la prensa, el pistdn y la bomba. Comprue-
be si hay piezas rotas, agrietadas, dobladas, sueltas o faltantes, y cualquier condicién que pueda
afectar el funcionamiento correcto del producto. Si se presenta un problema, corrijalo antes de
volver a usarlo.

No utilice equipos dafados.

2. Antes de cada uso, pruebe completamente el piston (2) y la bomba (41) para una operacion apro-
piada. Si parece que la bomba no funciona, siga las instrucciones de purga del fluido hidraulico.

3. Cambie el aceite hidraulico al menos una vez al afo. Para cambiar el aceite hidraulico:
a) Con el pistén completamente bajado, retire la bomba de la estructura (1).
b) Saque el tornillo de llenado de aceite.
c) Incline la bomba para permitir que el aceite hidraulico viejo salga completamente de la unidad y
deséchelo de acuerdo con las regulaciones locales.
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d) Llene completamente la unidad con un aceite hidraulico de alta calidad (no incluido) hasta que
el aceite comience a salir por el orificio de llenado.

e) Reinstale el tornillo de llenado de aceite.

f) Limpie con un pafio limpio usando un detergente o un solvente suave.

g) Cambie la bomba en el poste de la estructura (vea el paso 4 - instrucciones de montaje).

RESOLUCION DE PROBLEMAS

PREVENCION DE LESIONES GRAVES

Sea precavido cuando se encuentre con dificultades de funcionamiento en la prensa.
Resuelva todo tipo de problemas antes de hacer funcionar la herramienta. Si las soluciones presen-
tadas en la guia de resolucion de problemas no son efectivas, acuda a un técnico cualificado para
que inspeccione y repare la prensa.

Después de que el piston y la bomba sean reparados: Pruebe sin ninguna carga subiendo y bajando
completamente la herramienta, comprobando para la operacion real, ANTES DE VOLVER A USAR
LA BOMBA.

Problema Posible causa Solucion
El piston no funciona Valvula de descarga no Cierre completamente la valvula
cuando se bombea la cerrada completamente
manija Hay aire en la bomba Siga los pasos:

1. Abra la vélvula de descarga girandola

la bola de acero se sumerge | direccion en contra las agujas del reloj,

en el interior durante dema- | bombee la manija 10-15 veces.

siado tiempo 2. Cierre la valvula girandola en sentido de
las agujas del reloj, bombee 10-15 veces
3. Repita 3 veces el paso 1y 2

El piston no aguanta la | Valvula de descarga no Cierre completamente la valvula
carga cerrada completamente
La bomba no funciona Siga los pasos:

correctamente por suciedad | 1. Abra la vélvula de descarga girandola
dentro del mecanismo de la | direccion en contra las agujas del reloj,
valvula bombee la manija 10-15 veces.

2. Cierre la valvula girandola en sentido de
las agujas del reloj, bombee 10-15 veces
3. Repita 3 veces el paso 1y 2

Piston reticente a Depésito de aceite sobre- Drene el aceite a un nivel correcto

bajar cuando se retira cargado

la carga Piston atascado Limpie y lubrique las partes moéviles
Piston sobre alargado Cambiar el piston

El piston no se extiende | Bajo el nivel de aceite Afada aceite hidraulico al depodsito

por todo el trazo

El piston trata de incli- | Conexion incorrecta o posi- Deje de hacerlo funcionar y reposicione el

narse hacia un lado cién desequilibrada piston y la base, asegurandose que estan

bien sujetos y lo mas cerca posible de la
perpendicular.
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m INSTRUCTION MANUAL

Save this manual

Keep it for the safety warnings and precautions,
operating, assembly, inspection, maintenance
and cleaning procedures.

Keep this manual in a safe and dry place for fu-
ture reference.

Read carefully and unders-
AWARNING tand all ASSEMBLY AND
OPERATION INSTRUCTIONS before opera-
ting. Failure to follow the safety rules and
other basic safety precautions may result in
serious personal injury.

WARNING SYMBOLS AND DEFINITIONS

AN

hazards. Obey all safe
injury or death.

This is the safety alert s%/mbol. It is used to alert you of potential personal injury
y messages that follow this symbol to avoid possible

or death.

Indicates a hazardous situation which, if not avoided, may result in a bad injury

Indicate a hazardous situation which, if not avoided, , may result in a bad
AWARNING injury or death. Y
&CAUTION Indicates a hazardous situation which, if not avoided, may result in a minor or
moderate injury.
CAUTION Addresses practices not related to personal injury.

IMPORTANT SAFETY INFORMATION

Read all safety warnings and
instructions. Failure to heed
these markings may result in a personal injury
and/or property damage. Save all warnings and
instructions for future reference.

/\WARNING

The warnings, precautions and instructions dis-
cussed in this manual cannot cover all possible
conditions and situations that may occur. It must
be understood by the operator that common
sense and caution are the factors which cannot
be built into this product, but must be supplied
by the operator.

Work area

1. Keep the work area clean and well lighted.
Cluttered benches and dark areas increase the
risk of injury to persons.

2. Keep bystanders and children away while
operation the tool. Distractions can result in loss
of control of the tool.

Personal safety

1. Stay alert. Watch what you are doing and use
commons sense when operation the tool. Do
not use the tool while tired or under influence

of drugs, alcohol or medication. A moment of in-
attention while operating the tool increases the
risk of injury.

2. Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry. Contain long hair. Keep long hair, clo-
thing and gloves away from moving parts. Loo-
se clothes, jewelry, or long hair increase the risk
of injury to persons as a result of being caught
in moving parts.

3. Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. Proper footing and balance
enables better control of the tool in unexpected
situations.

4. Use safety equipment. Wear safety goggles
and heavy-duty work gloves during use.

Tool use and care

1. Do not force the tool. Choose the right tool for
the application. The right one will do the job bet-
ter and safer at the rate for which was designed.
2. Store the tool when you are not using it, so it
won'’t be reachable for kids and untrained peo-
ple.

3. Check for misalignment or binding of moving
parts, and any other condition that affects the
tool’s operation. If damaged, have the tool ser-
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viced before using it again. Many accidents are
caused by poorly maintained tools.

4. Use accessories identified by the manufac-
turer for the specific tool model. Otherwise in-
creases the risk of injury and damage to the tool
itself.

5. Avoid off-center loads. If the pump seems un-
usually hard to operate, immediately stop. Ad-
just the ram to eliminate or diminish an off-cen-
tered load.

6. Protect the hose. Do not drop heavy objects
on the hose. Avoid kinks in the hose. Maintain
proper clearance to avoid damage to the hose
and couplers.

7. Inspect repair before using vehicle. Repairs
to structural or frame members must be inspec-
ted by a qualified technician to ensure that the
structure is still strong enough to safely fulfill its
function.

Service

1. Tool service must be performed only by quali-
fied repair personnel

2. Use accessories identified by the manufactu-
rer for the specific tool model.

3. Use only lubricants supplied with the tool or
specified by the manufacturer.

Specific safety rules

1. Keep hand away from Arbor Plates and Press
Pin during use.

2. Do not move work piece while compressed.
3. Release load before service or maintenance.
4. Bolt to floor before use.

5. Keep area under Arbor Plates clear. If Arbor
Plates rest on obstruction (bolt, debris etc.), it
creates an uneven press, causing excess stress
and possible breakage.

6. Avoid off-centered loads. Do not operate if a
work piece tilts or binds during compression.

7. STOP and release compression if you sus-
pect imminent structural failure. If safe, inspect
thoroughly and reposition before proceeding.

8. Do not compress springs or other elastic ob-
jects. They could disengage hazardously.

9. Use safety goggles, heavy-duty work gloves
and steel-toe work boots during set up and/or
use.

10. Keep the bystanders out of Work area.

11. Do not stand in front of the press when
loaded. Do not leave it unattended either.

12. Do not operate the hydraulic ram beyond
rated capacity.

13. Inspect before each use; do not use if work
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pieces are loose or damaged.

14. Ram Service must be performed only by
qualified repair personnel. Service or main-
tenance performed by unqualified personnel
could result in a risk of injury.

15. When servicing ram, use only identical re-
placement parts — refer to attached, product
specific parts list and diagram. Follow instruc-
tions in the “user maintenance instruction” sec-
tion. The use of non-authorized parts may break
and forcefully launch pieces.

16. Use only accessories qualified to manage
the forces exerted by this tool. Others not desig-
ned for it, may break and launch pieces.

17. Use only with the ram within this press.

18. Industrial applications must follow OSHA re-
quirements.

19. This product is not a toy. Keep it out of reach
of the kids.

20. Keep the labels and nameplates on the shop
press. These carry important safety information.
If unreadable or missing, contact Service center
for a replacement.

21. The warnings, precautions, and instructions
discussed in this instruction manual cannot co-
ver all possible conditions and situations that
may occur. It must be understood by the opera-
tor that common sense and caution are factors
which cannot be built into this product. But must
be supplied by the operator.
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SPECIFICATIONS

JBM

Capacity (T) | Stroke (mm) | Working Range (mm)

Bed Width (mm) Side Stroke (mm)

20 145 58-1018

540 180

Ram

Upper Beam

Press table

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

1. Do not overextend the
Ram (do not overreach
the warning line).

2. Do not overreach the
loading capacity.

3. Do not attempt to
operate pump unless
the breather valve both
on pump and gauge
Pump are open. Do not press
unless the Hand Winch is
released.

Read the IMPORTANT SAFETY INFORMATION section at the beginning of this document,
including all text under the subheadings, before installing or using this product.

Inspect the tool before use for damaged, loose, or missing parts. If a problem is found, do not use

the tool until it is repaired.

The components of this shop press are heavy. You will need an assistant to assemble this product

safely.

Using the components (page 5) and the parts list and assembly diagram near the end of the ma-

nual, place and identify all parts before assembly.

1. Wear safety goggles and heavy leather boots.

2. Put frame (1) in the upright. Slide each base
support (26) under the frame. Align the screw holes
and insert them (24) through the base frame and
support, then secure in place with washers (28) and
nuts (29). [FIGURE 1]

%

[FIGURE 1]
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3. Attach the base side supports (27) to the 4. Fix the pump (41) to the structure using
frame and base support using the bolts (25), screws (19) (25), washers (20) (17) and nuts
washers (17) and nuts (18). [FIGURE 2] (18). [FIGURE 3]
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[FIGURE 2] 4/

[FIGURE 3

5. Attach the hose to the “T” coupler using the
O-ring (31). Then fit the pressure gauge (40)
using the O-ring (37). Place the plates (12) on
the pressing table. [FIGURE 4]
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OPERATING INSTRUCTIONS

Read the IMPORTANT SAFETY INFORMATION section at the beginning of this document,
including all text under the subheadings, before installing or using this product.

Bleeding the Pump

IMPORTANT! Before using for the first time, check that the hydraulic oil level of the pump is
adequate. Then test the piston and pump to see if they work properly before actual use. If the
operation of the pump feels spongy, or the piston lowers while the discharge valve is closed, there
may be air in the pump. Purge the pump as follows:

1. Remove the oil filler screw. The gasket ring should come loose with it.
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2. The liquid level should be near the bottom of the opening. If necessary, add high grade hydrau-
lic ail.

3. Make sure that the sealing ring is still in place around the oil filler screw and screw the filler
screw into the pump securely. Do not use thread sealing tape.

4. Follow steps on page 14 (air in pump).

General Operating Instructions
Note: The press table should be in the highest position possible with the work piece as close as
possible to the ram.

1. Place the item to press on the Arbor Plates (12). Turn the Arbor Place to support the stationary
part of the work piece.

WARNING! Make sure there is no obstruction (suction such as a lost bolt or debris) under the
plates. Such items create an uneven surface.

WARNING! When two elements are pressed together, they must be aligned vertically. If this is not
the case, an object may be forcibly ejected to one side of the unit.

2. Open the release valve, the piston will lower quickly. When pressing two items together, make
sure they are aligned vertically. Continue to operate the pump handle to press the work piece.

3. When the task is complete, take care to release the pressure from the pump. For safety, remove
the pump handle and then slowly turn the pump release valve, allowing the piston to back up.
WARNING! During the release process, the ram may rise quickly. Stay away.

OPERATING INSTRUCTIONS

Procedures not specifically explained in this manual must be performed only by a qualified
technician.

_ TO PREVENT SERIOUS INJURY FROM TOOL FAILURE:
Do not use damaged equipment. If abnormal noise or vibration occurs, have the
problema corrected before further use.

1. Before each use, inspect the overall condition of the press, piston and pump. Check for broken,
cracked, bent, loose or missing parts, and any condition that may affect the proper operation of the
product. If a problem occurs, correct it before using it again.

Do not use damaged equipment.

2. Before each use, thoroughly test piston (2) and pump (41) for proper operation. If the pump
does not appear to be working, follow the hydraulic fluid purge instructions.

3. Change the hydraulic oil at least once a year. To change the hydraulic oil:

a) With the piston completely lowered, remove the pump from the structure (1).

b) Remove the oil filler screw.

c) Tilt the pump to allow old hydraulic oil to completely drain out of the unit and dispose of it accor-
ding to local regulations.

d) Completely fill the unit with a high quality hydraulic oil (not included) until the oil starts to flow
out through the fill hole.

e) Reinstall the oil fill screw.

f) Clean with a clean cloth using a detergent or mild solvent.

g) Replace the pump on the frame post (see step 4 - assembly instructions).
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TROUBLE SHOOTING

TO PREVENT SERIOUS INJURY
Be cautious when encountering operating difficulties in the press.
Resolve all problems before operating the tool. If the solutions presented in the troubleshooting
guide are not effective, have the press inspected and repaired by a qualified technician.
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After the ram and pump are repaired: Test without any load by raising and lowering the tool com-
pletely, checking for actual operation, BEFORE USING THE PUMP AGAIN.

Problem

Possible cause

Solution

Ram does not operate
when handle is pum-
ped

Release valve not tightly
closed

Firmly close the release valve

Air in the pump

The steel ball is immersed
inside for too long

Please follow the steps:

1. Open the release valve by turning it
counter-clockwise, pump up the handle
10-15 times.

2. Close the release valve by turning

it clockwise, pump up the handle 5-10
times.

3. Repeat 3 times the steps 1 and 2

Ram will not hold load

Release valve not tightly
closed

Firmly close the release valve

Malfunction in pump such
as dirt inside valve mecha-
nism

Please follow the steps:

1. Open the release valve by turning it
counter-clockwise, pump up the handle
10-15 times.

2. Close the release valve by turning it
clockwise, pump up the handle 10-15
times

3. Repeat the step 1 and 2

Ram reluctant to lower
when load removed

Qil reservoir overfilled

Drain oil to correct level

Piston binding

Clean and lubricate moving parts

Overextend the ram

Replace ram

Ram will not extend to
full range of stroke

Low oil level

Add hydraulic oil to the reservoir

Ram tries to tilt to one
side

Incorrect of connection or
unbalance of the footing

Stop work and re-position ram and base,
ensuring it is well supported and as
close to perpendicular to the repair as
possible
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m GUIDE D’UTILISATION

Conservez ce manuel

Conservez ce manuel pour des explications sur
les avertissements et les mises en garde, ainsi
que sur les procédures d'utilisation, de monta-
ge, d’'inspection, d’entretien et de nettoyage.
Conservez ce manuel dans un endroit sir et sec
pour pouvoir vous y reporter ultérieurement.

Lisez attentivement et com-
AWARNING prenez toutes les INSTRUC-
TIONS D’UTILISATION avant de procéder au
travail. Le non-respect des consignes de sé-
curité et d’autres mesures de sécurité princi-
pales pourrait provoquer des blessures.

SYMBOLES D’AVERTISSEMENT ET LEURS DEFINITIONS

Ce symbole avertit du danger. Il est utilisé pour informer sur des menaces
A potentiellement dangereuses. Suivez tous les avertissements qui suivent ce
symbole pour éviter toute blessure ou la mort.
Indique une situation dangereuse qui, si elle n’est pas évitée, peut provo-quer
A Dheu (IR des blessures, voire la mort.
Indique une situation dangereuse qui, si elle n’est pas évitée, peut provo-quer
AWARNING des%lessures graves, voﬁ”e mortelles.
ACAUTION Indique une situation dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut provo-quer
des blessures mineures ou modérees.
CAUTION S’applique a des actions non liées a des blessures.

INFORMATIONS IMPORTANTES RELATIVES A LA SECURITE

AWARNING Lisez tous les av_erﬁssement’s
et toutes les consignes de sé-
curité. Le non-respect de ces instruc-tions peut
provoquer des blessures et/ou des dommages
matériels. Conservez tous les avertissements et
instructions pour pouvoir vous y reporter ultérieu-
rement.
Les avertissements, mises en garde et instruc-
tions décrits dans ce manuel ne concernent pas
toutes les conditions et situations possibles.
L’'opérateur doit étre guidé par le bon sens et
pren-dre en compte des facteurs qui ne peuvent
pas étre pris en compte dans la conception du
produit.

Zone de travail

1. Gardez votre zone de travail propre et bien
éclairée. Les objets étrangers sur les établis et
l'insuffisance de lumiére augmentent le risque de
blessure.

2. Tenez les personnes étrangéres et les en-
fants loin de la presse lorsqu’elle est utilisée. La
dis-traction peut provoquer une perte de contréle
de l'outil.

Sécurité personnelle
1. Soyez sur ses gardes. Contrélez ce que vous
faites et faites preuve de bon sens lorsque vous

travaillez avec la presse. N'utilisez pas l'outil si
vous vous sentez fatigué ou sous I'action de dro-
gues, d’'alcool ou de médicaments. La distraction
au cours du travail augmente le risque de bles-
sure.

2. Portez les vétements de protection. Ne por-
tez pas de vétements amples ni de bijoux. Ras-
sem-blez les cheveux longs. Gardez les cheveux
longs, les éléments des vétements et les gants
loin de piéces en mouvement. Les vétements
amples, les bijoux ou les cheveux longs augmen-
tent le risque de blessure car ils peuvent se trou-
ver entre les piéces en mouvement.

3. Ne surestimez pas vos possibilités. Gardez
une position correcte et I'équilibre. Cela permet
un meilleur contréle de I'outil dans des situations
imprévues.

4. Utilisez un équipement de protection individue-
lle. Portez des lunettes de protection et des gants
spéciaux lorsque vous travaillez avec I'outil.

Travail et entretien de I'outil

1. N'exercez pas une force excessive sur I'outil.
Selon la situation, choisissez I'outil ap-proprié.
Cela permettra de réaliser un travail d’'une fagon
plus qualitative et sGre en fonction des indicateu-
rs auxquels il est destiné.

2. Stockez I'outil, s'il n’est pas utilisé, hors de por-
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tée des enfants et du personnel non qualifié.

3. Vérifiez que les piéces mobiles ne sont pas
déplacées ou pliées, ainsi qu’il n'y a pas d’au-
tre condition pouvant affecter le fonctionnement
de la presse. En cas de dommage, effectuez les
opérations de maintenance requises avant de la
réutiliser. De nom-breux accidents sont causés
par un équipement mal entretenu.

4. Utilisez des accessoires spécifiés par le fabri-
cant pour un modele d’outil spéci-fique. Sinon, le
risque de blessure et de détérioration de la pres-
se augmente.

5. Evitez les charges non axiales. Si vous remar-
quez des problemes avec la pompe, arrétez im-
médiatement tout travail avec la presse. Ajustez
le vérin pour éliminer ou réduire les charges non
axiales.

6. Protégez le tuyau. Ne placez pas d’objets
lourds sur le tuyau. Ne pliez pas le tuyau. Main-
te-nez un dégagement suffisant pour éviter d’en-
dommager le tuyau et les accouplements.

7. Vérifiez I'état de la réparation avant d'utiliser
le dispositif. La réparation de la structure ou des
éléments du cadre doit étre vérifiée par un tech-
nicien qualifié afin de s’assurer que la structure
est suffisamment résistante pour que le produit
puisse fonctionner en toute sécurité.

Maintenance

1. La maintenance de I'outil ne doit étre effectuée
que par du personnel qualifié.

2. Utilisez des accessoires spécifiés par le fabri-
cant pour un modéle d’outil spécifique.

3. Utilisez des lubrifiants fournis ou spécifiés par
le fabricant.

Consignes spéciales de sécurité

1. Au cours du travail, gardez les mains a 'écart
des plaques de pression et de I'axe de la presse.
2. Ne déplacez pas la piece brute pendant la
compression.

3. Avant de procéder a I'entretien ou a la mainte-
nance, enlevez la charge du produit.

4. Vissez la presse a la base avant de procéder
au travail.

5. Veillez a la propreté sous les plaques de pres-
sion. Lorsque les plaques entrent en collision
avec des obstacles (boulons, débris, etc.), une
pression inégale est créée, ce qui crée une ten-
sion excessive et n'exclue pas la rupture.

6. Evitez les charges non axiales. Ne travaillez
pas si la piece brute se plie pendant la com-
pres-sion.

7. ARRETEZ et débloquez la compression si
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vous suspectez un dysfonctionnement de la
struc-ture. S'il est sar, vérifiez soigneusement et
repositionnez avant de continuer.

8. Ne comprimez pas les ressorts ou autres ob-
jets élastiques. lls peuvent glisser et causer des
blessures.

9. Pendant le réglage et/ou I'utilisation, portez
des lunettes de sécurité, des gants spéciaux et
des chaussures de travail avec embouts en acier.
10. Gardez les personnes étrangéres loin de la
zone de travail.

11. Ne restez pas devant la presse pendant le
chargement. Ne laissez pas l'outil sans survei-
llance.

12. Ne faites pas fonctionner le vérin en dehors
des limites spécifiées.

13. Inspectez avant chaque utilisation. Ne procé-
dez pas au travail si les piéces brutes ne sont pas
bien fixées ou si elles sont endommagées.

14. La maintenance du vérin ne doit étre effec-
tuée que par du personnel qualifié. Un entretien
ou une maintenance effectuée par un personnel
non qualifié peut provoquer des blessures.

15. Lors de I'entretien du vérin, utilisez unique-
ment des piéces de rechange analogues - repor-
tez-vous a la liste des pieces et au schéma des
composants ci-joints. Suivez les instructions de
la section « Maintenance a effectuer par I'utilisa-
teur ». L'utilisation de piéces non certifiées peut
entrainer la panne et une activation forcée des
composants.

16. N'utilisez que des dispositifs pouvant suppor-
ter les charges développées par le produit. D’au-
tres dispositifs peuvent entrainer la panne et une
activation forcée des composants.

17. Utilisez le vérin uniquement comme partie de
cette presse.

18. Les applications industrielles doivent étre
conformes aux exigences OSHA.

19. Ce produit n’est pas un jouet. Gardez les en-
fants loin de lui.

20. Veillez a la présence de toutes les étiquet-
tes et plaques sur la presse. Elles portent des
infor-mations importantes relatives a la sécurité.
Si un élément est illisible ou absent, contactez
le centre de service pour un remplacement des
que possible.

21. Les avertissements, mises en garde et instruc-
tions décrits dans ce manuel ne concernent pas
toutes les conditions et situations possibles. L'opé-
rateur doit étre guidé par le bon sens et prendre en
compte des facteurs qui ne peuvent pas étre pris
en compte dans la conception du produit.
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SPECIFICATIONS

(iahp:;i;é(_?)e Course (mm) Plage de f?mnﬁ:;onnement Largeur du banc (mm) Course latérale (mm)
20 145 58-1018 540 180
Poutre 1. Ne ‘travaillgz pas avec
supé-rieure le vérin a la limite (ne

dépassez pas la ligne de
contréle).

2. Ne dépassez pas la
capacité de charge.

3. Ne procédez pas au
travail avec la pompe si
les soupapes de la pompe
Pompe et du manomeétre sont
fermées.

Table de presse

Support du ¥
cadre ‘ G

Support
de la base N

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Etudiez la section INFORMATIONS IMPORTANTES RELATIVES A LA SECURITE au
début du document, y compris tout le texte sous-titré, avant de procéder a l'installation ou a
I'utilisation de I'appareil.

Avant de procéder au travail, vérifiez que I'outil n’est pas endommagé, qu’il n’y a pas de mau-
vais raccordements et que toutes les pieces sont présentes. Si des problémes sont détectés, ne
pro-cédez pas a I'utilisation de la presse sans les résoudre d’abord.

Les composants de la presse présentée ont un grand poids. Un assistant est requis pour monter
I'outil en toute sécurité.

A 'aide des composants (page 5) et de la liste des 1
piéces et du schéma de montage figurant a la fin de ce
manuel, vérifiez que toutes les pieces sont présentes
avant de les assembler.

spéciales.

2. Installez le cadre (1) verticalement. Insérez
chaque support de la base (26) sous le cadre.

Faites coincider les trous du support et de la base et
passez les vis (24) a travers eux, puis fixez avec les FIGURE 1
rondelles (28) et les écrous (29). [FIGURE 1] [ ]

1. Portez des lunettes de sécurité et des chaussures
v
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3. Fixez les supports latéraux de la base (27) au 4. Fixez la pompe (41) au dispositif avec
cadre et au support de la base avec les boulons les vis (19) (25), les rondelles (20) (17)
(25), les rondelles (17) et les écrous (18). [FIGU- et les écrous (18). [FIGURE 3]
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5. Fixez le tuyau au contacteur en T avec la bague
d’étanchéité (31). Ensuite, installez le ma-nometre (40) [FIGURE 3]
avec la bague d’étanchéité (37). Placez les plaques (12)
sur la table de presse (12). [FIGURE 4]

31

[FIGURE 4]

INSTRUCTION D’UTILISATION

Etudiez la section INFORMATIONS IMPORTANTES RELATIVES A LA SECURITE au
début du document, y compris tout le texte sous-titré, avant de procéder a l'installation ou a
I'utilisation de I'appareil.

Purge de la pompe

IMPORTANT! Avant de procéder au travail pour la premiére fois, vérifiez le niveau de liquide
hy-draulique dans la pompe. Ensuite, vérifiez I'état du piston et de la pompe pour vous assurer
qu’ils fonctionnent correctement avant de démarrer. Si la pompe fonctionne mal ou si le piston est
abaissé lentement lorsque la soupape d’échappement est fermée, il est possible que de l'air se



REF. 53590 JBM

trouve dans la pompe. Purgez la pompe comme suit:

1. Dévissez la vis de remplissage d’huile. En méme temps, la bague d’étanchéité sera desserrée.
2. Le niveau de liquide doit étre proche du fond du trou. Si nécessaire, ajoutez du liquide hydrau-li-
que de haute qualité.

3. Vérifiez que la bague d’étanchéité est a sa place autour de la vis de remplissage d’huile et vis-
sez bien la vis dans la pompe. N'utilisez pas de ruban adhésif.

4. Suivez les étapes décrites a la page 20 (air dans la pompe).

Instructions générales d’utilisation
Remarque: la table de presse doit étre aussi haut que possible et la piece brute doit étre aus-si
proche que possible du cylindre.

1. Placez la piece brute pour serrer avec les plaques (12). Faites pivoter la plague de pression
pour maintenir la partie fixe de la piéce brute.

AVERTISSEMENT! Assurez-vous qu’il n’y a pas d’obstacle (par exemple, un boulon ou des
déchets) sous les plaques. De tels objets forment une surface inégale.

AVERTISSEMENT! Lors de la compression de deux éléments ensemble, ils doivent étre cen-trés
en position verticale. Sinon, I'un des éléments sera poussé du coté de la presse.

2. Ouvrez la soupape d’échappement pour que le piston tombe rapidement. Lors de la com-
pres-sion de deux éléments ensemble, ils doivent étre centrés en position verticale. Continuez
avec la poignée de la pompe pour serrer la piece brute.

3. Une fois les travaux terminés, relachez soigneusement la pression dans la pompe. Pour des
raisons de sécurité, enlevez la poignée de la pompe, puis ouvrez lentement la soupape d’échap-
pement pour permettre le retour du piston.

AVERTISSEMENT! Pendant le déverrouillage, le cylindre peut monter rapidement. Soyez prudent.

MAINTENANCE A EFFECTUER PAR L’UTILISATEUR

Les procédures qui ne sont pas indiquées dans ce manuel ne doivent étre effectuées que
par du personnel qualifié.

_ POUR EVITER DES BLESSURES GRAVES RESULTANT D’UNE DEFAILLANCE
DE L’OUTIL: Ne travaillez pas avec un dispositif endommagé. Si un bruit ou des
vibrations anormaux sont détec-tés, résolvez le probleme avant de poursuivre I'utilisation.

1. Chaque fois avant le travail, vérifiez I'état général de la presse, du piston et de la pompe. Véri-
fiez qu’il N’y a pas de piéces cassées, fissurées, desserrées ou absentes, ainsi qu’il n’y a pas de
conditions pouvant affecter le bon fonctionnement. En cas de dysfonctionnement, dépannez avant
de continuer le travail.

Ne travaillez pas avec un dispositif endommagé.

2. Chaque fois avant de procéder au travail, vérifiez soigneusement que le piston (2) et la pompe
(41) fonctionnent correctement. Si la pompe ne fonctionne pas, reportez-vous aux instructions de
purge du liquide hydraulique.

3. Remplacez le liquide hydraulique au moins une fois par an. Pour remplacer le liquide hydraulique:
a) Lorsque le piston est completement abaissé, enlevez la pompe du cadre (1).

b) Retirez la vis de remplissage d’huile.

c) Inclinez la pompe de sorte que le liquide hydraulique soit complétement vidé du dis-positif et
éliminez-le conformément a la loi en vigueur.
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d) Remplissez la presse avec un liquide hydraulique de haute qualité (non fourni) jusqu’a ce qu'il
soit redonné par le trou de remplissage.

e) Serrez la vis de remplissage d’huile.

f) Nettoyez avec un chiffon propre avec un détergent ou un solvant non agressif.

g) Replacez la pompe sur le support du cadre (reportez-vous a I'étape 4 - instructions de montage).

DEPANNAGE

POUR PREVENIR DES BLESSURES GRAVES

Soyez prudent si vous rencontrez des difficultés avec I'outil.
Eliminez tous les défauts avant de continuer le travail. Si les solutions décrites ci-dessous ne
ré-solvent pas le probléme, envoyez le piston de puissance au personnel qualifié pour des répara-
tions de qualité.

Apres la réparation du vérin et de la pompe: AVANT DE CONTINUER LE TRAVAIL AVEC LA
POMPE, vérifiez le dispositif sans charge en le soulevant et en le baissant a pleine vitesse, en
surveillant le fonctionnement réel.

Probléme Raison éventuelle Solution

Le vérin ne fonctionne | La soupape d’échappement n'est | Fermez complétement la soupape
pas lors du gonflage pas completement fermée d’échappement
avec la poignée

Air dans la pompe Faites ce qui suit :

1. Ouvrez la soupape d’échappement

en la tournant dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre, puis pompez-avec
la poignée 10 a 15 fois

2. Fermez la soupape d’échappement

en la tournant dans le sens des aiguilles
d’'une montre, puis pompez avec la poig-
née 5 a 10 fois

3. Répétez les étapes 1 et 2 3 fois

Le vérin ne retient pas | La soupape d’échappement n'est | Fermez complétement la soupape
la charge pas completement fermée d’échappement

La bille d’acier est a I'intérieur
pendant trop longtemps

Dysfonctionnement de la pompe, | Effectuez les étapes suivantes :

tel que contamina-tion a l'inté- 1. Ouvrez la soupape d’échappement
rieur du méca-nisme de soupape | en la tournant dans le sens inverse des
aiguilles d’une montre, puis pompez-avec
la poignée 10 a 15 fois

2. Fermez la soupape d’échappement

en la tournant dans le sens des aiguilles
d’'une montre, puis pompez avec la poig-
née 10 a 15 fois

3. Répétez les étapes 1 et 2

Le vérin ne descend Le réservoir de liquide hy-drauli- | Vidangez le liquide jusqu’au niveau

pas aprés le retrait de | que est plein souhaité
la charge Le piston est recourbé Nettoyez et lubrifiez les pieces mobiles
Excés de poussée du vérin Remplacez le vérin

Le vérin a une course | Niveau bas de liquide hydrau-li- | Ajoutez du liquide hydraulique au réser-

inférieure a la course |que voir

compléte

Le vérin tente de se Mauvaise connexion ou dé- Arrétez tout travail et réinstallez le vérin

pencher sur le coté sé-quilibre du support. et le support de sorte qu’ils soient bien
fixés et se trouvent perpendiculairement
ala base.
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m BEDIENUNGSANLEITUNG

Bewahren Sie dieses Handbuch auf

Bewahren Sie dieses Handbuch auf, um Er-
klarungen zu Warnungen und Vorsichtsmaf3-
nahmen sowie Verfahren fur Betrieb, Montage,
Inspektion, Wartung und Reinigung zu erhalten.
Bewahren Sie dieses Handbuch zum spateren
Nachschlagen an einem sicheren und trocke-

nen Ort auf.

Lesen und verstehen Sie alle
AWARNING BETRIEBSANLEITUNGEN
sorgfaltig, bevor Sie fortfahren. Die Nicht-
beachtung von Sicherheitsanweisungen und
anderen grundlegenden Sicherheitsvorke-
hrungen kann zu Verletzungen fiihren.

WARNSYMBOLE UND IHRE DEFINITIONEN

Dieses Symbol warnt vor Gefahren. Wird verwendet, um uber potenziell ge-
fahrliche Bedrohungen zu informieren. Befolgen Sie alle Warnungen, die die-
sem Symbol folgen, um Verletzungen oder den Tod zu vermeiden.

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu
Verletzungen oder zum Tod fiihren kann.

VAN

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die bei Nichtbeachtung zu schweren
AWARNING oder tédlichen \g}erletzungen fuhren kann. 9
Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die bei Nichtbeachtung zu leichten
ACAUTION oder mittelschweren Verletzungen fiihren kann.
CAUTION Es gilt fir Handlungen, die in keinem Zusammenhang mit Trauma sind.

WICHTIGE SICHERHEITSINFORMATIONEN

Lesen Sie alle Warnungen und
LNWARNING! 75,7 civshimweise. Dio Nicht.
beachtung dieser Anweisungen kann zu Verlet-
zungen und / oder Sachschéden fiihren.
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
zum spéteren Nachschlagen auf.

Die in diesem Handbuch beschriebenen Warnun-
gen, VorsichtsmalBnahmen und Anweisungen
wirken sich nicht auf alle méglichen Bedingungen
und Situationen aus, die auftreten kénnen. Der
Bediener sollte sich an seinem gesunden Mens-
chenverstand orientieren und Faktoren bertick-
sichtigen, die bei der Konstruktion des Produkts
nicht beriicksichtigt werden kénnen.

Arbeitsbereich

1. Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Fremdkorper auf Werkbanken und
schwaches Licht erhéhen die Verletzungsgefahr.
2. Halten Sie unbefugte Personen und Kinder an
die Presse, wahrend es in Betrieb ist. Ablenkung
kann zum Verlust der Kontrolle Uber das Wer-
kzeug fuhren.

Personliche Sicherheit

1. Sei wachsam. Kontrollieren Sie, was Sie tun,
und verwenden Sie gesunden Menschenvers-
tand, wenn Sie mit der Presse arbeiten. Arbeiten
Sie nicht mit dem Werkzeug, wenn Sie sich miide

fuhlen oder unter dem Einfluss von Drogen, Alko-
hol oder Medikamenten sind. Ablenkung bei der
Arbeit erhdht das Verletzungsrisiko.

2. Verwenden Sie Schutzkleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung oder Schmuck. Sammeln
Sie lange Haare. Halten Sie lange Haare, Klei-
dungsstiicke und Handschuhe von beweglichen
Teilen fern. Lose Kleidung, Schmuck oder langes
Haar erhdhen das Verletzungsrisiko, wenn Sie
zwischen bewegliche Teile geraten.

3. Uberschatzen Sie nicht Ihre Kraft. Achten Sie
auf die richtige Position und Gleichgewicht. Dies
ermdglicht eine bessere Kontrolle des Werkzeu-
ges in unerwarteten Situationen.

4. Verwenden Sie personliche Schutzausristung.
Tragen Sie bei der Arbeit mit dem Werkzeug eine
Schutzbrille und spezielle Handschuhe.

Arbeit und Pflege fiir das Werkzeug

1. Uben Sie keine (ibermaRige Kraft auf das
Werkzeug aus. Wahlen Sie je nach Situation
das entsprechende Werkzeug. Dies ermdglicht
eine qualitativ hochwertigere und sicherere Aus-
fuhrung der Arbeiten anhand der Indikatoren, fuir
die sie bestimmt sind.

2. Bewahren Sie das Werkzeug bei Nichtge-
brauch auf, fern von Kindern und unqualifiziertem
Personal.

3. Uberpriifen Sie die beweglichen Teile auf
Verschiebung oder Biegung und alle anderen
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Bedingungen, die den Betrieb der Presse bee-
influssen. Fihren Sie im Schadensfall vor der
Wiederverwendung die erforderlichen Wartung-
sarbeiten durch. Viele Unfélle sind auf unsach-
geman gewartete Gerate zurlickzufihren.

4. \Verwenden Sie das vom Hersteller fur das
jeweilige Werkzeugmodell angegebene Zubehor.
Andernfalls steigt die Verletzungsgefahr und die
Gefahr einer Beschadigung der Presse selbst.

5. Vermeiden Sie nicht axiale Belastungen.
Wenn Sie Probleme bei dem Pumpenbetrieb
bemerken, héren Sie sofort alle Arbeiten mit der
Presse auf. Stellen Sie den Kraftzylinder so ein,
dass keine axiale Belastung auftritt oder verrin-
gert wird.

6. Schitzen Sie den Schlauch. Stellen Sie kei-
ne schweren Gegenstande auf den Schlauch.
Vermeiden Sie den Schlauch zu knicken. Halten
Sie den richtigen Abstand ein, um Schaden am
Schlauch und an den Kupplungen zu vermeiden.
7. berprufen Sie den Zustand der Reparatur, be-
vor Sie das Gerat verwenden. Reparaturen der
Struktur oder der Rahmenelemente sollten von
einem qualifizierten Techniker Uberprift wer-
den, um sicherzustellen, dass die Struktur eine
ausreichende Festigkeit aufweist, um die vor-
geschriebenen Funktionen des Produkts sicher
auszufiihren.

Wartung

1. Die Wartung des Werkzeugs darf nur von
qualifiziertem Reparaturpersonal durchgefihrt
werden.

2. Verwenden Sie das vom Hersteller fiir das
jeweilige Werkzeugmodell angegebene Zubehor.
3. Verwenden Sie die vom Hersteller gelieferten
oder angegebenen Schmiermittel.

Besondere Sicherheitsregeln

1. Halten Sie lhre Hande von den Druckplatten
und der Achse der Presse fern wahrend des Be-
triebs.

2. Bewegen Sie das Werkstlick nicht wahrend
des Zusammendriickens.

3. Entfernen Sie die Last vom Produkt, bevor Sie
mit der Wartung oder Instandhaltung beginnen.
4. Schrauben Sie die Presse vor Arbeitsbeginn
an die Basis.

5. Halten Sie die Sauberkeit von Druckplatten.
Wenn Platten mit Hindernissen (Schrauben,
Schmutz usw.) kollidieren, entsteht ein unglei-
chmagiger Druck, der eine UbermaRige Span-
nung erzeugt und einen Bruch nicht ausschlief3t.
6. Vermeiden Sie nicht axiale Belastungen. Ar-
beiten Sie nicht, wenn sich das Werkstiick beim
Zusammenpressen biegt oder verbiegt.

7. STOPPEN und entsperren Sie das Zusam-
menpressen, wenn Sie einen strukturellen Fehler
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vermuten. Wenn es sicher ist, Uberpriifen Sie es
sorgfaltig und positionieren Sie es neu, bevor Sie
fortfahren.

8. Driicken Sie keine Federn oder andere elas-
tische Gegenstande zusammen. Sie kdnnen ve-
rrutschen und Verletzungen verursachen.

9. Verwenden Sie wahrend der Einstellung und/
oder des Betriebs eine Schutzbrille, spezielle
Handschuhe und Arbeitsschuhe mit Stahlka-
ppenLassen Sie keine unbefugten Personen in
den Arbeitsbereich.

10. Stehen Sie beim Laden nicht vor der Presse.
Lassen Sie das Gerat nicht unbeaufsichtigt.

11. Betreiben Sie den Kraftzylinder nicht aufier-
halb der angegebenen Grenzen.

12. Fuhren Sie vor jedem Gebrauch eine Inspek-
tion durch; nehmen Sie die Arbeit nicht auf, wenn
die Werkstlcke nicht gesichert oder beschadigt
sind.

13. Die Wartung des Kraftzylinders darf nur von
qualifiziertem Reparaturpersonal durchgefiihrt
werden. Service oder Wartung durch nicht qualifi-
ziertes Personal kénnen zu Verletzungen flhren.
14. Bei der Wartung eines Zylinders nur ahnliche
Ersatzteile verwenden - siehe beigefiigte Teilelis-
te und Komponentenschema. Befolgen Sie die
Anweisungen im Abschnitt ,Wartung durch den
Benutzer”. Die Verwendung nicht zertifizierter
Teile kann zum Bruch und zur erzwungenen Akti-
vierung von Komponenten fiihren.

15. Verwenden Sie nur Zubehtr, das den vom
Produkt entwickelten Belastungen standhal-
ten kann. Andere Gerate kénnen Schaden und
die erzwungene Aktivierung von Komponenten
verursachen.

16. Verwenden Sie den Zylinder nur als Teil die-
ser Presse.

17. Industrielle Anwendungen miissen den OS-
HA-Anforderungen entsprechen.

18. Dieses Produkt ist kein Spielzeug. Halten Sie
Kinder von ihm fern.

19. Sorgen Sie fur das Vorhandensein aller Eti-
ketten und Schilder auf der Presse. Sie enthalten
wichtige Sicherheitsinformationen. Wenn ein Ar-
tikel nicht lesbar ist oder fehlt, wenden Sie sich
schnellstmdéglich an das Servicecenter, um Er-
satz zu erhalten.

20. Die in diesem Handbuch beschriebenen War-
nungen, Vorsichtsmanahmen und Anweisungen
wirken sich nicht auf alle moglichen Bedingungen
und Situationen aus, die auftreten kénnen. Der
Bediener sollte sich an seinem gesunden Mens-
chenverstand orientieren und Faktoren berlick-
sichtigen, die bei der Konstruktion des Produkts
nicht beriicksichtigt werden kénnen.
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
Ladekapazitat
M Hub (mm)

Arbeitsbereich (mm) Bettbreite (mm) Seitenhub (mm)

20 145 58-1018 540 180

1. Betreiben Sie den
Kraftzylinder nicht bis zum
Anschlag (auBerhalb der
Kontrolllinie halten).

2. Uberschreiten Sie nicht
die Ladekapazitat.

3. Arbeiten Sie nicht mit
der Pumpe weiter, wenn
die Ventile an der Pumpe
Pumpe und am Manometer ges-
chlossen sind.

Kraftzylinder

Der obere
Balken

Arbeitstisch

Gestell-Unters-
tutzung

Basisunters-

tltzung N

MONTAGEANLEITUNG

Lesen Sie den Abschnitt WICHTIGE SICHERHEITSINFORMATIONEN am Anfang des
Dokuments, einschlie3lich des gesamten Textes in den Untertiiberschriften, bevor Sie mit der
Installation oder dem Betrieb des Geréts fortfahren.

Uberpriifen Sie das Werkzeug vor Arbeitsbeginn auf Beschadigungen, schlechte Verbindungen oder
fehlende Teile. Wenn Probleme auftreten, verwenden Sie die Presse erst, wenn sie behoben sind.

Die Komponenten der prasentierten Presse sind schwer. Fur die sichere Werkzeugmontage ist ein
Assistent erforderlich.

Uberpriifen Sie vor dem Zusammenbau anhand der
Komponenten (Seite 5) und der Teileliste und des Mon- 1
tageschema am Ende dieses Handbuchs die Vollstandi-
gkeit aller Teile.

1. Tragen Sie eine Schutzbrille und Spezialschuhe.
2. Installieren Sie das Gestell (1) senkrecht. Setzen

Sie jede Basisunterstiitzung (26) unter das Gestell. %
Richten Sie die Locher der Unterstiitzung und der

Basis aus, schrauben Sie die Schrauben (24) durch
und klemmen Sie sie mit Unterlegscheiben (28) und
Muttern (29) fest. [ABBILDUNG 1]

[ABBILDUNG 1]
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3. Befestigen Sie die seitlichen Basisunterstiitzun- 4. Befestigen Sie die Pumpe (41) mit
gen(27) mit Schrauben (25), Unterlegscheiben Schrauben (19) (25), Unterlegscheiben
(17) und Muttern (18) am Gestell und an der (20) (17) und Muttern (18) an der Kons-
Basisunterstiitzung. [ABBILDUNG 2] truktion. [ABBILDUNG 3]

o ) o
5/ °f

1718
Ve

[ABBILDUNG 2]

5 0 6 0 0

o 0 ® 06 0 &

5. Befestigen Sie den Schlauch mit einem Dich-
tungsring (31) am T-Verbinder. Dann installieren
Sie das Manometer (40) mit dem Dichtungsring
(37). Installieren Sie die Platten auf den Arbeits- [ABBILDUNG 3]
tisch (12). [ABBILDUNG 4]

Q\N
I

[ABBILDUNG 4]

GEBRAUCHSANWEISUNG

Lesen Sie den Abschnitt WICHTIGE SICHERHEITSINFORMATIONEN am Anfang des
Dokuments, einschliel3lich des gesamten Textes in den Unteriiberschriften, bevor Sie mit
der Installation oder dem Betrieb des Geréts fortfahren.

Pumpenentliiftung

WICHTIG! Uberpriifen Sie vor dem ersten Arbeitsbeginn zunachst den Hydraulikfliissigkeitsstand
in der Pumpe. Uberpriifen Sie dann den Zustand des Kolbens und der Pumpe, um sicherzustellen,
dass sie ordnungsgeman funktionieren, bevor Sie den Betrieb aufnehmen. Wenn die Pumpe von
schlechter Qualitat ist oder der Kolben bei geschlossenem Auslassventil langsam abgesenkt wird,
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befindet sich moglicherweise Luft in der Pumpe. Entliiften Sie die Pumpe wie folgt:

1. Entfernen Sie die Olablassschraube. Zusammen damit wird der Dichtungsring geschwécht.

2. Der Flussigkeitsstand sollte sich in der Nahe des Lochbodens befinden. Fligen Sie bei Bedarf
hochwertige Hydraulikflissigkeit hinzu.

3. Uberpriifen Sie, ob der Dichtingsring an seinen Platz um die Fiillschraube herum angebracht ist,
und ziehen Sie die Schraube in der Pumpe fest an. Verwenden Sie kein Dichtungsband.

4. Befolgen Sie die Schritte auf Seite 26 (Luft in der Pumpe).

Allgemeine Bedienungsanleitung
Hinweis: Der Arbeitstisch sollte so hoch wie méglich und das Werkstlick so nah wie méglich am
Zylinder sein.

1. Platzieren Sie das Werkstlick zum Pressen mit den Platten (12). Drehen Sie die Druckplatte,
um das stationare Teil des Werkstiicks zu halten.

WARNUNG! Stellen Sie sicher, dass sich keine Hindernisse (z. B. ein Bolzen oder Miill) unter den
Platten befinden. Solche Gegensténde bilden eine unebene Oberflache.

WARNUNG! Wahrend des Zusammendriickens der beiden Elemente missen sie in vertikaler
Position zentriert werden. Andernfalls wird einer der Gegenstande von der Seite der Presse
herausgeschoben.

2. Offnen Sie das Auslassventil und der Kolben fallt schnell ab. Wahrend des Zusammendriickens
der beiden Elemente mussen sie in vertikaler Position zentriert werden. Fahren Sie mit dem Pum-
pengriff fort, um das Werkstiick zu pressen.

3. Lassen Sie nach Abschluss der Arbeiten den Druck in der Pumpe vorsichtig ab. Entfernen Sie
aus Sicherheitsgriinden den Pumpengriff und 6ffnen Sie dann langsam das Auslassventil, damit
der Kolben zurtickkommt.

WARNUNG! Wahrend des Entriegelungsvorgangs kann sich der Zylinder schnell nach oben
bewegen. Seid vorsichtig.

GEBRAUCHSANWEISUNG

Verfahren, die nicht in diesem Handbuch aufgefiihrt sind, diirfen nur von qualifiziertem
Personal durchgefiihrt werden.

_ UM SCHWERE VERLETZUNGEN ALS ERGEBNIS EINES WERKZEUGFE-
HLERS ZU VERMEIDEN: Arbeiten Sie nicht mit einem beschadigten Gerat. Wenn
ungewohnliche Gerausche oder Vibrationen festgestellt werden, beheben Sie das Problem, bevor
Sie den Betrieb fortsetzen.

1. Uberpriifen Sie vor jeder Arbeit den allgemeinen Zustand der Presse, des Kolbens und der
Pumpe. Uberpriifen Sie, ob Teile zerbrochen, gerissen oder lose sind oder fehlen und ob Bedingun-
gen vorliegen, die den ordnungsgemafen Betrieb beeintrachtigen kénnen. Im Falle eines Problems
entfernen Sie dieses, bevor Sie mit den Arbeiten fortfahren.

Arbeiten Sie nicht mit beschadigten Geraten.

2. Uberpriifen Sie vor jedem Arbeitsbeginn sorgfaltig, ob der Kolben (2) und die Pumpe (41) ord-
nungsgeman funktionieren. Wenn die Pumpe nicht funktioniert, lesen Sie die Anweisungen zum
Liften der Hydraulikflissigkeit.

3. Ersetzen Sie die Hydraulikflissigkeit mindestens einmal im Jahr. Um Hydraulikflissigkeit zu
ersetzen:

a) Wenn der Kolben vollsténdig abgesenkt ist, entfernen Sie die Pumpe vom Gestell (1).

b) Entfernen Sie die Olschraube.
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c) Kippen Sie die Pumpe so, dass die Hydraulikflissigkeit vollstandig aus dem Gerat abgelassen
wird, und entsorgen Sie sie gemaf den geltenden gesetzlichen Bestimmungen.

d) Fillen Sie die Presse mit hochwertigem Hydraulikdl (nicht im Lieferumfang enthalten), bis es
durch die Einflll6ffnung zuriickgegossen wird.
e) Schrauben Sie die Oleinfiillschraub an ihre Stelle ein.

f) Reinigen Sie mit einem sauberen Tuch mit einem Reinigungsmittel oder einem nicht aggressiven

L&sungsmittel.

g) Installieren Sie die Pumpe wieder auf die Gestell-Unterstiitzung (siehe Schritt 4 der Montagean-

leitung).

FEHLERBEHEBUNG

ZUR VERMEIDUNG VON SCHWEREN VERLETZUNGEN

Seien Sie vorsichtig, wenn Sie Schwierigkeiten bei der Arbeit mit dem Werkzeug haben.
Beheben Sie alle Probleme, bevor Sie fortfahren. Wenn die unten beschriebenen Lésungen nicht
zur Fehlerbehebung beitragen, senden Sie den Arbeitskolben zur Qualitatsreparatur an qualifizier-

tes Personal.

Nach der Reparatur des Kraftzylinders und der Pumpe: BEVOR SIE DIE ARBEIT MIT DER
PUMPE FORTSETZEN, Uberpriifen Sie das Gerat ohne Last, heben und senken Sie es mit voller
Geschwindigkeit und iberwachen Sie die tatsachliche Arbeit.

Storung

Méogliche Ursache

Losung

Der Kraftzylinder funktio-
niert nicht beim Aufpum-
pen mit dem Griff

Das Auslassventil ist nicht
vollstandig geschlossen

SchlieBen Sie das Auslassventil vollstandig

Luft in der Pumpe

Stahlkugel ist innen zu lang

Gehen Sie folgendermalien vor:

1. Offnen Sie das Auslassventil, indem Sie es gegen
den Uhrzeigersinn drehen und dann 10-15 Mal mit
dem Griff pumpen

2. Schlieen Sie das Auslassventil, indem Sie es im
Uhrzeigersinn drehen, und pumpen Sie es dann 5-10
Mal mit dem Griff hoch

3. Wiederholen Sie die Schritte 1 und 2 dreimal

Der Kraftzylinder halt die
Last nicht

Das Auslassventil ist nicht
vollstandig geschlossen

SchlieRen Sie das Auslassventil vollstandig

Fehlfunktion der Pumpe, z. B.
Verschmutzung im Ventilme-
chanismus

Gehen Sie folgendermalien vor:

1. Offnen Sie das Auslassventil, indem Sie es gegen
den Uhrzeigersinn drehen und dann 10-15 Mal mit
dem Griff pumpen

2. SchlieRen Sie das Auslassventil, indem Sie es

im Uhrzeigersinn drehen, und pumpen Sie es dann
10-15 Mal mit dem Griff hoch

3. Wiederholen Sie die Schritte 1 und 2

Der Kraftzylinder kann
nicht abgesenkt werden,
nachdem die Last entfernt
wird

Ubergelaufener Hydraulikél-
behalter

Lassen Sie die Flissigkeit bis zum gewiinschten
Stand ab

Kolben verbogen

Bewegliche Teile reinigen und schmieren

UbermaRiger Ausschub des
Kraftzylinders

Ersetzen Sie den Kraftzylinder

Der Kraftzylinder fahrt
nicht mit vollem Gang aus

Das niedrige Niveau der Hy-
draulikflussigkeit

Fillen Sie Hydraulikflissigkeit in den Vorratsbehalter

Der Kraftzylinder versucht
sich zur Seite zu lehnen

Falsche Verbindung oder
Ungleichgewicht der Unters-
tlitzung.

Unterbrechen Sie alle Arbeiten und setzen Sie den
Zylinder und die Unterstiitzung wieder ein, so dass
sie sicher befestigt sind und sich senkrecht zur Basis
befinden.
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BISOGNA CONSERVARE QUESTO MANUALE
Il presente manuale deve essere conservato e
tenuto vicino per le avvertenze e le precauzioni
di sicurezza, le procedure operative, di montag-
gio, di ispezione, di manutenzione e di pulizia.
Conservare questo manuale in un luogo sicuro e
asciutto per eventuali riferimenti futuri.

AWARNING ATTENZIONE! Leggere atten-

tamente e apprendere tutte le
ISTRUZIONI DI INSTALLAZIONE E FUNZIONA-
MENTO prima di operare. La mancata osservan-
za delle norme di sicurezza e di altre precauzioni
fondamentali di sicurezza pud causare lesioni
personali gravi.

ATTENZIONE DI SIMBOLI E DEFINIZIONI

AN

Questo ¢ il simbolo di avviso di sicurezza. Viene utilizzato per avvisare l'utente
di potenziali rischi di lesioni personali. Rispettare tutti i messaggi di sicurezza
che seguono questo simbolo per evitare possibili lesioni o morte.

o0 morte.

Indica una situazione pericolosa che, se non evitata, pud causare lesioni gravi

AWARNING Indica una situazione pericolosa che, se non evitata, pud causare lesioni gravi
o0 morte.
ACAUTION Indica una situazione pericolosa che, se non viene evitata, puo causare lesio-
ni lievi o moderate.
CAUTION Viene applicato alle pratiche non correlate alle lesioni personali.

IMPORTANTI INFORMAZIONI DI SICUREZZA

AWARNING _Legge_re _tut_te 'le avvertenze e le
istruzioni di sicurezza. La man-

cata osservanza di queste indicazioni puo provo-

care lesioni personali e / o danni ai beni.

Salvare tutti gli avvisi e le istruzioni per riferimen-

to futuro.

Le avvertenze, le precauzioni e le istruzioni es-
poste in questo manuale non possono prevedere
tutte condizioni ed eventuali situazioni che pos-
sano verificarsi. L'operatore dovrebbe essere
guidato dal buon senso e prendere in considera-
zione fattori che non possano essere predetermi-
nati nella progettazione del prodotto.

Zona di lavoro

1. Mantenere la zona di lavoro pulita e ben illu-
minata. Oggetti estranei sulle macchine e luce
insufficiente aumentano il rischio di lesioni.

2. Tenere lontani spettatori e bambini mentre si
utilizza la pressa. Le distrazioni possono portare
alla perdita del controllo della macchina.

Sicurezza personale

1. Stare attento. Osservare quello che si sta fa-
cendo e guidarsi del buon senso utilizzando la
macchina. Non utilizzare la macchina quando si
stanca o sotto I'effetto di droghe, alcol o farmaci.

Un momento di disattenzione durante il funzio-
namento della macchina aumenta il rischio di
lesioni.

2. Vestirsi correttamente. Non indossare abiti lar-
ghi o gioielli. Unire i capelli lunghi. Tenere cape-
lli, indumenti e guanti lunghi lontano dalle parti
in movimento. Abiti larghi, gioielli o capelli lunghi
aumentano il rischio di lesioni alle persone a cau-
sa di essere intrappolati in parti mobili.

3. Non esagerare con le proprie forze. Mantenere
il giusto equilibrio ed equilibrio in ogni momento.
Il corretto posizionamento e bilanciamento con-
sente un migliore controllo della macchina in si-
tuazioni impreviste.

4. Utilizzare i mezzi individuali di sicurezza. In-
dossare occhiali protettivi e guanti da lavoro re-
sistenti durante il lavoro.

Uso e operazioni di manutanzione della mac-
china

1. Non applicare troppo sforzo alla macchina.
Scegliere lo strumento appropriato. Consentira di
eseguire il lavoro in modo piu qualitativo e sicuro
in base agli indicatori per i quali & stato proge-
ttato.

2. Custodire la macchina quando non si utilizza,
quindi non sara raggiungibile per i bambini e le
persone inesperte.
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3. Controllare le parti mobili per lo spostamento
o la flessione e qualsiasi altra condizione che in-
fluenzi il funzionamento della pressa. In caso di
danni prima del riutilizzo, eseguire la manuten-
zione richiesta. Molti incidenti sono causati da
un’attrezzatura inadeguata.

4. Utilizzare gli accessori specificati dal produt-
tore per il modello specifico della macchina. In
caso contrario va aumentato il rischio di lesioni e
danni alla pressa stessa.

5. Evitare il caricamento non assiale. Se si nota-
no difficolta con la pompa, interrompere imme-
diatamente tutti i lavori con la pressa. Regolare il
cilindro di potenza per eliminare o ridurre il carico
non assiale.

6. Proteggere il tubo. Non posizionare degli og-
getti pesanti sul tubo. Non piegare il tubo. Mante-
nere una distanza adeguata per evitare danni al
tubo e ai giunti.

7. Controllare le condizioni della riparazione pri-
ma di utilizzare la macchina. La riparazione della
carcassa o degli elementi del telaio deve essere
controllata da un tecnico qualificato per garantire
che la struttura sia sufficientemente resistente
per eseguire in sicurezza le funzioni prescritte
del prodotto.

Manutenzione

1. La manutenzione deve essere eseguita solo
daL personale qualificato.

2. Utilizzare gli accessori identificati dal produtto-
re per il modello specifico della macchina.

3. Utilizzare solo i lubrificanti forniti con la machi-
na o specificati dal produttore.

Regole di sicurezza specifiche

1. Tenere le mani lontane dalle piastre di pressio-
ne e dall’asse durante il funzionamento.

2. Non spostare il pezzo da lavorare durante la
compressione.

3. Prima di iniziare I'assistenza o la manutenzio-
ne, rimuovere il carico (cilindro) dalla macchina.
4. Prima di iniziare i lavori, avvitare la stampante
alla base.

5. Mantenere pulito sotto le piastre di pressio-
ne. Quando le piastre si scontrano con ostacoli
(bulloni, detriti, ecc.), si crea una pressione irre-
golare che crea uno stress eccessivo e non si
esclude la rottura.

6. Evitare il caricamento non assiale. Non ese-
guire lavori se il pezzo si piega o si sposta duran-
te la compressione.

7. FERMARE e sbloccare la compressione se si
sospetta un errore strutturale. Se € sicuro, ese-
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guire il controllo attentamente e riposizionarlo
prima di continuare il lavoro.

8. Non comprimere molle o altri oggetti elastici.
Possono scivolare, cadere e causare lesioni.

9. Durante la regolazione e / o il funzionamento,
utilizzare occhiali di sicurezza, guanti speciali e
scarpe da lavoro con puntali in acciaio.

10. Tenere gli estranei lontano dalla zona di la-
VOro.

11. Non stare davanti alla pressa durante il cari-
camento. Non lasciare la macchina incustodita.
12. Non utilizzare il cilindro di alimentazione al di
fuori dei limiti specificati.

13. Ispezionare prima di ogni utilizzo; non proce-
dere al lavoro se i pezzi non sono fissati o sono
danneggiati.

14. Manutenzione del cilindro di alimentazione
deve essere eseguita solo dal personale quali-
ficato. L'assistenza o la manutenzione eseguita
da personale non qualificato pud causare lesioni.
15. Quando si esegue la manutenzione di un ci-
lindro, utilizzare solo parti di ricambio simili - fare
riferimento all'elenco delle parti allegato e dello
schema dei componenti. Seguire le istruzioni ne-
lla sezione “Manutenzione utente”. L'uso di parti
non certificate pud comportare la rottura e I'atti-
vazione forzata dei componenti.

16. Utilizzare solo accessori che sono in grado di
sopportare i carichi sviluppate dal prodotto. Altri
dispositivi possono causare danni e I'attivazione
forzata dei componenti.

17. Utilizzare il cilindro solo come parte di questa
macchina.

18. Le applicazioni industriali devono essere con-
formi ai requisiti OSHA.

19. Questo prodotto non € un giocattolo. Bisogna
tenere bambini lontano.

20. Mantenere la presenza sulla pressa di tutte le
etichette e le targhe visto che portano importanti
informazioni sulla sicurezza. Se un elemento &
illeggibile 0 mancante, contattare il centro di as-
sistenza per la sostituzione il prima possibile.
21. Le avvertenze, le precauzioni e le istruzioni
esposte in questo manuale non prvedono tutte le
possibili condizioni e situazioni che possono ve-
rificarsi. L'operatore dovrebbe essere guidato dal
buon senso e prendere in considerazione fattori
che non possono essere previsti nella progetta-
zione del prodotto.
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CARATTERISFICHE TECNICHE

Capacita(T) Corsa (mm) | Campo di lavoro (mm) Larghezza del telaio Corsa laterale (mm)

20 145 58-1018 540 180

1. Non azionare il cilindro
di potenza al limite (non
lasciare che la linea di
controllo si spenga).

2. Non superare la capaci-
ta di carico.

3. Non procedere al
lavoro con la pompa se le
valvole sulla pompa e sul
Pumpe manometro sono chiuse.

Cilindro

Trave
superiore

Supporto del ‘
telaio

Supporto
della base N

INSTRUZIONI DI INSTALLAZIONE

Studiare attentemente la sezione INFORMAZIONI IMPORTANTI SULLA SICUREZZA all’ini-
& zio del documento, incluso tutto il testo nelle sottovoci, prima di procedere con l'installazione
o il funzionamento della macchina.

Ispezionare la macchina prima di iniziare a lavorare per verificare la presnza di eventuali danni,
connessioni scadenti o parti mancanti. Se si riscontrano problemi, non iniziare a utilizzare la pressa
finché non vengono risolti.

| componenti della macchina presentata hanno una grande massa. E’ necessario un assistente per
eseguire l'installazione sicura.

Utilizzando i componenti (pagina 5) e I'elenco delle parti
e lo schema di montaggio alla fine di questo manuale,
controllare la completezza di tutte le parti prima del
montaggio.

1. Mettere occhiali di sicurezza e scarpe speciali. %

2. Installare il telaio (1) verticalmente. Inserire cias- i

cun supporto di base (26) sotto il telaio. Allineare :, 2829
i fori del supporto e della base e infilare le viti (24) 26
attraverso di essi, quindi bloccarle con rondelle (28)
e dadi (29). [FIGURA 1] [FIGURA 1]
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3. Attaccare i supporti laterali della base (27) al 4. Fissare la pompa (41) alla macchina con
telaio e al supporto della base con bulloni (25), viti (19) (25), rondelle (20) (17) e dadi (18).
rondelle (17) e dadi (18). [FIGURA 2] [FIGURA 3]

o

a5

[FIGURA 2] ok
5. Attaccare il tubo al connettore a T con un O-ring :o
(31). Poi installare il manometro (40) con I'anello oF
di tenuta (37). Installare le piastre sul banco (12). -

[FIGURA 4]

E\' [FIGURA 3

[FIGURA 4]
ISTRUZIONI PER L'USO

Studiare attentamente la sezione INFORMAZIONI IMPORTANTI SULLA SICUREZZA
all’inizio del documento, incluso tutto il testo nelle sottovoci, prima di procedere con l'insta-
llazione o il funzionamento della macchina.

Spurgo della pompa

IMPORTANTE! Prima di iniziare il lavoro, controllare innanzitutto il livello del liquido idraulico nella
pompa. Quindi controllare lo stato del pistone e della pompa per assicurarsi che funzionino corre-
ttamente prima di iniziare I'operazione. Se il lavoro della pompa € di scarsa qualita o il pistone si
abbassa lentamente quando la valvola di scarico € chiusa, € possibile che I'aria sia presente nella
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pompa. Spurgare la pompa come segue:

1. Rimuovere la vite di scarico dell’olio. Insieme ad esso I'anello di tenuta rimane piu libero.

2. Il livello del liquido dovrebbe essere vicino al fondo del foro. Se € necessario, aggiungere il
liquido idraulico di alta qualita.

3. Verificare che I'anello di tenuta sia posizionato attorno alla vite di riempimento e serrare bene la
vite nella pompa. Non usare il nastro sigillante.

4. Seguire i passaggi a pagina 32 (aria nella pompa).

Istruzioni generali per I'uso
Nota: il banco da lavoro deve essere il piu alto possibile e il pezzo deve essere il piu vicino possi-
bile al cilindro.

1. Posizionare il pezzo per premere con le piastre (12). Ruotare la piastra di pressione per mante-
nere una parte fissa del pezzo.

ATTENZIONE! Assicuratevi che non ci siano ostacoli (ad esempio, un bullone o altri oggetti estra-
nei) sotto le piastre. Tali oggetti formano una superficie irregolare.

ATTENZIONE! Durante la compressione dei due elementi insieme, devono essere centrati nella
posizione verticale. In caso contrario, uno degli elementi verra espulso dal lato della pressa.

2. Aprire la valvola di scarico, facendo scendere rapidamente il pistone. Durante la compressione
i due elementi devono essere centrati nella posizione verticale. Continuare con la maniglia della
pompa per premere il pezzo.

3. Finito il lavoro, rilasciare con cautela la pressione nella pompa. Per motivi di sicurezza rimuo-
vere la maniglia della pompa, quindi aprire lentamente la valvola di scarico in modo che il pistone
ritorni.

ATTENZIONE! Durante il processo di sblocc, il cilindro pud spostarsi rapidamente. Bisogna stare
attento!

MANUTENZIONE DELL'UTENTE

Le procedure non elencate in questo manuale vengono eseguite solo dal personale qualifi-
cato.

_ PER EVITARE GRAVI LESIONI IN CASO DI GUASTO DELLA MACCHINA:
Non adoperare un dispositivo danneggiato. Se vengono rilevati rumori anomali o
vibrazioni, risolvere il problema prima di continuare I'operazione.

1. Ogni volta prima di iniziare il lavoro, controllare le condizioni generali della pressa, del pistone
e della pompa. Verificare la presenza di parti rotte, guaste, allentate o mancanti, nonché le con-
dizioni che potrebbero comprometterne il corretto funzionamento. In caso di malfunzionamento,
eliminarlo prima di riprendere il lavoro.

Non adoperare i macchinari danneggiati.

2. Ogni volta prima di iniziare il lavoro controllare attentamente che il pistone (2) e la pompa (41)
funzionino correttamente. Se la pompa non funziona, consultare le istruzioni per lo spurgo del
liquido idraulico.

3. Sostituire il liquido idraulico almeno una volta all’anno. Per sostituire il liquido idraulico:

a) Quando il pistone & completamente abbassato, rimuovere la pompa dal telaio (1).

b) Rimuovere la vite rabbocco dell’olio.

c) Inclinare la pompa in modo che il fluido sia completamente scaricato dal dispositivo e smaltirlo
in conformita con la legislazione vigente.
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d) Riempire la pressa con fluido idraulico di alta qualita (non incluso) fino a quando non viene
versato attraverso il foro di iempimento.
e) Serrare la vite di rabbocco dell’olio.

f) Pulire con un panno pulito con detergente o un solvente non aggressivo.

g) Rimontare la pompa sul supporto del telaio (fare riferimento al punto 4 per le istruzioni dell’ins-

tallazione).

ELIMINAZIONE GUASTI

AVVERTENZE PER LESIONI GRAVI. Fare attenzione se si incontrano delle difficolta con la
macchina. Risolvere i problemi prima di riprendere il lavoro. Se i rimedi descritti di seguito

non aiutano a risolvere i problemi, inviare il pistone di alimentazione a personale qualificato
per riparazioni di qualita.

Dopo aver riparato il pistone e la pompa: PRIMA DI RIPRENDERE IL FUNZIONAMENTO DELLA
POMPA, ispezionare il dispositivo senza caricare sollevandolo e abbassandolo alla massima
velocita, monitorando il lavoro effettivo.

Guasto

Ipotesi sulla causa

Metodo di eliminazione

| cilindro non funziona
quando si gonfia con la
maniglia

Valvola di scarico non &
chiusa completamente

Chiudere bene la valvola di scarico

Aria nella pompa

Palla d'acciaio & dentro
per troppo tempo

Effettuare quanto segue:

1. la valvola di scarico ruotandola in contro
senso orario, quindi pomparla 10-15 volte
2.Chiudere la valvola di scarico ruotando-
la in senso orario, quindi pomparla 5-10
volte.

3.Ripetere 3 volte i passaggi 1 e 2

Il cilindro non regge il
carico

Valvola di scarico non &
chiusa bene

Chiudere bene la valvola di scarico

Guasto della pompa,
come la sporcizia all'in-
terno del meccanismo
della valvola

Effettuare le seguenti operazioni:

1.Aprire la valvola di scarico ruotandola in
senso antiorario, quindi pomparla 10-15 volte
2. Chiudere la valvola di scarico ruotandola
in senso orario, quindi gonfiare la maniglia
10-15 volte

3.Ripetere i passaggi 1 e 2

Il cilindro non si abbas-
sa dopo la rimozione del
carico

Vasca del liquido idrau-
lico e traboccato

Scaricare il liquido fino a raggiungere |l
livello necessario

Pistone & piegato

Pulire e lubricare le parti mobili

Spinta in eccesso del
cilindro

Sostituire il cilindro

Il cilindro non si estende
alla massima velocita

Basso livelli di liquido
idraulico

Aggiungere il liquido idraulico nella vasca

Il cilindro tende di incli-
narsi di lato

Connessione errata o
squilibrio del supporto.

Interrompere il lavoro e reinstallare il cilin-
dro e il supporto in modo che siano fissati
saldamente e in una posizione perpendico-
lare alla base
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MANUAL DE INSTRUGOES

Guarde este manual

Guarde-o para os avisos e precaugdes de segu-
ranga, operagdo, montagem, inspegéo, manu-
tencao e procedimentos de limpeza.

Mantenha este manual num local seguro e seco
para referéncia futura.

Leia com atengdo e entenda
AWARNING todas as INSTRUGOES DE
OPERAGADO antes de operar. O nio cumpri-
mento das regras de seguranga e outras pre-
caugdes basicas de seguranga pode resultar
em ferimentos graves.

SIMBOLOS DE ADVERTENCIA E DEFINIGOES

AN

Este é o simbolo de alerta de seguranga. Ele é usado para alertar sobre possiveis riscos
de ferimentos pessoais. Obedega a todas as mensagens de seguranga que seguem este
simbolo para evitar possiveis ferimentos ou morte.

ves ou morte.

Indica uma situagéo perigosa que, se nao for evitada, pode resultar em ferimentos gra-

AWARNING Indica uma situag&o perigosa que, se n&o for evitada, pode resultar em ferimentos gra-
ves ou morte.
Q CAUTION Indica uma situagao perigosa que, se n&o for evitada, pode resultar em ferimentos leves
ou moderados.
CAUTION Aborda praticas n&o relacionadas a ferimentos pessoais.

INFORMAGOES IMPORTANTES DE SEGURANGA

AWARNING Leia~ todos os avisos e in~s-
trucbes de seguranca. O néo
cumprimento dessas regras pode resultar em
ferimentos pessoais e/ou danos a propriedade.
Guarde todos os avisos e instrugées para re-
feréncia futura.
Os avisos, precaugdes e instrugdes discutidos
neste manual ndo podem cobrir todas as con-
digbes e situagbes possiveis que possam 0co-
rrer. Deve ser entendido pelo operador que o
bom senso e a cautela sédo os fatores que de-
vem ser fornecidos pelo operador.

Area de trabalho

1. Mantenha a area de trabalho limpa e bem
iluminada. Objetos estranhos nas bancadas e
areas escuras aumentam o risco de ferimentos
pessoais.

2. Mantenha os espectadores e criangas afas-
tados enquanto opera a ferramenta. Distragdes
podem resultar em perda de controle da ferra-
menta.

Segurancga pessoal

1. Fique alerta. Controle o que vocé esta a fazer
e use 0 senso comum quando operar a ferra-
menta. Ndo use a ferramenta enquanto estiver
cansado ou sob influéncia de drogas, alcool ou

medicamentos. Um momento de desatencéo
ao operar a ferramenta aumenta o risco de fe-
rimentos.

2. Vista-se adequadamente. N&o use roupas
soltas ou joias. Sem cabelos longos. Manten-
ha os cabelos longos, roupas e luvas longe de
pecas moéveis. Roupas soltas, joias ou cabelos
longos aumentam o risco de ferimentos pes-
soais como resultado de serem apanhados em
partes moveis.

3. Nao exagere. Mantenha o equilibrio adequa-
do em todos os momentos. O equilibrio e a po-
sicdo adequada permitem um melhor controle
da ferramenta em situagdes inesperadas.

4. Use equipamento de seguranga individual.
Use 6culos de protegao e luvas de protegéo es-
peciais durante o uso.

Uso da ferramenta

1. Nao aplique a forga excessiva a ferramenta.
Escolha a ferramenta certa para o aplicativo. A
ferramenta certa fara o trabalho melhor e mais
seguro de acordo com os indicadores para os
quais ela foi projetada.

2. Coloque a ferramenta para o armazenamen-
to quando ela nao estiver usada, para que ela
néo seja acessivel para criancas e pessoas nao
treinadas.
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3. Verifiqgue se ha desalinhamento ou encader-
nacéo de partes moveis e qualquer outra con-
dicdo que afete a operagdo da imprensa. Se
estiver danificada, envie a ferramenta para ma-
nutencdo antes de usa-la novamente. Muitos
acidentes sédo causados por ferramentas mal
conservadas.

4. Use acessorios identificados pelo fabricante
para o modelo de ferramenta especifico. Caso
contrario, isso aumenta o risco de ferimentos e
danos a propria imprensa.

5. Evite cargas fora do eixo. Se a bomba pa-
recer excepcionalmente dificil de operar, pare
imediatamente. Ajuste o ariete para eliminar ou
diminuir uma carga descentralizada.

6. Proteja a mangueira. Nao deixe cair objetos
pesados na mangueira. Evite dobras na man-
gueira. Mantenha a folga adequada para evitar
danos a mangueira e aos acopladores.

7. Inspecione o reparo antes de usar a ferra-
menta. Reparos na construgdo ou no quadro
devem ser inspecionados por um técnico qua-
lificado para garantir que a estrutura ainda seja
forte o suficiente para cumprir a sua fungéo com
seguranga.

Manutencao

1. A manutencgado da ferramenta deve ser exe-
cutada apenas por pessoal de reparagdo qua-
lificado

2. Use acessorios identificados pelo fabricante
para o modelo de ferramenta especifico.

3. Use apenas lubrificantes fornecidos com a fe-
rramenta ou especificados pelo fabricante.

Regras de seguranca especificas

1. Mantenha as maos longe das placas de
pressao e o eixo da imprensa.

2. Nao mova a peca de trabalho enquanto esti-
ver comprimida.

3. Libere a carga do artigo antes do servigo ou
manutengéo.

4. Aparafuse a imprensa a uma base antes de
usar.

5. Mantenha a area limpa sob as placas de
pressdo. Se as placas enfrentam obstaculos
(parafuso, detritos, etc.), isso cria uma pressao
irregular, causando excesso de tensdo e possi-
vel quebra.

6. Evite cargas descentralizadas. Nao opere se
uma peca de trabalho inclinar ou se dobrar du-
rante a compresséo.

7. PARE e libere a compressao se suspeitar
de falha estrutural. Se for seguro, inspecione

REF. 53590

cuidadosamente e reposicione antes de pros-
seguir.

8. Nao comprima molas ou outros objetos elas-
ticos. Eles poderiam se desvencilhar perigosa-
mente.

9. Use 6culos de protecéo, luvas especiais e
botas de trabalho com pegas de ago durante a
montagem e/ou uso.

10. Mantenha os espectadores fora da area de
trabalho.

11. Nao fique na frente da imprensa quando ca-
rregada. Nao a deixe desacompanhada.

12. Nao opere o ariete hidraulico além da capa-
cidade nominal.

13. Inspecione antes de cada uso; ndo use se
as pecgas de trabalho estiverem soltas ou dani-
ficadas.

14. O servigo do ariete deve ser executado
somente por pessoal de reparo qualificado. O
servigo ou a manutengao realizada por pessoal
nao qualificado pode resultar em ferimentos.
15. Ao fazer a manutengao do ariete, use ape-
nas pecas de reposicdo idénticas - consulte
a lista de pegas e o diagrama especificos do
produto em anexo. Siga as instrugdes na se¢ao
“Instrugcdes de manutencéo do usuario”. O uso
de pecas néo autorizadas pode quebrar e forgar
o langamento de pegas.

16. Use apenas acessorios qualificados para
gerenciar as forgas exercidas por essa ferra-
menta. Outros acessorios ndo projetados para
isso podem quebrar e langar pegas.

17. Use o ariete somente como parte desta im-
prensa.

18. Aplicagdes industriais devem seguir os re-
quisitos de OSHA.

19. Este produto ndo é um brinquedo. Manten-
ha fora do alcance das criangas.

20. Mantenha as etiquetas e placas de iden-
tificacdo na imprensa. Estas carregam infor-
magdes importantes sobre seguranga. Se al-
gum elemento estiver ilegivel ou ausente, entre
em contato com o centro de servigos para obter
uma substituigao.

21. As adverténcias, precaugdes € instrugcdes
discutidas neste manual ndo podem cobrir to-
das as condi¢des e situagdes possiveis que
possam ocorrer. Deve ser entendido pelo ope-
rador que bom senso e cautela séo fatores que
devem ser fornecidos pelo operador.
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ESPECIFICACOES
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Capacidade (t)

Curso (mm)

Faixa operacional (mm)

Largura do assento ( mm)| Curso lateral ( mm)

20

145

58-1018

540

180

Ariete

Barra superior

Mesa de trabalho

Suporte do quadro

Suporte
da base

INSTRUGOES DE MONTAGEM

Mandémetro

Bomba

1. Néo opere o ariete
demais (ndo ultrapasse a
linha de aviso).

2. Ndo exceda a capaci-
dade de carga.

3. N&o tente operar a
bomba a menos que as
valvulas na bomba e

no mandmetro estejam
abertas.

Leia a secdo INFORMACOES IMPORTANTES SOBRE SEGURANCA no inicio deste
documento, incluindo todo o texto sob os subtitulos, antes de instalar ou usar este produto.

Inspecione a ferramenta antes de usar para pegas danificadas, soltas ou ausentes. Se um proble-
ma for encontrado, ndo use a ferramenta até que ela seja reparada.

Os componentes desta imprensa sédo pesados. Vocé precisara de um assistente para montar este
produto com seguranga.

Usando os componentes (pagina 5) e a lista de pegas e diagrama de montagem ao final do

manual, cologue e identifique todas as pecgas antes da

montagem.

1. Use 6culos de seguranca e botas especiais.

2. Instale o quadro (1) na posigao vertical. Insira cada
suporte de base (26) sob o quadro. Alinhe os orificios
do suporte e da base e e insira os parafusos (24) em
seguida, fixe no lugar com as arruelas (28) e as porcas

(29). [FIGURA 1].

[FIGURA 1]
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3. Fixe os suportes laterais da base (27) ao qua- 4. Fixe a bomba (41) a estrutura usando
dro e suporte da base usando os parafusos (25), parafusos (19) (25), arruelas (20) (17) e
arruelas (17) e porcas (18). [FIGURA 2] porcas (18). [FIGURA 3]
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[FIGURA 2]

5. Conecte a mangueira ao conector em T usan- /
do o anel de vedacéo (31). Em seguida, instale o
manoémetro (40) usando o anel de vedagéo (37).
Coloque as placas (12) ha mesa de trabalho. [FIGURA 3]
[FIGURA 4]
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[FIGURA 4]

INSTRUCOES DE OPERAGAO

Leia a segdo INFORMACOES IMPORTANTES SOBRE SEGURANCA no inicio deste do-
cumento, incluindo todo o texto sob os subtitulos, antes de instalar ou usar este produto.

Como purgar a bomba

IMPORTANTE! Antes de usar pela primeira vez, verifique se o nivel do fluido hidraulico da bomba
esta adequado. Em seguida, teste o pistdo e a bomba para ver se funcionam corretamente antes
do uso real. Se a operagao da bomba parecer ma ou o pistdo baixar lentamente enquanto a val-
vula de descarga estiver fechada, pode haver ar na bomba. Purgue a bomba da seguinte forma:
1. Remova o parafuso de enchimento de fluido. O anel de vedagéao deve soltar-se com ele.
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2. O nivel do liquido deve estar perto da base do orificio. Se necessario, adicione fluido hidraulico
de alta qualidade.

3. Certifique-se de que o anel de vedagéao ainda esteja no lugar ao redor do parafuso de enchi-
mento de fluido e aperte o parafuso de enchimento na bomba com seguranga. Nao use fita de
vedacéo.

4. Siga os passos na pagina 38 (ar na bomba).

Instrucoes de operacgao gerais
Nota: A mesa de trabalho deve estar na posigao mais alta possivel com a pega de trabalho o mais
proximo possivel do ariete.

1. Coloque a pega de trabalho para a pressao pelas placas (12). Gire a placa de pressao para
apoiar a parte estacionaria da pecga de trabalho.

AVISO! Certifique-se de que nado haja obstaculos (por exemplo, parafusos ou detritos perdidos)
sob as placas. Esses itens criam uma superficie aspera.

AVISO! Quando dois elementos séo pressionados juntos, eles devem estar alinhados verticalmen-
te. Se este nao for o caso, um objeto pode ser forcado a ejetar para um lado da imprensa.

2. Abra a vélvula de descarga, o pistdo abaixara rapidamente. Ao pressionar dois itens juntos,
verifique se eles estdo alinhados verticalmente. Continue a operar a alavanca da bomba para
pressionar a pecga de trabalho.

3. Quando a tarefa estiver concluida, tome cuidado para liberar a presséo da bomba. Por se-
gurancga, remova a pega da bomba e depois gire lentamente a valvula de descarga da bomba,
permitindo que o pistao faga o retorno.

AVISO! Durante o processo de liberagao, o ariete pode subir rapidamente. Tenha cuidado.

MANUTENGAO TECNICA DO USUARIO

Procedimentos néo explicados especificamente neste manual devem ser realizados so-
mente por um técnico qualificado.

_ PARA PREVENIR FERIMENTOS GRAVES POR CAUSA DE FALHAS DA
FERRAMENTA: Nao use equipamento danificado. Se ocorrer ruido ou vibragao
anormal, tenha o problema corrigido antes de usar novamente.

1. Antes de cada uso, inspecione o estado geral da imprensa, pistdo e bomba. Verifique se ha pegas
quebradas, rachadas, dobradas, soltas ou ausentes e qualquer condigdo que possa afetar o funcio-
namento correto do produto. Se ocorrer um problema, corrija-o antes de usa-lo novamente.

Nao use equipamento danificado.

2. Antes de cada uso, teste o pistdo (2) e a bomba (41) para uma operagao adequada. Se a bom-
ba nado parece estar a funcionar, siga as instru¢des de purga do fluido hidraulico.

3. Troque o fluido hidraulico pelo menos uma vez por ano. Para mudar o fluido hidraulico:

a) Com o pistdo completamente abaixado, remova a bomba do quadro (1).

b) Remova o parafuso de enchimento de 6leo.

c) Incline a bomba para permitir que o fluido hidraulico antigo drene completamente para fora da
unidade e elimine-o de acordo com os regulamentos locais.

d) Encha a imprensa com o fluido hidraulico de alta qualidade (n&o incluido) até que o fluido
comece a fluir através do orificio de enchimento.

e) Aperte o parafuso de enchimento de dleo.

f) Limpe com um pano limpo usando detergente ou solvente suave.
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g) Instale a bomba no suporte do quadro (consulte o passo 4 - instru¢des de montagem).

SOLUGAO DE PROBLEMAS

PARA PREVENIR LESOES GRAVES
Seja cauteloso ao encontrar dificuldades operacionais na imprensa.

Resolva todos os problemas antes de operar a ferramenta. Se as solugdes apresentadas
no manual de solugdo de problemas nao forem eficazes, envie o pistdo para a inspegéo e
reparo por um técnico qualificado.

Depois que o ariete e a bomba forem reparados: Teste sem carga, levantando e abaixando a
ferramenta completamente, verificando a operagéo real, ANTES DE USAR A BOMBA DE NOVO.

Falha

Causa possivel

Solucao

O ariete nao funciona
no bombeamento com
a pega

A valvula de descarga néo
fechada completamente

Feche bem a valvula de descarga

Ar na bomba

A bola de aco esta dentro
por muito tempo

Faca o seguinte:

1. Abra a valvula de descarga girando-a
no sentido anti-horario, bombeie com a
pega 10-15 vezes.

2. Feche a valvula de descarga giran-
do-a no sentido horario, bombeie com a
pega 5-10 vezes.

3. Repita 3 vezes os passos 1 e 2

O ariete ndo retém a
carga

A valvula de descarga nado
fechada completamente

Feche bem a valvula de descarga

Mau funcionamento na
bomba, como sujeira dentro
do mecanismo de valvula

Siga os passos:

1. Abra a valvula de descarga girando-a
no sentido anti-horario, bombeie com a
pega 10-15 vezes.

2. Feche a valvula de descarga giran-
do-a no sentido horario, bombeie com a
pega 5-10 vezes.

3. Repita os passos 1 e 2

O ariete nao abaixa
quando a carga é
removida

Reservatério de fluido
hidraulico cheio demais

Drene o fluido até o nivel necessario

Pistdo dobrado

Limpe e lubrifique as pegcas moveis

Extensao excessiva do
ariete

Substitua o ariete

O ariete nao se
estende para o curso
completo

Baixo nivel do fluido
hidraulico

Adicione fluido hidraulico ao reservatério

O ariete tente incli-
nar-se para o lado

Ligagéo incorreta ou des-
quilibrio da base

Pare o trabalho e reposicione o ariete e
a base, certificando-se de que este-
jam bem fixados e perpendiculares a
posicéo da base.
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m MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Pastrati acestea instructiuni

Pastrati acestea instructiuni pentru explicatii
privind avertismentele si precautiile, procedurile
de exploatare, asamblare, inspectare, deservire
tehnica si curatare.

Pastrati acestea instructiuni intr-un loc sigur si
uscat pentru o eventuala referinta in viitor.

Cititi cu atentie si intelegeti
AWARNING toate INSTRUCTIUNILE DE
EXPLOATARE inainte de a incepe lucrul cu
presa. Nerespectarea instructiunilor de sigu-
ranta si a altor masuri de siguranta de baza
pot duce la vatamari corporale.

SIMBOLURI DE AVERTIZARE $I DEFINITIILE ACESTORA

AN

le potential periculoase.

Acest simbol avertizeaza pericolul. Folosit pentru a informa despre amenintari-
espectati toate avertismentele care urmeazamdupa
acest simbol pentru a preveni traumarile sau decesul.

Indicd o situatie periculoasa care, daca nu se intreprind masuri necesare,
poate duce la traumari sau deces.

Indica o situatie periculoasa care, daca nu se intreprind masuri necesare,
AWARNING putea duce la traumari grave sau deces.
ACAUTION Indica o situatie periculoasa care, dacd nu se intreprind masuri necesare,
poate duce la traumari usoare sau moderate.
CAUTION Se aplica la activitati non-traumatice.

INFORMATII IMPORTANTE PRIVIND SIGURANTA

AWARNING _Citi!i tqate_ aven‘fsmenteje Si
instructiunile de siguranta. Ne-

respectarea acestor in-structiuni poate duce la

traumari si / sau daune materiale.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile

pentru referinte ulterioare.

Avertizarile, atentionarile si instructiunile discu-
tate in acest manual nu cuprind toate con-ditiile
si situatiile posibile care pot aparea. Operatorul
ar trebui séa fie ghidat de bunul simt si s& ia in
considerare factorii care nu pot fi luati in consi-
derare la proiectarea produsului.

Zona de lucru

1. Mentineti zona de lucru in curatenie si cu
iluminare corespunzatoare. Elementele straine
de pe bancurile de lucru si lumina redusa majo-
reaza riscul de traumare.

2. Nu permiteti strainilor si copiilor sa se apropie
de presa atunci cand aceasta lucreaza. Distra-
gerea poate conduce la pierderea controlului
asupra sculei.

Securitatea personala

1. Fiti atenti. Controlati ceea ce faceti folosindu-
va de bunul simt atunci cand lucrati cu presa.
Nu lucrati cu scula daca va simtiti obositi sau

sub influenta drogurilor, al-coolului sau medi-
camentelor. Sustragerea in timpul functionarii
mareste riscul de traumare.

2. Folositi haine de protectie. Nu purtati haine
libere sau bijuterii. Adunati parul lung. Menti-
neti parul lung, articolele de Tmbracaminte si
manusile cat mai departe de com-ponentele
in miscare Imbracamintea libera, bijuteriile sau
parul lung maresc riscul de traumare ca rezultat
a nimerirei acestor intre piesele in miscare.

3. Nu-va supraestimati puterea. Pastrati pozitia
si echilibrul corect. Acest lucru permite un con-
trol mai bun al instrumentului n situatii nepre-
vazute.

4. Folositi echipament de protectie individual.
Purtati ochelari de protectie si manusi speciale
n timp ce lucrati cu scula.

Lucrati si ingrijirea instrumentului

1. Nu aplicati forta excesiva asupra instrumen-
tului. In functie de situatie, alegeti instrumentul
potrivit. Acesta va permite efectuarea lucrului
mai calitativ si mai sigur in functie de indicatorii
pentru care este destinat.

2. Depozitati instrumentul daca nu 1l utilizati., cat
mai departe de copii si personalul necalificat.

3. Verificati piesele in miscare pentru deplasare
sau Tndoire si orice alte conditii care afecteaza
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functionarea presei. in caz de avarie, efectuati
intreti-nerea necesara fnainte de reutilizare.
Multe accidente sunt cauzate de echipamente
necorespunzator intretinute

4. Utilizati accesoriile specificate de producator
pentru un anumit model de in-strument. In caz
contrar, riscul de traumare si deteriorarea presei
se mareste.

5. Evitati incarcarea non-axiala. Daca proble-
mele in functionarea pompei sunt vizibile, opriti
imediat toate lucrarile cu presa. Reglati cilindrul
de actionare pentru a elimina sau a reduce in-
carcarea non-axiala

6. Protejati furtunul. Nu plasati pe furtun obiecte
grele. Nu admiteti indoirea furtunului. Pastrati
clearance-ul corespunzator pentru a preveni
deteriorarea furtunului si a mufelor.

7. Verificati starea de reparatii inainte de a in-
cepe lucrul cu aparatul. Repararea elementelor
de structura sau a elementelor de cadru trebuie
verificata de un specialist califi-cat pentru a se
asigura ca structura are o rezistenta suficienta
pentru a efectua in sig-uranta functiile prescrise
produsului.

Deservirea

1. Intretinerea sculei trebuie efectuatd numai de
personal calificat.

2. Utilizati accesoriile specificate de producator
pentru modelul specific de scule.

3. Folositi lubrifianti furnizati in set sau specifi-
cati de producator.

Reglementari speciale de siguranta

1. Tineti mainile cat mai departe de placile de
presiune si axul presei in timpul functionarii.

2. Nu mutati piesa n timpul comprimarii.

3. Tnainte de a incepe deservirea sau intretine-
rea tehnica, scoateti sarcina depe produs.

4. Tnainte de a ncepe lucrul cu presa Insurubati
aceasta la baza.

5. Pastrati curatenia sub placutele de presiune.
Cand placile se intélnesc cu obstacole (surubu-
ri, reziduri etc.), se creeaza o presiune inegala,
care creeaza tensiuni excesive care nu exclud
deteriorarea presei.

6. Evitati incarcarea non-axiald. Nu efectuati lu-
crari daca piesa de prelucrat se indoaie sau se
nclina in timpul comprimarii.

7. OPRITI si deblocati comprimarea daca au
aparut suspiciuni in defectiune structural a pre-
sei. Daca totul este n siguranta, efectuati verifi-
carea cu atentie si schimbati pozitionarea-inain-
te de a continua.

REF. 53590

8. Nu comprimati arcurile sau alte obiecte elas-
tice. Ele pot aluneca si pot provoca vatamari.

9. In timpul ajustarii si / sau exploatarii, utilizati
ochelari de protectie, manusi speciale si incalta-
minte de lucru cu capace din otel.

10. Nu admiteti in zona de lucru personae strai-
ne.

11. Nu stati in fata presei in timpul incarcarii. Nu
|asati instrumental nesupravegheat.

12. Nu folositi cilindrul de presiune in afara limi-
telor specificate.

13. Inspectati inainte de fiecare exploatare; nu
ncepeti lucrul daca piesele de prelucrat nu sunt
fixate sau sunt deteriorate.

14. Tntretinerea cilindrului de presiune trebuie
efectuata numai de personal calificat. Deser-
vi-rea sau intretinerea efectuata de personalul
necalificat poate duce la traumare.

15. In timpul deservirii unui cilindru, folositi nu-
mai piese de schimb similare - consultati lista
pieselor atasate si diagrama componentelor.
Urmati instructiunile din capitolul “Intretinere
utilizator”. Utilizarea pieselor necertificate poate
duce la ruperea si acti-varea fortata a compo-
nentelor.

16. Utilizati numai ajustarile care sunt capabile
sa reziste la solicitarile produse de presa. Alte
dispozitive pot cauza deteriorarea si activarea
fortelor componentelor.

17. Utilizati cilindrul numai in componenta pre-
sei.

18. Utilizarea industriala trebuie sa respecte ce-
rintele OSHA.

19. Acest produs nu este o jucarie. Feriti-l de
la copiii.

20. Verificali prezenta pe presa a tuturor eti-
chetelor si placilor. Acestea contin in-formatii
importante privind siguranta. Daca un element
nu poate fi citit sau lipseste, contactati centrul
de service pentru inlocuirea acestuia cat mai
curand posibil.

21. Avertismentele, atentionarile si instructiu-
nile discutate in acest manual nu includ toate
conditiile si situatiile posibile care pot aparea.
Operatorul trebui sa fie ghidat de bunul simt si
sa ia Tn considerare factorii care nu pot fi luati in
considerare la proiectarea pro-dusului.
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Capacitatea de

Diapazonul de lucru
incarcare (1) | ©ursa(mm) P (mm)

Latimea cadrului (mm) |Cursa laterala ( mm)

20 145 58-1018

540 180

Cilindru de
presiune

Grinda
superioara

Masa de lucru

Suportul
cadrului

Suport de
baza

INSTRUCTIUNI DE ASAMBLARE

Pompa sunt inchise.

1. Nu actionati cilindrul
de presare la limita (nu
permiteti iesirea liniei de
control).

2. Nu depdsiti capacitatea
de incércare.

3. Nu inceoti lucrul cu
pompa daca supapele de
pe pompd si manometrul

Studiati capitolul INFORMATII IMPORTANTE PRIVIND SIGURANTA la inceputul docu-
mentului, inclusiv textul din subcapitole, inainte de a incepe instalarea sau expluatare

dispozitivului.

Verificati instrumentul privind prezenta deteriorarilor, conexiunilor necorespunzatoare sau lipsa
componentelor fnainte de a incepe lucrul cu acesta. In cazul in care gasiti defecte, nu in-cepeti sa

lucrati cu presa pana cand nu lichidati toate defectele.

Componentele presei prezentate au o masa mare. Pentru asamblarea sigura a instrumentului veti

avea nevoi de ajutor.

Folosind componentele (pagina 5) si lista de compo-
nente si schema de asamblare de la sfarsitul acestui
manual, verificati integralitatea tuturor pieselor inainte
de a incepe asamblarea.

1. Purtati ochelari de protectie si incaltaminte speciala.
2. Montati cadrul (1) in pozitie verticala. Introduceti fie-
care suport de baza (26) sub cadru. Combinati gaurile
suportului si baza si treceti suruburile (24) prin ele, apoi
fixati-le cu saibe (28) si piulite (29). [FIGURA 1]

%

[FIGURA 1]
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3. Fixati suporturile de baza laterale (27) la cadru 4. Atasati pompa (41) la suportul cadrului
si suportul de baza cu suruburi (25), saibe (17) si cu suruburi (19) (25), saibe (20) (17) si
piulite (18). [FIGURA 2] piulite (18). [FIGURA 3]
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5. Atasati furtunul la conectorul- T cu un inel de <P o%
etansare (31). Apoi instalati manometrul (40) cu of o4
inelul de etansare (37). Asezati placile pe masa of ofF k.
de lucru (12). [FIGURA 4] jL_

[FIGURA 3]

[FIGURA 4]

INSTRUCTIUNI DE EXPLOATARE

Studiati capitolul INFORMATII IMPORTANTE PRIVIND SIGURANTA la inceputul docu-
mentului, inclusiv textul din subcapitole, inainte de a continua instalarea sau exploatarea
dispozitivului.

Purjarea pompei

IMPORTANT! Inainte de a incepe lucrul pentru prima data d&pu procurarea presei, verificati mai
ntéi nivelul lichidului hidraulic din pompa. Apoi verificati starea pistonului si a pompei pentru a

va asigura ca functioneaza corect inainte de a incepe exploatarea. Daca pompa functioneaza
necalitativ sau pistonul este cobora incet cand supapa de evacuare este inchisa, atunci posibil ca
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n pompa este prezent aerul. Purjati pompa dupa cum urmeaza:

1. Scoateti surubul de evacuare a uleiului. Tmpreuna cu aceasta va slabi inelul de etansare.

2. Nivelul lichidului trebuie sa fie aproape de margina gaurii. Daca este necesar, adaugati lichid
hidraulic de nalta calitate.

3. Verificati daca inelul de etansare sa se afla la locul sau (in jurul surubului de evacuare a uleiului)
si strangeti bine surubul Tn pompa. Nu utilizati banda de etansare.

4. Urmati pasii de la pagina 44 (aerul in pompa).

Instructiuni generale de exploatare
Nota: masa de lucru trebuie sa fie cea mai inalta cat posibil pozitie si piesa de lucru trebuie sa fie
cat mai aproape posibil de cilindru.

1. Plasati piesa de lucru pentru a fi stréasa cu placutele (12). Rotiti placa de presiune pentru a
mentine piesa de lucru stationara.

AVERTISMENT! Asigurati-va ca nu exista obstacole (de exemplu, un bolt sau resturi) sub placi.
Aceste elemente formeaza o suprafatd neuniforma.

AVERTISMENT! In timpul comprimérii celor dous elemente impreund, acestea trebuie cen-trate in
pozitie verticala. Tn caz contrar, unul dintre elemente va fi impins in afara presei.

2. Deschideti supapa de evacuare, ca rezultat pistonul rapid va cobora. Tn timpul comprimarii celor
doua elemente impreuna, acestea trebuie centrate in pozitie verticala. Continuati cu manerul
pompei pentru a strange piesa de lucru.

3. Dupa finalizarea lucrarilor, eliberati cu atentie presiunea din pompa. Din motive de sig-uranta,
scoateti manerul pompei, apoi deschideti incet supapa de evacuare astfel incat pistonul sa revina
fnnapoi.

AVERTISMENT! in timpul procesului de deblocare, cilindrul se poate deplasa rapid in sus. Fiti
atenti.

DESERVIREA TEHNICA DE CATRE UTILIZATOR

Procedurile care nu sunt specificate in acest manual se efectueaza doar de personal
calificat.

_ PENTRU PREVENIREA ACCIDENTARILOR GRAVE CA REZULTAT A INSTRU-
MENTULUI DEFECTAT: Nu lucrati cu dispozitivul deteriorat. Daca sunt detectate
zgomote sau vibratii anormale, lichidati problema inainte de a continua exploata-
rea.

1. De fiecare data inainte de a incepe lucrul, verificati starea generala a presei, a pistonului si
a pompei. Verificati daca exista elemente componente rupte, crapate, rau fixate sau pierdute,
precum si conditii care ar putea afecta functionarea corecta. In ca-zul unei defectiuni, lichidati
aceastea nainte de a continua lucrul.

Nu lucrati cu echipamente deteriorate.

2. De fiecare data Tnainte de a incepe lucrul, verificati cu atentie daca pistonul (2) si pompa (41)
functioneaza corect. Daca pompa nu functioneaza, treceti la instructiunile pentru spalarea acestei
cu lichid hidraulic.

. Tnlocuiti lichidul hidraulic cel putin o data pe an. Pentru inlocuirea lichidului hidraulic:

) Cand pistonul este coborat complet, scoateti pompa de pe cadru (1).

) Scoateti surubul de scurgere.

c) inclinati pompa astfel incat lichidul hidraulic sa fie complet golit din aceasta si utilizati uleiul uzat

3
a
b
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n conformitate cu legislatia in vigoare.
d) Umpleti presa cu lichid hidraulic de Tnalta calitate (nu este inclus in set la procurare) pana cand

acesta nu se va scurge inapoi prin orificiul de umplere.
e) Strangeti surubul de umplere.

f) Curatati cu o carpa curata si cu detergent sau cu un solvent neagresiv.

g) Ficsati inapoi pompa pe suportul cadru (consultati pasul 4 - instructiuni de asamblare).

DEPANAREA

PENTRU PREVENIREA ACCIDENTELOR GRAVE

Aveti grija daca intampinati dificultati in exploatarea instrumentului.

Remediati orice problema nainte de a incepe lucrul din nou. Daca remedierile discutate
mai jos nu ajuta la depanare, trimiteti pistonul de presare pentru reparatii de calitate personalului

calificat.

Dupa repararea cilindrului de presare si a pompei: INAINTE DE A PUNE IN FUNCTIUNE POMPA,
verificati dispozitivul fara sarcina ridicand-I si coborand-l la viteza maxima, monitorizand functiona-

rea actuala.

Defectiune

Cauza posibila

Remediu

Cilindrul de alimen-tare nu
functioneaza atunci cand se
actioneaza prin maner

Supapa de evacuare nu
este complet inchisa

Tnchideti complet supapa de evacuare

Aer in pompa

Prea mult timp bila de otel
ramane Tnduntru

Faceti urmatoarele:

1. Deschideti supapa de evacuare rotind-o in
sens invers acelor de ceasornic, apoi pompati
cu manerul de 10-15 ori

2. Tnchidet,i supapa de evacuare rotind-o in
sensul acelor de ceasornic, apoi pompati cu
manerul de 5-10 ori.

1. Repetati de 3 ori pasii 1 si 2

Cilindrul de presare nu detine
sarcina

Supapa de evacuare nu
este complet inchisa

Tnchideti complet supapa de evacuare

Defectarea pompei, cum
ar fi reziduri si gunoi in
interi-orul mecanismului
supapei

Faceti urmatoarele:

1. Deschideti supapa de evacuare rotind-o in
sens invers acelor de ceasornic, apoi pompati
cu manerul de 10-15 ori

2. Inchideti supapa de evacuare rotind-o in
sensul acelor de ceasornic, apoi pompati cu
manerul de 5-10 ori.

1. Repetati de 3 ori pasii 1 si 2

Cilindrul de presare nu se
coboara dupa indepartarea
sarcinii

Piston indoit

Curatati si lubrifiati componentele in miscare.

Piston indoit

Curatati si lubrifiati componentele in miscare.

Excesul de cursa a cilindru-
lui de presare

Tnlocuiti cilindrul de presare

Cilindrul de putere nu se
extinde la cursa maxima

Lichid hidraulic scazut

Adaugati lichidul hidraulic in rezervor

Cilindrul de presare incearca
sa se deplaseze intr-o parte

Conexiune incorecta sau
dezechilibru al suportului.

Opriti toate lucrarile si reinstalati cilindrul si
suportul astfel incat acestea sa fie bine fixate
si intr-o pozitie perpendiculara pe baza
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INSTRUCTIEHANDLEIDING

Bewaar deze handleiding

Bewaar deze handleiding voor uitleg over waar-
schuwingen en voorzorgsmaatregelen, proce-
dures voor bediening, montage, inspectie, on-
derhoud en reiniging

Bewaar deze handleiding op een veilige en dro-
ge plaats voor eventuele toekomstige referentie.

ARN Lees en begrijp alle GEBRUI-
AW ING KSAANWIJZING zorgvuldig
voordat u aan het werk gaat. Het niet na-

leven van veiligheidsinstructies en andere
elementaire veiligheidsmaatregelen kan per-
soonlijk letsel tot gevolg hebben.

WAARSCHUWINGSSYMBOLEN EN HUN DEFINITIES

AN

Dit symbool waarschuwt voor gevaar. Gebruikt om te informeren over mogelijk
gevaarlijke bedreigingen. Volg alle waarschuwingen die op dit symbool volgen
om letsel of de dood te voorkomen.

lijk letsel o

Geeft een ?evaarlijke situatie aan die, als deze niet wordt vermeden, lichame-
de dood tot gevolg kan hebben.

Geeft een gevaarlijke situatie aan die, als deze niet wordt vermeden, kan lei-
AWARNING den tot ern%tig Ietsjel of de dood.
Geeft een gevaarlijke situatie aan die, als deze niet wordt vermeden, kan lei-
ACAUTION den tot Iich% of mat{g letsel.
CAUTION Geldt voor acties die niet gerelateerd zijn met trauma.

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINFORMATIE

Lees alle waarschuwingen en
AWARNING veiligheidsinstructies. Het niet
naleven van deze instructies kan letsel en/of
schade aan eigendommen tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor
toekomstig gebruik.

De waarschuwingen, voorzorgsmaatregelen en
instructies die in deze handleiding worden bes-
proken, hebben geen invioed op alle mogelijke
omstandigheden en situaties die zich kunnen
voordoen. De operator moet zich laten leiden
door gezond verstand en rekening houden met
factoren die bij het ontwerp van het product niet
in aanmerking kunnen worden genomen.

Werkgebied

1. Houd uw werkomgeving schoon en zorg voor
goede verlichting. Vreemde voorwerpen op werk-
banken en onvoldoende verlichting verhogen het
risico op letsel.

2. Houd buitenstaanders en kinderen uit de buurt
van de pers wanneer u deze gebruikt. Afleiding
kan leiden tot verlies van controle over het ge-
reedschap.

Persoonlijke veiligheid
1. Wees alert. Bepaal wat u doet en gebruik uw

gezond verstand bij het werken met de pers.
Werk niet met het gereedschap als u zich moe
of onder invloed van drugs, alcohol of medicijnen
voelt. Afleiding tijdens het hardlopen verhoogt het
risico op letsel.

2. Gebruik beschermende kleding. Draag geen
losse kleding of sieraden. Verzamel lang haar.
Houd lang haar, kleding en handschoenen uit de
buurt van bewegende delen. Losse kleding, sie-
raden of lang haar verhogen het risico op letsel
door te vallen tussen bewegende delen.

3. Overschat uw kracht niet. Houd de juiste posi-
tie en balans. Dit biedt een betere controle over
het gereedschap in onverwachte situaties..

4. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag een beschermende bril en speciale hands-
choenen tijdens het werken met de machine.

Werk en zorg voor het gereedschap

1. Oefen geen overmatige kracht uit op het ge-
reedschap. Kies afhankelijk van de situatie het
juiste gereedschap. Het zal toelaten om werk
kwalitatief en veilig uit te voeren volgens de indi-
catoren waarvoor het is bedoeld.

2. Plaats het gereedschap in opslag en, als het
niet in gebruik is, weg van kinderen en ongekwa-
lificeerd personeel.

3. Controleer de bewegende delen op verplaat-
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sing of buiging en andere omstandigheden die
de werking van de pers beinvioeden. In geval
van schade, voer het vereiste onderhoud uit,
voordat u het opnieuw gebruikt. Veel ongelukken
worden veroorzaakt door de niet goed onderhou-
den uitrusting.

4. Gebruik accessoires, die door de fabrikant zijn
gespecificeerd voor een specifiek model van het
gereedschap. Anders neemt het risico op letsel
en schade aan de pers zelf toe.

5. Vermijd niet-axiale belastingen. Als problemen
met de pomp merkbaar zijn, stop dan onmiddelli-
jk al het werk met de pers. Pas de krachtcilinder
aan, om niet-axiale belasting te elimineren of te
verminderen.

6. Bescherm de slang. Plaats geen zware
voorwerpen op de slang. Buig de slang niet. Zorg
voor voldoende vrije ruimte om schade aan de
slang en de koppelingen te voorkomen.

7. Controleer de staat van de reparatie voor de
start van de werking met het apparaat. Repara-
ties van de structuur of raam-elementen moeten
worden gecontroleerd door een gekwalificeerde
technicus, om ervoor te zorgen, dat de structuur
voldoende sterk is, om de voorgeschreven func-
ties van het product veilig uit te voeren.

Onderhoud

1. Onderhoud van het gereedschap mag alleen
worden uitgevoerd door gekwalificeerd reparatie-
personeel.

2. Gebruik door de fabrikant gespecificeerde ac-
cessoires voor een specifiek gereedschaps-mo-
del.

3. Gebruik meegeleverde smeermiddelen of ver-
meld door de fabrikant.

Speciale veiligheidsvoorschriften

1. Houd uw handen uit de buurt van drukplaten
en de as van de pers tijdens het gebruik.

2. Verplaats het werkstuk niet tijdens het com-
primeren.

3. Verwijder de belasting van het product voordat
u service of onderhoud begint.

4. Schroef de pers op de basis voordat u begint
te werken.

5. Handhaaf zuiverheid onder drukplaten. Wan-
neer platen botsen met obstakels (bouten, puin,
enz.), ontstaat een ongelijkmatige druk, die over-
matige spanning creéert en breuk niet uitsluit.

6. Vermijd niet-axiale belasting. Werk niet als het
werkstuk buigt of buigt tijdens de compressie.

7. STOP en ontgrendel compressie als u een
structurele storing vermoedt. Als het veilig is con-
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troleer zorgvuldig en verander de positie voordat
u verdergaat.

8. Druk geen veren of andere elastische voorwer-
pen samen. Ze kunnen uitglijden en letsel veroor-
zaken.

9. Gebruik tijdens de afstelling en/of bediening
een veiligheidsbril, speciale handschoenen en
werkschoenen met stalen neus.

10. Houd buitenstaanders weg van het werkge-
bied.

11. Sta niet in de voorkant van de pers op het mo-
ment van het laden. Laat het gereedschap niet
onbeheerd achter.

12. Gebruik de krachtcilinder niet buiten de ges-
pecificeerde limieten.

13. Inspecteer voor elk gebruik; begin niet met
werken als de werkstukken niet zijn vastgezet of
beschadigd.

14. Onderhoud van de krachtcilinder mag alleen
worden uitgevoerd door gekwalificeerd repara-
tiepersoneel. Service of onderhoud door onbe-
voegd personeel kan leiden tot letsel.

15. Gebruik voor het onderhoud aan een cilinder
alleen vergelijkbare reserveonderdelen - zie de
lijst met onderdelen en het componentensche-
ma. Volg de instructies in de sectie« Onderhoud
door de gebruiker». Het gebruik van niet-gecerti-
ficeerde onderdelen kan schade veroorzaken en
componenten geforceerd activeren.

16. Gebruik alleen accessoires die bestand zijn
tegen de door het product veroorzaakte belastin-
gen. Andere apparaten kunnen schade veroor-
zaken en componenten geforceerd activeren.
17. Gebruik de cilinder alleen als onderdeel van
deze pers.

18. Industriéle toepassingen moeten voldoen
aan de OSHA-vereisten.

19. Dit product is geen speelgoed. Houd het bui-
ten het bereik van de kinderen.

20. Zorg ervoor, dat alle etiketten en labels
aanwezig zijn. Ze bevatten belangrijke veili-
gheidsinformatie. Als een item onleesbaar is of
ontbreekt, neem dan zo snel mogelijk contact op
met het servicecentrum voor een vervanging.
21. De waarschuwingen, voorzorgsmaatregelen
en instructies die in deze handleiding worden
besproken, hebben geen invioed op alle mogeli-
jke omstandigheden en situaties die zich kunnen
voordoen. De operator moet zich laten leiden
door gezond verstand en rekening houden met
factoren die bij het ontwerp van het product niet
in aanmerking kunnen worden genomen.
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TECHNISCHE SPECIFICATIES

Capaciteit (T) | Slag (mm) Werkbereik (mm) Bedbreedte (mm) Zijslag (mm)
20 145 58-1018 540 180

1. Gebruik de krachtci-
linder niet op de limie
(overschrijd niet de waars-
chuwingslijn).

2. Overschrijd het laadver-
mogen niet.

3. Ga niet met de pomp
werken als de kleppen op
de pomp en de manimeter
Pomp gesloten zijn.

Krachtcilinder

Bovenste balk

Werktafel

Ondersteuning
van de raam

MONTAGE-INSTRUCTIES

Bestudeer de sectie BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINFORMATIE aan het begin van het
document, in-clusief alle tekst in de subkoppen, voordat u doorgaat met de installatie of de
bediening van het apparaat.

Controleer het gereedschap voordat u begint te werken op schade, slechte aansluitingen of
ontbrekende onderdelen. Als er problemen worden gevonden, begin dan niet met de pers te
gebruiken totdat ze zijn opgelost.

De componenten van de gepresenteerde pers zijn zwaar. Assistent is vereist voor veilige gereeds-
chapssamenstelling.

Met behulp van de componenten (pagina 5) en de on-
derdelenlijst en het montageschema aan het einde van
deze handleiding controleer om de volledigheid van alle
onderdelen, voordat u begint met montage.

1. Draag een veiligheidsbril en speciale schoenen.

2. Monteer de raam (1) verticaal. Plaats elke voeton-
dersteuning (26) onder de raam. Lijn de gaten van de
ondersteuning en de basis uit en draai de schroeven
(24) erdoorheen, en draai vervolgens de tussenringen
(28) en moeren aan (29). [AFBEELDING 1] [AFBEELDING 1]
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3. Bevestig de zijsteunondersteuningen van de 4. Bevestig de pomp (41) aan het ontwerp
basis (27) aan de raam en aan de ondersteu- bouten (19) (25), ringen (20) (17) en moe-
ning van de basis met bouten (25), ringen (17) ren (18). [AFBEELDING 3]

en moeren (18). [AFBEELDING 2]

g.

°

© 0 0 0 0 0 O

[AFBEELDING 2]

o & 0 0 6

5. Bevestig de slang aan de T-connector met
een afdichtring (31). Monteer vervolgens de
manometer (40) met een afdichtring (37). Zet
de platen op de werktafel (12).
[AFBEELDING 4] [AFBEELDING 3]

Jr .

[AFBEELDING 4]

GEBRUIKSAANWIJZING

Bestudeer de sectie BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINFORMATIE aan het begin van het
document, in-clusief alle tekst in de subkoppen, voordat u doorgaat met de installatie of de
bediening van het apparaat.

Ontluchten van de pomp

BELANGRIJK! Voor aanvang van de werkzaamheden voor de eerste keer, controleer dan de
hydraulische vloeistof niveau in de pomp. Controleer vervolgens de staat van de zuiger en de
pomp om te controleren of ze goed werken voordat u begint te werken. Als het werk van de pomp
van slechte kwaliteit is of als de zuiger langzaam wordt verlaagd, wanneer de uitlaatklep wordt
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gesloten, is het mogelijk dat er lucht in de pomp aanwezig is. Ontlucht de pomp als volgt:

1. Verwijder de olieaftapproef. Samen met het zal de verzegelende ring verzwakken.

2. Het vloeistofniveau moet zich in de buurt van de bodem van het gat bevinden. Voeg zo nodig
hydraulische olie van hoge kwaliteit toe.

3. Controleer of de afdichtring rond de vulschroef op zijn plaats zit en draai de schroef goed vast in
de pomp. Gebruik geen afdichtingstape.

4. Volg de stappen op pagina 50 (lucht in de pomp).

Algemene gebruiksaanwijzingen
Opmerking: de werktafel moet zo hoog mogelijk zijn en het werkstuk moet zich zo dicht mogelijk
bij de cilinder bevinden.

1. Plaats het werkstuk voor het drukken met de platen (12). Draai de drukplaat, om het vaste deel
van het werkstuk stil te houden.

WAARSCHUWING! Zorg ervoor dat er zich geen obstakels (bijvoorbeeld een bout of afval) onder
de platen bevinden. Dergelijke items vormen een ongelijk oppervlak.

WAARSCHUWING! Tijdens het samendrukken van de twee elementen moeten ze gecentreerd
zijn in de verticale positie. Anders wordt een van de items uit de zijkant van de pers geduwd.

2. Open de uitlaatklep, waardoor de zuiger snel valt. Tijdens het samendrukken van de twee ele-
menten moeten ze gecentreerd zijn in de verticale positie. Ga verder met de pomphandgreep om
op het werkstuk te drukken.

3. Nadat het werk is voltooid, laat u voorzichtig de druk in de pomp af. Trek om veiligheidsredenen
de hendel van de pomp los en open langzaam de uitlaatklep zodat de zuiger terugkomt.
WAARSCHUWING! Tijdens het ontgrendelingsproces kan de cilinder snel omhoog bewegen.
Wees voorzichtig.

ONDERHOUD DOOR DE GEBRUIKER

Procedures die niet in deze handleiding worden vermeld, worden alleen door gekwalificeerd
personeel uitgevoerd.

OM ERNSTIG LETSEL ALS GEVOLG VAN EEN SLECHT FUNCTIONEREN
_ VAN HET GEREEDSCHAP TE VOORKOMEN: Werk niet met een beschadigd
apparaat. Als er abnormale geluiden of trillingen worden gedetecteerd, corrigeer dan het probleem
voordat u verdergaat met de bediening.

1. Controleer elke keer voor het werk de algemene toestand van de pers, de zuiger en de pomp.
Controleer op kapotte, gebarsten, losse of ontbrekende onderdelen en op omstandigheden, die de
goede werking kunnen beinvloeden. In geval van storing verwijder deze, voordat u verdergaat met
het werk.

Werk niet met beschadigde apparatuur.

2. Controleer elke keer voordat u met het werk begint zorgvuldig of de zuiger (2) en pomp (41)
correct werken. Als de pomp niet werkt, ga dan naar de instructies voor het spoelen van hydraulis-
che vloeistof.

3. Vervang de hydraulische vloeistof minstens een keer per jaar. Om hydraulische vloeistof te
vervangen:

a) Verwijder de pomp uit de raam, wanneer de zuiger volledig is neergelaten (1).

b) Verwijder de olieschroef.

c) Kantel de pomp zodat de hydraulische vloeistof volledig uit het apparaat wordt geloosd en voer
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deze af in overeenstemming met de geldende wetgeving.

d) Vul de pers met hoogwaardige hydraulische vloeistof (niet inbegrepen), totdat deze door de
vulopening wordt teruggegoten.

e) Draai de olieschroef op zijn plaats.
f) Reinig met een schone doek met reinigingsmiddel of niet-agressief oplosmiddel.

g) Plaats de pomp terug op de ondersteuning van de raam (raadpleeg stap 4 - montage-instruc-

ties).

OPLOSSEN VAN PROBLEMEN

VOOR DE VOORKOMING VAN ERNSTIGE VERWONDINGEN

Wees voorzichtig als er problemen bij het werk met het gereedschap zijn.

Los eventuele problemen op, voordat u verdergaat met het werk. Als de hieronder bes-
proken oplossingen niet helpen bij het oplossen van problemen, stuurt u de krachtzuiger naar
gekwalificeerd personeel voor kwaliteitsreparaties.

Na reparatie van de krachtcilinder en de pomp: ALVORENS HET WERK MET DE POMP TE HER-
VATTEN, controleer het apparaat zonder lading, verhoog en verlaag het op volle snelheid door het
beheersen van het eigenlijke werk.

Storing

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Krachtcilinder werkt
niet bij het opblazen met
handvat

Uitlaatklep niet volledig
gesloten

Sluit de uitlaatklep volledig

Lucht in de pomp

Stalen kogel zit te lang
binnen

Doe het volgende:

1. Open de uitlaatklep door hem tegen de klok in
te draaien en pomp hem vervolgens 10-15 keer
2. Sluit de uitlaatklep door deze met de klok
mee te draaien en pomp hem vervolgens met de
hendel 5-10 keer op.

3. Herhaal 3 keer stap 1 en 2

Krachtcilinder houdt de
lading niet

Uitlaatklep niet volledig
gesloten

Sluit de uitlaatklep volledig

Pompstoring, zoals veron-
treiniging in het klepmecha-
nisme

Doe het volgende:

1. Open de uitlaatklep door hem tegen de klok in
te draaien en pomp hem vervolgens 10-15 keer
2. Sluit de uitlaatklep door deze met de klok mee
te draaien en pomp hem vervolgens met de hen-
del 10-15 keer op.

3. Herhaal 3 keer stap 1 en 2

Krachtcilinder daalt niet
na het verwijderen van de
lading

Overgelopen reservoir voor
hydraulische vloeistof

Giet de vloeistof af tot het gewenste niveau.

Zuiger gebogen

Reinig en smeer bewegende delen.

Overmatige verlenging van
de krachtcilinder

Vervang de krachtcilinder

Krachtcilinder strekt zich
niet op de volle slag uit

Laag niveau van de hydrau-
lische vloeistof

Voeg hydraulische vloeistof toe aan het reservoir

Krachtcilinder probeert
naar de zijkant te leunen

Onjuiste verbinding of onba-
lans van de ondersteuning.

Stop alle werkzaamheden en installeer de cilinder
en de ondersteuning opnieuw, zodat ze stevig
vastzitten en in een positie loodrecht op de basis
staan.
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m UZEMELTETESI UTASITAS

Orizze meg a jelen kézikdnyvet

Tartsa be a kézikdnyvben eléirt figyelmezteté-
seket valamint ovintézkedéseket, az lzemelte-
tési, dsszeszerelési, ellendrzési, karbantartasi
és tisztitasi eljarasoknal.

Tartsa a jelen kézikdnyvet biztonsagos és sza-
raz helyen a késébbi felhasznalas érdekében.

AWARNING Miel6tt elkezdené alkalmazni

a szerkezetet, gondosan ol-
vassa el és értelmezze az 6sszes KEZELE-
S| UTMUTATOT. A biztonsagi utasitasok és
egyéb alapvetd biztonsagi eléirasok be nem
tartasa, sulyos személyi sériilésekhez veze-
thet.

FIGYELMEZTETO SZIMBOLUMOK ES MEGHATAROZASAIK

AN

Ez a szimbolum a veszélyre figyelmeztet. A potencidlisan veszélyes fenyegetettség tajékozta-
tasara szolgal. A sériilések vagy akar az elhalalozas veszélyének elkerlilése érdekében, szi-
gortian kdvesse az alabbi szimbolumot kéveté biztonsagi Utmutatokat és eldirasokat.

haldlt is okozhat.

Ez a szimbolum olyan veszélyes helyzetet jelez, amely - ha nem kerllik el - sériilést vagy akar

Ez a szimbdlum olyan veszélyes helyzetet jelez, amely - ha nem kertlik el - sériilést vagy akar
AWARNING halalt is okozhat.
ACAUTlON Ez a szimbdélum olyan veszélyes helyzetet jelez, amely - ha nem kerlilik el - kisebb és/vagy
kdzepes sériiléseket okozhat.
CAUTION Ez a szimbdlum a sérlilésekhez nem kapcsolodd miiveletekre vonatkozik.

FONTOS BIZTONDAGI ELOIRASOK ES OVINTEZKEDESEK

Olvassa el az ésszes biztonsagi
AWARNING elGirast és ovintézkedést. Ezen
utasitasok be nem tartdsa személyi sériilést és/
vagy anyagi kart okozhat.

Tartsa meg a biztonsagi eléirasok és ovintézke-
dések listajat a késébbi felhasznalas érdekében.

Az ebben az utmutatéban targyalt figyelmezteté-
sek, ovintézkedsek és utasitasok nem terjednek
ki az 6sszes esetlegesen felmeriilhetd veszélyes
kériilményre és/vagy helyzetre. Az lizemeltet6-
nek a jézan ész alta iranyittatva kell figyelembe
vennie mindazokat a tényezéket, amelyek nem
vehetbk figyelembe - valamint nem sorolhatéak
fel -, a termék tervezésében.

Munkateriilet

1.Tartsa tisztan és megfeleléen megvilagitva a
munkateriletet. A munkapadokon [évd idegen
targyak és/vagy az elégtelen fény noveli a sériilé-
sek kockazatat.

2. Ne engedje, hogy kiviilallék és/vagy gyer-
mekek kerlljenek a hasznalatban 1évd készulék
kdzelébe. A figyelemelterelés az eszkdzon vald
kontroll elvesztését eredményezheti.

Személyes biztonsag .
1. Mindig legyen éber. Osszpontositson arra,

hogy mit csindl, és hasznalja a j6zaneszét a
préssel torténé munka soran. Ne dolgozzon a
szerkezettel amennyiben faradtnak érzi magat,
kabitészer, alkohol vagy gydégyszer hatasa alatt
all. A munka kdézbeni figyelemelterelés néveli a
sérllések kockazatat.

2.Hasznaljon védéruhazatot. Ne viseljen laza
ruhazatot vagy ékszert. Gyljtse 0ssze és rakja
el a hosszu hajat. Tartsa tavol a hosszu hajat, a
ruhazati cikkeket valamint a kesztylket a szer-
kezet mozgd részeitél. A laza ruhdk, ékszerek
vagy hosszu haj noveli a sérllések veszélyét,
amennyiben ezek a szerkezet mozgo alkatrészei
kdzé szorulnak.

3. Ne értékelje tul sajat er6sségét. Alljon stabil
testhelyzetben és tartsa az egyensulyt. Ez lehe-
tévé teszi az eszkdz jobb kontrollalasat az elére
nem lathato helyzetekben.

4. Haszndljon személyi véddfelszereléseket.
A szerkezet haszndlata soran hasznaljon vé-
dbészemuveget és specialis kesztyt.

A késziilék miikodtetése és karbantartasa

1. Ne alkalmazzon tulzott erét a készllékre. A he-
lyzettél fliggéen valassza ki a megfeleld eszkdzt.
Ez ehet6vé teszi, hogy a munka min&ségét és
biztonsagat a kijeldlt mutatéknak megfelel6en
végezze el.
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2. Tarolja a szerszamot, ha nincs hasznalatban,
gyermekektdl és szakképzetlen személyektdl ta-
vol.

3. Ellendrizze a prés mozgo alkatrészeket az
elmozdulasra és/vagy elhajlasra, valamint
ellendrizze a szerkezet mikddését befolyasold
egyéb korllményeket is. A szerkezet sérilés
esetén az Ujrafelhasznalas el6tt végezze el a
szlikséges karbantartast. Sok balesetet a helyte-
lendl karbantartott berendezések okoznak.

4. Haszndlja a gyartd altal meghatarozo-
tt eszkozoket az adott szerszammodellhez.
Ellenkezé esetben a sériilések és a prés karoso-
dasanak veszélye noveli.

5. Kertllje a nem axidlis terhelést. Ha a szivat-
tyaval kapcsolatban problémakat észlel, azonnal
allitsa le az dsszes munkat a préssel. Allitsa be
a hengeret a nem axialis terhelés megszinteté-
séhez vagy csokkentéséhez.

6. Vigyazzon a tomlére. Ne tegyen nehéz targ-
yakat a tdmlére. Ne hajlitsa meg a toml6t. Tartsa
a megfeleld tavolsagot, a tomld és a csatlakozok
karosodasanak megel6zése érdekében.

7. A készilék Uzembe helyezése elétt ellendrizze
annak javitas allapotat. A szerkezet vagy a kere-
telemek javitasat szakképzett szakembernek kell
ellendriznie annak biztositasa érdekében, hogy a
szerkezet teljesen biztonsagos ahhoz, hogy biz-
tonsagosan elvégezze a termék el6irt funkcioit.

Karbantartas

1. A készilék karbantartasat csak szakképzett
szakember végezheti.

2. Hasznalja a gyart6 altal megadott tartozékokat
az adott készilékmodellhez.

3. Haszndlja a gyarté altal a készlethez csatolt
vagy az altala ajanlott kenéanyagokat.

Specialis biztonsagi eldirasok

1. Mlkodtetés kdzben tartsa tavol a kezeit a nyo-
molemezektdl valamint a prés tengelyétdl.

2. Ne mozgassa a munkadarabot préselés kdz-
ben.

3. A szervizelés vagy karbantartas megkezdése
elétt tehermentesitse a készlléket.

4. Miel6tt elkezdené a munkat a készllékkel,
csavarozza ra a prést az alapra.

5. Tartsa tisztdn nyomolemezek alatti terlletet.
Ha a lemezek valamilyen akadalyoknak utkoz-
nek (Pl.:csavarok, térmelék stb.), akkor egyenet-
len nyomas keletkezik, ami tulzott fesziltséget
okoz, és nem zarja ki a készllék meghibasoda-
sat.

6. Kerllje a nem axialis terhelést. Ne folytassa a
készulékkel val6 munkat, amennyiben a munka-
darab tomorités kézben hajlik vagy elgorbul.
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7. ALLITSA LE és tehermentesitse a témoritést,
ha fellep a gyanuja van a strukturalis hibanak.
Amennyiben ez biztonsagos Onre nézve, gon-
dosan ellendrizze a készuléket majd helyezze at
témoriteni/préselni kivant elemet és a prés fokat,
miel6tt folytatna a munkat.

8. Ne tdmoritsen rugdkat és/vagy mas rugalmas
targyakat.

9. A beallitas és/vagy mikodtetés soran hasz-
naljon védbszemiveget, specialis kesztylt és
munkacip6t acél labujjzsapokkal.

10. Tartsa tavol a kivilallékat a munkaterilettdl.
11. A tdmorités kdzben ne alljon a prés el6tt. Ne
hagyja felligyelet nélkil a készuléket.

12. Ne mikodtesse a hengert a megadott ha-
tarértékeken kival.

13. Minden hasznalat elétt ellendrizze a késziilék
allapotat; Ne folytassa a munkat, amennyiben a
munkadarabok nincsenek régzitve és/vagy séril-
tek.

14. A henger karbantartasat csak szakképzett
személyzet végezheti. A szakképzetlen sze-
mélyzet altal végzett szervizelés és/vagy kar-
bantartas sériilésekhez vezethet.

15. A henger karbantartasakor kizarélag a meg-
felel6 alkatrészeket hasznalja - lasd a mellékelt
alkatrészlistat és az alkatrész-émat. Kvesse a
,Felhasznaldi karbantartas” cimi részben leir-
takat. A nem megfelel§ alkatrészek hasznalata
meghibasodashoz és az alkatrészek kényszer
aktivalasahoz vezethet.

16. Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
ellendlinak a termék altal kifejlesztett feszlltsé-
geknek. Mas tarrtozékok karosithatjak a szer-
kezetet valamint kényszeresen aktivalhatjak az
alkatrészeket.

17. A hengert csak egy adott prés részeként
hasznalja.

18. Az ipari alkalmazasoknak meg kell felelnitk
az OSHA kdvetelményeinek.

19. A jelen szerkezet nem jaték. Tartsa tavol a
gyermekektdl.

20. Kovesse nyomon figyelemmel az 0Osszes
szimbdlumot és cimkét a présen. Ezek fontos bi-
ztonsagi informacidkat tartalmaznak. Ha barmel-
yik elem olvashatatlan vagy hianyzik, forduljon a
szervizkdzponthoz a lehet6 leghamarabb.

21. Az ebben az utmutatéban targyalt figyelmez-
tetések, ovintézkedések valamint utasitasok nem
képesek feltordini és 6sszegezni az 6sszes eset-
leges veszélyes korulményt és helyzetet. Az lize-
meltetének a jézan ész altal iranyittatva kell, fig-
yelembe vennie azokat a veszélyes tényezéket,
amelyek nem vehetdk figyelembe a termék ter-
vezésében.



REF. 53590

MUSZAKI ADATOK
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Terhelhetéség (T) |Menet (mm)| Miikédési tartomany (mm)

Menetoszlop szélessége

Oldali menet (mm)

(mm)
20 145 58-1018 540 180
Felsé 1. Ne miikédtesse a hen-
gere?]gg gerta hatérén‘éken (ne
engedje, hogy a megadott
értékhatarokat tullépje).
2. Ne lépje tul a terhelhe-
t6séget.
Munkapad 3. Ne folytassa a munkat
a szivattyuval, amenn-
yiben a szivattyu és a
Szivattyt nyomasméré szelepei
zarva vannak.
Akeret / -
tamasza '
Az alap
tamasza

MONTAGE-INSTRUCTIES

Figyelmesen tanulmanyozza a dokumentum elején talalhato FONTOS BIZ TONSAGI
ELOIRASOK ES OVINTEZKEDESEK fejezetet, beleértve az albekezdések sszes szdve-
gét, miel6tt megkezdené a készlilék 6sszeszerelését és/vagy miikbdtetését.

Ellendrizze a készliléket sériilések és/vagy meghibasodasok, esetleg, gyenge csatlakozasok
vagy a hianyzé alkatrészek meglétére, miel6étt megkezdi a munkat. Ha problémak meriinek fel, ne
kezdje el hasznalni a prést, amig azok megoldast nem nyernek.

A jelen prés Osszetevéi nagy tomeglek. A biztonsagos 6sszeszereléshez asszisztens szikséges.
A komponens-séma (5. oldal) és az alkatrészlista, illetve az 0sszeszerelési utmutatok segitsé-

gével - a kézikdnyv végén -, az 6sszeszerelés el6tt
ellendrizze az dsszes alkatrész meglétét.

1. Viseljen véddszemiiveget és specialis cipét.
2. Szerelje fel a keretet (1) fiiggbélegesen. Helyezzen

minden alaptamaszt (26) a keret ala. Igazitsa a tamasz-

tonyilas és az aljzat furatait, és csavarja at azokat a
csavarokat (24), majd régzitse ket alatétekkel (28) és
anyakkal (29). [1. ABRA]

%

[1. ABRA]
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3. Csatlakoztassa az oldalsé alaptdamaszokat 4. Csatlakoztassa a szivattyut (41) a dzer-
(27) a kerethez és az alapzat tamaszhoz csava- kezethez csavarokkal (19) (25)’, alatétekkel
rokkal (25), alatétekkel (17) és anyakkal (18). (20) (17) és anyakkal (18). [3. ABRA]
[2. ABRA]
[©
NN
o
QO
. QQ
[2. ABRA] °l
@
[©
5. Csatlakoztassa a toml6t a T-csatlakozohoz a Yk
tomitégylrl segitségével (31). Ezutan szerelje :
be a nyomasmérét (40) a tomitdgydrl segitsé- f
gével (37). Helyezze a lemezeket a munkapadra
(12). [4. ABRA] i
[3. ABRA]

31

[4. ABRA]

HASZNALATI UTMUTATOK

Vizsgélja meg a dokumentum elején talélhato FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK ES
OVINTEZKEDESEK fejezetet, beleértve az albekezdések 6sszes szévegét, mielbtt folytat-
na a készlilék telepitését és/vagy miikddtetését.

A szivattyu atfuvasa

FONTOS! A munka megkezdése el6tt el6szor ellenérizze a hidraulikus folyadék szintjét a sziva-
ttyuban. Ezutan ellenérizze a dugattyu és a szivattyu allapotat, hogy megbizonyosodjon arrdl,
hogy a miikddés megkezdése el6tt megfeleléen miikddik-e. Ha a szivattyd rossz minéségii vagy a
dugattyut lassan ereszkedik le, amikor a kipufogdszelep zarva van, lehetséges, hogy a szivattyuba
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levegd kerilt. Fivassa at a szivattyut az alabbiak szerint:

1. Tavolitsa el az olajtolté csavart. Ezzel egy(tt a tomitégyirli meglazul.

2. Afolyadékszintnek a nyilas szajanal kell lennie. Ha ez szilikséges, adjon hozza kivalé minéségi
hidraulikus folyadékot.

3. Ellenérizze, hogy az témitégylrl a toltécsavar koril van majd gondosan hiizza meg a csavart a
szivattydn. Ne hasznaljon témitészalagot.

4. Kdvesse a 56. oldalon leirt [épéseket (levegd a szivattyuban).

Altalanos hasznalati utasitasok
Megjegyzés: a munkapadnak a lehet6é legmagasabbnak kell lennie, és a munkadarabnak a lehet6
legkozelebb kell lennie a hengerhez.

1. Helyezze a munkadarabot a helyére a lemezekkel valé (12) préseléshez. A munkadarab régzi-
tett részének fenntartasahoz forgassa el a nyomolapot.

FIGYELMEZTETES! Gy&zdjén meg arrél, hogy a lemezek alatt nincsenek akadalyok (pl.: csava-
rok és/vagy tormelék). Az ilyen targyak egyenetlen fellletet képeznek.

FIGYELMEZTETES! A két elem dsszenyomdsa soran azokat fiiggdleges helyzetben kell kdzépre
allitani. Ellenkez6 esetben az egyik elem ki lesz nyomva a prés oldalan.

2. Nyissa ki a kipufogdszelepet, és a dugattyu gyorsan lestllyes. A két elem 6sszenyomasa soran
azokat fuggdleges helyzetben kell kdzépre allitani. A munkadarab régzitését folytassa a szivattyu
fogantyujaval.

3. Amunka befejezése utan 6vatosan engedje le a szivattydban l1évé nyomast. Biztonsagi okokbol
tavolitsa el a szivattyu fogantyujat, majd lassan nyissa ki a kipufogoszelepet, hogy a dugattyu
lesullyedjen.

FIGYELMEZTETES! A feloldasi folyamat soran a henger gyorsan mozoghat. Legyen évatos.

FELHASZNALOI KARBANTARTAS
A Az ebben a kézikényvben fel nem sorolt eljarasokat csak képzett szakember végezheti.

_ A KESZULEKKEL TORTENO MUNKA SORAN SZERZETT SERULESEK
ELKERULESE ERDEKEBEN: Ne miikddtessen meghibasodott késziiléket. Ha
rendellenes zajt vagy rezgést észlel, javitsa ki a problémat, miel6tt folytatna a mikddtetést.

1. Minden egyes munka megkezdése el6tt ellendrizze a prés, a dugattyd és a szivattyu altalanos
allapotat. Ellendrizze a torott, repedezett, laza vagy hianyzé alkatrészeket, valamint mindazokat
a korilményeket, amelyek befolyasolhatjak a szerkezet megfelel6 mikddését. Meghibasodas
esetén a munka folytatasa el6tt szlintesse meg a meghibasodast.

Ne dolgozzon sériilt késziilékkel.

2. Amunka megkezdése el6tt gondosan ellendrizze, hogy a dugattyu (2) és a szivattyu (41) meg-
feleléen mikddik-e. Ha a szivattyl nem mkodik, 1épjen a hidraulikafolyadék atfutasahoz.

3. A hidraulikafolyadékot legalabb évente egyszer cserélje ki. A hidraulikafolyadék cseréjéhez:

a) Amikor a dugattyu teljesen le van engedve, vegye ki a szivattyut a keretbdl (1).

b) Tavolitsa el az olajcsavart.

c) Dontse meg a szivattydt igy, hogy a hidraulikafolyadék teljesen kitirlljon a készilékbdl, majd a
hatalyos jogszabalyoknak megfeleléen artalmatlanitsa azt.

d) Toltse fel a présgépet kivalé min6ségi hidraulikus folyadékkal (nem tartozék) addig, amig az
vissza nem toltik a toltényilason.

e) Huzza meg az olajbetdltd csavart.
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f) Tiszta, mosdszeres ruhaval vagy nem agressziv oldészerrel tisztitsa meg a fellletet.
g) Helyezze vissza a szivattyut a kerettartora (lasd az 4. Iépést a szerelési utasitasok szerint).

A HIBAK ELHARITASA

SULYOS SERULESEK ELKERULESE ERDEKEBEN

Legyen évatos, ha nehézségeket tapasztal az eszkéz hasznalata soran.
A munka folytatasa el6tt haritsa el a meghibasodast. Ha az alabbiakban ismertetett megol-
dasok nem segitenek a hibaelharitasban, kildje el a dugattyut a szakképzett szerel6khoz a

mindségi javitashoz.

A henger és a szivattyu javitasa utan: A PRESSEL VALO MUNKA MEGKEZDESE ELOTT ellendri-
zze a készuléket terhelés nélkil, teljes sebességgel emelve és leengedve, figyelemmel kisérve a

tényleges munkat.

MEGHIBASODAS

LEHETSEGES OK

HIBAELHARITAS

A foganty( mozgata-
sakor a henger nem
miikodik.

A kipufogdszelep nincs teljesen
zarva.

Zarja le teljesen a kipufogdszelepet.

Leveg6 a szivattyuba.

Az acélgolyd tul régéta van a
belsejében.

BbinonuuTe cnegytollee:

Végezze el a kdvetkezdket:

1. Nyissa ki a kipufogoészelepet az 6ramutato
jarasaval ellentétes iranyba valo forgatassall, majd
10x-15x-szer pumpaljon.

2. Csukja be a kipufogészelepet az 6ramutatéd
jarasaval megegyez6 irdnyba val6 forgatassal,
majd 5-10 alkalommal pumpaljon.

3. Ismételje meg az 1. és 2. [épést harom alka-
lommal.

A henger nem tartja
a terhelést.

A kipufogdszelep nincs teljesen
zarva.

Zarja le teljesen a kipufogoszelepet.

A szivattyd meghibasodasa,
példaul a szelepmechanizmuson
belllli szennyez6dés.

Végezze el a kdvetkezbket:

1. Nyissa ki a kipufogoszelepet az éramutatd
jarasaval ellentétes iranybavalé forgatassal, majd
10-15x-sz6r pumpaljon.

2. Csukja be a kipufogoszelepet az éramutatd
jarasaval megegyez6 iranyba valo forgatassal,
majd 10—15x-sz6r pumpaljon.

3. Ismételje meg az 1. és 2. [épéseket.

A terhelés eltavoli-
tasa utan a henger
nem siillyed le.

A hidraulikus folyadék tartaly tul
van toltve.

Ontson le a folyadékbdl a kivant szintig.

A dugattyu elhajlott.

Tisztitsa meg és kenje meg a mozgé alkatrésze-
ket.

A henger tulzott kinyomasa.

Cserélje le a hengert.

A henger nem a
teljes sebességre
mozdul ki.

Alacsony hidraulikafolyadék szint.

Toltse fel a hidraulikus folyadék tartalyt.

A henger igyekszik
oldalra billenni.

A tamaszték helytelen bekétése
vagy kiegyensulyozatlansaga.

Allitsa le az 6sszes munkalatot, és helyezze
vissza Ugy a hengert és a tartét, hogy azok bizton-
sagosan rogzitve legyenek az alapra meréleges
helyzetben.
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m PYKOBOACTBO NO 3KCMNYATALMUU

CoxpaHuTe AaHHOe PyKOBOACTBO

CoxpaHuTe pyKOBOACTBO A5 NOSACHEHNS
npeaynpexaeHuin n NpeaocTepexeHuni,
npoLeayp no aKkcnnyatauuu, cbopke, MHenekumu,
TEXHUYECKOMY OBCMY>KMBaHUIO N OYUCTKE.
XpaHuTe AaHHoe pyKOBOACTBO B 6€30MacHoOM

1 CyXOM MecTe Af151 BO3MOXHOro obpalleHus B
Gyaywem.

BHumaTenbHo nsyunte u
_ nonmute Bce MHCTPYKLIUA

MO 3KCNNYATALUUWU, npexae
YyeM NpUCTYNUTL Kk paboTe. HecobniogeHune
MHCTPYKLMI NO TeXHUKe 6e30nacHoCcTU n
APYTrMX OCHOBHbIX Mep NPeAoCTOPOXHOCTU
MOXeT NPUBECTU K NONy4YeHUIo TpaBM.

NPEOYNPEXOAKLLUME CUMBOIbI U UX ONMPEQENEHUA

3T0T cumBON Npepynpexaaet o6 onacHocTH. Mcnonb3yeTca Anst MHGOPMUPOBAHKS O
A noTeHUmanbHo onacHbIx yrposax. Cobniogaiite Bce npedynpexaeHusl, naylume nocre
3TOro CMMBOSA, YTOObI NPeAynpPeanTb TPaBMbl UNW NeTanbHbIA UCXOA.

YkasblBaET Ha OMacHyt CUTYaLUIo, KOTOpasi, eCnv He MPEANPUHSATL COOTBETCTBYHOLLIMX
Mep, MOXET NMPUBECTU K TPABME WU NETanbHOMY UCXOZY.

Yka3sblBaeT Ha onacHyl cuUTyauuto, Kotopas, ecrnim He NpeanpuHATbL COOTBETCTBYOLLUX
Mep, MOXET NPUBECTM K TSHKENOW TpaBMe Unun netanbHOMY UCXOay.

ACAUTION YKasbiBaeT Ha OMacHyl CUTyauuio, KOTopas, eCrim He NpeanpuHATL COOTBETCTBYHOLLNX
Mep, MOXeT NPUBECTN K TpaBMaM NErkon U cpeaHeln CTeNeHn TSHKeCTH.
NOTICE o
CAUTION MpumeHseTcsa K AeNCTBUAM, He CBSA3aHHLIM C TpaBMamu.

BAXHAA UHOOPMALIMA NO TEXHUKE BE3OMNMACHOCTHU

_ Usyqume ece npedynpexoeHusi
U UHCMPYKUUU 110 MexXHUKe
6e3onacHocmu. HecobnrodeHue amux

yKa3aHul Moxem ripusecmu K mpasmam u/unu
MamepuanbHoMy yuiepby.

CoxpaHume gce rpedynpexoeHusi U UHCMpyKyuu
Onsi obpaweHusi 8 6ydyuwem.

lMpedynpexdeHusi, npedocmepexeHust u
UHCMPYKYUU, PaCCMOMPEHHbIEe 8 0aHHOM
pykogodcmee, 3ampazusarom He 8ce 803MOXHbIE

ycrosusi u cumyayuu, Komopble Mo2ym npousotimu.

Oniepamop domxeH pykosodcmeosambcsi 30pasbiM
CMbICIIOM U y4UmbIi8amb (hakmopsbl, KOmopble
HEB03MOXHO y4ecmb 8 KOHCMPYKUUU U30esusi.

Pa6Gouas 3o0Ha

1. CneguTe 3a YUCTOTOM 1 Haanexalum
ocBelleHnem B paboyeii 30He. MocTopoHHNe
npeameThl Ha BepcTakax U HegocTaTtodHast
OCBELLEHHOCTb MOBLILLIAKT PUCK MOMYYEHNUS TPaBM.
2. He nognyckaiTte NOCTOPOHHKX W AETe K npeccy,
Koraa oH ucnosnbayetcsi. OTBRNeYeHe MOXeT
NPVYBECTU K MOTEPU KOHTPOMSA Haf UHCTPYMEHTOM.

Jnynas G6e3onacHocTb

1. Byobre Hayeky. KoHTponupynTe, 4To genaete n
PYKOBOACTBYWTECH 34paBbiM CMbICIIOM BO BpeMSt
paboTbl ¢ npeccoM. He pabotarite ¢ UHCTPYMEHTOM,
€Cnun YyBCTBYETE YCTanocTb UMK Nof BO3AENCTBUEM

HapKOTUKOB, arnkorosnsi UM MeAUKaMeHTOB.
OTBneveHne Bo Bpemsi paboTbl NOBLILLAET pUCK
nosy4eHns TpaBMbl.

2. Vicnonb3ynTe crnevoaexay. He Hocute
CBMCalOLLYO ofiexay Unu ykpatueHusi. Cobepute
ONUHHbIE BONochkl. [lepXuTe ANVHHbIE BOMOCHI,
3reMeHTbl oAeXabl ¥ nepyaTkv nogarnbiue ot
ABWKyLLmXcs Yacten. CeoboaHast ogexaa,
YKpaLUEHUs U ANMHHbBIE BONOCHI MOBbILLAKT PUCK
nomnyyYeHuUsi TpaBM B pesynsraTe nonagaHus Mexay
OBWKYLLIMMUCS YacTsaMK.

3. He nepeoueHuBaiite cBom cunbl. CoxpaHsinte
npaBuIIbHYIO NO3MLMIO U paBHOBecKe. JTo
NO3BONSIET NyYLLE KOHTPONMPOBATL UHCTPYMEHT B
HenpeaBuOEHHbIX CUTYaLUsIX.

4. Vcnonb3yiiTe cpeacTsa MHAMBMAYabHON
3aLWwmTbl. Bo Bpemsi paboTbl ¢ MHCTPYMEHTOM
MCMNONb3yNTE 3aLLUMTHBIE OYKY U CneuuanbHble
nepyaTku.

Pa6ota 1 yxop 3a UHCTPYMEHTOM

1. He npuknagpliBante K UHCTPYMEHTY YpeamepHoe
ycunuve. B 3aBrucMmocCTy OT cuTyauum Belbupaiite
COOTBETCTBYIOLLNIA UHCTPYMEHT. OH No3BonuT
BbINOMHUTL paboTy 6ornee ka4ecTBEHHO 1
6e3onacHo cornacHo nokasarensim, Ans KOTopbIX OH
npegHasHaveH.

2. [omecTUTe NHCTPYMEHT Ha XpaHeHue, ecrnu

OH He 1Cnonb3yeTcsi, NoAarbLue oT AeTel 1
HekBanMULMPOBaHHOIO NepcoHana.
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3. MNpoBepbTe ABMXKYLUMECS AeTanV Ha npeaMeT
cMeLLeHus unu narnba v nobble apyrve ycrnosws,
BnvsitoLme Ha paboTy npecca. B crnyvae
NOBPEXAEHNs nepe NOBTOPHOW aKCnyaTaumen
BbINosHuTe Tpebyemoe obenyxueaHne. MHoxecTBO
Hec4aCTHbIX Cy4aeB BbI3BaHO HEMPaBUIbHO
obcnyxmBaemoit OCHaCTKOW.

4. Vcnonb3yiiTe NpucnocobneHusi, ykasaHHble
NpoV3BOANTENEM AN KOHKPETHON Moaenu
MHCTPyMeHTa. VHave noBbILLaeTcs pUCK NOMyyYeHns
TPaBM U NOBPEXAEHNS cCamoro npecca.

5. V3Beraiite HarpyxeHusi He no ocu. Ecnn
3aMeTHbl 3aTpyAHeHUs B paboTte Hacoca, cpasy xe
ocTaHoBuTe Bce paboTbl ¢ npeccom. OTperynvpyinte
CUMOBOW LNMHAP, YTOGbI YCTPaHUTL UM CHU3WUTL
Harpy>eHue He no ocw.

6. 3awmTnTe WnaHr. He ctaBbTe Ha LUNaHr TshKenble
npeametobl. He gonyckaiite nepernbos wnaHra.
Cobntofarite COOTBETCTBYIOLLMIA 3a30P, YTOObLI HE
[0NyCTUTb NOBPEXOEHWI LWINaHra u MyaT.

7. lMpoBepbTe COCTOsHNE PEMOHTA nepea Havyanom
paboTbl ycTporicTBa. PEMOHT KOHCTPYKLMUK

UMK 3NEMEHTOB paMbl JOMKEH NPOBEPSTbL
KBanMULUMpPOBaHHbBIN CNeLManimcT, YTobbl
y6eauTbes B JOCTATOYHOM NPOYHOCTM KOHCTPYKLMK
Ans 6e30nacHoro BbIMONHEHNUS NPEANUCAHHBIX
DYHKLWA n3genms.

O6cnyxuBaHue

1. O6cnyXmMBaHWE UHCTPYMEHTA JOIMKHO
BbINOMHATLCS TOMBKO KBANMUULIMPOBaHHBIM
PEMOHTHBIM NEPCOHANOM.

2. Vicnonb3yinte Npucnocobnenusi, ykazaHHble
Npov3BOAMTENEM, NSt KOHKPETHON Mopenu
MHCTPYMEHTA.

3. Ncnonb3ywite cmMa3o4Hble Matepuansbl

13 KOMMNIEeKTa NOCTaBKU UMK yKasaHHble
npov3BoANTENEM.

Oco6ble npaBuna no TexHuke 6e3onacHocTn

1. Bo Bpemsi paboTbl AepxuTte pyku nogansLue ot
NPWXUMHBIX NACTUH 1 OCK Mpecca.

2. He pgBurainTe 3aroToBKy BO BPeMsi CxxaTusi.

3. MNepen HaYanom CepBMCHOrO NN TEXHNYECKOTO
obcnyXmBaHUsa CHUMUTE Harpysky ¢ Usgenus.

4. Mepen Havarnom paboT NpuKpyTUTE Npecc K
OCHOBaHMI0.

5. MNopaepxvBarite YUCTOTY NOA NPYXKUMHBIMU
nnactuHamu. Mpy CTONKHOBEHWUM NNAcTUH C
npenaTcTBusiMm (6onThbl, Mycop U T. A.), co3aaeTcst
HepaBHOMEpHOe npwxkaTue, co3fatoLlee
136bITOYHOE HaMPSHKEHUE U He UCKIoYatoLLee
MOSIOMKY.

6. M3BeraiiTe Harpy»xeHusi He no ocu. He
BbINOSHANTE paboTbl, €CNN 3aroToBKa HaKMOHAETCS
1N n3rnbaeTcs BO BpPEMS CXaTUS.

7. OCTAHOBWTE wn pasbnokupyiite cxatuve,
€CIMK BO3HUKIN NOA03PEHUS HA HEUCNPABHOCTb
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KOHCTpyKUmn. Ecnn ato 6e3onacHo, TwarensHo
BbIMOIHWTE NPOBEPKY U 3MEHWTE MONOoXeHwue,
npexzae Yem npofoIHKUTb.

8. He cxvmaviTe Npy>XvHbl Unn Apyrue anactuyHble
npeameTbl. OHU MOTYT BbICKOMNb3HYThb U HAHECTU
TpaBMbl.

9. Bo Bpems HacTpoWiku U/vnu akcnnyatauum
MCMONb3yiTe 3aLLUMTHBIE OYKY, CneuvanbHble
nepyaTku 1 pabovyto 0byBb CO CTanbHbIMM
NOAHOCKaMMU.

10. He nognyckaiite NOCTOPOHHUX K paboyeii 30He.
11. He cTonTte nepen npeccom BO Bpems
HarpyxeHus. He octaBnsiite MHCTPyMeHT 6e3
npucMoTpa.

12. He pabortaiite ¢ CMNoBbIM LMMUHAPOM BHE
yKasaHHbIX Npeaernos.

13. MNpoBoauTe MHCNEKLMIO Nepes Kaxaon
aKCnnyaTauven; He npuctynaiTe kK pabote, ecnv
3aroToBKW He 3aKkpenseHbl U NOBPEXAEHbI.

14. O6cnyxuBaHUe CUMIIOBOro LMNMHAPA OOHKHO
BbINOMHATLCS TOMBKO KBANUULIMPOBaHHBIM
PEeMOHTHbIM nepcoHanom. CepsucHoe unu
TexHu4eckoe obcnyxvBaHmne, NpoBeAeHHoe
HekBanMMULIMPOBAHHLIM NEPCOHaNoM, MOXET
NpYBECTU K TPaBMe.

15. Bo Bpemsi o6cnyxuBaHusa LunuHapa
MCMonb3yWTe TOMNbKO aHanornyHble 3anacHble
fAeTanu — obpatuTech K npunaraemMoin BeAoOMOCTH
netanen n cxeme komrnoHeHToB. CobrnitoganTe
MHCTPYKUMKN B pasaene « TexHnyeckoe
obcnyxumBaHve nonb3osatenemy. MNpumeHeHve
HecepTUdMLMPOBaHHbIX AeTanemn MOXeT NpuBecTu
K NOMOMKE W MPUHYANTENBLHOW akTuBauum
KOMMOHEHTOB.

16. Vcnonbayiite TonbKo Te NpucnocobneHns,
KOTOpble CMOCOBHbI BblAepXaTb Harpysku,
passuBaeMble nagenuem. ViHble npucnocobnexns
MOTYT MPUBECTY K NOMOMKE W NPUHYANTENBHON
aKTVBaLMM KOMMOHEHTOB.

17. Vicnonb3ywiTe uMnuHApP TONbKO B COCTaBe
[[aHHoro npecca.

18. MNpoMmbILLNEHHOE NPUMEHEHNE AOIMKHO
cooTtBeTcTBOBaThL TpeboBaHusam OSHA.

19. laHHoe n3genune — He urpyLuka. He nognyckanTe
K HEMY AeTei.

20. Cneaute 3a HanuuMem Ha npecce BCex SiprblkoB
1 Tabnunyek. OHU HeCYT BaxHYI0 HGOpPMaLWo

no TexHuke 6esonacHocTu. Ecnu kako-nubo
3MeMeHT HeYnTaeMbli U OTCYTCTBYET, CBSHXKUTECH
C CepBUCHBIM LIEHTPOM ANsi 3aMeHbl B KpaTyaiime
CpOKM.

21. MpepynpexaeHns, NpeaocTepexeHns

N MHCTPYKLIMW, PACCMOTPEHHbIE B fAHHOM
PYKOBOACTBE, 3aTparviBaloT He BCe BO3MOXHbIE
YCNOBUS 1 CUTYyaLUK, KOTOpblE MOTYT NPON3ONTU.
Onepatop AOMKEH PYKOBOACTBOBATLCS 3paBbiM
CMBbICIIOM 1 y4nTbIBaTb (haKTOPbl, KOTOPbIE
HEBO3MOXHO Y4eCTb B KOHCTPYKLMN U3AENUS.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU

JBM

Ipy3sonoabemHocTh (T) | Xoa (Mm) | Pa6ounin ananasoH (Mm)

LinpuHa ctaHuHbl (MM) [BokoBon xog (MM)

20 145 58-1018

540 180

Cunoson
LMnuHap

BepxHsis
Ganka

Pa6ounin cton

Onopa pambl

Onopa
OCHOBaHMUA

WHCTPYKUWU MO CBOPKE

Hacoc 3aKpbIMbI KNanaHbl Ha

1. He pabomatime ¢
CusI08bIM YUIUHOPOM Ha
npedene (He donyckalime
8b1X00 38 KOHMPOITbHYIO
JIUHUIO).

2. He npesbiwatime
2py30rM00bLEMHOCMb.

3. He npucmynatime k
pabome ¢ Hacocom, ecru

Hacoce U maHomMmempe.

Wsyqume pasden BAXXHOW MHOOPMALIMM MO TEXHUKE EE30OMNACHOCTU e Hadane
O0KyMeHma, 8 MoM qucrie 8ecb mekcm 8 11003a20108Kax, rnpexoe Yem npucmynums K

ycmaroeKe uru 3Kcrnyamayuu ycmpoticmea.

MpoBepbTe MHCTPYMEHT nepep Havanom paboTbl Ha NPeaMeT NOBPEXAEHNN, HEeKaYeCTBEHHbIX
COE[IMHEHWIN UNW OTCYTCTBYIOLLUX AeTaneit. B cnyyae obHapyxeHust Henonagok He NpucTynanTe K

paboTe ¢ NPeccom [0 UX YCTpaHeHusi.

KoMnoHeHTbI NpeacTaBneHHoro npecca obnagatoT 6onbLioi Mmaccoi. [ins 6e3onacHoii cbopku

MHCTPYMeHTa TpebyeTcsi MOMOLLHWK.

C nomoLLblo KOMMNOHEHTOB (CTpaHuua 5) n BegomocTn
aetanen n cxeme cbopku B KOHLIE JaHHOTO
PYKOBOACTBA NPOBEPLTE KOMMIIEKTHOCTb BCEX
netanen nepeq Ha4anom c6opku.

1. HapgeHbTe 3aluTHble 04KM 1 cneumarnbHble GOTUHKN.

2. YctaHoBuTe pamy (1) BepTukanbsHo. BetaBbte
Kaxgyto ornopy ocHoBaHwus (26) nog pamy. CoBmecTuTe
OTBEPCTMNS ONOPbI U OCHOBaHUS 1 NPOAeHbTE Yepes
HUX BUHTbI (24), nocne yero 3axmuTe wanbdamu (28) n
rankamu (29). [PUCYHOK 1]

%

[PUCYHOK 1]
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3. MNpukpenute 6okoBbIE OMOPLI OCHOBaHWSA 4. MNpukpenuTte Hacoc (41) K KOHCTPYKLMK
(27) k pame 1 onope ocHoBaHusi bontamu (25), BuHTamu (19) (25), wanbdamum (20) (17) n
wawnbamm (17) v ravikamm (18). [PUUCYHOK 2] rankamu (18). [PUCYHOK 3]

[PUCYHOK 2]

5. MpukpenuTe wnaHr k T-obpasHomy
COEeAVHUTENIO C MOMOLLbIO YMNOTHUTENBHOTO
konbua (31). 3atem yctaHoBuTe MaHoMeTp (40)
C NOMOLLbI0 YNNOTHUTENBHOIO Konbua (37). JV
YcTtaHoBWTe Ha pabo4uii cton nnactuHbl (12). g
[PUCYHOK 4]

[PUCYHOK 3]

[PUCYHOK 4]

WHCTPYKUWUU MO IKCIMIJTYATALNN

Wsyqume pasden BAXXHOWN MHOOPMALIMM MO TEXHUKE EE3OMACHOCTU e Hadane
00KymMeHma, 8 MoM Yucrie 8ecb mekcm 8 110d3a2ooeKax, rnpexaoe Yem rnpucmynumse K
ycmaHosKe uru aKcrmyamayuu ycmpoticmea.

MpoayBka Hacoca

BAXHO! Mepen Ha4yanom paboTbl B NepBbIil pa3 NpoBepLTe YPOBEHb MMAPABINYECKOW XUAKOCTH
B Hacoce. 3aTem NpoBepbTE COCTOSIHME MOPLUHS U Hacoca, YTobbl y6eanTbes B X NpaBUIbHOM
pabote nepen Hayanom akcnnyaTtaumn. Ecnu pabota Hacoca HekavyecTBeHHas MW NopLUeHb
onyckaeTcsi MeaneHHo, Koraa BbiMyCKHON KnanaH 3akpbIT, BO3MOXHO, B HAcOCe NpUCYTCTBYET
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Bo3AyX. [poayviTe Hacoc cneayoLmMm obpasom:

1. BblkpyTuTE Macno3anpoBoYHbIN BUHT. BMecTe ¢ HUM ocnabHeT ynnoTHUTENbBHOE KOMbLIO.
2. YpoBeHb XWAKOCTY AOIMKEH ObITb PSAOM C OCHOBaHWeM oTBepcTus. Mpu HeobxogmmocTu
nobaBbTe rMapaBnNYecKyto XUAKOCTb BbICOKOTO KavecTsa.

3. MNpoKOHTpONUpyWTE, YTOOLI YNIOTHUTENBHOE KOMbLIO HAXOAMITOCh HA CBOEM MecTe
BOKPYT Macro3anpaBoYyHOro BMHTA, U HAAEXHO 3aKpyTuTe BUHT B Hacoc. He ncnonbaynte
repMeTU3VPYIOLLIYIO NIEHTY.

4. CobntoganTe wwaru Ha cTpaHuue 62 (Bo3gyx B Hacoce).

OG6LMe UHCTPYKLUK MO 3KCnyaTaumuu
Mpumeyanune: paboymnii CToN AOMMKEH HAXOAUTLCS B MakCMMaribHO BO3MOXHOM MOMOXEHWUW, NpK
3TOM 3aroToBKa [OMKHA HAaXOAWTbCS Kak MOXHO Grivke K LnuHapy.

1. NomecTunTe 3aroToBKy AN Npwkatusa nnactuHamu (12). NosopaymBaite NPUXKUMHYIO MNACTUHY
ANs NoAAepKaHUs HEMOABVDKHOWM YacTy 3aroTOBKW.

NPEAYNPEXOEHWE! Y6eanTech B OTCYTCTBUMN NPENATCTBUMA (Hanpumep, OCTaBreHHbI 6onT
Uy Mycop) nog nnactuHamu. Takvwe npeamMeTbl 06pasytoT HEPOBHYHO MOBEPXHOCTb.
MPEOYNPEXOEHWE! Bo Bpemsi cxxaTusi ByX 311IEMEHTOB BMECTE UX HE0OXoaAnMO
OTLEHTPUPOBaTL B BEPTUKANIbHOM MOMOXeHUN. B npoTMBHOM criyyae ovH u3 npeamMeToB Oyaet
BbITOMKHYT COOKY npecca.

2. OTKpoWTe BbINYCKHOW KNnanaH, B pesyrnbrate Yero nopLueHb 6bicTpo onyctuTcs. Bo Bpems
cXkaTus ABYyX 3rIeMeHTOB BMECTE VX HEOOXOAUMO OTLEHTPMPOBaTh B BEPTUKAIIbHOM MOMOXEHNW.
MpopomknTe pyyKon Hacoca, YTobbl MpuXaTb 3aroTOBKY.

3. MNocne Toro, kak paboTbl 3aBepLUeHbl, akkypaTHO CTpaBuTe AaBrneHne B Hacoce. B uensx
6e30nacHOCTU CHUMUTE PyYKy Hacoca, Nocre Yero MeAneHHO OTKpbIBaWTe BbIMYCKHOW KramnaH,
4yTOObI NOpLUEHb BO3BpALLAncs Hasag.

NPEAYNPEXOEHWE! Bo Bpems npouecca pa3brnoknpoBKM LIMNMHAP MOXET BbICTpo
nepemMeLlaTbCcsa BBepX. byabTe 0CTOPOXHbI.

TEXHUWYECKOE OBCNY>XXUBAHUE MNONb30OBATEJIEM

Mpouedypbl, He yKasaHHbIe 8 OaHHOM PyKOBOACMEE, BbIMOMHSIKOMCS MOJILKO
K8anuguyupPO8aHHbIM MepPCOHaIOM.

_ BO U3BEXXAHWE CEPBLE3HbIX TPABM B PE3YJIbTATE HEVNCIIPABHOCTU

UHCTPYMEHTA: He paboTaiTe ¢ noBpexaeHHbIM ycTporcTBoM. B criyuae
oBHapyXeHUst aHOMarnbHOro LWyma unv Bubpaumin, yctpaHute npobnemy, npexae yem
NPOAOIHKUTL 3KCMyaTaLmio.

1. Kaxxgbivi pa3 nepen paboToi nposepsiiTe obLlee COCTosHME nNpecca, MOPLUHA U Hacoca.
MpoBepsiiTe ero Ha NpeaMeT CIIOMaHHbIX, TPECHYThIX, HE3aKPENMEHHbIX UMK OTCYTCTBYIOLLIMX
faetanen, a Takke COCTOSIHUIA, KOTOpble MOTYT cKa3aTbCsl Ha NpaBuUnbHOCTU paboTbl. B cnyyae
HeucnpaBHOCTY YCTpaHUTE ee, Npexae YeM Bo306HOBUTL paboTy.

He pabotanTe c noBpexaeHHbIM 060pyaoBaHMeM.
2. Kaxgbivi pa3 nepef Havanom paboTbl TLaTeNbHO NPOBEPSANTE NPaBUbHOCTL PaboTbl
nopLHs (2) n Hacoca (41). Ecnn Hacoc He paboTaeT, nepenanTe K UHCTPYKUMSM NO NpoayBKe

rvm,pasnmquKon XNOKOCTU.

3. npOM3BOﬂMTe 3aMeHy FI/I,D,paBI'II/NECKOIZ XNOKOCTU HEe pexe OO4HOro pasa B rog. ,D,ﬂﬂ 3aMeHbl
rvlp,pasnmquKoﬁ XNOKOCTU:

- 61
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a) Korga nopLueHb NOMHOCTBIO OMyLLEH, CHAMUTE Hacoc ¢ pambl (1).

b) N3BneknTe macnoszanpaBoYHbIN BUHT.

¢) HaknoHnwuTe Hacoc, 4Tobbl rmapaBnMyeckas XuaKoCcTb NOMHOCTbLIO BbITEKNA U3 YCTPOMCTBA, U
YTUNU3NPYIATE ee CornacHo AeNCTBYIOLLEMY 3aKOHOAATENbCTBY.

d) 3anpaensinTe Nnpecc BbICOKOKAYECTBEHHOW rMAPABNNYECKON XUAKOCTbIO (HE BXOAUT B
KOMMMEKTaLuMI0), Noka oHa He MNornbeTcst 06paTHO Yepes 3anpaBoyHOE OTBEPCTUE.

€) 3akpyTuTe Ha CBOe MEeCTO Macro3anpaBOYHbIA BUHT.

f) MouncTTe YNCTLIM ANEMEHTOM TKaHU C MOIOLLIMM CPEeACTBOM WM HearpecCcuBHbLIM
pacTBOpUTENEM.

g) YcTaHoBWTE Hacoc obpaTHO Ha onopy pambl (0bpaTuTech K wary 4 — MHCTPYKLMKU MO cOopke).

YCTPAHEHUE HEUCMPABHOCTEN

A4 NPEAYTMNPEXKOEHWA CEPBE3HbBIX TPABM

ByabTe 0CTOPOXHBI, €CnN NOABASIOTCS 3aTpyAHEHUst B paboTe C MHCTPYMEHTOM.

YcTpaHuTe Bce Henomnaaku, npexae 4em Bo3o6HoBUTb paboTy. Ecnv cnocobbl ycTpaHeHus,
pPacCMOTPEHHbIE HUXKe, HEe MOMOratloT YyCTPaHUTb HEUCMPaBHOCTU, OTNPaBLTE CMIIOBON MOPLUEHb
KBanMULMpoOBaHHOMY NepcoHarny A5t NPOBeAEeHNs Ka4eCTBEHHOIO peMOHTa.

Mocne pemoHTa cunoBoro umnuHapa u Hacoca: NMEPEL TEM, KAK BO3OBHOBUTbL PABOTY
C HACOCOM, npoBepbTe yCTPONCTBO 6e3 Harpy3ku, NogHMMAas 1 onycKkas ero Ha NorHbIv XOf,
KOHTpONUpysi hakTuyeckyo pabory.

HeuncnpaBHoCTb Bo3moxHas npuunHa Cnoco6 ycTpaHeHusi
CunoBow uunuHap BhbInyckHoOW knanaH 3akpbiT He NMOMHOCTLIO | 3akpoiiTe BbIMYCKHON KranaH NOSIHOCThI0
He pa6oTaeT npu
HaKauMBaHUM pyuKoi Bosnyx B Hacoce BbinonHuTe cnepytolee:

1. OTKpo¥iTe BbINYCKHOWN KNanaH, NoBEPHYB
€ro npoTyB YaCoBOW CTPENkK, Nocne Yero
HakayvawiTe py4koi 10-15 pa3

2. 3aKpoWnTe BbINYCKHO KnanaH, NoBepHyB ero
o YacoBOW CTperike, Nocne Yero HakavaTe
py4koit 5-10 pa3

3. MosTopuTe 3 pasa warn 11 2

CruLIKOM AOMNTO CTanbHOW Lapuk
Haxo4uTcs BHYTpU

CunoBoW UMNUHAP He BbInyckHOM knanaH 3akpbIT HE NOMHOCTBIO | 3aKpPOMTe BbIMYCKHOM KnamnaH NosiHOCTbio
yAepXuBaeT Harpysky

HewucnpasHocTb Hacoca, Hanpumep, BbinonHuTe cnepytowue warw:
3arpssHeHNst BHyTpY KranaHHoro 1. OTKpoWiTE BbINYCKHOII KNanaH, NoBepHyB
MexaHuama €ro NpoTVB YaCOBOW CTPENKU, Nocre Yero

HakadvawTe pyykon 10-15 pa3

2. 3aKpoWTe BbINYCKHOI KnanaH, NoBepHyB ero
o YacoBOW CTPenke, Nocre Yero Hakavante
pyukoit 10-15 pa3

3. MosTopuTe warn 1 1 2

CunoBow UMNUHAP MepenonHeH pesepsyap Ans CnenTe XuaKocTb A0 Tpebyemoro ypoBHs
He onyckaeTcs nocne rMApPaBNYECKON XUAKOCTN
CHATUSA Harpy3ku
MopLueHb n3orHyT MouncTute 1 cmaxesTe ABWXKYLLMECS AeTanu
W36bITONHOE BbIABUIraHUE CUMOBOTO 3amMeHnTe CUNOBOW LNUHAP
umnuHapa
CunoBoW uMnuHap Huskuin ypoBeHb rnapaenmnyeckoit [lonenTte rmapaBnMyeckyto X1akocTb B
BbIBUraeTcsi He Ha XUAKOCTN pesepsyap
NONHbIN Xon
CunoBoW uMnuHAp HeBepHoe nogkntodeHve unu aucbanarHc | OctaHoBuTe Bce paboTbl U nepeycTaHoBUTe
NbITaeTCA HAKMOHUTLCS | OMOPbI. LUMNUHAP ¥ onopy, YToGbl OHK Bbinu
B CTOPOHY HaeXHO 3aKkpenseHbl N Haxoannueb B

nepneHauKynspHOM OCHOBaHUIO NOSTIOXKEHUN.
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Zachowaj te instrukcje

Instrukcje nalezy przechowywaé¢ w celu wyjas-
nienia ostrzezen i przestrog, procedur obstugi,
montazu, kontroli, konserwacji i czyszczenia.
Instrukcje nalezy przechowywaé w bezpieczn-
ym i suchym miejscu na przysztosc.

AWARNING Przed _uruch_on_1ier!iem pr-

zeczytaj uwaznie i zrozum
wszystkie INSTRUKCJE MONTAZU | OBSLU-
GI. Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
i innych podstawowych srodkéw ostroznos-
ci moze spowodowa¢ powazne obrazenia
ciata.

SYMBOLE OSTRZEGAWCZE | DEFINICJE

AN

Ten symbol wskazuje na niebezpieczne sytuacje. Stuzy do ostrzegania o potencjalnych
zagrozeniach zwigzanych z obrazeniami ciata. Stosuj sie do wszystkich komunikatéw
bezpieczenstwa podanych po tym symbolu, aby unikngé mozliwych obrazen lub $mierci.

powazne obrazenia lub $mier¢.

Wskazuje na niebezpieczng sytuacije, ktora, jesli si¢ jej nie uniknie, moze spowodowac

AWARNING Wskazuje na niebezpieczng sytuacje, ktdra, jesli sie jej nie uniknie, moze spowodowac
powazne obrazenia lub $mierc¢.
ACAUTION Wskazuje na niebezpieczng sytuacje, ktdra, jesli sie jej nie uniknie, moze spowodowac
niewielkie lub umiarkowane obrazenia.
CAUTION Wskazuje na sytuacje nie zwigzane z obrazeniami ciata.

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

AWARNING P(zegzytaj Ws;ystkie o.strze2’6-

nia i instrukcje bezpieczens-
twa. Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze
spowodowac obrazenia ciata i / lub uszkodzenie
mienia. Zachowaj wszystkie ostrzezenia i ins-
trukcje na przysztosc.

Ostrzezenia, przestrogi i instrukcje omowione
w tym kierownictwie nie obejmujg wszystkich
mozliwych warunkow i sytuacji, ktore mogg wys-
tgpic. Operator powinien kierowac sie zdrowym
rozsgdkiem i brac¢ pod uwage czynniki, ktorych
nie mozna uwzglednic przy budowie wyrobu.

Obszar roboczy

1. Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobr-
ze o$wietlone. Obce przedmioty na stotach ro-
boczych i stabe oswietlenie zwiekszajg ryzyko
obrazen.

2. Trzymaj osoby postronne i dzieci z dala po-
dczas pracy prasy. Rozproszenie moze spowo-
dowac utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo osobiste

1. Bgdz czujny. Kontroluj to, co robisz i kieruj sie
zdrowym rozsadkiem podczas pracy z prasa.
Nie pracuj z narzedziem, jesli czujesz sie zmec-
zony lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub

lekéw. Rozproszenie podczas pracy zwieksza
ryzyko obrazen.

2. Uzywaj odziezy ochronnej. Nie no$ luznej
odziezy ani bizuterii. Zbierz dtugie witosy. Trzy-
maj dtugie wiosy, ubrania i rekawice z dala od
ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub
dtugie wiosy zwiekszajg ryzyko obrazen spowo-
dowanych upadkiem pomiedzy czesciami ru-
chomymi.

3. Nie przeceniaj swojej sity. Utrzymuj wiasci-
wa pozycje i rownowage. Pozwala to na lepszg
kontrole instrumentu w nieoczekiwanych sytua-
cjach.

4. Uzywaj srodkéw ochrony osobistej. Podc-
zas pracy z narzedziami nalezy nosi¢ okulary
ochronne i specjalne rekawice.

Uzytkowanie i dbanie o narzedzi

1. Nie przyktadaj nadmiernej sity do instrumen-
tu. W zaleznosci od sytuacji wybierz odpowied-
nie narzedzie. Pozwoli to wykonywac prace
bardziej jakosciowo i bezpiecznie zgodnie ze
wskaznikami, dla ktérych jest przeznaczone.

2. Przechowuj instrument, jesli nie jest uzywany,
z dala od dzieci i niewykwalifikowanego perso-
nelu.

3. Sprawdz ruchome czesci pod katem prze-
mieszczenia lub zgiecia oraz wszelkie inne wa-
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runki wptywajgce na dziatanie prasy. W przypa-
dku uszkodzenia nalezy wykona¢ wymagang
konserwacje przed ponownym uzyciem. Wiele
wypadkéw spowodowanych jest niewtasciwg
konserwacjg sprzetu.

4. Uzyj akcesoriow okreslonych przez produ-
centa dla konkretnego modelu narzedzia. W pr-
zeciwnym razie wzrasta ryzyko obrazen i uszko-
dzenia samej prasy.

5. Unikaj obcigzenia nieosiowego. Jesli podc-
zas pracy pompy wystgpig trudnosci, natych-
miast przerwij prace prasy. Wyreguluj sitownik,
aby wyeliminowa¢ lub zmniejszy¢ obcigzenie
nieosiowe.

6. Chron waz. Nie stawiaj cigzkich przedmiotow
na wezu. Nie wyginaj nadmiernie weza. Utrzy-
muj odpowiedni odstep, aby zapobiec uszko-
dzeniu weza i zigczek..

7. Sprawdz stan naprawy przed uruchomie-
niem urzgdzenia. Naprawa konstrukgji lub ele-
mentéw ramy powinna by¢ sprawdzona przez
wykwalifikowanego technika, aby upewni¢ sie,
ze konstrukcja ma wystarczajgca wytrzymatosé,
aby bezpiecznie wykonywa¢ zalecane funkcje
urzgdzenia.

Konserwacja

1. Konserwacja narzedzia musi by¢ przeprowa-
dzana wytgcznie przez wykwalifikowany perso-
nel naprawczy.

2. Uzywaj akcesoriow okreslonych przez produ-
centa dla konkretnego modelu narzedzia.

3. Uzywaj dostarczonych smaréw lub podanych
przez producenta.

Specjalne zasady bezpieczenstwa

1. Trzymaj rece z dala od ptyt dociskowych i osi
podczas pracy.

2. Nie przesuwaj obrabianego przedmiotu podc-
zas kompresji.

3. Przed rozpoczeciem obstugi lub konserwac;i
usun tadunek z urzadzenia.

4. Przed rozpoczeciem pracy przykre¢ prase do
podstawy.

5. Utrzymuj czystos$¢é pod ptytkami dociskowymi.
Gdy ptyty zderzajg si¢ z przeszkodami (Sruby,
gruz itp.), powstaje nierébwnomierny nacisk,
powodujgcy nadmierne naprezenie i nie wykluc-
zajacy pekniecia.

6. Unikaj obcigzenia nieosiowego. Nie wykonuj
pracy, jesli obrabiany przedmiot jest Sciskany
lub wygina sie podczas kompresji.

7. ZATRZYMAJ i odblokuj kompresje, jesli po-
dejrzewasz awarie. Jesli jest to bezpieczne,
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uwaznie sprawdz i zmien pozycje przed konty-
nuowaniem.

8. Nie Sciskac sprezyn ani innych elastycznych
przedmiotow. Moga sie wyslizgng¢ i spowo-
dowac obrazenia.

9. Podczas regulaciji i / lub obstugi uzywaé oku-
laréw ochronnych, specjalnych rekawic i obuwia
roboczego ze stalowymi podnoskami.

10. Trzymaj osoby postronne z dala od obszaru
roboczego.

11. Nie stawaj przed prasg podczas zatadunku.
Nie zostawiaj narzedzia bez nadzoru.

12. Nie uruchamiaj sitownika poza okreslonymi
limitami.

13. Sprawdzaj przed kazdym uzyciem; Nie pr-
zystepuj do pracy, jesli obrabiane przedmioty
nie sg zabezpieczone lub sg uszkodzone.

14. Konserwacja sitownika powinna by¢ prze-
prowadzana wytgcznie przez wykwalifikowany
personel naprawczy. Serwis lub konserwacja
wykonywane przez niewykwalifikowany perso-
nel moze spowodowac obrazenia.

15. Podczas serwisowania cylindra uzywaj tylko
podobnych czesci zamiennych - patrz zatgczo-
na lista czesci i schemat czesci. Postepuj zgod-
nie z instrukcjami w rozdziale ,Instrukcje kon-
serwacji dla uzytkownika”. Zastosowanie czesci
niecertyfikowanych moze prowadzi¢ do peknie-
cia i wymuszonej aktywacji elementow.

16. Uzywaj tylko akcesoriow, ktére mogg wytr-
zymac naprezenie wytwarzane przez urzadze-
nie. Inne czgsci mogg spowodowac uszkodze-
nie i wymuszong aktywacje komponentow.

17. Uzyj cylinder tylko jako cze$¢ tej prasy.

18. Zastosowania przemystowe muszg spetniac¢
wymagania OSHA.

19. Ten produkt nie jest zabawkg. Trzymaj dzieci
z dala od niego.

20. Zadbaj o obecnos¢ na prasie wszystkich
etykiet i ptyt. Niosg wazne informacje dotyczg-
ce bezpieczenstwa. Jesli jakikolwiek element
jest nieczytelny lub brakuje go, skontaktuj sie
z centrum serwisowym w celu jak najszybszej
wymiany.

21. Ostrzezenia, przestrogi i instrukcje omoéwio-
ne w niniejszej instrukcji nie obejmujg wszystkie
mozliwe warunki i sytuacje, ktére mogg wys-
tgpi¢. Operator powinien kierowac si¢ zdrowym
rozsgdkiem i bra¢ pod uwage czynniki, ktérych
nie mozna uwzgledni¢ przy projektowaniu urzg-
dzenia.
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PARAMETRY TECHNICZNE

Szerokos¢ podstawy
(mm)

20 145 58-1018 540 180

1. Nie przecigzaj sitownika
(nie przekraczac linii
ostrzegawczej).

2. Nie przekraczaj pojem-
no$ci tadunkowey.

3. Nie prébuj obstugi-

wac pompy, jesli zawor
odpowietrzajgcy zaréwno
na pompie, jak i manome-
Pompa trze nie jest otwarty.

Obcigzalnosé (T) Skok (mm)| Zakres roboczy (mm) Skok boczny (mm)

Sitownik

Goérna belka

Stoét roboczy

Wspornik
podstawy S

INSTRUKCJE MONTAZU

Przestudiuj WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA na poczatku doku-
mentu, w tym caty tekst w podpozycjach, przed instalacjg lub uruchomieniem urzgdzenia.

Sprawdz przyrzad przed rozpoczeciem pracy pod katem uszkodzen, niewtasciwych potgczen
lub brakujgcych czesci. Jesli zostang znalezione problemy, nie uzywaj prasy, dopoki nie zostang
naprawione.

Sktadniki prezentowanej prasy majg duza mase. Jest wymagany asystent do bezpiecznego mon-
tazu narzedzia.

Uzywajagc komponentéw (strona 5) oraz listy czesci i
schematu montazu na koncu niniejszej instrukcji, spraw-
dz kompletnos¢ wszystkich czesci przed montazem.

1. Zat6z okulary ochronne i specjalne buty. &0

2. Zainstaluj rame (1) pionowo. Wi6z kazdy wspornik el %
podstawy (26) pod rame. Wyréwnaj otwory wspornika

i podstawy i wkre¢ przez nie sruby (24), a nastepnie 26 \3‘%,2—9
zamocuj je podktadkami (28) i nakretkami (29).

[RYSUNEK 1] [RYSUNEK 1]
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3. Przymocuj boczne wsporniki podstawy (27) do 4. Przymocuj pompe (41) do konstrukcji za
ramy i wspornika podstawy za pomocg $rub (25), pomoca srub (19) (25), podktadek (20) (17)
podktadek (17) i nakretek (18). [RYSUNEK 2] i nakretek (18). [RYSUNEK 3]

éq.

2

5 o

[RYSUNEK 2] °2
5. Przymocuj waz do tgcznika ,T” za pomoca °:
pierécienia samouszczelniajgcego (31). Nastep- ¥
4{/ =

nie zamontuj manometr (40) za pomocg O-ringu
(37). Umies¢ plytki na stole roboczym (12).
[RYSUNEK 4]

[RYSUNEK 3]

31

[RYSUNEK 4]

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

Przed przystagpieniem do instalacji lub obstugi urzgdzenia przeczytaj rozdziat WAZNE IN-
FORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA na poczatku dokumentu, w tym cafy tekst
w podpozycjach.

Przedmuch pompy

WAZNE! Przed rozpoczeciem pracy najpierw sprawdz poziom ptynu hydraulicznego w pompie.
Nastepnie sprawdz stan tloka i pompy, aby upewni¢ sie, ze dziatajg prawidtowo przed rozpoc-
zeciem pracy. Jesli pompy Zle pracuje lub ttok opuszcza sie powoli, gdy zawor wylotowy jest
zamkniety, mozliwe jest, ze w pompie znajduje sie powietrze. Nalezy przedmucha¢ pompe w
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nastepujgcy sposoéb.:

1. Wykre¢ srube wlewu oleju. Pierscien uszczelniajgcy powinien sig rowniez poluzowac.

2. Poziom cieczy powinien znajdowac sie blisko dna otworu. W razie potrzeby dodaj wysokiej
jakosci olej hydrauliczny.

3. Sprawdz, czy uszczelka okragta znajduje sie na swoim miejscu wokot Sruby napetniajace;j i
dokre¢ mocno $rube w pompie. Nie uzywaj tasmy uszczelniajgce;j.

4. Postepuj zgodnie ze wskazédwkami na stronie 68 (powietrze w pompie).

Ogolne instrukcje obstugi
Uwaga: stét roboczy powinien znajdowa¢ sie w maksymalnej mozliwej pozycji, podczas gdy obra-
biany przedmiot powinien znajdowac sig jak najblizej cylindra.

1. Umies$c poifabrykat do prasowania ptytami (12). Obro¢ ptytke dociskowsg, aby utrzymac statg
czes$¢ przedmiotu obrabianego.

OSTRZEZENIE! Upewnij sie, ze pod ptytami nie ma przeszkdd (na przyktad, zgubiona $ruba lub
Smiecie). Takie przedmioty tworzg nieréwng powierzchnig.

OSTRZEZENIE! Gdy dwa elementy sg wciskane razem, muszg byé wyréwnane w pionie. W prze-
ciwnym razie jeden z elementéw zostanie wypchniety z boku prasy.

2. Otworz zawor spustowy, ttok szybko sie obnizy. Po naci$nieciu dwdch elementéw razem
upewnij sie, ze sg wyrownane w pionie. Kontynuuj przy pomocy uchwytu pompy, aby docisnaé
przedmiot.

3. Po zakonczeniu pracy ostroznie zwolnij ci$nienie w pompie. Ze wzgledéw bezpieczenstwa zdej-
mij uchwyt pompy, a nastepnie powoli otwérz zawor spustowy, aby ttok wrocit na miejsce.
OSTRZEZENIE! Podczas procesu zwolniania cylinder moze szybko sie podnie$é. Badz ostrozny.

INSTRUKCJE KONSERWACJI DLA UZYTKOWNIKA

Procedury niewymienione w tej instrukcji sg wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany
personel.

_ ABY UNIKNAC POWAZNYCH OBRAZEN W WYNIKU USTERKI NARZEDZI:
Nie pracuj z uszkodzonym urzadzeniem. Jesli wykryty zostanie nienormalny hatas
lub wibracje, usun problem przed kontynuowaniem pracy.

1. Za kazdym razem przed rozpoczeciem pracy sprawdz ogdlny stan prasy, tloka i pompy. Spraw-
dz, czy nie ma uszkodzonych, peknietych, luznych lub brakujgcych czesci, a takze warunkow,
ktore mogg wptywac na prawidtowe dziatanie. W przypadku znalezienia usterek usun je przed
wznowieniem pracy.

Nie pracuj z uszkodzonym sprzetem.

2. Za kazdym razem przed rozpoczeciem pracy doktadnie sprawdz, czy ttok (2) i pompa (41) dziatajg
prawidtowo. Jesli pompa nie dziata, przejdz do instrukcji oczyszczania ptynu hydraulicznego.

3. Wymien plyn hydrauliczny co najmniej raz w roku. Aby wymieni¢ ptyn hydrauliczny:

a) Gdy ttok jest catkowicie opuszczony, zdejmij pompe z ramy (1).

b) Usun $rube wlewu oleju.

c) Przechyl pompe, aby stary olej hydrauliczny sptynat catkowicie z urzadzenia i zutylizuj go zgod-
nie z lokalnymi przepisami.

d) Catkowicie napenij urzgdzenie olejem hydraulicznym wysokiej jakosci (nie ma w zestawie),
dopoki olej nie zacznie wyptywaé przez otwor wlewowy.

e) Dokre¢ $rube wlewu oleju.
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f) Czys$¢ czysta szmatka z detergentem lub nieagresywnym rozpuszczalnikiem..
g) Zatéz pompe z powrotem na wspornik ramy (patrz krok 4 - instrukcje montazu).

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

ABY ZAPOBIEC POWAZNYM OBRAZENIOM

Zachowaj ostroznos¢, jesli napotkasz trudnosci z narzedziem.
Rozwigz wszystkie problemy przed uruchomieniem narzedzia. Jesli rozwigzania przedstawione w
przewodniku rozwigzywania problemoéw sg nieskuteczne, zleci¢ sprawdzenie i naprawe podnosni-
ka wykwalifikowanemu technikowi.

Po naprawie sitownika i pompy: PRZED WZNOWIENIEM PRACY POMPY, sprawdz urzgdzenie
bez obcigzenia, podnoszac je i opuszczajgc z petng predkoscig, monitorujgc rzeczywistg prace.

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Sitownik nie dziata
podczas pompowania za
pomoca uchwytu

Zawor wylotowy nie jest catkowi-
cie zamkniety

Zamknij catkowicie zawor wylotowy

Powietrze w pompie

Zbyt dtugo stalowa kula jest w
Srodku

Wykonaj nastepujgce czynnosci:

1. Otworz zawor wylotowy, obracajac go w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, a nastepnie
pompuj go przy pomocy uchwytu 10-15 razy

2. Zamknij zawor wylotowy, obracajac go zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, a nastgpnie pompuj go
5-10 razy za pomocg uchwytu.

3. Powtorz 3 razy kroki 1i 2

Sitownik nie utrzymuje
obciazenia

Zawor wylotowy nie jest catkowi-
cie zamkniety

Zamknij catkowicie zawdr wylotowy

Usterka w pompie, takie jak
zanieczyszczenie wewnatrz
mechanizmu zaworu

Wykonaj nastepujgce czynnosci:

1. Otworz zawor wylotowy, obracajgc go w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, a nastepnie
pompuj go przy pomocy uchwytu 10-15 razy

2. Zamknij zawor wylotowy, obracajgc go zgodnie z
ruchem wskazoéwek zegara, a nastepnie pompuj go
5-10 razy za pomocg uchwytu.

3. Powtérz 3 razy kroki 112

Sitownik nie obniza si¢
po usunieciu obciazenia

Przepetniony zbiornik ptynu
hydraulicznego

Spusc¢ olej do wiasciwego poziomu.

Ttok wygiety

Oczy$¢ i nasmaruj ruchome czgsci.

Nadmierne naci$niecie sitownika

Wymien sitownik

Sitownik rozciaga sig nie
na petny zakres skoku

Niski poziom ptynu hydraulicznego

Dodaj ptyn hydrauliczny do zbiornika

Sitownik prébuje prze-
chyli¢ sig na bok

Nieprawidtowe potgczenie lub
niewywazenie podstawy

Zatrzymaj wszystkie prace i ponownie zainstaluj cylin-
der i wspornik, aby byty bezpiecznie zamocowane i sg
ustawione prostopadle do podstawy.
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