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E MANUAL DE INSTRUCCIONES

PRESENTACION

Disefiada para profesionales, esta pistola
neumdtica ofrece una pulverizacion precisa

y uniforme gracias a su alimentacion por
gravedad. Perfecta para pintura automotriz,
mobiliario e industria, brinda resultados
profesionales con minimo desperdicio y maxima
calidad.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Capacidad del depdsito 600ml
Entrada de aire Vi
Capacidad de

L 160-240mm
pulverizacion
Caudal maximo 240mL/min
Compatible con diferentes O1.4,1.7,
boquillas 2.0mm

Con boquilla de @1.4, permite ajustar el flujo de
pintura y el ancho de pulverizacion, ideal para
acabados detallados y superficies amplias.

. Boquilla de @1.4mm (Ref: 16417)
. Boquilla de @1.7mm (Ref: 14619)

. Boquilla de @2.0mm (Ref: 16421)
PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

@

. Los fluidos y disolventes pueden ser
altamente inflamables.

. Utilizar unicamente en cabinas de pintura
bien ventiladas.

° Mantener alejadas todas las fuentes de
ignicién (Ilamas, chispas, equipos eléctricos,
etc)).

o No utilizar disolventes halogenados (e].
tricloroetano, cloruro de metileno, etc.), ya
que pueden provocar reacciones quimicas
y explosiones.

e \Verificar la compatibilidad de los productos

con materiales como aluminio y zinc.

° Asegurar una correcta puesta a tierra
del equipo y de la pieza para evitar
acumulacion de electricidad estdética.

&

° No dirigir nunca la pistola hacia personas.

. No superar la presion maxima de trabajo
indicada.

° Liberar siempre la presién de aire y fluido
antes de limpiar, desmontar o realizar
mantenimiento.

° Se recomienda instalar una vélvula de corte
cerca de la pistola para evitar activaciones
accidentales.

A

. La pulverizacion puede generar vapores
toxicos.

° Trabajar unicamente en zonas bien
ventiladas.
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o Utilizar siempre equipos de proteccion
individual (EPI):
o Gafas de seguridad
o Guantes
o Mascarilla o respirador

o Evitar el contacto de pintura y disolventes
con la piel y los ojos.

o Usar proteccion auditiva si es necesario,
segun el nivel de ruido indicado.

Otros riesgos
&
o No modificar el equipo ni utilizarlo para

aplicaciones no previstas.

. No intervenir en equipos automatizados
(robots, transportadores, etc.) sin detener
previamente la maquina.

° No utilizar la pistola para pulverizar
alimentos o productos quimicos no
autorizados.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Importante

. El equipo debe ser operado Unicamente
por personal cualificado.

o Verificar que la pistola no haya sufrido
dafos durante el transporte.

. Utilizar siempre aire limpio y seco.

Puesta en marcha

1. Conectar la manguera de aire a la entrada
de la pistola.

2. Conectar el depdsito o linea de fluido
correctamente.

JBM

3. Limpiar el circuito con un disolvente
compatible antes del uso.

4. Llenar el depdsito, realizar una prueba de

pulverizacion y ajustar:
o Caudal de material

o Ancho de abanico

MODO DE USO

. Presion de aire recomendada: 0,2 - 0,3
MPa. Ajustar segun el tipo de pintura y las
condiciones de aplicacioén.

° Verificar la viscosidad de la pintura
mediante copa de viscosidad: 18 * 2
segundos como referencia.

e Ajustar el caudal de material al minimo
necesario para garantizar una correcta
aplicacion, favoreciendo asi una mejor
atomizacion y acabado.

L Mantener una distancia de pulverizaciéon
entre la pistola y la superficie de 150 = 200
mm.

° Sujetar la pistola siempre perpendicular a
la superficie de trabajo.

. Realizar movimientos rectos y uniformes en
horizontal durante la aplicacion.

. Evitar movimientos en arco, ya que pueden
provocar irregularidades en el acabado.

150mm
200mm
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MANTENIMIENTO E INSPECCION DESPUES DEL
PINTADO

Advertencias

o Desconectar el suministro de aire y liberar
la presion antes de desmontar, limpiar o
realizar mantenimiento.

° Manipular la pistola con precaucion para
evitar lesiones con piezas afiladas.

o No desmontar el equipo sin la formacién o
conocimientos adecuados.

Procedimiento de limpieza y mantenimiento

1. Vaciar la pintura restante en un recipiente
adecuado.
Limpiar los conductos y la boquilla
pulverizando una pequefia cantidad de
disolvente.
Realizar una limpieza completa para evitar

defectos de pulverizacion.

2. Limpiar las demds partes con un cepillo
adecuado impregnado en disolvente y un
pafio limpio.

3. Limpiar los conductos de pintura
Unicamente antes del desmontaje.

4. Retirar la boquilla de fluido tras extraer
la aguja o manteniéndola retraida, para

proteger el asiento.

5. Ajustar manualmente el conjunto de
empaquetadura de la aguja y apretar
progresivamente con herramienta.
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o Evitar un apriete excesivo, ya que puede
dificultar el movimiento de la aguja y
provocar fugas.

o Si estd demasiado apretado,
aflojar ligeramente hasta obtener un
funcionamiento correcto sin fugas.

6. Ajustar el regulador de abanico abriéndolo

completamente (sentido antihorario) y
posteriormente fijarlo en su posicion en el
cuerpo de la pistola.

Precauciones

° Utilizar unicamente repuestos originales del
fabricante.

° No sumergir completamente la pistola en
disolventes u otros liquidos.

° Evitar dafiar los orificios del cabezal de aire,

la boquilla o la aguja.
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

JBM

Patrén de

pulverizaciéon

Problema

Solucién

&[]

Pulverizaciéon

intermitente

Entra aire entre la aguja de fluido y el
asiento coénico del cuerpo de la pistola.
Se aspira aire desde la empaquetadura
de la aguja de fluido.

Entra aire por la tuerca de conexion del
depdsito de fluido o por la union de la

manguera de fluido

Retire la aguja de fluido para limpiar
el asiento. Si estd dafado, sustituya
la aguja.

Apriete la empaquetadura de la
aguja de fluido.

Apriete completamente las

conexiones.

Forma de

media luna

Acumulacién de pintura en el cabezal
de aire que obstruye parcialmente los
orificios. Diferencia de presién de aire
entre ambos extremos del cabezal.

Elimine las obstrucciones de los
orificios del cabezal utilizando
el cepillo suministrado. No utilice
objetos metdlicos para limpiar
dichos orificios.

Patrén

inclinado

Acumulacién de pintura o dafio en la
circunferencia de la aguja de fluido o en
el centro del cabezal de aire.

La aguja de fluido no estd

correctamente instalada.

Elimine las obstrucciones. Sustituya
la pieza si estd dafiada.
Retire la aguja de fluido y limpie la

zona del asiento

Patrén
dividido

La viscosidad de la pintura es
demasiado baja.
El caudal de fluido es demasiado alto.

Afada pintura para aumentar la
viscosidad.

Apriete el regulador de fluido para
reducir el caudal o gire la vélvula de
ajuste del patron en sentido horario.

Centro

cargado

La viscosidad de la pintura es
demasiado alta.

El caudal de fluido es demasiado bajo.

Afada disolvente para reducir la
viscosidad.
Gire el regulador de fluido en sentido

antihorario para aumentar el caudal.

B

Patrén
dividido

La aguja de fluido y su conjunto no
estdn correctamente asentados.

El recorrido inicial del gatillo (cuando
solo sale aire) es insuficiente.
Acumulacion de pintura en el interior del

conjunto del cabezal de aire.

Limpie o sustituya la aguja de fluido
y su conjunto.

Sustituya la aguja de fluido y su
conjunto.

Limpie el conjunto del cabezal de

aire.
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LISTADO DE PARTES

REF. 54249

REF Descripcién Qty REF Descripcién Qty
1 Cuerpo de la pistola 1 9 Boquilla de aire 1
2 Muelle del sello de la valvula ] 10 Arandela de la boquilla de aire 1

de aguja
m Anillo de posicionamiento 1
3 Cartucho del sello de la valvula 5
de aguja 12 Muelle de fijacion 1
4 Tornillo de sellado de la valvula ] 13 Muelle de la valvula de aire 1
de aguja
14 Varilla de la vélvula de aire 1
5 Separador de aire 1
15 Arandela de sellado de la 1
6 Arandela del soporte de ] valvula de aire
boquilla
16 Cuerpo de la vdlvula de aire 1
7 Soporte de boquilla 1
17 Tornillo de sellado de la valvula ]
8 Boquilla de fluido 1 de aire
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REF Descripcién Qty
8 Arandela eldstica 5 1
19 Regulador de caudal de aire 1
20 Mando de regulacion de aire 1
Anillo de sellado del regulador
21 : 1
de aire
22 Conector de entrada de aire 1
Amortiguador eldstico del
23 X 1
gatillo
24 Gaitillo 1
25 Pasador del gatillo 1
26 Pasador del mecanismo 1
27 Arandela eldstica 4 5
28 Apoyo del gatillo 1
29 Arandela de ajuste de caudal 1
30 Asiento de ajuste de caudal 1
31 Varilla de ajuste de caudal 1
Arandela de sellado de ajuste
32 1
de caudal
33 Mando de ajuste de caudal 1
24 Tornillo de cabeza ranurada en 1
cruz M4x8
Asiento de regulacién de la
35 - - 1
valvula de aguja
36 Conjunto de vdlvula de aguja 1
Muelle de regulacion de la
37 . ) 1
vdlvula de aguja
Asiento del muelle de la vdélvula
38 } 1
de aguja
Mando de regulacion de la
39 . ] 1
vdlvula de aguja
Conector del canal de alimen-
40 » 1
tacion
41 Filtro 1
42 Conjunto del deposito (vaso) 1

JBM
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m INSTRUCTION MANUAL

PRESENTATION

Designed for professionals, this HVLP spray gun
provides precise and uniform atomization thanks
to its gravity feed system. Ideal for automotive
painting and refinish, furniture, and industrial
applications, it delivers professional results with
minimal waste and maximum quality.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Cup capacity 600ml
Air inlet coupling Ya"
Spray pattern width 160-240mm
Max. Flow rate 240mL/min
o Q1.4,17,
Nozzle compatibility
2.0mm

Equipped with a @1.4 mm nozzle, allowing
adjustment of paint flow and spray pattern
width, ideal for detailed finishes and large

surfaces.
. Replacement nozzle @1.4 mm (Ref: 16418).
. Replacement nozzle @1.7 mm (Ref: 14620).

. Replacement nozzle @2.0 mm (Ref: 16422).

SAFETY PRECAUTIONS

@

° Fluids and solvents may be highly
flammable.

o Use only in well-ventilated spray booths.

° Keep all ignition sources away (open flames,

sparks, electrical equipment, etc.).

Do not use halogenated solvents (e.g.,
trichloroethane, methylene chloride, etc.),
as they may cause chemical reactions and
explosions.

° Verify product compatibility with materials

such as aluminum and zinc.

° Ensure proper grounding of the equipment

and workpiece to prevent static electricity
buildup.

&

. Never point the spray gun at people.

. Do not exceed the specified maximum

working pressure (6 bar).

. Always release air and fluid pressure before

cleaning, disassembling, or performing
maintenance.

. It is recommended to install a shut-off valve

near the spray gun to prevent accidental
activation.

A

. Spraying may generate toxic vapors.

. Work only in well-ventilated areas.
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Always use personal protective equipment
(PPE):

o Safety goggles
o Gloves
o Mask or respirator

Avoid contact of paint and solvents with
skin and eyes.

Use hearing protection if necessary,
depending on the indicated noise level.

Other risks

DO A

Do not modify the equipment or use it for
unintended applications.

Do not work on automated systems (robots,
conveyors, etc.) without first stopping the
machine.

Do not use the spray gun to apply food
products or unauthorized chemicals.

SAFETY INSTRUCTIONS

Important

The equipment must only be operated by
qualified personnel.

Check that the spray gun has not been
damaged during transport.

Always use clean and dry air.

Start-up

1.

2.

Connect the air hose to the spray gun air
inlet.

Properly connect the fluid cup or fluid line.

JBM

3. Flush the system with a compatible solvent
or thinner before use.

4. Fill the cup, perform a test spray, and adjust:
o Material flow rate

o Spray fan width

OPERATING INSTRUCTIONS

. Recommended air pressure: 2—3 bar. Adjust
according to paint type and application
conditions.

. Check paint viscosity using a viscosity cup:
18 £ 2 seconds as a reference.

. Adjust the material flow to the minimum
required for proper application, ensuring
better atomization and finish quality.

. Maintain a spray distance between the gun
and the surface of 150-200 mm.

. Always hold the spray gun perpendicular to
the work surface.

. Use straight, uniform horizontal passes
during application.

. Avoid arcing movements, as they may
cause uneven finishes.

150mm
200mm
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MAINTENANCE AND INSPECTION AFTER
PAINTING

Warnings

Disconnect the air supply and release all
pressure before disassembling, cleaning, or
performing maintenance.

Handle the spray gun carefully to avoid
injury from sharp components.

Do not disassemble the equipment without
proper training or technical knowledge.

Cleaning and maintenance

1.

Empty the remaining paint into an
appropriate container.

Clean the fluid passages and nozzle by
spraying a small amount of solvent.

Perform a thorough cleaning to avoid
spraying defects.

Clean the other components using an
appropriate brush soaked in solvent and a
clean cloth.

Clean the paint passages only before
disassembly.

Remove the fluid nozzle after extracting the
needle or keeping it retracted to protect
the seat.
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Remove the fluid nozzle after extracting the
needle or keeping it retracted to protect
the seat.

o Avoid over-tightening, as this may restrict
needle movement and cause leaks.

o Adjust the fan control by fully opening it
(counterclockwise) and then securing it in
position on the spray gun body.

Adjust the fan control by fully opening it
(counterclockwise) and then securing it in
position on the spray gun body.

Caution

Use only original manufacturer spare parts.

Do not fully immerse the spray gunin
solvents or other liquids.

Avoid damaging the air cap holes, nozzle,
or needle.
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TROUBLESHOOTING

Spray Pattern  Problems Solution

e Air enters between the fluid needle and .
. Remove the fluid needle to clean
the tapered seat in the gun body.

L ) ) the seat. If damaged, replace the
ﬂq(]]:l * Airis drawn in through the fluid needle
needle.
gosket. Tighten the fluid needle gasket
i * Tighten the fluid needle gasket.
Intermittent ¢ Air enters through the fluid cup o . 9
spraying * Check and fully tighten all

connection nut or through the gun hose .
. connections.
connection.

* Paint build-up on the air cap partially ¢ Remove any obstructions from the

Crescent- blocking the holes. Air pressure air cap holes using the supplied
shaped difference between both ends of the brush. Caution, do not use metal
air cap. objects to clean these holes.
pattern

* Remove any obstructions. Replace

¢ Paint buildup or damage on the fluid

dle nth ter of the ai the part if it is damaged.
- needle tip or in the center of the air cap.
Patrén Tilted The 'dp dle is ot v inctal z * Remove the fluid needle and clean
. e fluid needle is not properly installed.
pattern propery the seat area.

L o * Add paint to increase viscosity.
* Paint viscosity is too low.

¢ Tighten the fluid control knob to

*  Fluid flow rate is too high.

Split pattern reduce the flow rate or turn the

pattern adjustment valve clockwise.

¢ Add Paint thinner to reduce viscosity
* Paint viscosity is too high. * Turn the fluid control knob
Heavy center ¢ Fluid flow rate is too low. counterclockwise to increase the
pattern flow rate

* The fluid needle and its assembly are .
¢ Clean or replace the fluid needle
not properly seated. .
and its assembly.

ﬂ<| The initial trigger travel (air-only stage) ) )
L . * Replace the fluid needle and its
is insufficient.

Split pattern assembly.
¢ Paint buildup inside the air cap

¢ Clean the air cap assembly.
assembly.
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EXPLODED PARTS DIAGRAM
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REF Description Qty REF Description Qty
1 Spray Gun Body 1 m Positioning Ring 1
2 Needle Valve Seal Spring 1 12 Locking Spring 1
3 Needle Valve Seal Cartridge 2 13 Air Valve Spring 1
4 Needle Valve Sealing Screw 1 14 Air Valve Rod 1
5 Air Separator 1 15 Air Valve Sealing Washer 1
6 Nozzle Support Washer 1 16 Air Valve Body 1
7 Nozzle Support 1 7 Air Valve Sealing Screw 1
8 Fluid Nozzle 1 18 Spring Washer 5 1
9 Air Cap 1 19 Air Flow Regulator 1
10 Air Cap Washer 1 20 Air Control Knob 1
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REF Description Qty
21 Air Regulator Sealing Ring 1
22 Air Inlet Connector 1
23 Trigger Elastic Damper 1
24 Trigger 1
25 Trigger pin 1
26 Mechanism Pin 1
27 Spring Washer 4 5
28 Trigger Support 1
29 Flow Adjustment Washer 1
30 Flow Control Seat 1
31 Flow Adjustment Rod 1
2 Flow Adjustment Sealing 1
Washer

33 Flow Adjustment Knob 1
34 Cross Head Screw 1
35 Needle Valve Adjustment Seat 1
36 Needle Valve Assembly 1
37 Needle Valve Spring 1
38 Needle Valve Spring Seat 1
39 Needle Valve Adjustment Knob 1
40 Feed Channel Connector 1
41 Filter 1
42 Cup Assembly 1

JBM
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m MANUEL D'UTILISATION

PRESENTATION

Congu pour les professionnels, ce pistolet de
pulvérisation HVLP (haut volume, basse pression)
permet une atomisation précise et homogene gréce
& son systeme d'alimentation par gravité. Idéal pour
la peinture automobile, la réparation de carrosserie,
le mobilier et les applications industrielles, il garantit
un résultat professionnel avec un minimum de pertes
et une qualité optimale.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Capacité du godet 600 ml
Raccord d'entrée d'air Va"
Largeur du jet de
. 160-240 mm
pulvérisation
Débit max. 240 mL/min
- a1,4,17,
Compatibilité des buses
2,0 mm

Equipé d'une buse de @1,4 mm permettant
d'ajuster le débit de peinture et la largeur de jet
de pulvérisation, idéal pour les finitions détaillées
comme pour les grandes surfaces.

. Buse de remplacement @1,4 mm (Réf. :
16418).

. Buse de remplacement @1,7 mm (Réf. :
14620).

. Buse de remplacement @2,0 mm (Réf. :
16422).

PRECAUTIONS DE SECURITE
Risque d'incendie ou d'explosion

Les fluides et les solvants peuvent étre
hautement inflammables.

Utiliser uniguement dans des cabines de
pulvérisation bien ventilées.

Tenir & I'écart de toute source
d'inflammation (lammes nues, étincelles,
équipements électriques, etc.).

Ne pas utiliser de solvants halogénés (p.
ex. trichloroéthane, chlorure de méthyléne,
etc.), car ils peuvent provoquer des
réactions chimiques et des explosions.

Vérifier la compatibilité du produit avec des
matériaux tels que I'aluminium et le zinc.

Assurer une mise a la terre correcte de
I'équipement et de la piece a traiter afin
d'éviter I'accumulation d'électricité statique.

Utilisation incorrecte

. Ne jamais diriger le pistolet de pulvérisation
vers des personnes.

. Ne pas dépasser la pression de service
maximale spécifiée (6 bar).

. Toujours rel@cher la pression d'air et de
fluide avant le nettoyage, le démontage ou
toute opération d'entretien.

. Il est recommandé d'installer une
vanne d'arrét & proximité du pistolet
de pulvérisation pour éviter tout
déclenchement accidentel.

Risques lors de la pulvérisation

A

. La pulvérisation peut générer des vapeurs
toxiques.

. Travailler uniquement dans des zones bien
ventilées.
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. Toujours utiliser un équipement de
protection individuelle (EPI) :
o Lunettes de protection
o Gants

o Masque ou appareil de protection
respiratoire

. Eviter tout contact de la peinture et des
solvants avec la peau et les yeux.

. Utiliser une protection auditive si besoin, en
fonction du niveau sonore indiqué.

Autres risques
&
. Ne pas modifier I'¢quipement ni l'utiliser
pour des applications non prévues.

. Ne pas intervenir sur des systemes
automatisés (robots, convoyeurs, etc.) sans
avoir préalablement arrété la machine.

. Ne pas utiliser le pistolet de pulvérisation
pour appliquer des produits alimentaires ou
des produits chimiques non autorisés.

CONSIGNES DE SECURITE
Important

. L'équipement doit étre utilisé uniquement
par du personnel qualifié.

. Vérifier que le pistolet de pulvérisation n'a
pas été endommagé pendant le transport.

. Utiliser toujours de l'air propre et sec.

Mise en service

1. Raccorder le tuyau d'air & I'entrée d'air du
pistolet de pulvérisation.

2. Connecter correctement le godet ou le
tuyau d'alimentation en produit.

JBM

3. Rincer le systeme avec un solvant ou diluant
compatible avant utilisation.

4. Remplir le godet, effectuer un test de
pulvérisation et ajuster :
o Débit de produit
o Largeur du jet de pulvérisation
MODE D’EMPLOI

. Pression d'air recommandée : 2-3 bar.
Ajuster en fonction du type de peinture et
des conditions d'application.

. Vérifier la viscosité de la peinture en utilisant
une coupe de viscosité : 18 + 2 secondes &
titre de référence.

. Régler le débit de produit au minimum
nécessaire pour une bonne application, afin
d'optimiser I'atomisation et la qualité de
finition.

. Maintenir une distance de pulvérisation
entre le pistolet et la surface de 150~
200 mm.

. Toujours tenir le pistolet de pulvérisation
perpendiculaire a la surface de travail.

. Effectuer des passes horizontales droites et
régulieres lors de l'application.

o Eviter les mouvements en arc de cercle,
car ils peuvent entrainer des finitions
irréguliéres.

150 mm
200 mm
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ENTRETIEN ET INSPECTION APRES PEINTURE

Avertissements

Débrancher l'alimentation en air et relécher
toute pression avant tout démontage,
nettoyage ou toute opération d'entretien.

Manipuler le pistolet de pulvérisation avec
précaution afin d'éviter toute blessure
causée par des pieces tranchantes.

Ne pas démonter I'équipement sans avoir
regu de formation appropriée ou sans
connaissances techniques suffisantes.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

1.

Verser le reste de peinture dans un récipient
adapteé.

Nettoyer les passages de produit et la
buse en pulvérisant une petite quantité de
solvant.

Effectuer un nettoyage complet pour éviter
les défauts de pulvérisation.

Nettoyer les autres composants & l'aide
d'une brosse appropriée imbibée de solvant
et d'un chiffon propre.

Nettoyer les passages de peinture
uniguement avant démontage.

Retirer la buse de produit apres avoir retiré
I'aiguille, ou la maintenir en position reculée
afin de protéger son siege.
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7. Retirer la buse de produit apres avoir retiré
I'aiguille, ou la maintenir en position reculée
afin de protéger son siege.

o Eviter un serrage excessif, car cela
peut limiter le mouvement de l'aiguille et
provoquer des fuites.

o Régler la commande de jet en éventail
en la tournant complétement (sens
antihoraire), puis la verrouiller sur le corps
du pistolet de pulvérisation.

8.  Régler la commande de jet en éventail en la
tournant complétement (sens antihoraire),
puis la verrouiller sur le corps du pistolet de
pulvérisation.

Attention

° Utiliser uniquement les pieces de rechange
d'origine du fabricant.

° Ne pas immerger complétement le pistolet
de pulvérisation dans des solvants ou
d'autres liquides.

° Eviter d'endommager les orifices du
chapeau dair, la buse ou l'aiguille.
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DEPANNAGE

JBM

Jet de

pulvérisation

Problémes

Solution

&[]

Pulvérisation

intermittente

¢ De l'air pénétre entre l'aiguille & fluide et
le siége conique du corps du pistolet.

* De l'air est aspiré par le joint
d'étanchéité de 'aiguille & fluide.

* De l'air pénétre par I'écrou de raccord
du godet de peinture ou par le raccord

du tuyau du pistolet.

* Retirer l'aiguille a fluide afin
de nettoyer le siege. Si elle est
endommageée, remplacer l'aiguille.

¢ Serrer le joint d'étanchéité de
l'aiguille & fluide.

e \érifier et serrer complétement

toutes les connexions.

Jet en forme
de croissant

* Accumulation de peinture sur le
chapeau d'air obstruant partiellement
les orifices. Différence de pression d'air
entre les deux extrémités du chapeau
d'air.

* Retirer toute obstruction des orifices
du chapeau d'air & l'aide de la
brosse fournie. Attention : ne pas
utiliser d'objets métalliques pour
nettoyer ces orifices.

Jet incliné

¢ Accumulation de peinture ou dommage
sur la pointe de l'aiguille a fluide ou au
centre du chapeau d'air.

* Laiguille a fluide est mal installée.

* Retirer les obstructions éventuelles.
Remplacer la piece si elle est
endommageée.

* Retirer l'aiguille a fluide et nettoyer

le siege.

Jet divisé

* La viscosité de la peinture est trop
faible.

* Le débit de produit est trop élevé.

* Ajouter de la peinture pour
augmenter la viscosité.

¢ Serrer la molette de réglage du
produit pour réduire le débit ou
tourner la molette de réglage du jet
dans le sens horaire.

Jet central

chargé

¢ La viscosité de la peinture est trop
élevée.
* Le débit de produit est trop faible.

¢ Ajouter du diluant pour réduire la
viscosité

* Tourner la molette de réglage
du débit du produit dans le sens

antihoraire pour augmenter le débit

B

Jet divisé

i

* Laiguille a fluide et son ensemble sont
mal positionnés.

* Lacourse initiale de la gachette (phase
air seul) est insuffisante.

* Accumulation de peinture dans
I'ensemble du chapeau d‘air.

* Nettoyer ou remplacer l'aiguille &
fluide et son ensemble.

* Remplacer l'aiguille & fluide et son
ensemble.

¢ Nettoyer le chapeau d'air.
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SCHEMA EN VUE ECLATEE

REF. 54249

REF.  Description Qté REF.  Description Qté
] Corps du pistolet de pulvéri- ] 9 Chapeau d'air 1
sation
10 Rondelle du chapeau d'air 1
2 Ressort du joint d'étanchéité de 1
I'aiguille m Bague de positionnement 1
3 Cartouche de joint de valve 5 12 Ressort de verrouillage 1
d'aiguille
13 Ressort de soupape d'air 1
4 Vis d'étanchéité de l'aiguille 1
14 Tige de soupape d'air 1
5 Séparateur d'air 1
15 Rondelle d'étanchéité de sou- 1
6 Rondelle de support de buse 1 pape d'air
7 Support de buse 1 16 Corps de soupape d'air 1
8 Buse de produit 1 17 Vis d'étanchéité de soupape ]

d'air
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REF.  Description Qté
8 Rondelle ressort 5 1
9 Régulateur du débit d'air 1
20 Molette de réglage d'air 1

Joint d'étanchéité du régulateur
21 - 1
d'air
22 Raccord d'entrée d'air 1
Amortisseur élastique de
23 N 1
gdchette
24 Gdachette 1
25 Axe de gdchette 1
26 Axe du mécanisme 1
27 Rondelle ressort 4 5
28 Support de gachette 1
29 Rondelle de réglage de débit 1
30 Siége de réglage de débit 1
31 Tige de réglage de débit 1
3 Rondelle d'étanchéité de régla- 1
ge de débit
33 Molette de réglage de débit 1
34 Vis & téte cruciforme 1
Siege de ressort de valve
35 B 1
d'aiguille
36 Ensemble de valve d'aiguille 1
37 Ressort de valve d'aiguille 1
Siége de ressort de valve
38 B 1
d'aiguille
Molette de réglage de la valve
39 B 1
d'aiguille
Raccord d'alimentation en
40 . 1
produit
41 Filtre 1
42 Ensemble godet 1

JBM
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m BEDIENUNGSANLEITUNG

PRASENTATION

Die fur Profis entwickelte HVLP-Spritzpistole
sorgt dank ihres Schwerkraftzufuhrsystems fur
eine prdzise und gleichmdfige Zerstéubung.
Ideal fur Lackierungen im Automobilbereich, fur
Mobel sowie fur industrielle Anwendungen — es
liefert professionelle Ergebnisse bei minimalem
Materialverlust und hochster Qualitat.

TECHNISCHE DATEN

. 0.68 fl oz
Becherkapazitat
(600 ml)
Luft - Yu Zoll
uftansaugkupplun
grpping (6,35 mm)
Spruhbildbreite 160-240 mm
Max. Flussrate 240 ml/min
- 21,4,17,20
Kompatibilitat der Dusen
mm

Mit einer DUse mit einem Durchmesser von 1,4 mm
ausgestattet, die eine Einstellung des
Farbdurchflusses und der Spruhbildbreite
ermdglicht — ideal fur prazise Lackierarbeiten
und groBe Flachen.

. Ersatzdise @ 1,4 mm (Art.-Nr.: 16418).
. Ersatzdise @ 1,7 mm (Art.-Nr.: 14620).

. Ersatzdise @ 2,0 mm (Art.-Nr.: 16422).

SICHERHEITSHINWEISE
Brand- oder Explosionsgefahr

o Flussigkeiten und Losungsmittel kdnnen
leicht entztndlich sein.

. Nur in gut belufteten Spritzkabinen
verwenden.

° Alle Zuindquellen fernhalten (offene
Flammen, Funken, elektrische Geréte usw.).

° Verwenden Sie keine halogenierten
Lésungsmittel (z. B. Trichlorethan,
Methylenchlorid usw.), da diese chemische
Reaktionen und Explosionen verursachen
kédnnen.

o Vergewissern Sie sich, dass das Produkt
mit Materialien wie Aluminium und Zink
kompatibel ist.

° Achten Sie auf eine ordnungsgemanfe
Erdung des Gerats und des Werkstucks,
um die Bildung statischer Elektrizitat zu
verhindern.

UnsachgemdnBe Verwendung

. Richten Sie die Spritzpistole niemals auf
Personen.

. Uberschreiten Sie den angegebenen
maximalen Betriebsdruck (6 bar) nicht.

. Lassen Sie stets den Luft- und
Flussigkeitsdruck ab, bevor Sie Reinigungs-,
Demontage- oder Wartungsarbeiten
durchfihren.

o Es wird empfohlen, in der N&he der
Spritzpistole ein Absperrventil anzubringen,
um ein versehentliches Auslosen zu
verhindern.

Gefahren beim Spriihen

A

. Beim Sprihen kénnen giftige Dadmpfe
entstehen.

. Nur in gut beltfteten RGumen arbeiten.
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. Tragen Sie stets personliche
Schutzausriistung (PSA):
o Schutzbrille
o Handschuhe
o Maske oder Atemschutzmaske

. Vermeiden Sie den Kontakt von Farbe und
Loésungsmitteln mit Haut und Augen.

. Tragen Sie bei Bedarf und je nach
angegebenem Larmpegel einen
Gehorschutz.

Sonstige Risiken

@

m.

A

. Nehmen Sie keine Anderungen an dem
Gerdt vor und verwenden Sie es nicht fir
andere als die vorgesehenen Zwecke.

. Arbeiten Sie nicht an automatisierten
Anlagen (Roboter, Férderbénder usw.), ohne
zuvor die Maschine anzuhalten.

. Verwenden Sie die Spritzpistole nicht zum
Auftragen von Lebensmitteln oder nicht
zugelassenen Chemikalien.

SICHERHEITSHINWEISE
Wichtig

. Das Gerat darf nur von qualifiziertem
Personal bedient werden.

. Uberpriifen Sie, ob die Spritzpistole
wdhrend des Transports beschadigt wurde.

. Verwenden Sie stets saubere und trockene
Luft.

Inbetriebonahme

1. Verbinden Sie den Luftschlauch mit dem
Lufteinlass der Spritzpistole.

2. SchlieRen Sie den Flussigkeitsbehdlter oder
die Flussigkeitsleitung ordnungsgemal an.

JBM

3. Spulen Sie das System vor der Verwendung
mit einem geeigneten Losungsmittel oder
VerdUnner durch.

Fullen Sie den Behdlter, fihren Sie einen
Testspruhvorgang aus und passen Sie die
Einstellung an:

o Materialflussrate

o Sprihbildbreite

BETRIEBSANLEITUNG

. Empfohlener Luftdruck: 2-3 bar. Passen Sie
die Einstellung entsprechend der Lackart
und den Anwendungsbedingungen an.

. Prufen Sie die Viskositat der Farbe mit
einem Viskositatsbecher: 18 + 2 Sekunden
als Referenzwert.

. Passen Sie den Materialdurchfluss auf das
flr eine ordnungsgemadie Anwendung
erforderliche Minimum an, um eine bessere
Zerstaubung und Oberflachenqualitét zu
gewdbhrleisten.

. Halten Sie einen Spruhabstand von
150-200 mm zwischen der Spritzpistole und
der Oberfléche ein.

. Halten Sie die Spritzpistole stets senkrecht
zur Arbeitsfléche.

. Flihren Sie beim Auftragen gerade,
gleichmaBige horizontale Striche aus.

. Vermeiden Sie bogenférmige Bewegungen,
da diese zu ungleichmaBigen Oberflachen
fihren kénnen.

150 mm
200 mm
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WARTUNG UND INSPEKTION NACH DEM
LACKIEREN

Warnungen

Trennen Sie die Luftzufuhr und lassen
Sie den gesamten Druck ab, bevor
Sie das Gerdat zerlegen, reinigen oder
Wartungsarbeiten durchfihren.

Gehen Sie vorsichtig mit der Spritzpistole
um, um Verletzungen durch scharfe Teile zu
vermeiden.

Zerlegen Sie das Gerdt nicht, wenn Sie
nicht entsprechend geschult sind oder tUber
die erforderlichen technischen Kenntnisse

verfugen.

Reinigung und Wartung

1.

Leeren Sie die restliche Farbe in einen

geeigneten Behdlter.

Reinigen Sie die Flussigkeitskandle und
die Duse, indem Sie eine kleine Menge
Losungsmittel aufsprihen.

Flhren Sie eine grundliche Reinigung durch,
um Spruhfehler zu vermeiden.

Reinigen Sie die restlichen Komponenten
mit einer geeigneten, in Losungsmittel
getrankten Blrste und einem sauberen
Tuch.
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Reinigen Sie die Farbkandle erst vor der
Demontage.

Entfernen Sie die Flussigkeitsduse, nachdem
Sie die Nadel herausgezogen haben, oder
lassen Sie sie eingezogen, um den Sitz zu
schutzen.

Entfernen Sie die Flussigkeitsdise, nachdem
Sie die Nadel herausgezogen haben, oder
lassen Sie sie eingezogen, um den Sitz zu
schatzen.

o Vermeiden Sie ein zu festes Anziehen,
dies kann die Bewegung der Nadel
einschrénken und zu Undichtigkeiten
fhren.

o Stellen Sie die Luftungsregulierung ein,
indem Sie sie vollstandig 6ffnen (gegen
den Uhrzeigersinn) und anschlieBend am
Spritzpistolenkorper arretieren.

Stellen Sie die Luftungsregelung ein,
indem Sie sie vollstaindig &ffnen (gegen
den Uhrzeigersinn) und anschlieRend am
Spritzpistolenkorper arretieren.

Achtung

Verwenden Sie ausschlielich

Originalersatzteile des Herstellers.

Tauchen Sie die Spritzpistole nicht ganz in
Lésungsmittel oder andere Flussigkeiten ein.

Vermeiden Sie es, die Offnungen der
Luftkappe, die Duse oder die Nadel zu
beschadigen.
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FEHLERBEHEBUNG

JBM

Sprihbild

Probleme

Lésung

&[]

Intermittierendes

Sprithen

¢ Luft tritt zwischen der
Flussigkeitsnadel und dem
konischen Sitz im Pistolenkérper
ein.

¢ Luft wird durch die Dichtung der
Flussigkeitsnadel angesaugt.

e Luft tritt durch die
Flussigkeitsbecher-Anschlussmutter
oder durch den Pistolen-
Schlauchanschluss ein.

¢ Entfernen Sie die Flussigkeitsnadel,
um den Sitz zu reinigen. Ersetzen Sie
die Nadel, falls sie beschadigt ist.

¢ Ziehen Sie die Dichtung der
Flussigkeitsnadel fest.

*  Prifen und ziehen Sie alle

Verbindungen fest an.

Halbmondférmiges
Muster

* Farbablagerungen an der
Luftkappe, die die Locher teilweise
verstopfen. Luftdruckunterschied
zwischen den beiden Enden der

Luftkappe.

* Entfernen Sie mit der mitgelieferten
Burste alle Verstopfungen aus den
Offnungen der Luftkappe. Achtung,
verwenden Sie zur Reinigung dieser

Offnungen keine Metallgegensténde.

Patrén Schrages

Muster

* Farbablagerungen oder
Beschadigungen an der Spitze der
Flussigkeitsnadel oder in der Mitte
der Luftkappe.

* Die Flussigkeitsnadel ist nicht
ordnungsgemaf montiert.

* Entfernen Sie alle Hindernisse.
Ersetzen Sie das Tell, falls es
beschadigt ist.

* Entfernen Sie die Flussigkeitsnadel
und reinigen Sie den Sitzbereich.

Geteiltes Muster

¢ Die Viskositat der Farbe ist zu

gering.
¢ Die Durchflussrate ist zu hoch.

* Flgen Sie Farbe hinzu, um die
Viskositat zu erhdhen.

* Drehen Sie den Durchflussregler
fest, um die Durchflussmenge zu
verringern, oder drehen Sie das

Spruhbildregelventil im Uhrzeigersinn.

Schweres

Mittelmuster

¢ Die Viskositat der Farbe ist zu hoch.

¢ Der Durchfluss ist zu gering.

¢ Fugen Sie Farbverdunner hinzu, um
die Viskositat zu verringern

* Drehen Sie den Durchflussregler
gegen den Uhrzeigersinn, um die
Durchflussmenge zu erhéhen

L

Geteiltes Muster

¢ Die Flussigkeitsnadel und ihre
Baugruppe sind nicht richtig
eingesetzt.

¢ Die anfangliche Auslésebewegung
(reine Luftphase) ist unzureichend.

¢ Farbruckstéinde im Inneren der

Luftkappenbaugruppe.

* Reinigen oder ersetzen Sie
die Flussigkeitsnadel und die
dazugehdrige Baugruppe.

* Ersetzen Sie die Flussigkeitsnadel
und die dazugehdrige Baugruppe.

¢ Reinigen Sie die

Luftkappenbaugruppe.
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EXPLOSIONSZEICHNUNG

REF. 54249

REF Beschreibung REF Beschreibung Anz
1 Spritzpistolenkorper m Positionierungsring 1
2 Nadelventildichtungsfeder 12 Sicherungsfeder 1
3 Nadelventildichtungskartusche 13 Luftventilfeder 1
4 Nadelventil-Dichtungsschraube 14 Luftventilstange 1
5 Luftabscheider 15 Dichtungsscheibe fir Luftventil 1
6 Stutzscheibe fur die Duse 16 Luftventilkorper 1
7 Dusenhalterung 7 Dichtungsschraube fur Luftventil 1
8 Flussigkeitsdise 8 Federscheibe 5 1
9 Luftkappe 19 Luftstromregler 1
10 Luftkappen-Unterlegscheibe 20 Luftregler 1
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REF Beschreibung Anz
21 Dichtungsring fur Luftregler 1
2 Arjschlussst[]ck fur den Luf- 1
teinlass
23 Elastischer Dampfer fur Ausléser 1
24 Ausloser 1
25 Auslosestift 1
26 Mechanikstift 1
27 Federscheibe 4 5
28 Ausloser-Unterstitzung 1
29 Einstellscheibe fir den Durch- 1
fluss
30 Durchflussregelventil 1
31 Einstellstange fur den Durchfluss 1
2 Dichtung;scheibe fir Durch- 1
flussregulierung
33 Durchflussregler 1
34 Kreuzschlitzschraube 1
35 Einstellsitz fur Nadelventil 1
36 Nadelventilbaugruppe 1
37 Nadelventilfeder 1
38 Federsitz fur Nadelventil 1
39 Nadelventil-Einstellknopf 1
40 Anschluss fur den Zufuhrkanal 1
41 Filter 1
42 Becherbaugruppe 1

JBM
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MANUALE DI ISTRUZIONI

PRESENTAZIONE

Progettata per i professionisti, questa pistola
spray HVLP garantisce un'‘atomizzazione precisa
e uniforme grazie al suo sistema di alimentazione
a gravita. Ideale per la verniciatura e la rifinitura
di autoveicoli, mobili e applicazioni industriali,
offre risultati professionali con sprechi minimi e
massima qualita.

SPECIFICHE TECNICHE

Capacita del contenitore 600 ml
Raccordo per l'ingresso "
dell'aria ‘
Larghezza del modello di

160-240mm
spruzzo
Flusso d'aria massimo 240mL/min

L ) ) Q14 -17 -

Compatibilita degli ugelli

2,0mm

Dotata di un ugello da @1,4 mm, che consente di
regolare il flusso di vernice e lampiezza del getto,
ideale per finiture dettagliate e grandi superfici.

. Ugello di ricambio @1,4 mm (Rif: 16418).
. Ugello di ricambio @1,7 mm (Rif: 14620).

. Ugello di ricambio @2,0 mm (Rif: 16422).

MISURE DI SICUREZZA

h
. | fluidi e i solventi possono essere altamente

inflammabili.

o Utilizzare solo in cabine di spruzzo ben

ventilate.

° Tenere lontano qualsiasi fonte di

accensione (flamme libere, scintille,
apparecchiature elettriche, ecc.).

e Non utilizzare solventi alogenati (ad. es.

tricloroetano, diclorometano, ecc.), poiché
possono provocare reazioni chimiche ed
esplosioni.

° Verificare la compatibilita del prodotto con

materiali quali alluminio e zinco.

. Assicurarsi che l'apparecchiatura e il pezzo

in lavorazione siano correttamente messi
a terra per evitare 'accumulo di elettricita
statica.

&

. Non puntare mai la pistola spray verso

persone o animali.

. Non superare la pressione di lavoro

massima specificata (6 bar).

. Assicurarsi sempre di scaricare la pressione

dell'aria e dei fluidi prima di pulire, smontare
0 eseguire interventi di manutenzione.

. Si consiglia di installare una valvola di

intercettazione vicino alla pistola spray per
evitare attivazioni accidentali.

A

. La nebulizzazione pud generare vapori

tossici.

. Usare solo in aree ben ventilate.
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. Utilizzare sempre i dispositivi di protezione 3. Prima dell'uso, sciacquare il sistema con un
individuale (DPI): solvente o un diluente compatibile.
o Occhiali protettivi 4. Riempire la tazza, fare una prova di

. spruzzatura e regolare:
o Guanti

. o Il flusso dell‘aria
o Maschera o respiratore

) . . . . o Larghezza del ventaglio di spruzzatura
. Evitare il contatto di vernici e solventi con la

pelle e gli occhi.

. Se necessario, utilizzare protezioni acustiche  ISTRUZIONI PER L'USO

in base al livello di rumore indicato. . s
. Pressione dell'aria raccomandata: 2-3 bar.

Regolare in base al tipo di vernice e alle

Altri rischi condizioni di applicazione.
@ . Verificare la viscositd della vernice
& utilizzando un viscosimetro: 18 + 2 secondi

come riferimento.
. Non modificare l'apparecchiatura né . . o
N o . . . . Regolare il flusso del materiale al minimo
utilizzarla per scopi diversi da quelli previsti. ) o
necessario per una corretta applicazione,
. Non lavorare su sistemi automatizzati garantendo una migliore atomizzazione e
(robot, nastri trasportatori, ecc.) senza qualita della finitura.

prima fermare la macchina. ) )
. Mantenere una distanza di spruzzo tra la

. Non utilizzare la pistola spray per applicare pistola e la superficie di 150-200 mm.
prodotti alimentari o sostanze chimiche non

) Tenere sempre la pistola a spruzzo
autorizzate.

perpendicolare alla superficie di lavoro.
. Realizzare passaggi orizzontali rettilinei e
ISTRUZIONI DI SICUREZZA uniformi durante l'applicazione.

Importante . Evitare movimenti ad arco, poiché

) - potrebbero causare finiture irregolari.
. Questo apparecchio deve essere utilizzato

solo da tecnici qualificati.

. Verificare che la pistola spray non abbia 150 mm
subito danni durante il trasporto. 200 mm

. Utilizzare sempre aria pulita e asciutta.

Avvio

1. Collegare il tubo dell'aria allingresso
dell'aria della pistola spray.

2. Collegare correttamente la tazza e il tubo
del fluido.
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MANUTENZIONE E ISPEZIONE DOPO LA
VERNICIATURA

Attenzione

Prima di smontare, pulire o eseguire
interventi di manutenzione, scollegare
l'alimentazione dell'aria compressa e
scaricare tutta la pressione.

Maneggiare la pistola spray con cura per
evitare lesioni causate da parti taglienti.

Non smontare l'apparecchiatura senza
un'adeguata formazione o conoscenze
tecniche.

Pulizia e manutenzione

1.

Svuotare la vernice rimanente in un

contenitore appropriato.

Pulire i condotti del fluido e l'ugello
spruzzando una piccola quantitd di
solvente.

Eseguire una pulizia accurata per evitare
difetti di spruzzatura.

Pulire gli altri componenti utilizzando una
spazzola appropriata imbevuta di solvente
e un panno pulito.

Pulire i condotti della vernice solo prima
dello smontaggio.

REF. 54249

Rimuovere I'ugello del fluido dopo
I'estrazione dellago o mantenerla ritratto
per proteggere la sede.

Rimuovere I'ugello del fluido dopo
I'estrazione dellago o mantenerla ritratto
per proteggere la sede.

o Evitare di stringere eccessivamente,
poiché cio potrebbe limitare il movimento
dellago e causare perdite.

o Regolare la valvola di controllo della
ventola aprendola completamente (in
senso antiorario) e quindi fissandola in
posizione sul corpo della pistola a spruzzo.

Regolare la velocitd della ventola
aprendola completamente (in senso
antiorario) e quindi fissandola in posizione
sul corpo della pistola spray.

Attenzione

Utilizzare solo pezzi di ricambio originali del
produttore.

Non immergere completamente la pistola
spray in solventi o altri liquidi.

Evitare di danneggiare i fori del cappuccio
dell'aria, l'ugello o 'ago.
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

JBM

Pattern di

spruzzatura

Problemi

Soluzione

&[]

Spruzzatura

intermittente

L'aria penetra tra l'ago del fluido e la
sede conica nel corpo della pistola.
L'aria viene aspirata attraverso la
guarnizione dellago del fluido.

L'aria entra attraverso il dado di
connessione della tazza del fluido o
attraverso il raccordo del tubo della

pistola.

Rimuovere l'ago del fluido per pulire

la sede. Se danneggiato, sostituire

l'ago.

Stringere la guarnizione dell'ago del

fluido.

Verificare e serrare completamente

tutti i collegamenti.

Spruzzo a
forma di

mezzaluna

L'accumulo di vernice sul cappuccio
dell'aria ostruisce parzialmente i fori. La
pressione dell'aria e diversa tra le due
estremitd del cappuccio dell'aria.

Rimuovere qualsiasi ostruzione dai

fori del cappuccio di aspirazione

utilizzando la spazzola in dotazione.

Non utilizzare oggetti metallici per

pulire questi fori.

Spruzzo

inclinato

Accumulo di vernice o danni sulla
punta dell'ago del fluido o al centro del
cappuccio dell'aria.

L'ago del fluido non & installato

correttamente.

Rimuovere eventuali ostruzioni.

Sostituire il componente se

danneggiato.

Rimuovere 'ago del fluido e pulire la

zona della sede.

Spruzzi divisi

La viscositd della vernice é troppo
bassa.
La portata del fluido & troppo elevata.

Aggiungere la vernice per
aumentarne la viscosita.

Stringere la manopola di controllo

del fluido per ridurre il flusso o girare

la valvola di regolazione dello

Spruzzo in senso orario.

Spruzzo
centrale

troppo denso

La viscosita della vernice é troppo alta.

Il flusso del fluido & troppo basso.

Aggiungere diluente per ridurre la

viscosita

Ruotare la manopola di controllo

del fluido in senso antiorario per

aumentare il flusso

5]

Spruzzi divisi

i

L'ago per il fluido e il relativo gruppo non
sono posizionati correttamente.

La corsa iniziale del grilletto (fase solo
aria) & insufficiente.

Accumulo di vernice allinterno del

gruppo del cappuccio dell'aria.

Pulire o sostituire lago del fluido e il

relativo gruppo.

Sostituire l'ago del fluido e il relativo

gruppo.

Pulire il gruppo del cappuccio

dell'aria.




JBM

SCHEMA ESPLOSO DEI COMPONENTI
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RIF Descrizione Qta RIF Descrizione Qta
1 Corpo della pistola spray 1 9 Cappuccio dell'aria 1
2 Molla di tenuta della valvola ] 10 Rondella del cappuccio dell'aria 1

ad ago
m Anello di posizionamento 1
3 Cartuccia di tenuta della valvo- 5
la ad ago 12 Molla di bloccaggio 1
4 Vite di tenuta della valvola ad ] 13 Molla della valvola dell'aria 1
ago
14 Barra della valvola dell'aria 1
5 Separatore d'aria 1
15 Guarnizione per valvola dell'aria 1
6 Rondella di supporto dell'ugello 1
16 Corpo della valvola dell'aria 1
7 Supporto per ugello 1
17 Vite di tenuta della valvola ]
8 Ugello del fluido 1 dell'aria
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RIF Descrizione Q.ta

18 Rondella a molla 5 1

19 Regolatore del flusso d'aria 1
Manopola di regolazione

20 L 1
dell'aria
Anello di tenuta del regolatore

21 L 1
dell'aria

22 Raccordo per l'ingresso dell‘aria 1
Ammortizzatore elastico del

23 . 1
grilletto

24 Interruttore 1

25 Perno del grilletto 1

26 Perno del meccanismo 1

27 Rondella a molla 4 5

28 Supporto per il grilletto 1
Rondella di regolazione del

29 1
flusso

30 Sede per il controllo del flusso 1

31 Barra di regolazione del flusso 1
Guarnizione per regolazione

32 1
del flusso
Manopola di regolazione del

33 1
flusso

34 Vite a croce 1
Sede di regolazione della val-

35 1
vola ad ago

36 Gruppo della valvola ad ago 1

37 Molla della valvola ad ago 1

38 Sede della valvola ad ago 1
Manopola di regolazione della

39 1
valvola ad ago
Connettori del canale di ali-

40 . 1
mentazione

41 Filtro 1

42 Gruppo della tazza 1

JBM
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MANUAL DE INSTRUGOES

APRESENTAGAO

Concebida para profissionais, esta pistola de
pintura HVLP proporciona uma atomizag&o
precisa e uniforme gragas ao seu sistema de
alimentagdo por gravidade. Ideal para pintura
e repintura automoével, mobilidrio e aplicagdes
industriais. Proporciona resultados profissionais
com o minimo de desperdicio e a maxima
qualidade.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

Capacidade do copo 600 ml
Acoplamento da entrada "
dear ‘
Largura do padrdo de

L 160-240 mm
pulverizag&o
Caudal maximo 240mL/min
Compatibilidade dos 14,17, 2,0
bocais mm

Equipado com um bocal de @1,4 mm, que
permite ajustar o fluxo de tinta e a largura do
padréo de pulverizagdo. Ideal para
acabamentos detalhados e grandes superficies.

. Bocal de substituic@io @1,4 mm (Ref: 16418).
. Bocal de substituicéio @1,7 mm (Ref: 14620).

. Bocal de substituic@io @2,0 mm (Ref: 16422).

PRECAUGOES DE SEGURANGA

Risco de incéndio ou explosdo

° Os fluidos e solventes podem ser altamente

inflamaveis.

Utilize apenas em cabinas de pintura bem
ventiladas.

Mantenha todas as fontes de igni¢&o
afastadas (chamas abertas, faiscas,
equipamento elétrico, etc.).

Né&o utilize solventes halogenados (por
exemplo, tricloroetano, cloreto de metileno,
etc.), pois podem provocar reagdes
quimicas e explosdes.

Verifique a compatibilidade do produto
com materiais como o aluminio e o zinco.

Certifique-se de que o equipamento e

a peca de trabalho estéio devidamente
ligados & terra para evitar a acumulagéo
de eletricidade estdatica.

Utilizagdo incorreta

&

Nunca aponte a pistola de pulverizagdo a

pessoas.

N&o exceda a press@io mdaxima de
funcionamento especificada (6 bar).

Certifique-se de que liberta a pressdo do
ar e do fluido antes de limpar, desmontar
ou efetuar a manutengéo.

Recomenda-se que instale uma vdlvula
de fecho perto da pistola de pulverizagéo
para evitar uma ativagdo acidental.

Perigos durante a pulverizagao

A

A pulverizagdo pode gerar vapores toxicos.

Trabalhe apenas em dreas bem ventiladas.



REF. 54249

. Utilize sempre equipamento de protecdio
individual (EPI):

o Oculos de protegéio
o Luvas
o Mdscara ou respirador

. Evite o contacto da tinta e dos solventes

com a pele e os olhos.

. Utilize protecdo auditiva, se necessdrio, em
fungdo do nivel de ruido indicado.

Outros riscos
&
. Nd&o modifique o equipamento nem o utilize
para aplicagdes ndo pretendidas.

. N&o trabalhe em sistemas automatizados
(robots, tapetes rolantes, etc.) sem primeiro
parar a maquina.

. Né&o utilize a pistola de pulverizagdo para
aplicar produtos alimentares ou quimicos
n&o autorizados.

INSTRUGOES DE SEGURANGA
Importante

. O equipamento sé deve ser operado por
pessoal qualificado.

. Verifique se a pistola de pulverizag&o ndo
foi danificada durante o transporte.

. Utilize sempre ar limpo e seco.

Arranque

1. Ligue a mangueira de ar & entrada de ar
da pistola de pintura.

2. Ligue corretamente o copo de fluido ou a
linha de fluido.

JBM

Lave o sistema com um solvente ou diluente
compativel antes de o utilizar.

Encha o copo, efetue uma pulverizagéo de
teste e ajuste:

o Caudal de material

o Largura do leque de pulverizag&o

INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO

Pressé@io de ar recomendada: 2-3 bar.
Ajuste de acordo com o tipo de tinta e as
condigdes de aplicagdo.

Verifique a viscosidade da tinta utilizando
um copo de viscosidade: 18 + 2 segundos
como referéncia.

Ajuste o fluxo de material para o minimo
necessario para uma aplicagdo correta,
assegurando uma melhor atomizagéo e
qualidade de acabamento.

Mantenha uma disténcia de pulverizagéo
entre a pistola e a superficie de 150-200
mm.

Segure sempre a pistola de pintura
perpendicularmente a superficie de
trabalho.

Utilize passagens horizontais retas e
uniformes durante a aplicagéo.

Evite movimentos em arco, pois podem
provocar acabamentos irregulares.

150 mm
200 mm
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MANUTENGAO E INSPEGAO APOS A PINTURA
Adverténcias

o Desligue o fornecimento de ar e liberte
toda a pressdio antes de desmontar, limpar
ou efetuar a manutengdo.

° Manuseie a pistola de pulverizagéo com
cuidado para evitar ferimentos provocados
por componentes afiados.

. N&o desmonte o equipamento sem a
devida formagdio ou conhecimentos
técnicos.

Limpeza e manutengdo

1. Esvazie a tinta restante num recipiente
adequado.

2. Limpe as passagens de fluido e o bocal
pulverizando uma pequena quantidade de
solvente.

3. Efetue uma limpeza completa para evitar
defeitos de pulverizagdo.

4. Limpe os outros componentes utilizando
uma escova adequada embebida em
solvente e um pano limpo.

5. Limpe as passagens de tinta apenas antes
da desmontagem.

6. Retire o bocal do fluido depois de extrair
a agulha ou mantenha-o recolhido para
proteger o assento.

REF. 54249

Retire o bocal do fluido depois de extrair
a agulha ou mantenha-o recolhido para
proteger o assento.

o Evite apertar demasiado, pois isso
pode restringir o movimento da agulha e
provocar fugas.

o Regule o controlo do ventilador
abrindo-o completamente (no sentido
contrdrio ao dos ponteiros do relogio) e
depois fixando-o na posi¢éo no corpo da
pistola de pulverizagdo.

Regule o controlo do ventilador abrindo-o
completamente (no sentido contrdrio ao
dos ponteiros do relogio) e, em seguida,
fixando-o na posigdio no corpo da pistola
de pulverizagdo.

Cuidado

Utilize apenas pecas sobresselentes
originais do fabricante.

N&o mergulhe totalmente a pistola de
pulverizag&o em solventes ou outros
liquidos.

Evite danificar os orificios da tampa de ar, o
bocal ou a agulha.
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RESOLUGAO DE PROBLEMAS

JBM

Padréo de

pulverizagdo

Problemas

Solugdo

&[]

Pulverizagéo

intermitente

* O arentra entre a agulha do fluido e a
sede conica do corpo da pistola.

¢ O aré aspirado através da junta da
agulha de fluido.

* O arentra através da porca de ligagdo
do copo de fluido ou através da

ligag&o da mangueira da pistola.

* Retire a agulha do fluido para limpar
o assento. Se estiver danificada,
substitua a agulha.

¢ Aperte ajunta da agulha do fluido.

* \Verifique e aperte completamente

todas as ligagdes.

Padrdo em
forma de lua

crescente

* Acumulagdo de tinta na tampa de ar
a bloquear parcialmente os orificios.
Diferenga de pressé@io de ar entre as
duas extremidades da tampa de ar.

* Remova as obstrugdes dos orificios
da tampa de ar utilizando a escova
fornecida. Cuidado. N&o utilize
objetos metdlicos para limpar estes

orificios.

Padrdo

inclinado

¢ Acumulagdo de tinta ou danos na
ponta da agulha do fluido ou no centro
da tampa de ar.

* A agulha do fluido ndo esta

corretamente instalada.

* Remova quaisquer obstrugdes.
Substitua a pecga se estiver
danificada.

* Retire a agulha do fluido e limpe a

zona do assento.

Padrdo de

divisdo

¢ Aviscosidade da tinta é demasiado
baixa.

¢ O caudal de fluido é demasiado
elevado.

¢ Adicione tinta para aumentar a
viscosidade.

* Aperte o botdo de controlo do
fluido para reduzir o caudal ou rode
a vdlvula de ajuste do padréo no
sentido dos ponteiros do reldgio.

Padrdo
central

pesado

¢ Aviscosidade da tinta € demasiado
elevada.

* O caudal de fluido é demasiado baixo.

¢ Adicione diluente de tinta para
reduzir a viscosidade

* Rode o botdio de controlo do
fluido no sentido contrdrio ao dos
ponteiros do relogio para aumentar

o caudal

B

Padrdo de

i

divisdo

* Aagulha de fluido e o seu conjunto néo
estéo corretamente encaixados.

e O curso inicial do gatilho (fase s com
ar) é insuficiente.

* Acumulagdo de tinta no interior do

conjunto da tampa de ar.

* Limpe ou substitua a agulha de
fluido e o seu conjunto.

* Substitua a agulha de fluido e o
respetivo conjunto.

* Limpe o conjunto da tampa de ar.
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DIAGRAMA DE PECAS AMPLIADO
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REF. Descrigao Qtd REF. Descrigao Qtd
] Corpo da pistola de pulveri- ] 9 Tampa de ar 1
zagdio
10 Anilha da tampa de ar 1
2 Mola de vedagdo da vdlvula ]
de agulha m Anel de posicionamento 1
3 Cartucho de vedagdo da val- 5 12 Mola de blogueio 1
vula de agulha
13 Mola da valvula de ar 1
4 Parafuso de vedagdo da vdlvu- 1
la de agulha 14 Haste da vdlvula de ar 1
5 Separador de ar 1 15 Anilha de vedagdo da valvula ]
dear
6 Anilha de suporte do bocal 1
16 Corpo da vdlvula de ar 1
7 Suporte do bocal 1
17 Parafuso de vedagdo da val- ]
8 Bocal de fluido 1 vula de ar
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REF. Descrigdo Qtd
8 Anilha de mola 5 1
19 Regulador de caudal de ar 1
20 Botdo de controlo do ar 1

Anel de vedagdo do regulador
21 1
de ar
22 Conector de entrada de ar 1
Amortecedor eldstico de
23 - 1
gatilho
24 Gatilho 1
25 Pino do gatilho 1
26 Pino do mecanismo 1
27 Anilha de mola 4 5
28 Suporte de gatilho 1
29 Anilha de djuste de fluxo 1

30 Assento de controlo de caudal 1

31 Haste de regulagdo do caudal 1
Ajuste do caudal Anilha de

32 - 1
vedagdo

33 Botdio de regulagéio do caudal 1

34 Parafuso de cabega cruzada 1
Assento de ajuste da vdlvula

35 1
de agulha

36 Conjunto da valvula de agulha 1

37 Mola da valvula de agulha 1
Assento da mola da vdlvula de

38 1
agulha
Botdo de ajuste da vdlvula de

39 1
agulha
Conector do canal de alimen-

40 . 1
tagéo

41 Filtro 1

42 Montagem do copo 1

JBM
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m MANUAL DE INSTRUCTIUNI

PREZENTARE

Proiectat pentru profesionisti, acest pistol de
pulverizare HVLP oferd o atomizare precisd si
uniformd& datoritd sistemului séu de alimentare
gravitationald. Ideal pentru vopsirea si retusarea
autovehiculelor, mobilierului si aplicatiilor
industriale, asigurd rezultate profesionale cu
pierderi minime si calitate maxima.

SPECIFICATII TEHNICE

Capacitate rezervor 600 ml
Cuplaj admisie aer 6,35 mm
L&time jet 160-240mm
Debit maxim 240mL/min
- @1,4,17,
Compatibilitate duze
2,0mm

Echipat cu o duzd de @1,4 mm, permite reglarea
debitului de vopsea si a l&timii jetului, fiind ideal
atdt pentru finisaje detaliate, cat si pentru
suprafete mari.

. Duzd de schimb de @1,4 mm (Ref.: 16418).
. Duzd& de schimb de @1,7 mm (Ref.: 14620).

. Duzd& de schimb de @2,0 mm (Ref.: 16422).

MASURI DE SIGURANTA

@

o Fluidele si solventii pot fi foarte inflamalbili.

o Utilizati numai in cabine de pulverizare bine

ventilate.

e Tinetila distantd toate sursele de aprindere
(flacara deschisd, scantei, echipamente
electrice etc.).

e Nu utilizati solventi halogenati (de ex.
tricloroetan, cloruré de metilen etc.),
deoarece pot provoca reactii chimice si
explozii.

° Verificati compatibilitatea produsului cu
materiale precum aluminiul si zincul.

° Asigurati impdmantarea corespunzdtoare a
echipamentului si a piesei de lucru pentru a
preveni acumularea electricitdtii statice.

&

. Nu indreptati niciodatd pistolul de
pulverizare cdtre persoane.

. Nu depdsiti presiunea maximd de lucru
specificatd (6 bar).

. Eliberati intotdeauna presiunea aerului sia
fluidului incinte de curdtare, demontare sau
realizarea intretinerii.

. Se recomandd instalarea unei supape
de inchidere in apropierea pistolului de
pulverizare pentru a preveni activarea
accidentald.

A

. Pulverizarea poate genera vapori toxici.

. Lucrati doar in zone bine ventilate.

.38.
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. Utilizati intotdeauna echipament individual
de protectie (EIP):

o Ochelari de protectie
o Mdnusi
o Mascd sau aparat de respirat

. Evitati contactul vopselei si al solventilor cu
pielea si ochii.

. Utilizati protectie auditivé dacd este
necesar, in functie de nivelul de zgomot
indicat.

Alte riscuri
&

. Nu modificati echipamentul si nu-I utilizati
pentru alte aplicatii decat cele prevdzute.

. Nu lucrati la sisteme automatizate (roboti,
benzi transportoare etc.) f&rd a opri mai
intai aparatul.

. Nu utilizati pistolul de pulverizare pentru
aplicarea produselor alimentare sau a
substantelor chimice neautorizate.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTZ\
Important

. Echipamentul trebuie utilizat numai de
personal calificat.

. Verificati dacd pistolul de pulverizare nu a
fost deteriorat in timpul transportului.

. Utilizati intotdeauna aer curat si uscat.

Pornirea

1. Conectati furtunul de aer la orificiul de

admisie al pistolului de pulverizare.

JBM

2. Conectati corespunzgtor cupa de fluid sau
conducta de alimentare cu fluid.

3. Clatiti sistemul cu un solvent sau diluant
compatibil inainte de utilizare.

4. Umpleti cupa, efectuati o pulverizare de
testare si reglati:

o Debitul materialului

o L&timea jetului de pulverizare

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

. Presiune de aer recomandatd: 2-3 bar.
Reglati in functie de tipul de vopsea si de
conditiile de aplicare.

. Verificati v@iscozitatea vopselei utilizand
o cupd de vascozitate: 18 + 2 secunde ca
valoare de referintd.

. Reglati debitul materialului la minimul
necesar pentru o aplicare corectd,
asigurand o atomizare mai buna si o
calitate superioard a finisajului.

. Mentineti o distantd de pulverizare intre
pistol si suprafatd de 150-200 mm.

. Tineti intotdeauna pistolul de pulverizare
perpendicular pe suprafata de lucru.

. Utilizati miscdri orizontale drepte si
uniforme in timpul aplicdrii.

. Evitati miscdrile arcuite, deoarece pot
provoca finisaje neuniforme.

150 mm
200 mm
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INTRETINERE Sl INSPECTIE DUPA VOPSIRE

Avertismente

Deconectati alimentarea cu aer si eliberati
complet presiunea inainte de demontare,
curdtare sau efectuarea operatiunilor de
intretinere.

Manipulati pistolul de pulverizare cu atentie
pentru a evita accidentdrile provocate de
componentele ascutite.

Nu demontati echipamentul f&rd instruire
adecvatd sau cunostinte tehnice.

Curatare si intretinere

1.

Goliti vopseaua rdmasd intr-un recipient
adecvat.

Cur&tati canalele de fluid si duza prin
pulverizarea unei cantit&ti mici de solvent.

Efectuati o curdtare temeinicd pentru a
evita defectele de pulverizare.

Cur&tati celelalte componente utilizdnd
o perie adecvatd imbibatd in solvent si o
lavetd curatd.

Cur&tati canalele de vopsea numai inainte
de demontare.

Scoateti duza de fluid dupd extragerea
acului sau mentineti-I retras, pentru a
proteja scaunul de etansare.

7.

8.
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Scoateti duza de fluid dupd extragerea
acului sau mentineti-I retras, pentru a
proteja scaunul de etansare.

o Evitati stringerea excesivd, deoarece
aceasta poate restrictiona miscarea acului
si poate provoca scurgeri.

o Reglati controlul jetului prin deschiderea
completd a acestuia (in sens invers acelor
de ceasornic), apoi fixati-l in pozitie pe
corpul pistolului de pulverizare.

Reglati controlul jetului prin deschiderea
completd a acestuia (in sens invers acelor
de ceasornic), apoi fixati-1 in pozitie pe
corpul pistolului de pulverizare.

Atentie

Utilizati numai piese de schimb originale
furnizate de producdtor.

Nu introduceti complet pistolul de
pulverizare in solventi sau alte lichide.

Evitati deteriorarea orificiilor capului de aer,
a duzei sau a acului.
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DEPANARE

JBM

Jet

Probleme

Rezolvare

Ll

Pulverizare

intermitenta

Aerul patrunde intre acul de fluid si

scaunul conic in carcasa pistolului.

Aerul se aspird prin garnitura acului de

fluid.

Aerul p&trunde prin piulita de conectare

a cupei de fluid sau prin racordul

furtunului pistolului.

Scoateti acul de fluid pentru a
curdta scaunul. Dacd acul este
deteriorat, inlocuiti-I.

Stréngeti garnitura acului de fluid.
Verificati si stréngeti complet toate

racordurile.

Jet in forma
de semilund

Depuneri de vopsea pe capul de
aer care blocheazd partial orificiile.
Presiunea aerului diferd intre ambele

capete ale capului de cer.

Indepartati orice blocaije din orificiile
capului de aer folosind peria
furnizatd. Atentie, nu folositi obiecte
metalice pentru curdtarea acestor
orificii.

Jet inclinat

Depuneri de vopsea sau deteriordri
pe varful acului de fluid sau in centrul
capului de aer.

Acul de fluid nu este montat corect.

indepartati obstacolele. inlocuiti
piesa dacd este deterioratd.
Scoateti acul de fluid si cur&tati

zona scaunului.

Jet divizat

Vascozitatea vopselei este prea micd.

Debitul de fluid este prea mare.

Addugati vopsea pentru a creste
vascozitatea.

Strangeti butonul de reglare a
fluidului pentru a reduce debitul sau
rotiti supapa de reglare a jetului in
sensul acelor de ceasornic.

Jet excesiv in

centru

Vascozitatea vopselei este prea mare.

Debitul de fluid este prea mic.

Addugati diluant pentru a reduce
vascozitatea

Rotiti butonul de reglare a fluidului
in sens invers acelor de ceasornic

pentru a mdri debitul

B}

Jet divizat

i

Acul de fluid si ansamblul acestuia nu

sunt montate corect.

Cursa initiald a tragaciului (etapa doar

cu aer) este insuficientd.
Depuneri de vopsea in interiorul

ansamblului capului de aer.

Curdtati sau inlocuiti acul de fluid si
ansamblul acestuia.

Tnlocuiti acul de fluid si ansamblul
acestuia.

Curdtati ansamblul capului de aer.
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DIAGRAMA DESCOMPUSA A PIESELOR

REF. 54249

REF Descriere Cant. REF Descriere Cant.
1 Corp pistol de pulverizare 1 9 Cap de cer 1
2 Arc de etansare al supapei ] 10 Saib& cap de aer 1

acului
Il Inel de pozitionare 1
3 Cartus de etansare al supa- 5
pei acului 12 Arc de blocare 1
4 Surub de etansare al supapei 1 13 Arc supap& aer 1
acului
14 Tij& supapd aer 1
5 Separator de aer 1
15 Saibd de etansare supapd 1
6 Saibd suport duzd 1 aer
7 Suport duzd 1 16 Corp supapd aer 1
8 Duz& de fluid 1 17 Surub de etansare al supapei ]

acului
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REF Descriere
18 Saibd elasticd 5
19 Regulator debit aer
20 Buton de reglare a aerului
21 Inel de etansare regulator aer
22 Conector de admisie a aerului
23 Amortizor elastic trdgaci
24 Declansator
25 Stift trdgaci
26 Pin mecanism
27 Saibd elastica 4
28 Suport trédgaci
29 Saibd reglare debit
30 Scaun control debit
31 Tij& reglare debit
3 $0ipé de etansare reglare
debit
33 Buton reglare debit
34 Surub cu cap in cruce
35 Scaun reglare supapd ac
36 Ansamblu al supapei acului
37 Arc supapd ac
38 Scaun arc supapd ac
39 Buton reglare supapd ac
40 Conector canal alimentare
41 Filtru
42 Ansamblu cap

JBM
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GEBRUIKSAANWIJZING

PRESENTATIE

Dit HVLP-spuitpistool is ontworpen voor
professionals en zorgt voor nauwkeurige

en gelijkmatige atomisering dankzij het
zwaartekrachttoevoersysteem. Ideaal voor
autospuiten en lakwerk, meubel- en industriéle
toepassingen. Het levert professionele resultaten
met minimale verspilling en maximale kwaliteit.

TECHNISCHE SPECIFICATIES

Bekercapaciteit 600 ml
Luchtinlaatkoppeling 0,635 cm (V4")
Breedte sproeipatroon 160-240mm
Max. stroomsnelheid 240mL/min
Compatibiliteit met 4,17 2,0
mondstukken mm

Uitgerust met een spuitmond van @1,4 mm,
waarmee de verfdoorvoer en de breedte van het
sproeipatroon kunnen worden aangepast, ideaal
voor gedetailleerde afwerkingen en grote
opperviakken.

. Vervangend mondstuk @1,4 mm (Ref: 16418).

. Vervangend mondstuk @1,7 mm (Ref: 14620).

. Vervangend mondstuk @2,0 mm (Ref: 16422).

VEILIGHEIDSMAATREGELEN

Vloeistoffen en oplosmiddelen kunnen zeer
brandbaar zijn.

Uitsluitend gebruiken in goed geventileerde
spuitcabines.

Houd alle ontstekingsbronnen uit de buurt
(open vuur, vonken, elektrische apparatuur,
enz.).

Gebruik geen gehalogeneerde
oplosmiddelen (bijv. trichloorethaan,
methyleenchloride, enz.), aangezien deze
chemische reacties en explosies kunnen
veroorzaken.

Controleer of het product compatibel is
met materialen zoals aluminium en zink.

Zorg voor een goede aarding van de
apparatuur en het werkstuk om de opbouw
van statische elektriciteit te voorkomen.

&

. Richt het spuitpistool nooit op mensen.

. Overschrijd de aangegeven maximale

werkdruk (6 bar) niet.

o Laat altijd de lucht ontsnappen en laat

de vloeistofdruk ontsnappen voordat u
gaat reinigen, demonteren of onderhoud
uitvoert.

. Het wordt aanbevolen om een afsluitklep in

de buurt van het spuitpistool te installeren
om onbedoelde activering te voorkomen.

A

. Bij het spuiten kunnen giftige dampen

ontstaan.

. Alleen in goed geventileerde ruimtes

werken.

.44.
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. Gebruik altijd persoonlijke
beschermingsmiddelen (PBM):
o Veiligheidsboril
o Handschoenen
o Masker of ademhalingsapparaat

. Vermijd contact van verf en oplosmiddelen
met huid en ogen.

. Gebruik gehoorbescherming indien
nodig, afhankelijk van het aangegeven
geluidsniveau.

A

. Wijzig de apparatuur niet en gebruik deze
niet voor andere doeleinden.

Andere risico's

@

@.

. Werk niet aan geautomatiseerde systemen
(robots, transportbanden, enz.) zonder de
machine eerst uit te schakelen.

. Gebruik het spuitpistool niet voor het
aanbrengen van voedingsmiddelen of niet-
goedgekeurde chemicalién.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES
Belangrijk

. De apparatuur mag uitsluitend worden
bediend door gekwalificeerd personeel.

. Controleer of het spuitpistool tijdens het
transport niet beschadigd is geraakt.

. Gebruik altijd schone en droge lucht.

Opstarten

1. Sluit de luchtslang aan op de luchtinlaat
van het spuitpistool.

Sluit het vioeistofreservoir of vloeistofleiding
correct aan.

JBM

3. Spoel het systeem véor gebruik door met
een geschikt oplosmiddel of verdunner.
4. Vul het reservoir, spuit een testnevel en pas

de hoeveelheid aan:
o Materiaal stroomsnelheid

o Breedte nevelventilator

GEBRUIKSAANWIJZINGEN

. Aanbevolen luchtdruk: 2-3 bar.
Pas de hoeveelheden aan op
basis van het verftype en de
toepassingsomstandigheden.

. Controleer de viscositeit van de verf met
een viscositeitsbeker: 18 + 2 seconden als
referentie.

. Stel de materiaalstroom in op het minimum
dat nodig is voor een correcte toepassing,
waardoor een betere verneveling en
afwerkingskwaliteit gegarandeerd zijn.

. Houd voldoende afstand tussen het
spuitpistool en het opperviak van 150-200
mm.

. Houd het spuitpistool steeds loodrecht op
het werkoppervlak.

. Gebruik rechte, uniform horizontale
bewegingen tijdens het aanbrengen.

. Vermijd boogvormige bewegingen
aangezien ze oneffen afwerkingen kunnen
veroorzaken.

150 mm
200 mm




JBM

ONDERHOUD EN INSPECTIE NA HET VERVEN
Waarschuwingen

o Koppel de luchttoevoer los en laat alle
druk ontsnappen voordat u het apparaat

demonteert, reinigt of onderhoudt.

Ga voorzichtig om met het spuitpistool om
verwondingen door scherpe onderdelen te
voorkomen.

Demonteer de apparatuur niet zonder de
juiste training of technische kennis.

Reiniging en onderhoud

1. Giet de resterende verf in een gepaste
container.

Reinig de vloeistofkanalen en het mondstuk
door er een kleine hoeveelheid oplosmiddel
op te spuiten.

Voer een grondige reiniging uit om
spuitfouten te voorkomen.

4. Reinig de overige onderdelen met een
geschikte borstel gedrenkt in oplosmiddel

en een schone doek.

Reinig de verfkanalen alleen véoér
demontage.

Verwijder het vloeistofmondstuk na het
verwijderen van de naald of houd het
ingetrokken om de zitting te beschermen.

REF. 54249

Verwijder het vloeistofmondstuk na het
verwijderen van de naald of houd het
ingetrokken om de zitting te beschermen.

o Draai de dop niet te strak aan, want dit
kan de beweging van de naald beperken
en lekkage veroorzaken.

o Stel de ventilatorregeling in door deze
volledig te openen (tegen de klok in) en
vervolgens vast te zetten op de behuizing
van het spuitpistool.

Stel de ventilatorregeling in door deze
volledig te openen (tegen de klok in) en
vervolgens vast te zetten op de behuizing
van het spuitpistool.

Opgelet

e Gebruik uitsluitend originele door de

fabrikant geleverde reserveonderdelen.

Dompel het spuitpistool niet volledig onder
in oplosmiddelen of andere vioeistoffen.

Beschadig de luchtgaten in de dop, het
mondstuk of de naald niet.
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PROBLEEMOPLOSSING

JBM

Spuitpatroon

Problemen

Oplossing

Lol

Intermitterend

sproeien

* Er komt lucht tussen de vloeistofnaald
en de conische zitting van het
spuitpistool.

* Er wordt lucht aangezogen via de
pakking van de vloeistofnaald.

* Lucht komt binnen via
de aansluitmoer van het
vloeistofreservoir of via de aansluiting

van de spuitpistoolslang

¢ Verwijder de vioeistofnaald om de
zitting schoon te maken. Vervang
de naald als deze beschadigd is.

¢ Draai de pakking van de
vloeistofnaald vast.

¢ Controleer en draai alle

verbindingen goed vast.

Halvemaanvormig
patroon

* Verfophoping op de luchtfilterkap
blokkeert gedeeltelijk de openingen.
De luchtdruk verschilt tussen beide
uiteinden van de luchtkap.

* Verwijder eventuele verstoppingen
uit de gaten van de luchtkap
met het meegeleverde borsteltje.
Opgelet, gebruik geen metalen
voorwerpen om deze gaten

schoon te maken.

Gekanteld

patroon

¢ Verfophoping of beschadiging aan
de punt van de vloeistofnaald of in
het midden van de luchtkap.

* De vloeistofnaald is niet correct

geinstalleerd.

* Verwijder eventuele
verstoppingen. Vervang het
onderdeel indien het beschadigd
is.

* Verwijder de vloeistofnaald en

reinig het zittinggebied.

Gesplitst patroon

* De verfviscositeit is te laag.
¢ De vloeistofstroom is te hoog.

* Voeg verf toe om de viscositeit te
verhogen.

¢ Draai de vloeistofregelknop
vast om de doorstroomsnelheid
te verlagen of draai de
sproeipatroonregelklep met de

klok mee.

Zwaar

middenpatroon

¢ De verfviscositeit is te hoog.

* De vloeistofstroom is te laag.

* Voeg verfverdunner toe om de
viscositeit te verlagen

¢ Draai de vloeistofregelknop tegen
de klok in om de vloeistofstroom te

verhogen.

L

Gesplitst patroon

* De vloeistofnaald en het
bijbehorende onderdeel zitten niet
goed vast.

¢ De initiéle uitslag van de trekker
(alleen luchtfase) is onvoldoende.

¢ Verfophoping in de luchtfilterkap.

* Reinig of vervang de
vloeistofnaald en het
bijbehorende onderdeel.

* Vervang de vioeistofnaald en het
bijbehorende onderdeel.

* Reinig de onderdelen van de

luchtkap.
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DIAGRAM OPENGEWERKTE ONDERDELEN
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REF Beschrijving AANTAL REF Beschrijving AANTAL
1 Spuitpistoollichaam 1 10 Luchtkap sluitring 1
2 Naaldventielafdichtingsveer 1 m Positioneringsring 1
3 Naaldventielafdichtings- 5 12 Vergrendelingsveer 1

patroon
13 Luchtklep veer 1
4 Naaldventielafdichtingss- .
chroef 14 Luchtklep stang 1
5 Luchtscheider 1 15 Luchtventiel afdichting 1
sluitring
6 Spuitmondsteunring 1
16 Luchtventiel element 1
7 Spuitmondsteun 1
17 Luchtventiel afdichtingss- 1
8 Vloeistofsproeier 1 chroef
9 Luchtdop 1 8 Veerring 5 1
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REF Beschrijving AANTAL
9 Luchtstroomregelaar 1
20 Luchtregelknop 1
o1 Afdichtring van de luchtre- 1
gelaar
22 Luchtinlaatconnector 1
23 Trigger elastische demper 1
24 Trigger 1
25 Triggerpin 1
26 Mechanisme pen 1
27 Veerring 4 5
28 Trekker ondersteuning 1
29 Debietregelende sluitring 1
30 Debietregelende zitting 1
31 Debietregelende staaf 1
3 Debigtregelende afdich- ]
tingsring
33 Debietregelende knop 1
34 Kruiskopschroef 1
35 Naaldventielafstelzitting 1
36 Naaldventiel 1
37 Naaldventielveer 1
38 Naaldventielveer zitting 1
39 Naaldventiel afstelknop 1
40 Doorvoerkanaal connector 1
41 Filter 1
42 Reservoir montage 1

JBM
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m HASZNALATI UTMUTATO

BEMUTATAS °

Ez a HVLP szoropisztoly professziondlis

felhaszndlok szdmdara készilt, és felsétartalyos °
rendszerének kdszonhetden pontos és egyenletes
porlasztdst biztosit. [dedlis autdfényezéshez és
javitofényezéshez, butorok festéséhez és ipari
alkalmazdasokhoz; professziondlis eredményt

nyujt minimalis anyagveszteség és maximdalis

minéség mellett.

MUSZAKI ADATOK
Tartdlykapacitds 600 ml o

Levegdbemeneti
| 6,35 mm
gyorscsatlakozé

Szordskép szélessége 160-240 mm

Max. anyagdramldsi

) 240 ml/min
sebesség
L 14,17,
Favokakompatibilitdis o
2,0 mm

@1,4 mm-es fuvokaval van felszerelve, amely
lehetéve teszi a festékdramldas és a szordskép
szélességének bedllitasat, igy idedlis finom
kidolgozdsu és nagy fellletek festéséhez.

. @1,4 mm-es cserefuvoka (Ref. 16418).
. @1,7 mm-es cserefuvéka (Ref. 14620). °

. @2,0 mm-es cserefuvoka (Ref. 16422).

BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK

Kizarolag jol szell6zé festdkamraban

haszndlja.

Minden gyujtéforrdst tartsa tavol (nyilt lang,
szikra, elektromos berendezések stb.).

Ne haszndljon halogénezett olddszereket
(pl. triklor-etan, metilén-klorid stb.),
mivel ezek kémiai reakcidt és robbandst

okozhatnak.

Ellendrizze a termék kompatibilitdsat az
olyan anyagokkal, mint az aluminium és a

cink.

Az elektrosztatikus feltoltédés megeldzése
érdekében gondoskodjon a berendezés és
a munkadarab megfelel® foldelésérdl.

&

Soha ne irdnyitsa a szérépisztolyt

emberekre.

Ne Iépje tul a megadott maximdlis Gzemi

nyomast (6 bar).

Tisztitds, szétszerelés vagy karbantartds
elétt mindig engedie le a levegd- és
folyadéknyomdst.

A véletlen mikodtetés megeldzése
érdekében ajdnlott elzardszelepet

felszerelni a festékszord pisztoly elé.

A

@

° A folyadékok és olddszerek erésen

gyulékonyak lehetnek.

.50

A sz6rds sordn mérgezd gézok
képzddhetnek.

Csak jol szell6z6 helyen dolgozzon vele.
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. Mindig haszndljon egyéni véddfelszerelést
(PPE):
o VéddszemUveg
o Keszty(l
o Maszk vagy légzésvedsd

. Kertlje a festékek és olddszerek bérrel és
szemmel vald érintkezését.

. Szikség esetén — a megadott zajszint
fuggvényében — hasznaljon halldsvédd
eszkdzt.

Egyéb kockazatok
&
. Ne moddositsa a berendezést, és ne

haszndlja nem rendeltetésszerl célokra.

. Automatizdlt rendszereken (robotok,
szdllitészalagok stb.) csak a berendezés
ledllitasat kdvetden végezzen munkat.

. Ne haszndlja a festékszoro pisztolyt
élelmiszerek vagy nem engedélyezett vegyi
anyagok felhorddsara.

BIZTONSAGI UTASITASOK
Fontos

. Ezt a berendezést csak képzett személyzet
Uzemeltetheti.

. Ellendrizze, hogy a festékszord pisztoly nem
sérult-e meg a szdllitds sordn.

. Mindig tiszta és szdraz levegdt haszndljon.

Uzembe helyezés

1. Csatlakoztassa a levegdtomlét a
festékszord pisztoly levegdbemenetéhez.

JBM

2. Medfelelden csatlakoztassa a festéktartdlyt
vagy az anyagellatd vezetéket.

3. Haszndlat el6tt oblitse dt a rendszert

kompatibilis olddszerrel vagy higitéval.

4. Toltse fel a tartdlyt, végezzen probafujdst,
majd dllitsa be az aldbbiakat:

o anyagdramldsi sebesség

0 a szordskép szélessége

HASZNALATI UTASITAS

. Ajdnlott levegényomds: 2-3 bar A
bedllitdsokat a festék tipusdnak és az
alkalmazdsi kéralményeknek megfeleléen
végezze el.

. A festék viszkozitasat viszkozitsmeérd
pohdrral ellenérizze: 18 + 2 mésodperc
irdnyado értékkent.

. Az anyagdramldast a megfeleld felhorddshoz
szUkséges minimdilis értékre dllitsa be a jobb
porlasztds és fellleti minéség érdekében.

. A festékszord pisztoly és a fellet kdzott
150-200 mm szoérdsi tdvolsdgot tartson.

. A festékszord pisztolyt mindig merdlegesen
tartsa a munkafelilethez képest.

. A felhordds sordn egyenes, egyenletes
vizszintes mozdulatokat végezzen.

. Kerulje a legyezé mozdulatokat, mivel ezek
egyenetlen feliiletet eredményezhetnek.

150 mm
200 mm
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FESTEST KOVETO KARBANTARTAS ES
ELLENORZES

Figyelmeztetések

o Szétszerelés, tisztitds vagy karbantartds
elétt valassza le a levegéelldtdst, és
engedije le a teljes nyomdst.

° A sérulések elkertlése érdekében dvatosan
kezelje a festékszord pisztolyt, mivel egyes
alkatrészei élesek lehetnek.

o Megfeleld képzés vagy mUszaki ismeretek
nélktl ne szerelje szét a berendezést.

Tisztitas és karbantartdas

1. Uritse a maradék festéket egy megfelel®d
gyUjtéedénybe.

2. Afolyadékjaratokat és a fuvokat kis
mennyiségl olddszer atfujasdval tisztitsa
meg.

3. Aszérdsi hibdk elkertlése érdekében
végezzen alapos tisztitast.

4. Atobbi alkatrészt olddszerbe martott
megfelel® kefével és tiszta ronggyal tisztitsa
meg.

5. Afestékjaratokat kizdrolag a szétszerelés
elott tisztitsa meg.

6. Aszelepulék védelme érdekében a
folyadékfuvokat csak a ti eltavolitdsa
vagy visszahuzott helyzetben tartdsa utdn
tavolitsa el.

REF. 54249

A szelepulék védelme érdekében a
folyadékfuvokat csak a ti eltdvolitdsa
vagy visszahuzott helyzetben tartdsa utdn
tavolitsa el.

o Ne huzza meg tulzott mértékben, mert ez
korlatozhatja a tl mozgdsat és szivargdst
okozhat.

0 A szérdskép-szabdlyozot teljesen nyissa
ki (az dramutatd jarasaval ellentétes
iranyba), majd régzitse a helyén a
festékszord pisztoly testén.

A szoraskép-szabdlyozét teljesen nyissa ki
(0z oramutato jardsaval ellentétes irdnyba),
majd régzitse a helyén a festékszord pisztoly
testén.

Vigyazat!

Csak a gydrté eredeti podtalkatrészeit
haszndlja.

Ne meritse teljesen a festékszord pisztolyt
olddszerbe vagy mas folyadékba.

Ugyeljen arra, hogy ne sériilienek meg a
levegésapka furatai, a fuvoka vagy a ta.
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HIBAELHARITAS

JBM

Széraskép

Problémak

Megoldas

Ll

Szaggatott

szérds

Levegd jut be a folyadéktl és a
pisztolytest kipos Uléke kozé.
Levegd szivadik be a folyadéktl
tomitésén keresztul.

Levegd jut be a festéktartdly
csatlakozéanydjan vagy a pisztoly

tomlé csatlakozdsan keresztul.

* Tdvolitsa el a folyadéktt, és tisztitsa
meg az Ulék fellletét. Ha sérult,
cserélje ki a tit.

* Huzza meg a folyadéktl tomitését.

* Ellendrizze és teljesen huzza meg az

osszes csatlakozast.

Félhold alakt
szoraskép

Lerakddott festék a levegdsapkdn,
ami részben eltomiti a furatokat.
Levegdnyomas-kilonbség a
levegdsapka két vége kozott.

* Tdvolitson el minden szennyezddést
a levegdsapka furataibdl a
mellékelt kefével. Figyelem, a furatok
tisztitésdhoz ne haszndljon fém

targyakat.

Ferde

széraskép

Festéklerakddds vagy sérulés a
folyadéktli hegyén vagy a levegésapka
kdzepén.

A folyadéktl nincs megfeleléen
felszerelve.

* Tdvolitsa el a szennyezddéseket.
Cserélje ki az alkatrészt, ha az sérdilt.
¢ Tdvolitsa el a folyadéktt, és tisztitsa

meg oz Ulék terlletét.

Kettévalo
szoraskép

A festék viszkozitdsa tul alacsony.
Az anyagdramldsi sebesség tul nagy.

¢ Adjon hozzd festéket a viszkozitas
noveléséhez.

* Az dramldsi sebesség
csOkkentéséhez huzza meg az
anyagszabdlyozd gombot, vagy
forditsa el a szérdskép-szabdlyozd
szelepet az dramutatd jardsdaval

megegyezd irdnyba.

Kézépen
tul sGrd

széraskép

A festék viszkozitdsa tul magas.

Az anyagdramldasi sebesség tul kicsi.

¢ Aviszkozitds csdkkentése érdekében
adjon a festékhez higitot

* Az dramldsi sebesség noveléséhez
forditsa el az anyagszabdlyozd
gombot az dramutatd jarasdaval
ellentétes irdnyba

B]

Kettévalé

i

szoraskép

A folyadéktl és annak szerelvénye nincs
megfeleléen illesztve.

A ravasz kezdeti Utja (csak levegés
szakasz) nem elegendd.
Festéklerakodds a levegdsapka

szerelvényben.

¢ Tisztitsa meg vagy cserélje kia
folyadéktlit és annak szerelvényét.

* Cserélje ki a folyadéktit és annak
szerelvényét.

¢ Tisztitsa meg a levegbsapka

szerelvényt.
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ROBBANTOTT ALKATRESZABRA
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REF Megnevezés Mennyiség REF Megnevezés Mennyiség
1 Festékszoro pisztoly teste 1 n Poziciondlo gyurl 1
2 TUszeleptomités rugodja 1 12 Rogzitérugd 1
3 TUszeleptomités patronja 2 13 Levegdszelep rugoja 1
4 Tuszeleptomités csavarja 1 14 Levegdszelep szdra 1
5 Levegdelosztd 1 15 Levegdszelep tomitda- ]

latétje

6 Favokatartd alatét 1

16 Levegdszelep-hdz 1
7 Favékatartod 1

17 Levegdszelep tomitéc- 1
8 Folyadékfuvoka 1 savarja
9 Levegdsapka 1 8 5-0s rugos alatét 1
10 Levegdsapka alatét 1 19 Levegddaram-szabdlyozd 1
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REF Megnevezés Mennyiség
20 Levegdszabdlyozd gomb 1
21 L?vegélslqudlyozé tomi- ]
tégydrlje
22 Leveqébemeneti csat- 1
lakozo
23 Ravasz rugalmas Utkdzéje 1
24 Ravasz 1
25 Ravaszcsap 1
26 MUkodtetécsap 1
27 4-es rugds aldtét 5
28 Ravasztartd 1
29 Aramlasszabdlyozo aldtét 1
0 Aot 1
31 Aramldsszabalyozo rud 1
32 A"rqr‘qlc'?ssqudlyozé témi- 1
téaldatet
33 Aramldsszabadlyozd gomb 1
34 Keresztfejl csavar 1
35 TUszelep dllitéuléeke 1
36 TUszelep szerelvény 1
37 TUszelep rugdja 1
38 TUszelep rugouléke 1
39 Tuszelep dllitdgombja 1
40 Anyc:gelldlté csatorna ]
csatlakozdja
41 Szlrd 1
42 Festéktartdly egység 1

JBM
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m TEXHUYECKOE PYKOBOACTBO

MPE3EHTALMA

Onu1cbiBAEMbI MHEBMATUYECKMI KPACKOMYLT
Hm3koro nasneHus (HVLP) npegHasHayeH
MCMOSb30BAHUS MPOPECCUOHANAMM U
06eCcrneumBaET TOUHbBIN 1 POBHOMEPHbIA PACHbIN
6narofaps CBoOer cUcTeMe Nnofaym CaMOTEKOM.
MpoeanbHO noaxoamT s MOKPACKM Y MOAKPACKM
QBTOMOGUNEN, MEGENN 1 MPOMBILLIEHHOTO
NPUMEHeHNs, o6ecrneynBaeT NPOPECCUOHANbHbIE
Pe3ynbTaTHl C MUHUMOSbHBIM KONMYECTBOM OTXOLOB
1 MOKCUMOSTbHBIM KQUYECTBOM.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

O6beM eMKOCTH 600 mn
CoepuHuTens nogaum "
BO3ayxd ‘
LLinpuHa dakena 160-240 mm
Make. pacxog 240 Mn1/MyH
21,4,17,2,0
COBMeCTUMOCTb conen
MM

OcHaleH connom 1,4 MM, KOTOPOe NMO3BONSET
PErynMpPoBATb PACXOA KPACKM U LUMPUHY dakend,
YTO AEenaeT ero MAeasnbHbIM AJ1s OKPACKM KAK
Menkux AeTanem, TakK 1 605bLLIMX MOBEPXHOCTEN.

. CMeHHoe consio @1,4 MM (apT.: 16418).
. CMeHHoe comno @1,7 MM (apT.: 14620).

. CMeHHoe conno @2,0 MM (apT.: 16422).

MPABUNIA TEXHUKU BE3SOMACHOCTHU
Bo3MOXHOCTb NOXAPA MNK B3pbIBA

o MOTepMOJ‘IbI M pacTsopuUTenn MOryT 6bITb
nerkopoCcnnaMeHarownMncs.

e  /crnonb3aywTe TOMbKO B MOKPACOUYHOM KaMepe
C XOpOLLEN BeHTURSaLMEN.

e  llckmounTe MPUCYTCTBUE MOBbIX UCTOYHUKOB
BO3ropaHus (OTKPBITLIA OFOHb, UCKPbI,
NEKTPOOGOPYAOBAHME U T. f.).

L] 3anpeLlaeTcs UCMosb3oBATh
rOIOreHNPOBAHHbIE PACTBOPUTENM
(HampUMep, TPMXIOPSTAH, METUIEHXITOPML,
nT. ,El,,), MOCKOJIbKY OHM MOT'YT BbI3BATb
XMMUYECKYIO PEaKUMIO U B3PbIB.

e [lpoBepsTe COBMECTUMOCTb MPOAYKTA C
TAKMMU MATEPWAIAMM, KAK CITFOMUHMIA 1 LIMHK.

. Bo 13éexaHne HaKonneHns CTaTnyeckoro
3NEeKTPUYECTBA OBecneysTe aaeKBATHOe
303eMsIeHre 060PYAOBAHNS U
OKPALLMBAEMBIX NMPEOMETOB.

HeHapnexalee ncnonb3osaHue

&

. KaTeropudecku sanpeLLaeTcs HaNPaBsTh
KPOCKOMYIBT HA JIOAEN.

. 3anpeLlaeTcs NPeBbILLATL YKA3AHHOE
MaKCMManbHoe padodee nasneHue (6 6ap).

. Mpexae 4eM NPUCTYNATb K OUYMUCTKE,
Pa360PKe UM TEXHNYECKOMY
OBCNYXMBAHMIO, OBA3ATENBHO BLIMOMHUTE
Cc6pOC OOBNEHUs BO3MyXA U CIIMB MATEPUAna.

. Bo nséexaHne cnyyamHoro BkIlOYEHNs
KPOCKOMYSETA PEKOMEHOYETCS YCTAHOBUTL
BOSIN3M HErO OTCEYHOWM KITAMAH.

daKTopbl ONACHOCTM NPU OKpACKe
KPACKOMNYSbTOM

° ﬂpM OKpACKe KpACKOmnyfisTOM BO3MOXHO
06p03OBOHMe TOKCUYHbIX MAPOB.

. PaspeLlaeTcs Mcrnonb3oBaATh TOMBKO B 30HAX
C XOpOLUEN BEHTUNALMEN.
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. MOCTOSHHO MCMONbB3YMTE CPEACTBA
MNHOVBUOYANbHOM 3aumTsl (CU3):
0 3ALLMTHBIE OYKM
o lMNepuaTkn
o Macky nnm pecnmpaTop

. MpuHUMarTe Mepbl NPOTUB MNONALAHMS
KPOCKM U PACTBOPUTENEN HA KOXY U B 1A30a.

. B 30BMCYMOCTH OT YKA3OHHOMO YPOBHS LLIYMA,
NPV HEOBXOAMMOCTU UCMONb3YHTE CPEACTBA
30LUMTBI OPTAHOB CIYXA.

Mpoune pucku

@

@.

. 3anpeluaeTcs ocyLLecTsNATs MOAUOUKALIMIO
060PYLOBAHMUS UM €70 UCMOSb30BAHNE HE
MO HA3HAYEHWMIO.

. 3anpeLloeTcs paéoTaTh HA
QBTOMATU3MPOBAHHBIX CUCTEMAX (POGOTHI,
KOHBEepb! U T. [1.) 6e3 NpensapUTebHOM
OCTQHOBKM 3TOrO 060PYLOBAHMS.

° 30npeu.|.c1eTc;1 MCNONb30BATb KPACKOMYSbT
Ona HaHeCeHWd NULLEeBbIX NPOoaOyKTOB NI
XUMUYEeCKMX BeLLeCTB, OS5 KOTOPbIX OH He
npegHAasHAa4YeH.

NPABUNA TEXHUKU BESONACHOCTHU
BaxHo

. OnucbiBoeMoe o6opynoBaHMe
LOJIIKHO 3KCMYATUPOBATLCS TONBKO
KBANMOULIMPOBAHHBIM MEPCOHASIOM.

. Y6enuTech B TOM, YTO KPACKOMYNLT HE 6bin
NOBPEXAEH BO BPEMS TPAHCMOPTUPOBKMN.

. McronbayiTe TONbKO YACTBIR U CYyXOM BO3OYX.

Hauano ucnonb3zoBaHus

1. MNopcoenmHuTe BO3MYLUHbIMA LLUAQHT K
BMYCKHOMY LUTYLIEPY KPACKOMYIETA.

2. KoppekTHO noacoeamHnTe eMKOCTb 49
MATEPUANA WK NTMHWIO MOAAYM MATEPUANA.

JBM

MNepen ncnonb3oBaHMEM NpoMonTe
CHCTEMY COBMECTUMBIM PACTBOPUTENEM Wi
pa3éaBMTENEM.

3aronH1Te eMKOCTb A1 MATePMArna,
BbIMNOSIHUTE MPOGHOE PACTIbINIEHNE U
oTperynupynTte cregyioLlee:

o [Mogavy matepuana

o LWvpuHy dakena pacneina

MHCTPYKLIMS NO SKCMTYATALIUU

PekoMeHOOBAHHOE AOBNEHWe BO3OyXA:
2-3 6ap. OTperynupyimTe B COOTBETCTBUM C
TUMOM KPACKM U YCIIOBUSAMU HOHECEHMUS.

MpoBepbTe BA3KOCTb KPACKM C MOMOLLIbIO
UALLEYHOro BUCKO3MMETPA: HOpMA — 18 £ 2
CeKyHApl.

OTperynupyiTe nogady MaTepmana o
MUHUMYMQ, HEOBXOAMMOTO A1 HOPMOIBHOTO
HOHeCceHus, 3To o6ecneynBaeT
ONTMMANbHOE PACHbIeHNe U KAYeCTBO
OKPACKM.

MNoooepXvBanTe PACCTOSHWE PACMbLING
MeXy KPACKOMYETOM W MOBEPXHOCTbIO
150-200 MM.

Bcerpa nepxute kpackonynst
nepneHavKynspHO oKpaluMBaeMon paéoyen
NOBEPXHOCTU.

Mpu okpacke ucnonb3syinTe NPSIMONIMHENHbIE,
PABHOMEpPHbIe FOPU3OHTANbHbBIE MPOXOLb.

MN36eraite aBMXEHW MO OKPYXHOCTU, TOK
KOK 3TO MOXET NPUBECTU K HEPOBHOMEPHOWM
okpacke.

150 mm
200 mm
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TEXHUYECKOE OBCJTY)KMUBAHUE U KOHTPOJ1b
MOCJIE OKPACKHU

MpepynpexpeHus

Mpexae 4eM NpucTynaTh kK paséopke,
OYUCTKE UNN TEXHNHECKOMY OéCJ‘Iy)Kl/IBCIHVHO
KPACKOMNybTa, OTKAKOUMTE NoAAyy BO3OYXA

1 BbIMOSIHUTE MOJTHbBIA CEPOC AABNEHWS.

Bo nséexaHune TpaBM OT OCTPbIX
KOMMOHEHTOB NpUY 06PALLEHUM
C KPOCKOMyNBTOM Co6noaante
OCTOPOXHOCTb.

3anpeliaeTcs paséupaTs 060PYAOBAHME
NMLAOM 6e3 HaAIeXaLer NOAroTOBKMN UK

TEXHUYECKNX 3HAHUN.

OuUCTKA U TEXHUYecKoe 06Cny)KVIBQHMe

OCTATKM KPACKM BbINEnTe B
COOTBETCTBYIOLLUI KOHTEMHEP.

OunCTUTE KAHAMbI MOAAYM MATEPUANA U
COnsIo, PACHBIMB HEMHOTO PACTBOPUTENTS.

Bo nséexaHune nedektos npm okpacke
KPOCKOMYBTOM BbIMOMHUTE TLLATENbHYIO
OUMCTKY.

OunctuTe pyrne KOMNOHEHTbI C MOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOLLIEN KMCTWU, CMOYEHHOW

B POCTBOPUTENE, N YNCTON TKOHEBOM
candeTku.
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5. OunwanTte KAHAnMbI AN KPACKM TOMbKO
nepepn PaséopKon.

6. [Ang 30WmThl Ceana CHMMamTe Comno Ang
MATEPUANA NOCTE U3BNEYEHWUS UMbl UK
YOEPXMBAS €€ B OTBEAEHHOM MOSIOKEHMN.

7 [ns 3aWwuThl Ceana CHUMANTE Conno ang
MOTEPUANA Nocne U3BNEYEHNS UMbl UNn
YOEPXMBAS ee B OTBEAEHHOM MOSIOXEHUN.

0 N3berante ypeamepHon 3aTSXKM, TAK KAK
3TO MOXET OrPAHUYNTL ABUXKEHNE UMbl U

BbI3BATb YTEYKN.

o OTperynupywTe ynpaeneHve Gakenom,
MONHOCTBIO OTKPbIB €ro (MPOTUB YACOBOW
CTperku), a 3aTeM 3adrKCUPOBAB HA

Koprnyce KpAcKOMybTa.

8.  OTtperynupyiTe ynpasneHne pakenom,
MOSTHOCTBIO OTKPbIB €ro (MPOTUB YACOBOM
CTPerKy), a 30TeM 30PUKCUPOBAB HO
Kopmnyce KpacKonybsTa.

BHuMaHue

o V]CI'IOJ'IbByl?ITe TOJTIbKO OPUTrMHAIbHbIE

3ANACHbIe YACTU U3roToBUTENA.

° 3anpeLaeTcst NOMHOCTbLIO MOrPYXATb
KPOACKOMYSbT B PACTBOPUTENU UMW Apyrie

XNOKOCTU.

e [lpuMWTe Mepsbl K TOMY, UTOEbI HE MOBPEAUTb
OTBEPCTUS BO3AYLLUHOM FOIOBKM, COMMO MU
urny.
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NOUCK U YCTPAHEHUE HEUCNPABHOCTEN

JBM

daken

MNpo6nembi

Cnoco6 ycTpaHeHus

&[]

MNpepbiBUCTLIR
pacnbin

MocTynnenune Bo3dyxa Mexay Urnomn
MOACYN MATEPUANA U KOHUYECKUM
CenJIoM Kopryca KPACKOMysTa.
BcacbiBaHMe Bo3nyXxa Yepes Npoknaaky
VIMTbl MOAAYM MATEPUAA.

Bosnyx noctynoert yepes
COEOVHUTESNBHYIO FANKY EMKOCTU NS
MOTEPUANA Unu Yepes coeuHeHne
LLNOHIO KPACKOMySBTa.

¢ CHUMWTE UMy NOACAYM MATEPUANA,
UTOBhI OUMCTUTL ceas1o. MNpu
BbISIBNIEHNN MOBPEXAEHUS UMbl
30MeHUTe ee.

*  3ATAHUTE NPOKNCAKY UMbl MOACHMN
MOTEPUAna.

* [lpoBepsTe 1 MNOMHOCTBLIO 3ATSIHUTE
BCE CoeVHeHMs.

daken B BUAe
nonymecsua

Kpacka, HokonvBLIASCS HO BO3AYLLIHOWM
rOMnoBKe, YACTUYHO 3aKYrnopuna
oTtBepcTus. Pasnnume B ooBnerHum
BO3[YXA HO CTOPOHOX BO3AYLLHOM

ronoBKW.

¢ Yponure NpensTcTams U3 OTBEPCTUM
BO3MYLLHOM FOMOBKM C MOMOLLIbIO
LLIETKM U KUCTU, BXOZALLEN
B KOMMEeKT. 3anpeLlaeTcs
MCMOMb30OBAHME METAMINYECKNX
NpPeaMeTOoB [O/19 OUUCTKM STUX
OTBEPCTUN.

daken
06pPATHbIM
nonymecsiuem

CkonneHve nnm noepexaeHne

KPACKM HO HOKOHEYHWKE Wbl MOACYM
MATEPUANC UMK B LLEHTPE BO3AYLLHOM
rOMOBKM.

HenpaBunbHas yCTAHOBKA UMbl NOAAHM
mMaTepmana.

* Ypanute BCe npensTctaus. Mpou
NMOBPEXAEHWUN OETANM BbINONHWUTE ee
30MEHY.

*  CHUMUTE 1y nogaym MoTepuana u
OUNCTUTE OBNACTb CeASIa.

daken B Buge
BOCbMEpPKM

CnnLLKOM HU3KAS BA3KOCTb KPACKN.

Cnukom 6onbLuas nogaya mMaTepuana.

¢ [lo6aBbTe KPACKM, YTOObI YBENUUNTD
BSI3KOCTb.

*  3ATAHUTE PErYNIMPOBOYHYIO PYUKY
MOACYN MATEPUANA, YTOBbI YMEHBLLTD
nofadqy MATEPUANA, UK NMOBEPHUTE
KJIONQH PErynmpoBKK pA3Mepa
daKena no YacoBoW CTPEsKe.

®daken B BUAe
LUMPOKOro
annunca

BsaskocTb KPQACKW CITNLLIKOM BbICOKOS.
CnuLkoM Manas NoAaYa MaTePUAna.

¢ [lo6aBsTe PA3GABUTEND A1 CHUXEHUS
BSI3KOCTU

*  [loBepHUTE PYUKY YNPOBNEHUS
rofayer MaTepuana NPOTUB YACOBOWM
CTPErKM, UTOBb! YBENUUMTL PACXOL,

daken B BUge
BOCbMEPKMU

HenpaennbHAS MOCAAKA MMl TOAaYUM
MaTepuana B céope.

HenoCTaToYHbIA HaUAbHbIA X0 KyPKa
(amanasoH, B KOTOPOM NMOACETCS TOMBKO
BO3AYX).

Hakonnenne Kpackin BHYTPW BO3OYLLUHON

ronoBKW.

*  BbINOAHUTE OUMCTKY UM 3AMEHY UMbl
nofaYn MoTepuarna B c6ope.

*  3aMeHuTe UMy NOAJYM MATEPUANA
B coope.

®  BbINoOnHWTE O4NCTKY BO3AYLLIHOM

rONOBKWN.
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TPEXMEPHOE NOKOMMOHEHTHOE U3OBPAXEHUE
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KOo4 HaumeHoBaHUe K-Bo Koo HaumeHoBaHUe K-Bo
1 Kopnyc kpackonynsta 1 10 LLlanéa Bo3ayLLIHOM ronoBKK 1
2 MpYyXrHA YyNNOTHEHWS KNANAHA 1 m KonbLo opueHTaummn 1

Wbl
12 CTonopHas NpyxXuHa 1
3 KapTtpuaox ynnotHeHus knanaHa 5
Wbl 13 MpyXvHa BO3AyLLHOro KNANaHa 1
4 BUHT ynnoTHeHWs KNAnaHa Urmbl 1 14 LLITok BO3OyLUHOrO KNnanaHa 1
5 CenapaTop Bo3gyxa 1 15 lepMeTu3npytoLwas WwWanéa 1
BO3[YLLUHOrO KNANaHa
6 OnopHas wanéa conna 1
16 Kopnyc Bo3ayLIHOro knanaHa 1
7 Onopa conna 1
17 BWHT ynnoTHeHWs BO3ayLLIHOrO 1
8 Conno maTepuana 1 KnanaHa
9 BosgyLuHas ronoeka 1 8 MpyXuHHOS Wwanéa 5 1
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Koa HaumeHoBaHKne K-Bo
9 Perynstop nogaun Bo3gyxa 1
20 Pyuka ynpasneHns nogayen 1
BO30yXd
o1 YANOTHUTENbHOE KOMbLO 1
perynsTopa noaayn Bo3nyxa
22 CoeuHuTeNb NOAAYM BO3AYXA 1
23 DnacTUYHbIN oemMndep Kypka 1
24 Kypok 1
25 LTneT kypKa 1
26 LUTndT MexaHmnsma 1
27 MPYXUHHAOS LWOn6a 4 5
28 Onopa Kypka 1
29 LLlanéa perynmposku nogaumn 1
30 Cepnno perynaropa nogayu 1
31 CTepxeHb perynmpoBKy Noaaym 1
2 lepMeTuampytoLLas LWanéa 1
perynmpoBku NOAAUM
33 PerynnpoBouHas pydyka nogadm 1
2 BWHT c ronoekom nog 1
KpeCTOBYO OTBEPTKY
5 Cenno perynmposku 1
MrofbYaTOro KAANAHA
36 Y3en nrofb4aToro KanaHa 1
37 MpyXMHO UronbYaTOro KNANaHA 1
g Cefno NpyXwuHbl Uronb4aToro ]
KnanaHa
30 PerynupoBouHas pyyka ]
MronbYaTOro KNAMNAHA
40 CoepgvHnTens NUTAKOLLEro 1
kaHana
41 dunetp 1
4 EmkocTb ang matepuana s 1

céope

JBM
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PREZENTACJA

Ten pneumatyczny pistolet natryskowy HVLP,
przeznaczony dla profesjonalistéw, zapewnia
precyzyjne i rownomierne natryskiwanie dzieki
systemowi zasilania grawitacyjnego. Idealny
do lakierowania i samochoddw, renowacii
lakieru, lakierowania mebli oraz zastosowan
przemystowych, zapewnia profesjonalne efekty

przy minimalnej iloéci odpadow i najwyzszej jakosci.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Pojemno$¢ pojemnika 600 ml
Ztqcze wlotu powietrza V4" (6,35 mm)
o 6,3-94in
Szerokos¢ strumienia
(160-240 mm)
Maksymalny przeptyw 240 mL/min
@ 0,055; 0,067;
Kompatybilno$¢ dysz 0,079 in (1,4;
1,7: 2,0mm)

W zestawie znajduje sie dysza o $rednicy @
0,055" (1,4 mm), umozliwiajgca regulacje
natezenia strumienia farby i szerokosci
strumienia, idealna zaréwno do precyzyjnych
wykonczen, jak i do duzych powierzchni.

. Wymienna dysza @ 0,055" (1,4 mm) (nr ref.:
16418).

. Wymienna dysza @ 0,067" (1,7 mm) (nr ref.:
14620).

. Wymienna dysza @ 0,079" (2,0 mm) (nr ref.:
16422).

SRODKI OSTROZNOSCI
Ryzyko pozaru lub wybuchu

R

. Ciecze i rozpuszczalniki mogqg by¢ wysoce
tatwopalne.

° Stosowac wytgcznie w dobrze
wentylowanych kabinach lakierniczych.

° Chroni¢ przed zrodtami zaptonu (otwartym
ogniem, iskrami, urzgdzeniami elektrycznymi
itp.).

o Nie nalezy stosowac rozpuszczalnikdw
chlorowcowanych (np. trichloroetanu,
chlorku metylenu itp.), poniewaz mogg one
powodowac reakcje chemiczne i wybuchy.

° Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ produktu z
materiatami takimi jak aluminium i cynk.

° Nalezy zapewni¢ prawidtowe uziemienie
sprzetu i obrabianego przedmiotu, aby
zapobiec gromadzeniu sie tadunkow
elektrostatycznych.

Niewlasciwe uzytkowanie

&

. Nigdy nie nalezy kierowac pistoletu
natryskowego w strone ludzi.

. Nie wolno przekracza¢ podanego
maksymalnego cisnienia roboczego (6
baréw).

. Przed przystgpieniem do czyszczenia,
demontazu lub konserwacji nalezy
koniecznie spuscic¢ powietrze i ciecz.

. Zaleca sie zamontowanie zaworu
odcinajgcego w poblizu pistoletu
natryskowego, aby zapobiec
przypadkowemu uruchomieniu.

Zagrozenia podczas rozpylania

A

. Rozpylanie moze powodowac¢ wydzielanie
toksycznych oparow.
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. Uzywac wytgcznie w dobrze wentylowanym
miejscu.

. Zawsze stosowac¢ srodki ochrony
indywidualnej (SOI):

o Okulary ochronne
o Rekawiczki
o Maska lub respirator

. Nalezy unikac¢ kontaktu farby i
rozpuszczalnikow ze skérg i oczami.

. W razie potrzeby nalezy stosowac
$rodki ochrony stuchu, w zaleznosci od
wskazanego poziomu hatasu.

A

. Nie wolno modyfikowac¢ urzqgdzenia
ani uzywa¢ go do celdw innych niz
przewidziane.

Inne zagrozenia

@

@.

. Nie wolno wykonywa¢ prac przy
systemach zautomatyzowanych (robotach,
przenoénikach itp.) bez uprzedniego
zatrzymania maszyny.

. Nie nalezy uzywaé pistoletu natryskowego
do naktadania produktéw spozywczych ani
niedozwolonych $rodkéw chemicznych.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
Wazne

. To urzgdzenie moze by¢ obstugiwane
wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

. Nalezy sprawdzi¢, czy pistolet natryskowy
nie ulegt uszkodzeniu podczas transportu.

. Nalezy zawsze uzywaé czystego i suchego
powietrza.

Uruchomienie

1. Przytgczy¢ wgz powietrzny do wlotu
powietrza pistoletu natryskowego.

JBM

2. Prawidtowo podtgczy¢ zbiornik ptynu lub

przewdd plynu.

3. Przed uzyciem przeptukac uktad

kompatybilnym rozpuszczalnikiem lub
rozcienczalnikiem.

4. Napetni¢ pojemnik, wykona¢ testowe

rozpylenie i wyregulowac:
o Przeptyw materiatu

o Szerokos$¢ strumienia rozpylania

INSTRUKCJA OBStUGI

Zalecane cisnienie powietrza: 2—-3 bar.
Dostosowac do rodzaju farby i warunkow
naktadania.

Sprawdzi¢ lepkos¢ farby za pomocqg kubka
do pomiaru lepkosci: 18 + 2 sekundy jako
warto$¢ odniesienia.

Ustawi¢ przeptyw materiatu na minimalng
warto$¢ wymagang do prawidtowego
naktadania, co zapewni lepsze rozpylenie i
wyzszq jakos¢ wykonczenia.

Zachowac odlegtosc¢ miedzy pistoletem a
powierzchnig wynoszgcq 5,9-7,9" (150-200
mm).

Pistolet natryskowy nalezy zawsze trzymac
prostopadle do powierzchni roboczej.

Podczas naktadania nalezy wykonywaé
proste, rownomierne ruchy w ptaszczyznie
poziomej.

Nalezy unika¢ ruchow tukowych, poniewaz
mogg one powodowa¢ nieréwne
wykonczenie.

26,34 1n

(150.mm)
26,34 in

(200,mm) \
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KONSERWACJA | KONTROLA PO MALOWANIU
Ostrzezenia

o Przed demontazem, czyszczeniem lub

konserwacjqg nalezy odtgczy¢ doptyw

powietrza i catkowicie zredukowac cisnienie.

° Nalezy obchodzi¢ sie z pistoletem
natryskowym ostroznie, aby unikng¢
obrazen spowodowanych ostrymi
elementami.

. Nie nalezy demontowac¢ urzgdzenia bez
odpowiedniego przeszkolenia lub wiedzy
technicznej.

Czyszczenie i konserwacja

1. Przela¢ pozostatq farbe do odpowiedniego
pojemnika.

2. Oczysci¢ kanaty przeptywowe i dysze,
rozpylajgc niewielkq ilo$¢ rozpuszczalnika.

3. Doktadnie wyczysci¢ powierzchnie,
aby unikng¢ powstawania wad po
natryskiwaniu.

4. Pozostate elementy czysci¢ odpowiedniq
szczotkg nasgczong rozpuszczalnikiem oraz
czystqg szmatkg.

5. Kanaty farby nalezy oczysci¢ dopiero przed
demontazem.
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Po wyjeciu iglicy lub po jej schowaniu nalezy
zdjqg¢ dysze do podawania ptynu, aby
zabezpieczy¢ gniazdo.

Po wyjeciu iglicy lub po jej schowaniu nalezy
zdjg¢ dysze do podawania ptynu, aby
zabezpieczy¢ gniazdo.

o Nalezy unikac¢ zbyt mocnego dokrecania,
poniewaz moze to ograniczyc¢ ruch iglicy i
spowodowac wycieki.

o Ustawic¢ regulator wentylatora,
otwierajgc go do konca (w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara),
a nastepnie zablokowac go w tej pozycji
na korpusie pistoletu natryskowego.

Ustawic¢ regulator wentylatora, otwierajgc
go do konca (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara), a nastepnie
zablokowaé go w tej pozycji na korpusie
pistoletu natryskowego.

Przestroga

Nalezy uzywac¢ wytgcznie oryginalnych
czesci zamiennych producenta.

Nie nalezy catkowicie zanurza¢ pistoletu
natryskowego w rozpuszczalnikach ani
innych ptynach.

Nalezy uwaza¢, aby nie uszkodzi¢ otwordw
nasadki pneumatycznej, dyszy ani igty.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

JBM

Wzér

Problemy
natrysku

Rozwiqzanie

* Powietrze przedostaje si¢ miedzy
iglicg a stozkowym gniazdem korpusu

ﬂq(lﬂ pistoletu.
¢ Powietrze jest zasysane przez

Przerywane uszczelnienie iglicy.
rozpylanie ¢ Powietrze dostaje sie przez nakretke
przytqgcza zbiornika cieczy lub przez

przytqcze weza pistoletu.

¢ Wyjgc¢iglice w celu wyczyszczenia
gniazda. Jesli jest uszkodzona,
wymieni¢ iglice.

* Dokreci¢ uszczelnienie iglicy.

*  Sprawdzi¢ i doktadnie dokreci¢

wszystkie potgczenia.

*  Nagromadzona farba na nasadce

pneumatycznej czesciowo zatyka

Wzérw
ksztalcie otwory. Ciénienie powietrza rdzni sie na
polksiezyca obu koncach nasadki pneumatyczne;.

* Usung¢ wszelkie zanieczyszczenia
z otworéw nasadki pneumatycznej
za pomocg dotgczonej szczoteczki.
Nie nalezy uzywa¢ metalowych
przedmiotéw do czyszczenia tych

otwordw.

* Nagromadzenie farby lub uszkodzenia

na koncoéwecee iglicy lub w srodkowej

Wzérskosny  « |glica nie jest prawidtowo

czesci nasadki pneumatycznej.

zamontowana.

Usung¢ wszelkie zatory. Wymieni¢
czese, jesli jest uszkodzona.
*  Wyjgciglice w celu wyczyszczenia

obszaru gniazda.

e Lepkosc farby jest zbyt niska.

Wzor * Przeptyw cieczy jest zbyt duzy.

dzielony

* Doda¢ farbe w celu zwiekszenia
lepkosci.

* Dokreci¢ pokretto regulaciji cieczy,
aby zmniejszy¢ wydatek lub obréci¢
zawar regulacii wzoru natrysku
zgodnie z ruchem wskazowek

zegara.

Wyrazisty ¢ Lepkosc¢ farby jest zbyt wysoka.
wzér w * Przeptyw cieczy jest zbyt niski.
srodkowej

czesci

¢ Doda¢ rozcienczalnik farby w celu
zmniejszenia lepkosci

*  Obrocic¢ pokretto regulacji cieczy
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara, aby zwigkszy¢

przeptyw

¢ Iglica oraz jej zespot nie sq prawidiowo
osadzone.
Wzér
dzielony

¢ Poczgtkowy skok spustu (gdy

i

wydostaje sie tylko powietrze) jest
niewystarczajgcy.
¢ Nagromadzenie farby wewnqtrz zespotu

nasadki pneumatyczne;j.

*  Wyczysci¢ lub wymieni¢ iglice oraz
jej zespot.

¢ Wymieni¢ iglice oraz jej zespot.

*  Wyczysci¢ zespot nasadki

pneumatycznej.
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SCHEMAT ROZLOZENIA NA CZESCI

REF. 54249

REF. Opis llosé REF. Opis llosé
1 Korpus pistoletu natryskowego 1 10 Podktadka do nasadki pneu- 1
matycznej
2 Sprezyna uszczelnienia zaworu ]
iglicowego m Pierécien pozycjonujgcy 1
3 Wktad uszczelnienia zaworu 5 12 Sprezyna blokujgca 1
iglicowego
: 13 Sprezyna zaworu pneumatycz- 1
4 Sruba uszczelniajgca zaworu 1 nego
iglicowego
Trzpien zaworu pneumatycz-
. 14 1
5 Separator powietrza 1 nego
6 Podktadka pod dysze 1 15 Podktadka uszczelniajgca ]
ZawOoru pneumatycznego
7 Wspornik dyszy 1
Korpus zaworu pneumatycz-
16 1
8 Dysza ptynu 1 nego
9 Nasadka pneumatyczna 1




REF. 54249

REF. Opis llosé
17 Sruba uszczelniajgca zaworu 1
pneumatycznego
8 Podktadka sprezynowa 5 1
9 Regulator przeptywu powietrza 1
20 Pokretto regulacji powietrza 1
51 Pierscien uszczelniajgcy regula- 1
tora ci$nienia powietrza
22 Ztgczka wlotu powietrza 1
Elastyczny amortyzator spus-
23 1
towy
24 Spust 1
25 Sworzen wyzwalajgcy 1
26 Sworzen mechanizmu 1
27 Podktadka sprezynowa 4 5
28 Wsparcie wyzwalacza 1
2 Podktadka do regulacji pr- ]
zeptywu
30 Gniazdo regulacji przeptywu 1
31 Trzpien regulacji przeptywu 1
2 Podktadka uszczelniajgca do 1
regulacji przeptywu
33 Pokretto regulacji przeptywu 1
34 Sruba z fbem krzyzowym 1
5 Gniazdo regulacyjne zaworu 1
iglicowego
36 Zespot zaworu iglicowego 1
37 Sprezyna zaworu iglicowego 1
28 Gniazdo sprezyny zaworu 1
iglicowego
20 Pokretto regulacyjne zaworu 1
iglicowego
40 Ztgcze kanatu zasilajgcego 1
41 Filtr 1
42 Zespot kubka 1
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