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B MANUAL DE INSTRUCCIONES

PRESENTACION DEL PRODUCTO

Una rueda mal equilibrada provocard vibraciones y una conduccion imprecisa e insegura. Au-
menta el desgaste y holguras del sistema de direccion y suspensién, y aumenta el riesgo de sufrir
accidentes de trdfico. Una rueda equilibrada evitard todos estos problemas.

Este equipo incorpora el nuevo sistema integrado a gran escala para realizar el cdlculo de infor-
macioén a alta velocidad.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Lea atentamente estas instrucciones antes de usar el producto.
Si no sigue correctamente estas instrucciones se podrian producir dafios
personales y/o al producto. Guarde estas instrucciones para futuras consultas.

+ Evite desmontar o sustituir las piezas del equipo.

+ Para realizar reparaciones, pdéngase en contacto con el servicio técnico.

+ Antes de proceder al equilibrado, asegurese que la rueda estd bien sujeta a la brida.
« Evite llevar ropa suelta que cuelgue y se pueda enganchar al mecanismo.

+ La mdquina solo puede ser operada por un mecdnico certificado.

+ No utilice la maquina fuera del rango de funcionamiento indicado en el manual.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Peso maximo de rueda 65Kg

Potencia de motor 200W

Potencia eléctrica 220V/50Hz
Velocidad de giro 200r/min
Tiempo de ciclo 8s

Diagmetro de llanta 10-24"

Ancho de llanta 1,5-20"

Ruido <70dB

Peso neto 75kg
Dimensiones 915x760x1180mm
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LISTADO DE PARTES

Consta de dos partes:

+ Sistema mecdnico, formado por el soporte oscilante y el eje rotativo, ambos anclados al

chasis principal

« Sistema eléctrico: formado por la pantalla LED, teclado, el circuito integrado, asi como el

CPU de microprocesadores.

El sistema de comprobacién de velocidad y posicidon consta de un engranaje y un acoplador

optoelectrénico.

Alimentacién de motores asincronos bifdsicos y circuito de control.

Sensor de presidn vertical y horizontal.

Proteccion de cubierta: la mdaquina no puede encender si la cubierta no estd bajada.

Pantalla LED y botones de funcionamient

1. Posicion interna de desequilibrio

2. Posicion externa de desequilibrio

3. Cantidad de desequilibrio exterior

4. Indicador ,"ALU" modo de correccion selec-
cionado

5. Cantidad de desequilibrio interior

6. Botones manuales de configuracion de dis-
tancia

7. Botones manuales de configuracion de an-
chura

8. Botones manuales de configuraciéon de did-
metro

9 Botdn manual de seleccion de funcion de
cambio “estatico” y “dindmico”.

10. Botén manual de paro de emergencia

11. Botén de inicio de mdaquina

12. Botdn manual de optimizaciéon de desequi-
librio

13. Botdn manual de visualizacion de desequi-
librio real

14. Botén manual de selecciéon del modo de
correccion "ALU"

15. Botdn manual de recdiculo de desequilibrio

Funciones con combinacion de botones:

+ (F)+(C): Auto-calibracion

« (F)+(FINE): Auto-revision

+ (F)+(STOP): Configuracién de la cubierta de
proteccion

* (F)+(a-)+(a+): Cambio de gramos a onzas

+ (STOP) + (C): Configuracion de maquina
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MONTAJE

Abra el paguete y observe en busca de partes dafiadas. Si tiene alguna duda, no utilice el sis-
tema y pongase en contacto con su proveedor.

La mdaqguina debe ser instalada en cemento soélido o similar. Deje 500 mm de margen alrededor
de la maquina para su correcto funcionamiento. Instale los pernos de anclaje en el orificio de la
base para fijar el equilibrador.

Instale la cubierta de proteccion introduciendo el tubo de proteccién de la cubierta detrds de la
magqguina y aprete los tornillos M10x65

Instale el tornillo roscado del eje de accionamiento en el eje principal con el tornillo M10x150 y
ajuste el tornillo.

NOTA: Puede utilizar una rueda anclada para ayudarse a apretar el tornillo sin que gire el eje
sujetandola con firmeza.

FUNCIONAMIENTO

1. Revision de la rueda: Debe estar limpia, sin arena ni polvo, y quitar todas las contrapesas an-
teriores. Verificar la presién de la rueda a sus pardmetros de funcionamiento normal. Revise si el
plano de la llanta y los agujeros de montaje se encuentran deformados.

2. Instalacion de la rueda: Escoja el cono éptimo para el centro de la llanta. Puede instalar la
llanta de dos maneras en funcién del tipo de llanta y sus necesidades.

(A) Posicionamiento positivo o (B) posicionamiento negativo.

NOTA: Trate de no arrastrar la rueda por el eje para prevenir futuros dafios en la rosca del eje.
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Introduccién de datos de llanta y operacion de equilibrado

Una vez conectada la mdquing, se inicia automdticamente en 2 segundos. Entonces entra en el
modo normal dinamico(contrapesas en los dos lados de llanta) , preparado para introducir los
datos de la llanta.

Entrada de datos para modo normal dindmico

Tras el encendido de la maquina, entra en el modo de equilibrado normal. Para entrar los datos

de la llanta, mueva el brazo oscilante al extremo interior de la llanta, registrado como valor “a”, y
retire el brazo. Presione [a-] o [a+] para entrar el valor “a”.

Entrada de ancho de llanta

Entre el valor de ancho de llanta manualmente o con el brazo medidor, presione [b+] o [b-] para
imputar un valor “b".

Entrada de didmetro de rueda

Entre el valor del diadmetro de llanta manualmente o con el brazo medidor, luego presione [d+] o
[d-] para imputar un valor “d”.

Operaciéon de equilibrado normal dindmico:

Tras entrar los datos de la llanta, baje la cubierta protectora, presione START para empezar a
girar la rueda. Una vez deje de girar, los LED's laterales indicaran la falta de equilibrado entre
ambos lados.

Rote la rueda lentamente. Cuando todas las luces interiores estdn encendidas, coloque el con-
trapeso correspondiente, mostrado en las pantallas del lado izquierdo, en la posicién de las 12 en
punto en el interior de la llanta. Baje la cubierta de nuevo para volver a calibrar. Repita el proceso
hasta que ambos LED's indiquen “0".
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Para el método ALU-1, la configuracién de las contrapesas es la siguiente:

ALU1

[

Para el método ALU-2, la configuracion de las contrapesas es la siguiente:

ALU 2

[

Para el método ALU-3, la configuraciéon de contrapesas es la siguiente:

ALU3

(e

El método ALU-S se utiliza para tipos de llantas diferentes a las ultimas 3. Para seleccionarlo, pre-
sione la tecla ALU hasta escoger el modo ALU-S. Mueva el medidor hasta el interior de la llanta
(al) y presione [a-] o [a+] para introducir el valor “al”.

Mueve el medidor hasta el exterior de la llanta (aE) y presione [b-] o [b+] para imputar el valor
"aE".

Utilice el medidor para introducir el valor de didmetro (dE) exterior (aE) de la llanta, presione la
tecla [FINE] y presione [d-] o [d+] para imputar un valor "dE”. Aplique las contrapesas segun indi-
ca la posicién con todos los LEDs encendidos, primero en un lado y luego en el otro,

Operacién de Equilibrado Estatico (ST)
Este modo estd preparado para llantas donde las contrapesas deban ser situadas en el centro
de la llanta, como por ejemplo motocicletas.

En modo normal, mida el didmetro "d"” de la posicion con contrapesa y presione [d+] o [d-] para
imputar un valor "d". El valor "a" y "b" pueden ser aleatorios. Presione [F] para entrar en el modo
ST.

Introduzca los datos de la llanta y siga el mismo procedimiento. Las pantallas indicaran la can-
tidad de contrapesa necesaria y la posicidon mediante todos los LED's encendidos al rotar la
llanta.

Funcion de recalcular

Se pueden introducir datos de la llanta después del balanceo de llanta. No es necesario apretar
"START". Presionando el botén de recalculacion (C), el sistema va a calcular con los nuevos datos
para establecer la cantidad de desequilibrio. Presione la tecla C cuando la pantalla muestre la
cantidad de desequilibrio, se pueden mirar los datos de la llanta.
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Auto-calibracion del equilibrador dindmico

Con el transporte o un uso prolongado el pardmetro puede variar, lo que puede causar errores.
Para empezar la auto-calibracion el proceso es el siguiente:

Encender la maquina: tras la inicializacién, instale una rueda de tamarfio medio medianamente
equilibrada en la que se puedan enganchar las contrapesas de clip.

Apriete las teclas F y C, baje la cubierta de proteccion, presiona "START” para el siguiente paso
0 "STOP" o “C" para salir.

Tras el paro del eje principal, levante la cubierta de proteccién, enganche un clip de 100gr a
cualquier sitio de la llanta, baje la cubierta, presione "START" de nuevo para seguir o “STOP" o
C para salir.

Tras el paro del eje principal, la calibracion se habrd completado. Desmonte la rueda, la equili-
bradora estd lista para trabajar.

NOTA: Asegurese que tanto los datos introducidos como la pesa introducida de 100gr son co-
rrectos, o la mdaquina quedard mal calibrada, realizando asi calibraciones inexactas.

Optimizacién de desequilibrio
Para desequilibrios de mds de 30gr se puede hacer una optimizacion de balanceo para reducir
el gasto de contrapesas.
Se puede hacer de dos formas:
1- Si el desequilibrio ya se ha identificado, para optimizar presiona la tecla OPT:

Use tiza para marcar un mismo punto en la llanta y neumdtico. Desmonte el neumdtico, girelo
1802 y monte el neumdtico a la llanta. Vuelva a montar el neumatico en la equilibradora y ase-
gurese que los puntos marcados estdn alineados. Presiona START:
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Aqui se muestra el porcentaje de optimizacion. Si el valor estdtico son 40 gramos antes de opti-
mizar, optimizado al 85%, el valor estdtico es de sélo 6 gramos (15% de 40 gramos). Rote la llanta
manualmente, cuando los dos lados de los extremos tengan el LED encendido, use tiza para
marcar la parte superior del neumdtico:

De nuevo, rote la rueda con la mano. Cuando se enciendan los LED's del medio, marque con tiza
la parte superior de la llanta.

Desmonte la rueda de la equilibradora, desmonte el neumatico y alinee las marcas del neuma-
tico y llanta para terminar el proceso de optimizacion.

Para realizar la optimizacion sin haber equilibrado previamente, encienda la maquing, instale la
rueda, presione la tecla OPT, la pantalla izquierda muestra OPT. Presione START y repita el mismo
proceso anterior. Pulse STOP si desea pausar la operacion.

Proteccion de seguridad y resoluciéon de problemas

Proteccion de seguridad

En circunstancias de funcionamiento, si la mdaquina no funciona normalmente, pulse la tecla
STOP, la rueda giratoria se detendrd inmediatamente.

Sila cubierta de proteccién no estd colocada, pulse la tecla START, la rueda no girard, mostrard
Err-5-.

Si la cubierta de proteccion estd abierta, la rueda giratoria se detendrd inmediatamente y se
mostrard OFF.

Solucién de problemas
Pulse la tecla START, el eje principal no gira, la pantalla LED muestra Err-1-. Compruebe el motor,
la tarjeta de alimentacion, la tarjeta del ordenador y las conexiones de los cables;

Pulse la tecla START, el eje principal gira, el LED muestra Err-1-. Compruebe el sensor de posicion,
la placa del ordenador y las conexiones de los cables;

Si el eje principal sigue girando durante mucho tiempo sin frenar después de terminar la prueba
de equilibrado, compruebe la resistencia del freno, la tarjeta de alimentacién, la placa base del
ordenador y las conexiones de los cables.

Enciende la maquina y no enciende la pantalla, por favor, compruebe si la luz indicadora del in-
terruptor de encendido parpadea. Si no es asi, es un problema de alimentacion. En caso contra-
rio, compruebe la placa de alimentacién, la placa del ordenador y las conexiones de los cables;

Normalmente el problema de precisién no es causado por la magquina equilibradora. Es proba-
blemente debido a la instalacion incorrecta de la rueda, o contrapeso inexacto, o inexacto con-
trapeso de 100 gramos para el equilibrio de auto calibracién. Por favor, reserve adecuadamente
el contrapeso de 100 gramos equipado originalmente, que es sélo para la auto calibracion.

La inestabilidad y la escasa repetibilidad de los datos no suelen deberse a la mdaquina equili-
bradora. Probablemente se deba a una instalacion incorrecta de la rueda o a un suelo no firme
o no nivelado. Fije la méquina con pernos de anclaje. A veces la falta de conexion a tierra puede
causar este fenémeno.

Si afade pesos varias veces y el neumdtico sigue sin equilibrarse, es posible que el operario no
haya encontrado la posicién correcta de desequilibrio y no haya afiadido los pesos en la posi-
cion correcta. Siga las instrucciones para realizar la auto calibracion una vez. Si aun asi no puede
resolver el problema, compruébelo de las siguientes maneras: 1) Ponga la cubierta protectora,
arrangue la mdquina para probar el neumatico; 2) Gire el neumdtico lentamente con la mano,
para encontrar la posicién de desequilibrio lateral; 3) Afiada un peso de 100g en la posicién
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lateral de la llanta (posicion de las 12 en punto); arranque la maquina para probar el neumatico,
gire el neumdtico lentamente con la mano, para encontrar la posicion de desequilibrio lateral;
Compruebe si la posicion del peso de 100g estd en la posicion de las 6 en punto (la posicion
inferior); Si no, significa que los pardmetros de la maguina han cambiado, por favor péngase en
contacto con el distribuidor o fabricante para resolverlo.

Sugerencia: método correcto para comprobar la precision:

Introducir los datos correctos de la rueda (valor a. b. d), consulte las instrucciones para realizar
una auto calibracion, pulse la tecla START para iniciar el proceso de equilibrado, anote los datos
de la primera vez, cologue un contrapeso de 100 gramos en el borde exterior de la rueda (cuan-
do la luz del indicador exterior esté encendida, en la posicion cenital superior), vuelva a pulsar
la tecla START para iniciar el proceso de equilibrado, estos datos de la pantalla exterior, ade-
mds de los datos de la primera vez, deben ascender a 10042, manualmente gire lentamente la
rueda, cuando la luz del exterior estén encendidas, compruebe si el contrapeso de 100 gramos
estd en la posicion de las 6 en punto, si la cantidad no es de 100 gramos o el contrapeso de 100
gramos no estd en la posicidn de las 6 en punto, indica que la precision del equilibrador tiene
un problema, si la cantidad es de 100 gramos, siga el mismo método para comprobar el interior,
compruebe el interior si la cantidad es de 100 gramos y estd en la posicion de las 6 en punto.

MANTENIMIENTO

Mantenimiento diario por personal no profesional:
Apague la alimentacion.

Ajuste de la tension de la correa:

- Desmonte la cubierta

- Quite el tornillo del motor, mueve el motor hasta alcanzar una tensién adecuada (presione
enérgicamente la correa unos 4mm hacia abajo).

- Reinstale el motor y la tapa protectora.

Revise si las conexiones son seguras

Revise si el tornillo del eje principal estd suelto:

- El tornillo de fijacién no puede apretar la rueda en el eje principal.

- Utilice una llave hexagonal para apretar el espdrrago roscado del eje principal.

Mantenimiento por profesionales

Si la cantidad de desequilibrio de la rueda probada tiene un error obvio (la cantidad es dema-
siado grande) y mejora tras la auto calibracién, demuestra que los pardmetros en la maquina
han cambiado y debe ser corregido por un profesional:

1. Desenroscar las tuercas n2 1,2, 3,4y 5.

2. Desmontar el sensor y el espdrrago roscado.

3. Sustituir n2 6, 7 los componentes del sensor.

4. Instale el sensor y el esparrago roscado segun la figura 18-1. (Preste atencién a la direccion
del sensor).

5. Atornille con fuerza la tuerca ne 1.

6. Atornille la tuerca No.2 para que el eje principal y el flanco del gabinete queden verticales,
y luego atornille enfaticamente la tuerca No.3.

7. Atornille la tuerca No.4 (no tan enérgicamente), luego atornille la tuerca No.5.

La sustitucion de la placa de circuito y sus componentes debe ser realizada por profesio-
nales



REF.54582

LIMPIEZA

Mantenga la maqguina limpia del polvo, con especial atencion a los equipos electronicos (pan-
talla, teclado, sensores...)

Limpie periddicamente el eje principal, la rosca debe permanecer limpia de impurezas y virutas.
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TABLA DE CODIGOS DE ERROR
Cdédigo  Significado Causa
Err1 El eje principal 1. Falla motor
no gira o no 2. Falla del sensor de posiciéon
tiene sefial de 3. Falla de la placa de suministro de
rotacion energia
4. Falla de la placa de la compu-
tadora
5. Conexién del pasador sin tocar
Err2 La velocidad de 1. Falla del sensor de posicion
rotacién es baja 2. La rueda no estd instalada co-
rrectamente o es demasiado ligera
3. Falla de motor
4. La correa de transmision esta
demasiado flojo o demasiado
apretada
5. Falla de la placa de la compta-
dora
Err 3 Error de cdl- Repetir la auto-calibraciéon o cam-
culo-desequi- biar la placa de la computadora
librio mds alla
del rango de
cdlculo
Err 4 Rotacioén del 1. Falla de sensor de posicion
eje principal 2. Falla de la placa de la compu-
hacia atrds tadora
Err 5 La cubierta de 1. Antes de presionar la tecla INI-
proteccioén no CIAR, la cubierta de proteccion no
estd bajada estd bajada
2. Falla de la placa de la compu-
tadora
Err 6 Circuito de 1. Falla de la placa de suministro de
transaccién de  energia
sefial del sensor 2. Falla de la placa de la compu-
no funciona tadora
Err7 Pérdida de 1. Falla de la auto-calibracion
datos internos 2. Falla de la placa de la compu-
tadora
Err 8 Falla de memo- 1. No sujetar 100 gramos en el bor-

ria de autocali-
bracion

de durante la auto-calibracion

2. Falla de la placa de suministro de
energia

3. Falla de la placa de la compu-
tadora

4. Falla del sensor de presion

5. Conexion del pasador sin tocar

Solucién

1. Cambiar el motor

2. Cambiar el sensor de posicién

3. Cambiar la placa de suministro
de energia

4. Cambiar la placa d ela compu-
tadora

5. Verificar las conexiones del cable

1. Cambiar el sensor de posicién

2. Volver a instalar la rueda correc-
tamente

3. Cambiar el motor

4. Ajustar la elasticidad de la co-
rrea de transmision

5. Cambiar la placa de la compu-
tadora

1. Cambiar el sensor de posicion
2. Cambiar la placa de la compu-
tadora

1. Seguir el método de operacién
correcto

2. Cambiar el interruptor de osci-
lacion

3. Cambiar la placa de la compu-
tadora

1. Cambiar la placa de suministrod
e energia

2. Cambiar la placa de la compu-
tadora

1. Repetir la auto-calibracion
2. Cambiar la placa de la compu-
tadora

1. Seguir el método correcto para
repetir la auto-calibracion.

2. Cambira | aplaca de suministro
de energia

3. Cambiar la placa de la compu-
tadora

4. Cambiar el sensor de presion

5. Verificar la conexién del cable
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LISTADO DE PARTES (Despiece)

No. Descripcién Cédigo U8 Cédigo NC

100-29 Placa de computadora PZ-000-010800-0 Jz02008012154
U800

500-25 Cabezal con bandeja de P-500-190002-0 JZ07002020972
herramientas 2027

500-29 Teclado U800 S-115-008000-0 JZ10001026250

500-28 Soporte teclado US00 P-500-100000-0 Jz07002020933

100-7 Placa de alimentacién 230V PZ-000-020828-0 Jz02008012184

100-5 Soporte de placa de ali- P-100-120000-0 JZ07002020944
mentacion U100

900-22 Cubierta superior de placa P-100-120100-0 JZ07002020945
de alimentacion U100

434 Tornillo M3*16 B-017-030161-0 FJO4006004306



No.

100-14
8

19
102

100-20
100-7
100-5
100-23

900-22

100-M
4480
12

100-13
F639
800-5

Descripcién
Cuerpo maquina 500
Placa de ajuste motor 220V

Tuerca M5

Tornillo hexagonal exterior M5*35

Tornillo hexagonal exterior
autorroscante y autocalibrante
ST4.8"16

Placa U100

Placa de potencia 230V
Soporte placa de potencia U100
Enchufe del cable de alimenta-
cion

Tapa superior de la placa de
alimentacion U100

Resistencia 10Q0-80W

tornillo M5*6

tornillo M5*25

interruptor
Herramientas colgar P5-03

Herramientas colgar arandela
P5-03

Cédigo US
PX-500-010000-0
PX-100-010920-0

GZBLS-B-004-050000-

0,B-004-05000
B-014-050351-1
B-013-050161-1

PX-100-110000-0
PZ-000-020828-0
P-100-120000-0
$-025-000135-0

P-100-120100-0

D-010-100100-1
B-024-050061-1

B-024-050251-
0,B-024-050251-0

S$-060-000210-0
P-000-009000-0
P-000-009002-0
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Coédigo NC

JZ208002021398
JZ03002021444
FJO4008004512

FJO4009004849
FJO4006004050

J708002021424
J702008012184

J207002020944
DD02001001295

J707002020945

DD04010002061
FJO4006004408
FJO4006004341

DD03009001576
J207002020947
J707002020948
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No.
20466
100-59
100-208
100-202
131

100-203

203

100-206

100-207

204

Descripcion

Manillar U-100
Calibrador U100
Cinta graduada T-8
Manillar 728

Tornillo de cabeza hexa-
gonal M6*16

Escala de medicion L495

Manguito de fijacion de
la escala de medicion
®31*27.8

Resorte de retencion de la
escala de medicion 242

Resorte de la escala de
medicién U100

Pasador ©4*30
Mango adhesivo 828

Cadigo U8

PW-109-080000-0

P-000-001008-0
Y-004-000070-0
P-728-160100-0

GZBLS-B-011-060161-

0,B-010-06016
P-500-090000-0
P-100-170000-0
P-100-520000-0

P-100-210000-0

B-061-004030-0
P-828-160800-0

Codigo NC

JZ06002020466
Jz07002020959
Jz09002023554
Jz07002020965
FJO4009004676

J7209002023424

J207002020964

J209002023428

J709002023426

FJ06002004999
Jz07002020985
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No.
100-308
100-306
36-1#
36-2#
36-3#
36-4L#
100-301
100-310
100-15
100-321

100-31

100-320

100-312
05-01

5

F602

F603
302

159
320
601-MC

C80

314

303
238-913
100-309
238-912
238-91
05-02
238-914
307
100-315
100-317
313
100-322

Descripcion

Eje roscado Tr36 L178

Placa de recogida de posicion U100
1CONO Tr36, grande

2 CONO Tr36, mediano

3 CONO Tr36, mediano-pequefio

4 CONO Tr36, pequefio

Correa equilibradora 380J5

Resorte grande U100

Capacitancia 15uF/450V

Adaptador completo de 4 agujeros para automéd-
viles de pasajeros ®36/D40

Eje completo (mds largo/64/U-8/Tr36) 325/
»36/180 2*64

Brida de rueda universal completa (con anillo
central) ®36/040

Varilla roscada de doble extremo U100
Cono de centrado grande Tr36
Arandela plana 6141.2

Arandela plana 10202

Arandela plana 10

Arandela plana 10303

Arandela plana 10403
Soporte de la placa de recogida de posicion 100

Motor

Tuerca Mé

Tuerca M10

Tornillo hexagonal externo M10*25

Tapa pldstica U100

Tapa pldstica Tr3é6 ©36

Anillo de presién U570

Tuerca de liberacion rapida Tr3é

Anillo para cono de centrado grande Tr40
Amortiguador de goma U100

Tornillo M3*6

Conjunto de sensores

Varilla roscada de un solo extremo U100
Arandela 10233

Complete motorcycle adaptor 3 shafts Tr36/Tr400
®36/040

Caodigo U8
P-100-400000-3
PZ-000-040100-0
S-100-036000-1
S-100-036000-2
S-100-036000-3
S-100-036000-4
S-042-000380-0
P-100-340000-0
S-063-001500-0
PW-136-010000-1

S$-100-000064-8

PW-118-000036-1

P-100-080000-0
P-100-470000-0
B-040-061412-1

B-040-112020-
1,B-040-102020-1

B-050-100000-0

B-040-103030-
1,B-040-103030-1

B-040-104030-1
P-800-220000-1

Determined by
voltage

GZBLS-B-004-060000-

0,B-004-06000
B-004-100001-2
B-014-100251-1
P-100-490000-0
P-100-420000-0
Pz-570-500000-0
PW-105-010000-0
P-100-480000-0
P-000-001002-0
B-024-030061-0
$-131-000010-0
P-100-070000-0
B-048-102330-1
PW-130-010020-3

Codigo NC
J703002015928
Jz02008012201
Jz03001015878
Jz03001015879
Jz03001015880
Jz03001015881
FJ02003003528
Jz709002023333
DD04009001880
J206002020491

JZ06002020500
Jz706002020477

Jz09002023331
Jz03002023396
FJ04002003892
FJ04002003800

FJ04002003773
FJ04002003804

FJ04002003806
J709002023341

Determined by
voltage

FJO4008004513

FJ04008004487
FJ04009004742
Jz07002020974
Jz07002020939
Jz07002012030
Jz06002020442
Jz03002023395
Jz09002023408
FJO4006004367
DD04007001858
JzZ09002023329
FJ04002003766
J206002020483



REF.54582



REF.54582

No.
100-116

100-104

F603
163
F602

932
441
131

100

100-110

166

438
432

m
137
102

100-61

100-1M

100-101
100-113

100-106

100-112

120-215
4231
100-105

Descripcién

Conjunto de cubierta de proteccion
U100

Tapa para la caja de la cubierta de
proteccion U100

Arandela plana 10
Arandela plana 8

Arandela plana 10202

Arandela plana 8182
Tornillo de cabeza hexagonal M8*20

Tornillo de cabeza hexagonal Mé*16
Llave hexagonal 5

Conjunto completo de cubierta de
proteccion 100

Microinterruptor CM-1308
Cable del microinterruptor US00/520
Tuerca M10

Tuerca M8
Tuerca Mé

Tornillo hexagonal externo M10*45
Tornillo hexagonal externo M10*25

Tornillo autorroscante y autoahuecador
externo ST4.8"16

Conjunto de caja del eje de proteccion
500

Caja de la cubierta de proteccion U100
Cable de la cubierta de proteccion
Eje giratorio de la cubierta de proteccion

Eje de la cubierta de proteccion
®31.5"360

Blogue del eje de la cubierta de protec-
cién U100

Manguito del eje de la cubierta de
proteccion PA6

Resorte de la cubierta de proteccion
®25*86

Tornillo M6*8
Tornillo ST3.5*16
Funda U800
Llave U100

Caodigo U8
P-100-200100-0

PX-100-030000-0

B-050-100000-0
B-050-080000-0

B-040-112020 -

1,B-040-102020-1
B-040-081820-1
B-010-080201-0

GZBLS-B-011-060161-

0,B-010-06016

$S-105-000050 -
0,G-035-050050-0

PW-108-010000-0

S$-060-000410-0
PZ-000-180520-1

GZBLS-B-001-100000-

0,B-001-10000
B-004-080001-0

GZBLS-B-001-060000-

0,B-001-06000
B-014-100451-0
B-014-100251-0
B-013-050161-1

PW-108-050000-2

PX-100-020000-0
PZ-000-180100-1
PX-100-200200-0
PX-800-040000-0

P-100-200300-0

PX-800-050000-0

P-800-330000-0

B-007-060081-0
B-019-350161-0
P-800-180000-0
PX-100-200400-0

Cédigo NC
JZ07002020936

Jz708002021368

FJ04002003773
FJ04002003792
FJ04002003800

FJ04002003906
FJO4009004706
FJ04009004676

HG02001028227
JZ06002020459

DD03009001605
Jz02008026590
FJO4008004444

FJO4008004515
FJ04008004458

FJ04009004777
FJ04009004770
FJ04006004050

Jz06002038191

Jz08002021366
JZ02008026562
JZ09002023655
J208002021365

J209002023297
Jz07002020994
Jz709002023294

FJO4006004063
FJ04006004231
Jz07002020937
JZ03002016059



Schematic version and spare parts (optional pedal brake system)

No.
SN
S15

S13

S1

S7

S3

S5
221-198

129
166
161
C80

166
432

137

S17

420

S8

Descripcién

Palanca de freno U100

Asiento de montaje de la pastilla de

freno

Pastilla de freno

Pedal

Varilla de conexiéon U100
Gancho

Conjunto de varilla de pie

Resorte de tablero de bloqueo hexa-

gonal ®1.5954

Tornillo de cabeza hexagonal M6*35
Tuerca M10

Tuerca M12

Tuerca Mé

Tuerca M121.75T6

Tuerca M6

Tornillo hexagonal externo M12*60
Tornillo hexagonal externo M10*25
Manguito giratorio

Tornillo ST2.9*12

Tornillo M5*10

Resorte U100

Cédigo U8
PX-100-020200-0
PX-100-020700-0

PX-100-020500-0

PX-100-020400-0

PX-100-020404-0
PX-102-050000-B
C-221-400000-0

GZBLS-B-011-060351-0

B-001-10000
B-001-12000

GZBLS-B-004-060000-

0,B-004-06000
B-004-120071-1
B-001-06000
B-014-120601-1
B-014-100251-0
PX-100-020600-0
B-019-290121-0
B-024-050101-1
P-100-020800-0
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Cédigo NC
Jz03002015963
Jz03002015917

J202008044808
J203002021371
Jz03002015977
Jz03002015980
Jz203002015961
Jz209001022969

FJ04009004686
FJO4008004444
FJ04008004445
FJ04008004513

FJ04008004495
FJO4008004458
FJ04009038046
FJO4009004770
Jz203002016039

FJ04006004228
FJ04006004254
J209002023304
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C80

S7
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m INSTRUCTION MANUAL

PRODUCT'S PRESENTATION

An unbalanced wheel will cause vibrations and imprecise, unsafe driving. It increases wear and
play in the steering and suspension system, and raises the risk of traffic accidents. A balan-
ced wheel will prevent all these problems. This equipment incorporates the new integrated lar-
ge-scale system to perform high-speed information calculation.

SAFETY INSTRUCTIONS

Read the manual carefully before using the equipment to ensure normal and safe
operation.

Avoid disassembling or replacing parts of the equipment.

For repairs, contact technical support.

Before balancing, make sure the wheel is securely attached to the flange.
Avoid wearing loose clothing that could get caught in the mechanism.
The machine can only be operated by a certified mechanic.
Do not use the machine outside the operating range indicated in the manual.

1. Before using the machine, carefully read the operator’s manual.

2. Keep the manual for future reference.

3. Avoid changing parts of the machine, for any repair operation, consult the technical team.
4. When cleaning the machine, use moderate air pressure.

5. Clean the screen and keyboard with clean alcohol.

6. Ensure that the wheel is securely clamped with the flange properly positioned.

7. Do not wear loose clothing.

8. Avoid placing debris and residues around the machine that may affect its operation.

9 Do not use the machine outside of its designed range.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Maximum wheel weight 65Kg

PMotor power 200W

Electrical power 220V/50Hz

Rotation speed 200r/min

Cycle time 8s

Rim diameter 10-24"

Rim width 1,5-20"

Noise <70dB

Net weight 75kg

Dimensions 915x760x1180mm
Operating features Working conditions
- Display with 6 LEDs indicating flexible function operation. - Temperature: 5~50°C
- Various modes suitable for adhesive counterweights, with hooks... - Altitude: <4000m
- Intelligent calibration. - Humidiity: <85%

- Auto-diagnosis of errors and protection function.
- Suitable for various models of iron and aluminum alloy wheels.



PARTS LIST

It consists of two parts:

REF.54582

1. Mechanical system, consisting of the oscillating support and the rotating shaft, both an-

chored to the main chassis.

2. Electrical system: consisting of the LED screen, keyboard, integrated circuit, as well as the

microprocessor CPU.

The speed and position checking system consists of a gear and an optoelectronic coupler.
Power supply for two-phase asynchronous motors and control circuit.

Vertical and horizontal pressure sensor.

Cover protection: the machine cannot be turned on if the cover is not lowered.

LED display and operation buttons

1. Internal imbalance position

2. External imbalance position

3. Amount of external imbalance

4. "ALU" indicator, selected correction mode

5. Amount of internal imbalance

6. Manual buttons for distance configuration

7. Manual buttons for width configuration

8. Manual buttons for diameter configuration
9 Manual button for selecting “static” and “dy-
namic” change function.

10. Manual emergency stop button

1. Machine start button

12. Manual imbalance optimization button

13. Manual real imbalance display button

14. Manual mode selection button for “ALU" co-
rrection

15. Manual imbalance recalculation button

Functions with button combinations:

- (F) + (C): Auto-calibration

- (F) + (FINE): Auto-review

- (F) + (STOP): Protection cover configuration

- (F) + (a-) + (a+): Change from grams to oun-
ces

- (STOP) + (C): Machine configuration
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ASSEMBLY

Open the package and inspect for any damaged parts. If you have any doubts, do not use the
system and contact your supplier.

The machine should be installed on solid concrete or similar surface. Leave 500 mm of clearance
around the machine for proper operation. Install the anchoring bolts in the base hole to secure
the balancer.

Install the protective cover by inserting the cover protection tube behind the machine and tigh-
ten the M10x65 screws.

Install the threaded screw of the drive shaft on the main shaft with the M10x150 screw and adjust
the screw.

NOTE: You can use an anchored wheel to help tighten the screw without rotating the shaft by
firmly holding it.

OPERATION

1. Revision de la rueda: Debe estar limpia, sin arena ni polvo, y quitar todas las contrapesas an-
teriores. Verificar la presién de la rueda a sus pardmetros de funcionamiento normal. Revise si el
plano de la llanta y los agujeros de montaje se encuentran deformados.

2. Instalacion de la rueda: Escoja el cono éptimo para el centro de la llanta. Puede instalar la
llanta de dos maneras en funcién del tipo de llanta y sus necesidades.

(A) Posicionamiento positivo o (B) posicionamiento negativo.

Before tightening the nut, ensure that the cone is properly seated and the wheel rotates without
any wobbling.

To remove the wheel, remove the quick clamp, lift the wheel, and remove it from the main shaft.

NOTE: Try not to drag the wheel along the shaft to prevent future damage to the shaft thread.
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Introduction of wheel data and balancing operation
Once the machine is connected, it automatically starts within 2 seconds. Then it enters the nor-
mal dynamic mode (weights on both sides of the wheel), ready to input the wheel data.

Data entry for normal dynamic mode

After turning on the machine, it enters the normal balancing mode. To input the wheel data, move
the swinging arm to the inner edge of the wheel, recorded as value “a”, and remove the arm.
Press [a-] or [a+] to

Wheel width entry

Enter the wheel width value manually or with the measuring arm, then press [b+] or [b-] to input
avalue "b".

Wheel diameter entry
Enter the wheel diameter value manually or with the measuring arm, then press [d+] or [d-] to
input a value “d".

Normal dynamic balancing operation

After entering the wheel data, lower the protective cover, press START to start spinning the wheel.
Once it stops spinning, the side LEDs will indicate the imbalance between both sides.

Rotate the wheel slowly. When all the inner lights are lit, place the corresponding counterweight,
shown on the left side screens, at the 12 o'clock position on the inside of the wheel. Lower the
cover again for recalibration. Repeat the process until both LEDs indicate “0".
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For ALU-1 method, the counterweight configuration is as follows:

ALU1

[

For ALU-2 method, the counterweight configuration is as follows:

ALU 2

[

For ALU-3 method, the counterweight configuration is as follows:

The ALU-S method is used for tire types different from the last 3. To select it, press the ALU key
until selecting the ALU-S mode. Move the gauge to the inside of the tire (al) and press [a-] or [a+]
to input the value “al”.

Move the gauge to the outside of the tire (aE) and press [b-] or [b+] to input the value "aE".

Use the gauge to input the outer diameter value (dE) (aE) of the tire, press the [FINE] key and press
[d-] or [d+] to input a value "dE". Apply the counterweights as indicated by the position with alll
LEDs lit, first on one side and then on the other.

Static Balancing Operation (ST)

This mode is designed for tires where the counterweights need to be placed in the center of the
tire, such as motorcycles.

In normal mode, measure the diameter "d" of the position with the counterweight and press [d+]
or [d-] to input a value “d". The values “a” and “b" can be arbitrary. Press [F] to enter ST mode.
Enter the tire data and follow the same procedure. The screens will indicate the amount of coun-
terweight required and the position by all LEDs being lit when rotating the tire.

Recalculation Function

You can input tire data after tire balancing. It is not necessary to press “START". By pressing the
recalculation button (C), the system will calculate with the new data to establish the amount of
imbalance. Press the C key when the screen displays the amount of imbalance, and you can view
the tire data.

Dynamic Balancer Auto-calibration

With transport or prolonged use, the parameter may vary, which can cause errors. To start the
auto-calibration process, follow these steps:
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1. Turn on the machine: after initialization, install a moderately balanced medium-sized tire on
which clip-on counterweights can be attached.

2. Press the F and C keys, lower the protective cover, press “START" for the next step, or “STOP"
or “"C" to exit.

After the main shaft stops, lift the protective cover, attach a 100g clip to any part of the tire, lower
the cover, press "START" again to continue, or "STOP" or "C" to exit.

After the main shaft stops, the calibration will be completed. Remove the wheel, and the balan-
cer is ready to work.

Optimization of Imbalance

For imbalances of more than 30g, balancing optimization can be performed to reduce the use
of counterweights.

This can be done in two ways:

1. If the imbalance has already been identified, to optimize, press the OPT key:

2. Use chalk to mark the same point on the tire and wheel. Remove the tire, rotate it 180°, and
mount the tire back onto the wheel. Remount the tire on the balancer and ensure that the mar-
ked points are aligned. Press START:

Here, the optimization percentage is displayed. If the static value is 40 grams before optimi-
zation, and optimized to 85%, the static value is only 6 grams (15% of 40 grams). Rotate the tire
manually, when both sides of the ends have the LED lit, use chalk to mark the top of the tire:

3. Again, rotate the wheel by hand. When the LEDs in the middle light up, mark the top of the
wheel with chalk.

4. Remove the wheel from the balancer, remove the tire, and align the tire and wheel marks to
complete the optimization process.

5. To perform optimization without prior balancing, turn on the machine, install the wheel, press
the OPT key, the left screen displays OPT. Press START and repeat the same process as before.
Press STOP if you want to pause the operation.
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Safety Protection and Troubleshooting

Safety Protection

During operation, if the machine does not function normally, press the STOP key, and the rotating
wheel will stop immediately.

If the protective cover is not in place, press the START key, the wheel will not rotate, and Err-5- will
be displayed.

If the protective cover is open, the rotating wheel will stop immediately, and OFF will be displa-
yed.

Troubleshooting

Press the START key, and the main shaft does not rotate, the LED display shows Err-1-. Check the
motor, power card, computer board, and cable connections.

Press the START key, and the main shaft rotates, the LED displays Err-1-. Check the position sen-
sor, computer board, and cable connections.

If the main shaft continues to rotate for a long time without braking after the balancing test is
completed, check the brake resistance, power card, computer motherboard, and cable connec-
tions.

If the machine is turned on and the screen does not light up, please check if the power indicator
light is flashing. If not, it is a power problem. Otherwise, check the power board, computer board,
and cable connections.

Precision problems are usually not caused by the balancer itself. It is likely due to incorrect wheel
installation, inaccurate counterweight, or inaccurate 100-gram counterweight for self-calibra-
tion. Please reserve the original 100-gram counterweight for self-calibration only.

Instability and poor repeatability of data are usually not caused by the balancer itself. It is pro-
bably due to incorrect wheel installation or unstable or uneven ground. Secure the machine with
anchoring bolts. Sometimes, the lack of grounding can cause this phenomenon.

If weights are added multiple times and the tire still does not balance, the operator may not have
found the correct imbalance position and may not have added the weights in the correct posi-
tion. Follow the instructions to perform self-calibration once. If you still cannot resolve the issue,
check it in the following ways: 1) Install the protective cover, start the machine to test the tire; 2)
Rotate the tire slowly by hand to find the lateral imbalance position; 3) Add a 100g weight at the
lateral position of the wheel (12 o'clock position); start the machine to test the tire, rotate the tire
slowly by hand to find the lateral imbalance position; Check if the position of the 100g weight
is at the 6 o'clock position (bottom position); If not, it means that the machine parameters have
changed. Please contact the distributor or manufacturer to resolve it.

Tip: Correct method to check precision:

Enter the correct wheel data (value a. b. d), refer to the instructions to perform self-calibration,
press the START key to start the balancing process, note the data for the first time, place a 100-
gram counterweight on the outer edge of the wheel (when the outer indicator light is on, in the
top zenith position), press the START key again to start the balancing process, these outer screen
data, in addition to the data for the first time, should add up to 100+2, manually rotate the whe-
el slowly, when the outer lights are on, check if the 100-gram counterweight is at the 6 o'clock
position, if the amount is not 100 grams or the 100-gram counterweight is not at the é oclock
position, it indicates that the balancer's precision has a problem. If the amount is 100 grams,
follow the same method to check the inner part, check the inner part if the amount is 100 grams
and is at the 6 o'clock position.
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MAINTENANCE

Daily Maintenance by Non-Professional Personnel
Turn off the power.
Adjustment of Belt Tension:
- Remove the cover.
- Remove the motor screw, move the motor until reaching appropriate tension (press the belt
down firmly about 4mm).
- Reinstall the motor and protective cover.
Check if connections are secure.
Check if the main shaft screw is loose:
- The fixing screw cannot tighten the wheel on the main shaft.
- Use a hex key to tighten the threaded stud of the main shaft.

Maintenance by Professionals
If the amount of wheel imbalance tested has an obvious error (the amount is too large) and im-
proves after self-calibration, it indicates that the parameters in the machine have changed and
must be corrected by a professional:
1. Loosen nuts No. 1, 2, 3, 4, and 5.
2. Remove the sensor and threaded stud.
3. Replace components No. 6, 7 of the sensor.
4. Install the sensor and threaded stud according to Figure 18-1. (Pay attention to the sensor
direction).
5. Tighten nut No. 1 firmly.
6. Tighten nut No. 2 so that the main shaft and cabinet flank are vertical, and then firmly
tighten nut No. 3.
7. Tighten nut No. 4 (not as firmly), then tighten nut No. 5.

The replacement of the circuit board and its components should be carried out by professionals
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TABLE OF ERROR CODES

Code
Err1

Err 2

Err3

Err 4

Err 5

Err 6

Err7

Err 8

Meaning

The main
shaft does not
rotate or has
no rotation
signal.

The rotation
speed is low.

Calculation
error - imba-
lance beyond
the calculation
range.

Backward
rotation of the
main shaft.

The protective
cover is not
lowered.

The sen-
sor signal
transaction
circuit is not
functioning.

Internal data
loss.

Auto-calibra-
tion memory
failure.

Cause

1. Motor failure.

2. Position sensor failure.

3. Power supply board failure.
4. Computer board failure.

5. Pin connection untouched.

1. Position sensor failure.

2. Wheel not installed correctly or
too light.

3. Motor failure.

4. Transmission belt too loose or
too tight.

5. Computer board failure.

1. Position sensor failure.
2. Computer board failure.

1. Before pressing the START bu-
tton, the protective cover is not
lowered.

2. Oscillation switch failure.

3. Computer board failure.

1. Power supply board failure.
2. Computer board failure.

1. Calibration failure.
2. Computer board failure.

1. Failure to hold 100 grams on
the edge during auto-calibra-
tion.

2. Power supply board failure.

3. Computer board failure.

4. Pressure sensor failure.

5. Pin connection untouched.

Solution

1. Replace the motor.

2. Replace the position sensor.

3. Replace the power supply board.
4. Replace the computer board.

5. Check cable connections.

1. Replace the position sensor.

2. Reinstall the wheel correctly.

3. Replace the motor.

4. Adjust the elasticity of the trans-
mission belt.

5. Replace the computer board.

Repeat the auto-calibration or re-
place the computer board.

1. Replace the position sensor.
2. Replace the computer board.

1. Follow the correct operation me-
thod.

2. Replace the oscillation switch.

3. Replace the computer board.

1. Replace the power supply board.
2. Replace the computer board.

1. Retry auto-calibration.
2. Replace the computer board.

1. Follow the correct method to re-
peat auto-calibration.

2. Replace the power supply board.
3. Replace the computer board.

4. Replace the pressure sensor.

5. Check the cable connection.



Conexién 380V
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No
100-29

500-25

500-29
500-28

100-7
100-5

900-22

434

Description
Computer board USOO

Head with tools-tray 2017

Key board U800
Key board support US00

Power board 230V

Power board support
U100

Power  supply board
upper cover U100

Screw M3*16

U8 Code
PZ-000-010800-0

P-500-190002-0

S-115-008000-0
P-500-100000-0

PZ-000-020828-0
P-100-120000-0

P-100-120100-0

B-017-030161-0

NC Code
J202008012154

J707002020972

J710001026250
J707002020933

J702008012184
J207002020944

JZ07002020945

FJ04006004306



No

100-14
18

19
102

100-20
100-7
100-5
100-23
900-22

100-T
4480

100-13
F639
800-5

Description

Machine body 500
Motor adjust board 220V

Nut M5

Outer hex bolt M5*35

outer hex self-tapping and
self-auger screw ST4.8*16

Plate U100
Power board 230V

Power board support U100
Power cable socket

Power supply board upper

cover U100

resistance 10QQ-80W

screw M5%6
screw M5*25

switch

Tools hang P5-03

Tools hang washer P5-03

U8 Code

PX-500-010000-0

PX-100-010920-0

GZBLS-B-004-050000-

0,B-004-05000
B-014-050351-1
B-013-050161-1

PX-100-110000-0

PZ-000-020828-0

P-100-120000-0
S$-025-000135-0
P-100-120100-0

D-010-100100-1
B-024-050061-1

B-024-050251-
0,B-024-050251-0

S-060-000210-0
P-000-009000-0
P-000-009002-0

NC Code

JZ08002021398
JZ03002021444
FJO4008004512

FJO4009004849
FJO4006004050

J708002021424
J202008012184

J207002020944
DD02001001295
J707002020945

DD04010002061
FJO4006004408
FJO4006004341

DD03009001576
J707002020947
J707002020948
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No.
20466
100-59
100-208
100-202
131

100-203
203

100-206

100-207

204

Description

Handle Bar U-100
Caliper U100
Graduated Strip T-8
Handle bar 728

hex socket head cap
screw Mé6*16

Measuring Scale L495

Measuring scale  fixing
sleeve ©31*27.8

Measuring Scale fixing
snap spring 242

Measuring Scale Spring
U100

Pin ®4*30
Sticking handle 828

U8 Code

PW-109-080000-0

P-000-001008-0
Y-004-000070-0
P-728-160100-0

GZBLS-B-011-060161-

0,B-010-06016
P-500-090000-0
P-100-170000-0

P-100-520000-0

P-100-210000-0

B-061-004030-0
P-828-160800-0

NC Code

JZ06002020466
Jz07002020959
Jz09002023554
Jz07002020965
FJO4009004676

J7209002023424
J207002020964

J209002023428

J709002023426

FJ06002004999
Jz07002020985
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No.
100-308
100-306
36-1#
36-2#
36-3#
36-4L#
100-301
100-310
100-15
100-321
100-31
100-320
100-312
05-01

5

F602

F603
302

159
320
601-MC

C80

314

303
238-913
100-309
238-912
238-91
05-02
238-914
307
100-315
100-317
313
100-322

Description

Threaded shaft Tr36 L178

Position Pick-up Board U100

1CONE Tr36,big

2 CONE Tr36,medium

3 CONE Tr36,med-small

4 CONE Tr36,small

Balancer Belt 380J5

Big Spring U100

capacitance 15uF/450V

Complete 4-hole adaptor for passenger cars ®36/040
Complete shaft (longer/64/U-8/Tr36) 325/136/180 2*64
Complete universal wheel flange(with ceter ring) ©36/®40
Double-end sensing screw rod U100

Large centring cone Tr3é

Flat washer 6*14*1.2

Flat washer 10*20%2

Flat washer 10

Flat washer 10*30*3

Flat washer 10*40*3
Support of Position Pick-up Board 100
Motor

Nut M6

Nut M10

Outer hex bolt M10*25

Plastic lid U100

Plastic Lid Tr36 ®36

Pressure ring U570

Quick release nut Tr36

Ring for Large centring cone Tr40
Rubber Buffer U100

screw M3*6

Sensor Assembly

Single-end sensing screw rod U100

Washer 10*23*3

Complete motorcycle adaptor 3 shafts Tr36/Tr400 PW-130-010020-3

D36/040

U8 Code
P-100-400000-3

PZ-000-040100-0

$-100-036000-1

$-100-036000-2
$-100-036000-3
S-100-036000-4
$-042-000380-0
P-100-340000-0
$-063-001500-0

PW-136-010000-1

S$-100-000064-8

PW-118-000036-1
P-100-080000-0
P-100-470000-0

B-040-061412-1

B-040-112020-
1,B-040-102020-1

B-050-100000-0

B-040-103030-
1,B-040-103030-1

B-040-104030-1
P-800-220000-1

Determined by vol-

tage

GZBLS-B-004-060000-
0,B-004-06000

B-004-100001-2
B-014-100251-1
P-100-490000-0
P-100-420000-0

Pz-570-500000-0
PW-105-010000-0

P-100-480000-0
P-000-001002-0
B-024-030061-0
S-131-000010-0
P-100-070000-0
B-048-102330-1

NC Code
JZ03002015928
Jz02008012201
Jz03001015878
JZ03001015879
Jz03001015880
JZ03001015881
FJ02003003528
JZ09002023333
DD04009001880
JZ06002020491
JZ06002020500
JZ206002020477
JZ09002023331
JZ03002023396
FJ04002003892
FJ04002003800

FJ04002003773
FJ04002003804

FJ04002003806
JZ09002023341

Determined by
voltage

FJO4008004513

FJ04008004487
FJ04009004742
Jz07002020974
Jz07002020939
Jz07002012030
Jz206002020442
Jz03002023395
Jz09002023408
FJO4006004367
DD04007001858
JZ09002023329
FJ04002003766
J206002020483
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No. Description U8 Code NC Code
100-16 Protection Hood Assembly U100 P-100-200100-0 Jz07002020936
100-104 Cover for protection hood box U100 PX-100-030000-0 Jz08002021368
F603 Flat washer 10 B-050-100000-0 FJ04002003773
163 Flat washer 8 B-050-080000-0 FJ04002003792
F602 Flat washer 10720*2 B-040-112020 - FJO4002003800

1,B-040-102020-1
932 Flat washer 8*18*2 B-040-081820-1 FJ04002003906
441 Hex socket head cap screw M8*20 B-010-080201-0 FJO4009004706
131 Hex socket head cap screw M6*16 GZBLS-B-011-060161- FJO4009004676
0,B-010-06016
Hex wrench 5 S-1705-000050 - HG02001028227
0,G-035-050050-0
100 Complete set of protection hood 100 PW-108-010000-0 JZ06002020459
100-110 Micro switch CM-1308 S-060-000410-0 DD03009001605
Micro switch wire US00/520 PZ-000-180520-1 JZ02008026590
166 Nut M10 GZBLS-B-001-100000- FJO4008004444
0,B-001-10000
438 Nut M8 B-004-080001-0 FJO4008004515
432 Nut Mé GZBLS-B-001-060000- FJO4008004458
0,B-001-06000
m Outer hex bolt M10*45 B-014-100451-0 FJO4009004777
137 Outer hex bolt M10*25 B-014-100251-0 FJO4009004770
102 Outer hex self-tapping and self-auger B-013-050161-1 FJO4006004050
screw ST4.8"16
100-61 Protect axle box assembly 500 PW-108-050000-2 Jz06002038191
100-1m Protection Hood Box U100 PX-100-020000-0 JZ208002021366
Protection Hood wire PZ-000-180100-1 J202008026562
100-101 Protection Hood Rotating Shaft PX-100-200200-0 JZ09002023655
100-113 Protection hood shaft ®31.5*360 PX-800-040000-0 JZ08002021365
Protection Hood shaft block U100 P-100-200300-0 J209002023297
100-106 Protection hood shaft sleeve PAé PX-800-050000-0 JZ07002020994
100-112 Protection hood spring ®25*86 P-800-330000-0 J2090020232%94
120-215 Screw M6*8 B-007-060081-0 FJO4006004063
4231 Screw ST3.5*16 B-019-350161-0 FJO4006004231
100-105 Sheath U800 P-800-180000-0 Jz07002020937
Wrench U100 PX-100-200400-0 JZ03002016059



Schematic version and spare parts (optional pedal brake system)

No.
ST
S15
S13
S1
S7
S3
S5
221-198
129
166
161
C80

166
432

137

S17

420

S8

Description

Brake lever U100

brake pad mounting seat

brake pad

foot pedal

Connecting rod U100

hook

Foot rod Assembly

Hex locking board spring ®1.5*9*54
hex socket head cap screw M6*35
Nut M10

Nut M12

Nut Mé

Nut M12*1.75*Té

Nut Mé

Outer hex bolt M12*60
Outer hex bolt M10*25
rotary sleeve

screw ST2.9*12

screw M5*10

Spring U100

U8 Code
PX-100-020200-0
PX-100-020700-0

PX-100-020500-0
PX-100-020400-0
PX-100-020404-0
PX-102-050000-B
C-221-400000-0

GZBLS-B-011-060351-0

B-001-10000
B-001-12000

GZBLS-B-004-060000-

0,B-004-06000
B-004-120071-1
B-001-06000
B-014-120601-1
B-014-100251-0
PX-100-020600-0
B-019-290121-0
B-024-050101-1
P-100-020800-0

REF.54582

NC Code
JZ03002015963
JZ03002015917
Jz702008044808
JZ03002021371
JZ03002015977
JZ03002015980
JZ03002015961
JZ09001022969
FJO4009004686
FJO4008004444
FJO4008004445
FJO4008004513

FJO4008004495
FJO4008004458
FJ04009038046
FJ04009004770
Jz203002016039

FJ04006004228
FJ04006004254
J209002023304
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m GUIDE D'UTILISATION

PRESENTATION DU PRODUIT

Une roue déséquilibrée cause des vibrations et une conduite imprécise et dangereuse. Il aug-
mente l'usure et le jeu dans le systéme de direction et de suspension, et accroit le risque d'ac-
cidents de la route. Une roue correctement équilibrée permet d'éviter tous ces problémes. Cet
équipement incorpore le nouveau systéme integré a grande échelle pour effectuer des calculs
d'information & grande vitesse.

CONSIGNES DE SECURITE

Avant d'utiliser la machine, lisez attentivement le manuel afin de garantir une
opération normale et sre. Evitez de démonter ou de remplacer des pieces de la
machine. Pour toute réparation, contactez I'assistance technique.

Avant de procéder & I'équilibrage, assurez-vous gue la roue est bien fixée a la
bride. Evitez de porter des vétements amples qui pourraient se coincer dans le
mécanisme. La machine ne peut étre utilisee que par un mécanicien certifié.

N'utilisez Pos la machine en dehors de la plage de fonctionnement indiquée dans
le manuel.

1. Avant d'utiliser la machine, lisez attentivement le manuel d'utilisation.
2. Conservez le manuel pour toute référence ultérieure.

3. Bvitez de changer les piéces de la machine. Pour toute opération de réparation, prenez
contact avec I'équipe technique.

4. Nettoyez la machine en utilisant une pression d'air modérée.

5. Nettoyez I'écran et le clavier avec de I'alcool propre.

6. Veillez & ce que la roue soit correctement serrée et que la bride soit bien positionnée.
7. Ne portez pas de vétements amples.

8. Evitez de placer autour de la machine des débris et des résidus susceptibles d'affecter son
opération.

9 Faites en sorte que la machine ne soit pas utilisée en dehors de la plage de fonctionne-
ment prévue.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Contrepoids maximum de la roue 65 kg

Puissance du moteur 200 W

Puissance électrique 220 V/50 Hz
Vitesse de rotation 200 tour/minute
Durée du cycle 8 secondes
Diametre de la jante 10-24"

Largeur de la jante 1,5-20"

Bruit <70 dB

Poids net 75 kg

Dimensions 915 x 760 x 1180 mm

Caractéristiques de fonctionnement

- Affichage avec 6 DEL indiquant le fonctionnement des fonctions flexibles.
- Différents modes adaptés aux contrepoids adhésifs, avec crochets...

- Etalonnage intelligent.

- Auto-diagnostic des erreurs et fonction de protection.

- Convient pour différents modéles de roues en alliage de fer et d'aluminium.
Conditions de travail

- Température : 5~50 °C

- Altitude : <4 000 m

- Humidité : <85 %
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LISTE DES PIECES

L'appareil se compose de deux parties :
1. Systeme mécanique, composé du support oscillant et de I'arbre tournant, tous deux ancrés
au chdssis principal.
2. Systéme électrique : il se compose de I'écran DEL, du clavier, du circuit intégré et de 'unité
centrale de microprocesseur.
Le systeme de controle de la vitesse et de la position est constitué d'un engrenage et d'un
coupleur optoélectronique.
Circuit d'alimentation et de commande du moteur asynchrone biphasé.
Capteur de pression verticale et horizontale.
Protection du couvercle : la machine ne peut pas démarrer si le couvercle n'est pas abaissé.

Affichage DEL et boutons de commande

Position de déséquilibre interne

2. Position de déséquilibre externe

3. Niveau de déséquilibre interne

4. Indicateur « ALU », mode de correction « ALU » sélectionné.
5. Niveau de déséquilibre interne

6. Boutons manuels pour le réglage de la distance

7. Boutons manuels pour le réglage de la largeur

8. Boutons manuels pour le réglage du diameétre

9 Bouton de sélection de la fonction de commutation manuelle « statique » et « dynamique ».
10. Bouton d'arrét d'urgence manuel

11. Bouton de démarrage de la machine

12. Bouton d'optimisation manuelle du déséquilibre

13. Bouton d'affichage manuel du déséquilibre réel.

14. Bouton de sélection du mode de correction manuel « ALU ».
15. Bouton de recalcul manuel du déséquilibre.

Fonctions de la combinaison des boutons :

- (F) + (C) : Etalonnage automatique
- (F) + (FINE) : Révision automatique.
- (F) + (STOP) : Configuration du couvercle de protection
- (F) + (@-) + (a+) : Changement de grammes en onces.
- (STOP) + (C) : Configuration de la machine
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ASSEMBLAGE

Ouvrez I'emballage et vérifiez que les piéces ne sont pas endommagées. En cas de doute, n'uti-
lisez pas le systeme et contactez votre fournisseur.

La machine doit étre installée sur du béton solide ou un matériau similaire. Prévoyez un espace
de 500 mm autour de la machine pour assurer son bon fonctionnement. Installez les boulons
d'ancrage dans le trou de la base pour fixer I'équilibreuse.

Installez le capot de protection en insérant le tube de protection derriere la machine et serrez
les vis M10x45.

Installez la vis filetée de I'arbre d'entrainement sur I'arbre principal avec la vis M10x150 et ajustez
la vis.

REMARQUE : Une roue ancrée peut étre utilisée pour aider a serrer le vis sans faire tourner I'ar-
bre en le tenant fermement.

FONCTIONNEMENT

1. Vérification de la roue : la roue doit étre propre, exempte de sable et de poussiére, et tous les
contrepoids précédents doivent avoir été enlevés. Vérifiez que la pression de la roue correspond
a ses parametres de fonctionnement normaux. Vérifiez que les méplats de la jante et les trous de
montage ne sont pas déformeés.

2. Installation de la roue : Choisissez le cone optimal pour le centre de la jante. Vous pouvez ins-
taller la roue de deux fagons, en fonction du type de roue et de vos besoins.

(A) Positionnement positif ou (B) Positionnement négatif.

Avant de serrer I'écrou, assurez-vous que le céne est bien en place et que la roue tourne sans
qu'elle ne soit voilée. Pour retirer la roue, retirez I'attache rapide, soulevez la roue et retirez-la de
I'arbre principal.

REMARQUE : Essayez de ne pas faire glisser la roue sur I'arbre pour éviter d'endommager le
filetage de l'arbre.
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Saisie des données de la roue et opération d'équilibrage

Une fois la machine allumée, elle démarre automatiquement en 2 secondes. Elle passe ensuite
en mode dynamique normal (poids des deux coétés de la roue), préte & introduire les données de
la roue.

Saisie des données en mode dynamique normal

Aprés avoir été mise en marche, la machine passe en mode d'équilibrage normal. Pour saisir les
données de la roue, déplacez le bras pivotant jusqu'au bord intérieur de la roue, enregistré com-
me valeur « a », et retirez le bras. Appuyez sur [a-] ou [a+]

Saisie de la largeur de la roue

Saisissez la valeur de la largeur de la roue manuellement ou & l'aide du bras de mesure, puis
appuyez sur [b+] ou [b-] pour saisir une valeur « b ».

Saisie du diamétre de la roue
Saisissez la valeur du diametre de la roue manuellement ou a l'aide du bras de mesure, puis
appuyez sur [d+] ou [d-] pour saisir une valeur « d ».

Opération d'équilibrage dynamique normale

Aprés avoir saisi les données relatives a la jante, abaissez le capot de protection et appuyez sur
START (DEMARRER) pour commencer d& faire tourner la roue. Dés qu'elle s'‘arréte de tourner, les DEL
latérales indiquent le déséquilibre entre les deux cotés.

Faites tourner la roue lentement. Lorsque tous les voyants intérieurs sont allumés, placez le con-
trepoids correspondant, indiqué sur les écrans de gauche, & la position 12 heures & l'intérieur de
la roue. Abaissez a nouveau le couvercle pour recalibrer. Répétez le processus jusqu'a ce que les
deux DEL indiquent « O ».
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Pour la méthode ALU-1, le réglage des contrepoids est la suivante :

ALU1

[

Pour la méthode ALU-2, le réglage des contrepoids est la suivante :

ALU 2

[

Pour la méthode ALU-3, le réglage des contrepoids est la suivante :

ALU3

(e

La méthode ALU-S est utilisée pour les types de pneus autres que les 3 derniers. Pour la sélec-
tionner, appuyez sur la touche ALU jusqu'd ce que le mode ALU-S soit sélectionné. Déplacez la
jauge vers l'intérieur du pneu (al) et appuyez sur [a-] ou [a+] pour saisir la valeur « al ».

Déplacez la jauge vers l'extérieur du pneu (aE) et appuyez sur [b-] ou [b+] pour saisir la valeur
« aF ».

Utilisez la jauge pour saisir la valeur du diamétre extérieur (dE) (aE) du pneu, appuyez sur la tou-
che [FINE] et appuyez sur [d-] ou [d+] pour saisir une valeur « dE ». Appliquez les contrepoids
comme indiqué par la position avec toutes les DEL allumées, d'abord d'un cbété puis de l'au-
tre.

Opération d'équilibrage statique (ST)

Ce mode est destiné aux pneus pour lesquels les contrepoids doivent étre positionnés au centre
du pneu, comme les motos.

En mode normal, mesurez le diamétre « d » de la position avec le contrepoids et appuyez sur [d+]
ou [d-] pour saisir une valeur « d ». Les valeurs « a » et « b » peuvent étre aléatoires. Appuyez sur
[F] pour passer en mode ST.

Saisissez les données du pneu et suivez la méme procédure. Les écrans indiqueront la quantité
de contrepoids nécessaire et la position par toutes les DEL allumées lorsque le pneu est tourné.

Fonction de recalcul

Les données du pneu peuvent étre saisies apres I'équilibrage du pneu. Il n'est pas nécessaire
d'appuyer sur « START » (DEMARRER). En appuyant sur le bouton de recalcul (C), le systéme cal-
culera le niveau du déséquilibre a partir des nouvelles données. Appuyez sur la touche C lorsque
I'écran affiche le niveau du déséquilibre, vous pouvez consulter les données du pneu.
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Auto-étalonnage de I'équilibreuse dynamique

En cas de transport ou d'utilisation prolongée, les parametres peuvent changer, ce qui peut en-
trainer des erreurs. Pour commencer l'auto-étalonnage, procédez comme suit :

1. Allumez la machine : aprés l'initialisation, installez un pneu de taille moyenne, modérément
équilibré, sur lequel vous pourrez accrocher les contrepoids a clipser.

2. Appuyez sur les touches F et C, abaissez le capot de protection, appuyez sur « START » pour
passer a I'étape suivante ou sur « STOP » ou « C » pour sortir.

Aprés l'arrét de I'arbre principal, soulevez le capot de protection, fixez une pince de 100 grammes
n'importe ou sur le pneu, abaissez le couvercle, appuyez d nouveau sur « START » pour continuer
ou sur « STOP » ou « C » pour sortir.

Aprés l'arrét de l'arbre principal, I'étalonnage est terminé. Retirez la roue, I'équilibreuse est préte
& fonctionner.

Optimisation du déséquilibre

Pour les déséquilibres de plus de 30 grammes, l'optimisation de I'eéquilibrage peut étre effectuée
pour réduire le recours aux contrepoids.

Cela peut se faire de deux manieres :

1. Si le déséquilibre a déja été identifié, pour optimiser, appuyez sur la touche OPT :

2. Utilisez une craie pour margquer le méme point sur la roue et le pneu. Retirez le pneu, faites-le
pivoter de 180° et remontez le pneu sur la roue. Remontez le pneu sur l'équilibreuse et assu-
rez-vous que les points marqués sont alignés. Appuyez sur START :

Le pourcentage d'optimisation est indiqué ici. Si la valeur statique est de 40 grammes avant
optimisation, optimisée & 85 %, la valeur statique n'est plus que de 6 grammes (15 % de 40 gram-
mes). Faites tourner le pneu & la main, lorsque les deux cotés ont la DEL allumée, utilisez une craie
pour marquer le sommet du pneu.

3. Faites & nouveau tourner la roue & la main. Lorsque les DEL du milieu s'allument, marquez a la
craie le sommet de la roue.

4. Retirez la roue de I'équilibreuse, enlevez le pneu et alignez les marques sur le pneu et la jante
pour terminer le processus d'optimisation.

5. Pour effectuer I'optimisation sans avoir procédé a un équilibrage préalable, mettez la machine
en marche, installez la roue, appuyez sur la touche OPT, I'écran de gauche affiche OPT. Appuyez
sur START et répétez le méme processus que ci-dessus. Appuyez sur STOP si vous souhaitez in-

terrompre l'opération.
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Protection de la sécurité et dépannage

Protection de la sécurité

Si la machine ne fonctionne pas normalement, appuyez sur la touche STOP et la roue rotative
s'arrétera immédiatement.

Si le capot de protection n'est pas fixé, appuyez sur la touche START, la roue ne tournera pas et
I'écran aoffichera Err-5-.

Si le capot de protection est ouvert, la roue rotative s'arréte immédiatement et OFF s'affiche.

Dépannage

Appuyez sur la touche START, 'arbre principal ne tourne pas, I'affichage DEL affiche Err-1-. Vérifiez
le moteur, la carte d'alimentation, la carte informatique et les connexions des cables.

Appuyez sur la touche START, l'arbre principal tourne, la LED affiche Err-1-. Vérifiez le capteur de
position, la carte informatique et les connexions des cdbles.

Si l'arbre principal continue & tourner pendant longtemps sans étre freiné apres avoir terminé le
test d'équilibrage, vérifiez la résistance de freinage, la carte d'alimentation, la carte informatique
et les connexions des cables.

Si vous allumez la machine et que I'écran ne s'allume pas, vérifiez si l'indicateur de l'interrupteur
d'alimentation clignote. Si ce n'est pas le cas, il s'agit d'un probléme d'alimentation. Si ce n'est
pas le cas, vérifiez la carte d'alimentation, la carte informatique et les connexions des cdbles.
En général, le probleme de précision n'est pas di a I'équilibreuse. Il est probablement di & une
mauvaise installation de la roue, & un contrepoids imprécis ou & un contrepoids imprécis de
100 grammes pour la balance a étalonnage automatique. Veuillez réserver correctement le con-
trepoids de 100 grammes dont la machine est équipée & l'origine, qui est uniquement destiné a
l'auto-étalonnage.

Linstabilité et la faible répétabilité des données ne sont généralement pas dues & I'équilibreuse.
Elles sont probablement dues a une mauvaise installation de la roue ou & un sol instable ou non
nivelé. Fixez la machine a l'aide de boulons d'ancrage. Parfois, un manque de mise a la terre peut
étre a l'origine de ce phénoméne.

Si vous ajoutez des poids plusieurs fois et que le pneu ne s'équilibre toujours pas, il est possible
que l'opérateur n'ait pas trouvé la bonne position de déséquilibre et qu'il n'ait pas ajouté les
poids dans la bonne position. Suivez les instructions pour effectuer une fois 'auto-étalonnage.
Si vous ne parvenez toujours pas A résoudre le probléme, vérifiez-le de la maniére suivante : 1)
Mettez le capot de protection, démarrez la machine pour tester le pneu ; 2) Tournez lentement
le pneu & la main pour trouver la position de déséquilibre latéral ; 3) Ajoutez un poids de 100
g & cette position. 3) Ajoutez une masse de 100 g sur le flanc du pneu & la position 12 heures,
démarrez la machine et faites tourner le pneu lentement a la main jusqu'a ce que la position de
déséquilibre du flanc soit trouvée. Vérifiez si la masse de 100 grammes se trouve d la position
6 heures. Si ce n'est pas le cas, cela indique que les parametres de la machine ont changé et que
le concessionnaire ou le fabricant doit étre contacté pour résoudre ce probleme.

Conseil : Pour garantir la précision de I'équilibrage, suivez les étapes suivantes :

Saisissez les données correctes de la roue (valeurs a, b, d) et reportez-vous aux instructions pour
effectuer un étalonnage automatique. Appuyez sur la touche START pour lancer le processus
d'équilibrage et notez les données initiales. Placez un contrepoids de 100 grammes sur le bord
extérieur de la roue lorsque le voyant extérieur est allumé en position zénithale supérieure. Appu-
yez & nouveau sur la touche START pour lancer le processus d'équilibrage. Les données affichées
sur I'écran extérieur, ainsi que les données initiales, doivent étre égales & 100+2. Tournez manue-
llement la roue et vérifiez si le contrepoids de 100 grammes se trouve a la position é heures. Si la
quantité n'est pas de 100 grammes ou si le contrepoids de 100 grammes n'est pas & la position
6 heures, cela indique que I'equilibreuse présente un probléme de précision. Si la quantité est de
100 grammes, suivez la méme méthode pour vérifier la partie intérieure, vérifiez la partie intérieure
si la quantité est de 100 grammes et gqu'elle se trouve d la position 6 heures.
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ENTRETIEN

Entretien quotidien par du personnel non professionnel :
Mettez I'appareil hors tension.
Réglez la tension de la courroie en procédant comme suit :
- Retirez le couvercle.
-Retirez la vis du moteur et amenez le moteur & la bonne tension (poussez la courroie vers le
bas d'environ 4 mm).
- Réinstallez le moteur et le capot de protection.
Vérifiez que les connexions sont sures.
Vérifiez si la vis de l'arbre principal est desserrée :
- La vis de réglage ne peut pas serrer la roue sur 'arbre principal.
- Utilisez une clé hexagonale pour serrer le goujon fileté de I'arbre principal.

Entretien par des professionnels :
Si le niveau de déséquilibre de la roue testée présente une erreur évidente (le niveau est trop
éleve) et s'améliore apres auto-étalonnage, ce qui montre que les paramétres de la machine ont
changé et doivent étre corrigés par un professionnel.
1. Dévissez les écrous n°1, 2, 3, 4 et 5.
2. Retirez le capteur et le goujon fileté.
3. Remplacez les composants du capteur répertoriés sous les numéros 6 et 7.
4. Installez le capteur et le goujon fileté comme indiqué & la figure 18-1. (en faisant attention
& la direction du capteur).
5. Vissez fermement l'écrou n® 1.
6. Vissez |'écrou n° 2 de maniére a ce que l'arbre principal et le flanc de I'armoire soient verti-
caux, puis vissez fermement l'écrou n° 3.
7. Vissez I'écrou n°4 (moins fermement), puis I'écrou n°S.

Il est important de noter que le remplacement de la carte de circuit imprimé et de ses compo-
sants doit étre effectué par des professionnels.
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TABLEAU DES CODES D'ERREUR

Code Signification Cause Solution

Err1 L'arbre princi- 1. Défaillance du moteur. 1. Remplacer le moteur.
pal ne tourne 2. Défaillance du capteur de po- 2. Remplacer le capteur de position.
pas ou n'‘apas  sition. 3. Remplacer la carte d'alimentation.
de signal de 3. Défaillance de la carte d'ali- 4. Remplacer la carte informatique.
rotation. mentation. 5. Vérifier les connexions des cdbles.

4. Défaillance de la carte infor-
matique.

5. La connexion des broches n'a
pas été modifiée.

Err 2 Vitesse de ro- 1. Défaillance du capteur de po- 1. Remplacer le capteur de position.
tation faible. sition. 2. Réinstaller la roue correctement.

2. La roue n'est pas installée co- 3. Remplacer le moteur.

rrectement ou est trop légére. 4. Régler I'¢élasticité de la courroie de
3. Défaillance du moteur. transmission.

4. La courroie de transmission est 5. Remplacer la carte informatique.
trop souple ou trop tendue.

5. Défaillance de la carte infor-

matique.

Err3 Erreur de cal- Répéter l'étalonnage automatique
cul - déséqui- ou remplacer la carte informatique.
libre au-dela
de la plage de
caleul.

Err 4 Rotation 1. Défaillance du capteur de po- 1. Remplacer le capteur de position.
de l'arbre sition. 2. Remplacer la carte informatique.
principal vers 2. Défaillance de la carte infor-

I'arriere. matique.

Err5 Le capot de 1. Avant d'appuyer sur la touche 1. Suivre la bonne méthode d'utilisa-
protection START, le capot de protection tion.
n'est pas n'est pas abaissé. 2. Remplacer le commutateur d'osci-
abaissé 2. Défaillance du commutateur llation.

d'oscillation. 3. Remplacer la carte informatique.
3. Défaillance de la carte infor-
matique.

Err 6 Le circuit de 1. Défaillance de la carte d'ali- 1. Remplacer la carte d'alimentation.
transaction mentation. 2. Remplacer la carte informatique.
du signal du 2. Défaillance de la carte infor-
capteur ne matique.
fonctionne
pas.

Err7 Perte de don- 1. Défaillance d'étalonnage 1. Réessayer l|'étalonnage automati-
nées internes. 2. Défaillance de la carte infor- que.

matique. 2. Remplacer la carte informatique.
Err 8 Défaillance de 1. Impossibilité de maintenir 1. Suivez la bonne méthode pour ré-

la mémoire de
I'étalonnage
automatique.

100 grammes sur le bord pen-
dant I'étalonnage automatique.
2. Défaillance de la carte d'ali-
mentation.

3. Défaillance de la carte infor-
matique.

4. Défaillance du capteur de
pression.

5. La connexion des broches n'a
pas été modifiée.

péter la procédure d'étalonnage au-
tomatique.

2. Remplacer la carte d'alimentation.
3. Remplacer la carte informatique.
4. Remplacer le capteur de pression.
5. Vérifier les connexions des cables.
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Numéro

100 - 29

500 - 25

500 - 29
500 - 28

100-7

100 -5

900 - 22

434

Description

Carte informatique US00

Téte avec plateau d'outils
2017

Clavier U800
Support du clavier US00

Carte d'alimentation
230V

Support de la carte d'ali-
mentation U100

Couvercle supérieur de la
carte d'alimentation U100

Vis M3*16

Code U8
PZ-000-010800-0

P-500-190002-0

S-115-008000-0
P-500-100000-0

PZ-000-020828-0

P-100-120000-0

P-100-120100-0

B-017-030161-0

Code NC
J202008012154

J707002020972

J710001026250
J707002020933

J702008012184

J207002020944

JZ07002020945

FJ04006004306



Numéro

100 - 14

8

19

102

100 - 20

100 -7
100 -5

100 - 23

900 - 22

100 - 11
4480

100 - 13
F639

800-5

Description
Corps de la machine 500

Carte de réglage du mo-
teur 220 V

Ecrou M5
Boulon hexagonal exté-
rieur M5*35

Vis extérieure hexagonale
autotaraudeuse et auto-
perceuse ST4.8"16

Plague U100
Carte d'alimentation 230 V

Support de la carte d'ali-
mentation U100

Prise pour le céble d'ali-
mentation

Couvercle supérieur de la
carte d'alimentation U100

résistance 10Q-80W
Vis M5*6
Vis M5*25

interrupteur

Outils de suspension P5-
03

Rondelle pour outils de
suspension P5-03

Code U8
PX-500-010000-0
PX-100-010920-0
GZBLS-B-004-050000-
0,B-004-05000
B-014-050351-1

B-013-050161-1

PX-100-110000-0

PZ-000-020828-0
P-100-120000-0

S$-025-000135-0

P-100-120100-0

D-010-100100-1
B-024-050061-1

B-024-050251-
0,B-024-050251-0

S-060-000210-0
P-000-009000-0

P-000-009002-0

Code NC
Jz08002021398
JZ03002021444

FJO4008004512

FJO4009004849

FJO4006004050

J708002021424

Jz02008012184
J207002020944

DD02001001295

J207002020945

DD04010002061
FJO4006004408
FJO4006004341

DD03009001576
J707002020947

J207002020948
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N°
20466
100 - 59
100 - 208
100 - 202
131

100-203

203

100 - 206

100 - 207

204

Description

Guidon U-100

Etrier U100

Ruban & mesurer T-8
Guidon 728

Vis & téte hexagonale
Mé6*16

Echelle de mesure L495

Douille de fixation de
I'échelle de mesure
031"27.8

Ressort de retenue de
I'échelle de mesure 24*2

Ressort de I'échelle de me-
sure U100

Broche ©4*30

Poignée adhésive 828

Code U8
PW-109-080000-0
P-000-001008-0
Y-004-000070-0
P-728-160100-0

GZBLS-B-011-060161-
0,B-010-06016

P-500-090000-0
P-100-170000-0
P-100-520000-0

P-100-210000-0

B-061-004030-0
P-828-160800-0

Code NC

JZ06002020466
Jz07002020959
Jz09002023554
Jz07002020965
FJO4009004676

J7209002023424

J207002020964

J209002023428

J709002023426

FJ06002004999
Jz07002020985
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N°
100 - 308
100 - 306
36-1#
36-2#
36-3#
36-4#
100 - 301
100 - 310
100 - 15
100 - 321

100 - 31

100 - 320

100 - 312
05-01

5

F602

F603
302

159
320

601-MC

C80

34
303

238 - 913
100 - 309
238 - 912
238 - 91
05-02
238 - 914
307

100 - 315
100 - 317
313

100 - 322

Description

Arbre fileté Tr36 L178

Plaque de prise de position U100
1 CONE Tr36, grand

2 CONE Tr36, moyen

3 CONE Tr36, moyen-petit

4 CONE Tr36, petit

Courroie d'équilibrage 380J5
Grand ressort U100

Capacité 15 uF /450 V

Adaptateur complet & 4 trous pour voitures particu-
ligres ®36/D40

é{?ze complet (plus long/64/U-8/Tr36) 325/®36/180
Bride de roue universelle compléte (avec adaptateur
de centrage) ®36/040

Tige-vis filetée & double extrémité U100

Grand céne de centrage Tr36é

Rondelle plate 6*14*1.2

Rondelle plate 10*20*2

Rondelle plate 10
Rondelle plate 10*30*3

Rondelle plate 10*40*3

Support de la plague de reconnaissance de la po-
sition 100

Moteur

Ecrou M6

Ecrou M10

Boulon hexagonal extérieur M10*25
Couvercle en plastique U100
Couvercle en plastique Tr36 ®36
Anneau de pression U570

Ecrou a dégagement rapide Tr36
Anneau pour grand céne de centrage Tr40
Tampon en caoutchouc U100

Vis M3*6

Assemblage du capteur

Tige-vis filetée a une extrémité U100
Rondelle 10*23*3

Adaptateur moto complet 3 arbres Tr36/Tr400 ©36/
40

Code U8
P-100-400000-3
PZ-000-040100-0
$-100-036000-1
S-100-036000-2
S-100-036000-3
S-100-036000-4
S-042-000380-0
P-100-340000-0
S-063-001500-0
PW-136-010000-1

S-100-000064-8

PW-T118-000036-1

P-100-080000-0
P-100-470000-0
B-040-061412-1

B-040-112020-
1,B-040-102020-1

B-050-100000-0

B-040-103030-
1,B-040-103030-1

B-040-104030-1
P-800-220000-1

Déterminé par la
tension

GZBLS-B-004-060000-
0,B-004-06000

B-004-100001-2
B-014-100251-1
P-100-490000-0
P-100-420000-0
pz-570-500000-0
PW-105-010000-0
P-100-480000-0
P-000-001002-0
B-024-030061-0
$-131-000010-0
P-100-070000-0
B-048-102330-1
PW-130-010020-3

Code NC

Jz03002015928
Jz02008012201
Jz03001015878
Jz03001015879
Jz03001015880
Jz03001015881
FJ02003003528
JZ09002023333
DD04009001880
JZ206002020491

JZ06002020500
J706002020477

Jz09002023331
Jz03002023396
FJ04002003892
FJ04002003800

FJ04002003773
FJ04002003804

FJ04002003806
Jz09002023341
Déterminé par la
tension

FJO4008004513

FJ04008004487
FJ04009004742
Jz07002020974
Jz07002020939
Jz07002012030
J706002020442
Jz03002023395
Jz709002023408
FJ04006004367
DD04007001858
Jz09002023329
FJ04002003766
Jz206002020483
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N° Description Code U8 Code NC
100 - 16 Assemblage du couvercle de protec- P-100-200100-0 Jz07002020936
tion U100
100 - 104  Assemblage du couvercle de protec- PX-100-030000-0 Jz08002021368
tion U100
F603 Rondelle plate 10 B-050-100000-0 FJ04002003773
163 Rondelle plate 8 B-050-080000-0 FJ04002003792
F602 Rondelle plate 10720*2 B-040-112020 - FJO4002003800
1,B-040-102020-1
932 Rondelle plate 8*18*2 B-040-081820-1 FJ04002003906
441 Vis & téte hexagonale M8*20 B-010-080201-0 FJO4009004706
131 Vis & téte hexagonale M6*16 GZBLS-B-011-060161- FJO4009004676
0,B-010-06016
Clé hexagonale 5 S-105-000050 - HG02001028227
0,G-035-050050-0
100 Couvercle de boitier de protection PW-108-010000-0 JZ06002020459
complet 100
100 - 110 Micro-interrupteur CM-1308 S-060-000410-0 DD03009001605
Fil pour micro-interrupteur U500/520 PZ-000-180520-1 JZ02008026590
166 Ecrou M10 GZBLS-B-001-100000- FJ0O4008004444
0,B-001-10000
438 Ecrou M8 B-004-080001-0 FJO4008004515
432 Ecrou M6 GZBLS-B-001-060000- FJO4008004458
0,B-001-06000
m Boulon hexagonal extérieur M10*45 B-014-100451-0 FJO4009004777
137 Boulon hexagonal extérieur M10*25 B-014-100251-0 FJO4009004770
102 Vis extérieure hexagonale autotarau- B-013-050161-1 FJO4006004050
deuse et autoperceuse ST4.8*16
100 - 61 Assemblage du boitier de l'arbre de PW-108-050000-2 JZ06002038191
protection 500
100 -1 Couvercle de boitier de protection PX-100-020000-0 JZ08002021366
U100
Cable de protection du cable PZ-000-180100-1 JZ02008026562
100 - 101 Couvercle de protection de larbre PX-100-200200-0 JZ09002023655
tournant
100 - 113 Couvercle de protection de larbre PX-800-040000-0 JZ08002021365
®31.5*360
Couvercle de protection bloc de l'arbre  P-100-200300-0 J709002023297
U100
100 -106  Couvercle de protection du manchon PX-800-050000-0 JZ07002020994
de l'arbre PA6
100 - 112 Couvercle de protection du ressort P-800-330000-0 JZ09002023294
®25"86
120-215  VisMé*8 B-007-060081-0 FJO4006004063
4231 Vis ST3.5*16 B-019-350161-0 FJO4006004231
100 -105  Gaine U800 P-800-180000-0 Jz07002020937
Cle U100 PX-100-200400-0 J203002016059
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Version schématique et piéces détachées (systéme de freinage & pédale en option)

Nﬂ
ST
S15

S13

S1

S7

S3

S5
221-198

129
166
161
C80

166
432

137

S17

420

S8

Description
Levier de frein U100

Siége de montage de la plaguette de
frein

Plaguette de frein
Pédale

Bielle U100
Crochet

Tige de pied

Ressort de la plague de verrouillage
hexagonale ©1.5*9*54

Vis & téte hexagonale M6*35
Ecrou M10

Ecrou M12

Ecrou M6

Ecrou M12*1.75*T6

Ecrou M6

Boulon hexagonal extérieur M12*60
Boulon hexagonal extérieur M10*25
Manchon pivotant

Vis ST29*12

Vis M5*10

Ressort U100

Code U8
PX-100-020200-0
PX-100-020700-0

PX-100-020500-0
PX-100-020400-0
PX-100-020404-0
PX-102-050000-B
C-221-400000-0

GZBLS-B-011-060351-0

B-001-10000
B-001-12000

GZBLS-B-004-060000-

0,B-004-06000
B-004-120071-1
B-001-06000
B-014-120601-1
B-014-100251-0
PX-100-020600-0
B-019-290121-0
B-024-050101-1
P-100-020800-0

Code NC
JZ03002015963
Jz03002015917

Jz02008044808
Jz203002021371
Jz03002015977
Jz203002015980
JZ03002015961
Jz09001022969

FJ04009004686
FJO4008004444
FJO4008004445
FJO4008004513

FJO4008004495
FJO4008004458
FJ04009038046
FJ04009004770
Jz203002016039

FJ04006004228
FJ04006004254
J209002023304
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m BEDIENUNGSANLEITUNG

PRODUKTPRASENTATION

Ein nicht ausgewuchtetes Rad fuhrt zu Vibrationen und unprdzisem, unsicherem Fahren. Es erhdht
Verschleif} und Spiel in der Lenkung und Aufthdngung sowie das Risiko von Verkehrsunféllen. Ein
ausgewuchtetes Rad beugt all diesen Problemen vor. Diese Ausristung verflgt Uber ein neues
integriertes Grof3system, das Informationen in Hochgeschwindigkeit berechnet.

SICHERHEITSHINWEISE

Lesen Sie das Handbuch aufmerksam durch, bevor Sie das Gerdt benutzen, um
einen normalen und sicheren Betrieb zu gewdhrleisten. Vermeiden Sie es, Teile des
Gerdats zu demontieren oder auszutauschen. Wenden Sie sich fur Reparaturen an
den technischen Support. Stellen Sie vor dem Auswuchten sicher, dass das Rad
sicher auf dem Flansch befestigt ist. Tragen Sie keine weite Kleidung, die sich im
Mechanismus verfangen kénnte. Die Maschine darf nur von einem zertifizierten
Mechaniker bedient werden. Verwenden Sie das Gerdt nicht auerhalb des im
Handbuch angegebenen Betriebsbereichs.

1. Bevor Sie das Gerdt benutzen, lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfdltig durch.
2. Bewahren Sie das Handbuch zum spateren Nachschlagen auf.

3. Tauschen Sie keine Teile des Gerdats aus. Wenden Sie sich bei Reparaturen an das tech-
nische Team.

4. Benutzen Sie beim Reinigen des Gerdaits einen maRigen Luftdruck.

5. Reinigen Sie den Bildschirm und die Tastatur mit sauberem Alkohol.

6. Stellen Sie sicher, dass das Rad sicher eingespannt ist und der Flansch richtig positioniert ist.
7. Tragen Sie keine weite Kleidung.

8. Vermeiden Sie Ablagerungen und Rucksténde in der Nahe des Gerats, die den Betrieb des
Gerdts beeintrachtigen kénnten.

9 Verwenden Sie das Gerdat nicht auBerhalb des vorgesehenen Bereichs.

TECHNISCHE DATEN

Maximales Radgewicht 65Kg
PMotorleistung 200W
Elektrische Leistung 220V/50Hz
Rotationsgeschwindigkeit 200r/min
Zykluszeit 8s
Felgendurchmesser 10-24"
Felgenbreite 1,5-20"
Gerdusch <70dB
Nettogewicht 75 kg
Abmessungen 915x760x1180 mm

Bedienfunktionen

- Display mit 6 LEDs, die den flexiblen Betrieb der Funktionen anzeigen.

- Verschiedene Modi, die sich fur klebende Gegengewichte eignen, mit Haken...
- Intelligente Kalibrierung.

- Automatische Fehlerdiagnose und Schutzfunktion.

- Geeignet fur verschiedene Modelle von Eisen- und Aluminiumr&dern.

Arbeitsbedingungen

- Temperatur: 5~502C

- Hohenlage: <4000 m
- Luftfeuchtigkeit: <85 %
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TEILELISTE

Es besteht aus zwei Teilen:
1. Mechanisches System, das aus der oszillierenden Halterung und der rotierenden Welle bes-
teht, die beide am Hauptgestell verankert sind.
2. Elektrisches System: bestehend aus dem LED-Bildschirm, der Tastatur, dem integrierten
Schaltkreis sowie dem Mikroprozessor CPU.
Das Geschwindigkeits- und Positionskontrollsystem besteht aus einem Getriebe und einem
optoelektronischen Koppler.
Stromversorgung fur Zweiphasen-Asynchronmotoren und Steuerschaltung.
Vertikaler und horizontaler Drucksensor.
Abdeckschutz: Das Gerdt lasst sich nicht einschalten, wenn die Abdeckung nicht herunter-
geklappt ist.

LED-Display und Bedientasten

1. Interne Ungleichgewichtslage

2. Externe Ungleichgewichtslage

3. Hohe des externen Ungleichgewichts

4. Anzeige ,ALU", gewdhlter Korrekturmodus

5. Héhe des internen Ungleichgewichts

6. Manuelle Tasten fur die Entfernungseinstellung

7. Manuelle Tasten fur die Breiteneinstellung

8. Manuelle Tasten fur die Durchmessereinstellung

9 Manuelle Taste zur Auswahl von ,statischer” und ,dynamischer” Wechselfunktion.
10. Manuelle Notaus-Taste

11. Starttaste der Maschine

12. Schaltflache Manuelle Unwuchtoptimierung

13. Taste zur manuellen Anzeige der tatsdchlichen Unwucht

14. Taste zur Auswahl des manuellen Modus fur die ,ALU"-Korrektur
15. Schaltflache Manuelle Neuberechnung der Unwucht

Funktionen mit Tastenkombinationen:

- (F) + (C): Auto-Kalibrierung

F) + (FINE): Automatische Prifung

F) + (STOP): Konfiguration der Schutzabdeckung
F) + (a-) + (a+): Andern von Gramm in Unzen

-
-
-
- (STOP) + (C): Maschinen-Konfiguration
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ZUSAMMENBAU

Offnen Sie die Packung und untersuchen Sie sie auf beschadigte Teile. Sollten Sie Zweifel haben,
verwenden Sie das System nicht und wenden Sie sich an Ihren Handler.

Die Maschine sollte auf festem Beton oder einer dhnlichen Oberflache aufgestellt werden. Lassen
Sie 500 mm Abstand um das Gerdt herum, damit es ordnungsgeman funktioniert. Setzen Sie die
Verankerungsbolzen in das Bodenloch ein, um den Ausgleicher zu sichern.

Installieren Sie die Schutzabdeckung, indem Sie das Abdeckschutzrohr hinter die Maschine
schieben und die Schrauben M10x65 anziehen.

Befestigen Sie die Gewindeschraube der Antriebswelle mit der Schraube M10x150 an der Haup-
twelle und stellen Sie die Schraube ein.

HINWEIS: Sie kénnen ein verankertes Rad einsetzen, um die Schraube anzuziehen, ohne den
Schaft zu drehen, indem Sie ihn festhalten.

BETRIEB

1. Radkontrolle: Das Rad muss sauber, sand- und staubfrei sein, und alle vorhergehenden Auswu-
chtgewichte mussen entfernt werden. Prifen Sie den Raddruck, um zu gewdhrleisten, dass er den
normalen Betriebsparametern entspricht. Prifen Sie die Felgenoberfldche und die Befestigungs-
|6¢cher auf Verformungen.

2. Radmontage: Wahlen Sie den optimalen Konus fur die Mitte der Felge. Je nach Felgentyp und
Ihren Bedurfnissen kann die Felge auf zwei Arten montiert werden:

(A) Positive Positionierung oder (B) Negative Positionierung.

Bevor Sie die Mutter anziehen, sollten Sie sich vergewissern, dass der Konus richtig sitzt und sich
das Rad ohne zu wackeln dreht.

Um das Rad abzunehmen, 16sen Sie die Schnellklemme, heben das Rad an und nehmen es von
der Hauptwelle ab.

HINWEIS: Vermeiden Sie es, das Rad an der Welle entlang zu ziehen, um das Gewinde der Welle
nicht zu beschadigen.



REF.54582

Einflihrung von Raddaten und Auswuchtvorgang

Sobald das Gerdt angeschlossen ist, startet es innerhalb von 2 Sekunden automatisch. Dann
wechselt es in den reguléren dynamischen Modus (Gewichte auf beiden Seiten des Rades) und
ist bereit fur die Eingabe der Raddaten.

Dateneingabe fiir den reguldren dynamischen Modus

Nach Einschalten des Gerdts geht es in den reguldren Auswuchtmodus Gber. Um die Raddaten
einzugeben, bewegen Sie den Schwenkarm an den inneren Rand des Rads, der als Wert ,a"
aufgezeichnet wird, und entfernen den Arm. Driicken Sie [a-] oder [a+], um

Eingabe der Radbreite

Geben Sie den Radbreitenwert manuell oder mit dem Messarm ein und driicken Sie dann [b+]
oder [b-], um einen Wert ,b" einzugeben.

Eingabe des Raddurchmessers
Geben Sie den Raddurchmesserwert manuell oder mit dem Messarm ein und drticken Sie dann
[d+] oder [d-], um einen Wert ,d" einzugeben.

Normaler dynamischer Auswuchtvorgang

Nach der Eingabe der Raddaten klappen Sie die Schutzabdeckung herunter und driicken Sie
START, um das Rad zu drehen. Sobald es aufhért, sich zu drehen, zeigen die seitlichen LEDs die
Unwucht zwischen beiden Seiten an.

Drehen Sie das Rad langsam. Sobald alle inneren Lichter leuchten, setzen Sie das entsprechende
Gegengewicht, das auf den Bildschirmen auf der linken Seite zu sehen ist, auf die 12-Uhr-Posi-
tion auf der Innenseite des Rades. Klappen Sie die Abdeckung zur erneuten Kalibrierung wieder
herunter. Wiederholen Sie den Vorgang, bis beide LEDs ,0" anzeigen.
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Bei der ALU-1-Methode ist die Konfiguration des Gegengewichts wie folgt:

ALU1

[

Bei der ALU-2-Methode ist die Konfiguration des Gegengewichts wie folgt:

ALU 2

[

Bei der ALU-3-Methode ist die Konfiguration des Gegengewichts wie folgt:

ALU3

(e

Die ALU-S Methode wird fir andere Reifentypen als die letzten 3 verwendet. Um es auszuwdhlen,
drlcken Sie die ALU-Taste, bis der Modus ALU-S ausgewdhlt ist. Bewegen Sie das Messgerdt zur
Innenseite des Reifens (al) und driicken Sie [a-] oder [a+], um den Wert ,al" einzugeben.
Bewegen Sie das Messgerdat zur AuBenseite des Reifens (aE) und driicken Sie [b-] oder [b+], um
den Wert ,aE" einzugeben.

Verwenden Sie das Messgerdt, um den Wert des AuRendurchmessers (dE) (aE) des Reifens einzu-
geben, betatigen Sie die Taste [FINE] und dricken Sie [d-] oder [d+], um einen Wert ,dE" einzu-
geben. Bringen Sie die Gegengewichte entsprechend der Position an, in der alle LEDs leuchten,
zuerst auf der einen Seite und dann auf der anderen.

Statischer Ausgleichsvorgang (ST)

Dieser Modus ist fur Reifen vorgesehen, in denen die Gegengewichte in der Mitte des Reifens
platziert werden mussen, wie zum Beispiel bei Motorrddern.

Im Normalmodus messen Sie den Durchmesser ,d" der Position mit dem Gegengewicht und drtic-
ken [d+] oder [d-], um einen Wert ,d" einzugeben. Die Werte ,a" und ,b" kénnen beliebig sein.
Drucken Sie [F], um den ST-Modus aufzurufen.

Geben Sie die Reifendaten ein und folgen Sie demselben Verfahren. Die Bildschirme geben die
erforderliche Menge an Gegengewicht und die Position an, indem alle LEDs beim Drehen des
Reifens aufleuchten.

Neuberechnungsfunktion

Sie kdnnen die Reifendaten nach dem Auswuchten der Reifen eingeben. Es ist nicht nétig, ,START”
zu drucken. Durch Driicken der Schaltfldche Neuberechnung (C) rechnet das System mit den
neuen Daten, um den Betrag der Unwucht zu ermitteln. Driicken Sie die C-Taste, wenn auf dem
Bildschirm der Betrag der Unwucht angezeigt wird, und Sie kdnnen die Reifendaten einsehen.
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Automatische Kalibrierung des dynamischen Auswuchters

Bei einem Transport oder ladngerem Gebrauch kénnen die Parameter variieren, was zu Fehlern
fuhren kann. Um die automatische Kalibrierung zu starten, folgen Sie diesen Schritten:

1. Nehmen Sie die Maschine in Betrieb: Bringen Sie nach der Initialisierung einen mittelgrofien,
maRig ausgewuchteten Reifen an, an dem Sie Gegengewichte anbringen kédnnen.

2. Drucken Sie die Tasten F und C, klappen Sie die Schutzabdeckung herunter, betatigen Sie
LSTART" fur den ndchsten Schritt oder ,STOP” oder ,C" zum Verlassen.

Nachdem die Hauptwelle zum Stillstand gekommen ist, heben Sie die Schutzabdeckung an, be-
festigen Sie eine 100g-Klammer an einem beliebigen Teil des Reifens, lassen Sie die Abdeckung
herunter und driicken Sie erneut ,START", um fortzufahren, oder ,STOP" oder ,C", um zum Verlas-
sen.

Nachdem die Hauptwelle zum Stillstand gekommen ist, wird die Kalibrierung abgeschlossen. En-
tfernen Sie das Rad, und die Auswuchtmaschine ist einsatzbereit.

Optimierung der Unwucht

Bei Unwuchten von mehr als 30 g kann eine Auswuchtoptimierung vorgenommen werden, um
den Einsatz von Gegengewichten zu reduzieren.

Dies kann auf zwei Arten geschehen:

1. Wenn die Unwucht bereits erkannt wurde, drlicken Sie zur Optimierung die Taste OPT:

2. Markieren Sie mit Kreide denselben Punkt auf dem Reifen und dem Rad. Entfernen Sie den
Reifen, drehen Sie ihn um 180° und montieren Sie den Reifen wieder auf das Rad. Setzen Sie den
Reifen wieder auf die Auswuchtmaschine und stellen Sie sicher, dass die markierten Punkte au-

feinander ausgerichtet sind. Dricken Sie START:

Hier wird der Optimierungsprozentsatz angezeigt. Liegt der statische Wert vor der Optimierung
bei 40 Gramm und wird auf 85 % optimiert, so betrégt der statische Wert nur 6 Gramm (15 % von
40 Gramm). Drehen Sie den Reifen von Hand. Sobald die LED auf beiden Seiten der Enden leu-
chtet, markieren Sie mit Kreide die Oberseite des Reifens:

3. Drehen Sie das Rad wieder von Hand. Wenn die LEDs in der Mitte aufleuchten, markieren Sie
die Oberseite des Rades mit Kreide.

4. Nehmen Sie das Rad von der Auswuchtmaschine, nehmen Sie den Reifen ab und richten Sie die
Reifen- und Radmarkierungen aus, um den Optimierungsprozess abzuschlieBen.

5. Um eine Optimierung ohne vorheriges Auswuchten durchzufiihren, stellen Sie die Maschine an,
setzen das Rad ein, dricken die OPT-Taste und auf dem linken Bildschirm erscheint OPT. Dricken
Sie START und wiederholen Sie den gleichen Vorgang wie zuvor. Driicken Sie STOP, wenn Sie den
Vorgang unterbrechen méchten.
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Sicherheitsschutz und Fehlersuche

Sicherheitsschutz

Wenn die Maschine wdhrend des Betriebs nicht ordnungsgeman funktioniert, driicken Sie die
STOP-Taste und das rotierende Rad wird sofort angehalten.

Wenn die Schutzabdeckung nicht aufgesetzt ist, dricken Sie die START-Taste, das Rad dreht sich
nicht und Err-5- wird angezeigt.

Wenn die Schutzabdeckung gedffnet ist, stoppt das sich drehende Rad sofort, und OFF wird
angezeigt.

Fehlerbehebung

Drucken Sie die START-Taste, und die Hauptwelle dreht sich nicht, die LED-Anzeige zeigt Err-1-.
Prifen Sie den Motor, die Netzkarte, die Computerkarte und die Kabelverbindungen.

Drucken Sie die START-Taste, und die Hauptwelle dreht sich, die LED zeigt Err-1- an. Prufen Sie
den Positionssensor, die Computerplatine und die Kabelverbindungen.

Falls sich die Hauptwelle nach Abschluss des Auswuchttests noch lange Zeit ungebremst wei-
terdreht, prifen Sie den Widerstand der Bremse, die Netzkarte, die Hauptplatine des Computers
und die Kabelverbindungen.

Ist das Gerdt eingeschaltet und der Bildschirm leuchtet nicht auf, priifen Sie bitte, ob die Netzkon-
trollleuchte blinkt. Falls dies nicht der Fall ist, handelt es sich um ein Stromproblem. Andernfalls
Uberprufen Sie die Stromversorgungsplatine, die Computerplatine und die Kabelverbindungen.
Prazisionsprobleme werden in der Regel nicht durch den Auswuchter selbst verursacht. Dies ist
wahrscheinlich auf eine fehlerhafte Installation der Rader, ein ungenaues Gegengewicht oder ein
ungenaues 100-Gramm-Gegengewicht fur die Selbstkalibrierung zuriickzufthren. Bitte reservie-
ren Sie das originale 100-Gramm-Gegengewicht nur fir die Selbstkalibrierung.

Die Instabilitét und schlechte Reproduzierbarkeit der Daten sind in der Regel nicht auf den
Auswuchter selbst zuriickzufthren. Die Ursache ist wahrscheinlich eine falsche Montage der Ra-
der oder ein instabiler oder unebener Untergrund. Sichern Sie die Maschine mit Verankerungsbol-
zen. Dieses Phdnomen kann manchmal durch eine fehlende Erdung verursacht werden.

Wenn der Reifen nach mehrmaligem Hinzufigen von Gewichten noch immer nicht ausgewuchtet
ist, hat der Bediener moglicherweise die richtige Unwuchtposition nicht gefunden und die Gewi-
chte nicht an der richtigen Stelle hinzugeftgt. Folgen Sie den Anweisungen, um die Selbstkali-
brierung einmal durchzufihren. Sollten Sie das Problem immer noch nicht beheben kénnen, tber-
prifen Sie es auf folgende Weise: 1) Bringen Sie die Schutzabdeckung an, lassen Sie die Maschine
zum Testen des Reifens anlaufen; 2) Drehen Sie den Reifen langsam von Hand, um die Position der
seitlichen Unwucht zu ermitteln; 3) Bringen Sie ein 100g-Gewicht an der seitlichen Position des
Rades an (12-Uhr-Position); lassen Sie die Maschine zur Prifung des Reifens anlaufen, drehen Sie
den Reifen langsam von Hand, um die Position der seitlichen Unwucht zu ermitteln; Prifen Sie, ob
sich die Position des 100g-Gewichts an der 6-Uhr-Position (untere Position) befindet; wenn nicht,
bedeutet dies, dass sich die Maschinenparameter gedndert haben. Wenden Sie sich bitte an
den Handler oder Hersteller, um das Problem zu |6sen.

Tipp: Richtige Methode zur Uberpriifung der Genauigkeit:

Tragen Sie die richtigen Raddaten ein (Wert a. b. d), lesen Sie die Anweisungen zum Durchfiihren
der Selbstkalibrierung, driicken Sie die START-Taste, um den Auswuchtvorgang zu starten, no-
tieren Sie die Daten fur das erste Mal, setzen Sie ein 100-Gramm-Gegengewicht auf die duBere
Kante des Rades (wenn die &uRere Anzeigelampe leuchtet, in der oberen Zenitposition), betéti-
gen Sie die START-Taste erneut, um den Auswuchtvorgang zu starten, diese GuBeren Bildschir-
mdaten, zusdtzlich zu den Daten beim ersten Mal, sollten 100+2 ergeben. Drehen Sie das Rad
langsam von Hand, wenn die duBeren Lichter leuchten, prufen Sie, ob sich das 100-Gramm-Ge-
gengewicht in der 6-Uhr-Position befindet. Falls die Menge nicht 100 Gramm betragt oder sich
das 100-Gramm-Gegengewicht nicht in der 6-Uhr-Position befindet, deutet dies darauf hin,
dass die Genauigkeit der Auswuchtmaschine ein Problem hat. Wenn der Betrag 100 Gramm be-
tragt, gehen Sie auf die gleiche Weise vor, um den inneren Teil zu prifen. Prifen Sie den inneren



REF.54582

Teil, ob der Betrag 100 Gramm betragt und sich auf der 6-Uhr-Position befindet.
WARTUNG

Tagliche Wartung durch nicht-professionelles Personal
Schalten Sie den Strom aus.
Einstellen der Riemenspannung:
- Entfernen Sie die Abdeckung.
- Entfernen Sie die Motorschraube, bewegen Sie den Motor, bis die richtige Spannung errei-
cht ist (driicken Sie den Riemen etwa 4 mm fest nach unten).
- Bringen Sie den Motor und die Schutzabdeckung wieder an.
Prufen Sie, ob die Verbindungen sicher sind.
Prifen Sie, ob die Schraube der Hauptwelle locker ist:
- Die Fixierschraube kann das Rad auf der Hauptwelle nicht festziehen.
- Ziehen Sie den Gewindestift der Hauptwelle mit einem SechskantschlUssel fest.

Wartung durch Fachleute
Wenn der getestete Betrag der Radunwucht einen deutlichen Fehler aufweist (der Betrag ist zu
groR) und er sich nach der Selbstkalibrierung verbessert, deutet dies darauf hin, dass sich die
Parameter der Maschine gedndert haben und von einem Fachmann korrigiert werden mussen:
1. Loésen Sie die Muttern Nr. 1, 2, 3, 4, und 5.
2. Entfernen Sie den Sensor und den Gewindestift.
3. Ersetzen Sie die Komponenten Nr. 6, 7 des Sensors.
4. Installieren Sie den Sensor und den Gewindestift wie in Abbildung 18-1 gezeigt. (Achten Sie
auf die Richtung des Sensors).
5. Ziehen Sie die Mutter Nr. 1fest an.
6. Ziehen Sie die Mutter Nr. 2 so an, dass die Hauptwelle und die Schrankflanke senkrecht
stehen, und ziehen Sie dann die Mutter Nr. 3 fest an.
7. Ziehen Sie die Mutter Nr. 4 an ( nicht ganz so fest), dann ziehen Sie die Mutter Nr. 5 an.

Der Austausch der Platine und ihrer Komponenten sollte von Fachleuten durchgefiihrt werden
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TABELLE MIT DEN FEHLERCODES

Code Bedeutung Ursache Lésung

Err1 Die Hauptwe- 1. Motorfehler. 1. Ersetzen Sie den Motor.
lle dreht sich 2. Fehler des Positionssensors. 2. Ersetzen Sie den Positionssensor.
nicht oder hat 3. Fehler der Stromversorgungs- 3. Tauschen Sie die Stromversor-
kein Rota- platine. gungsplatine aus.
tionssignal. 4. Fehler der Computerplatine. 4. Ersetzen Sie die Computerplatine.

5. Stiftverbindung unangetastet. 5. Prufen Sie die Kabelverbindungen.

Err 2 Die Rotations- 1. Fehler des Positionssensors. 1. Ersetzen Sie den Positionssensor.
geschwindi- 2. Das Rad ist nicht richtig mon- 2. Montieren Sie das Rad wieder ri-
gkeit ist nie- tiert oder zu leicht. chtig.
drig. 3. Motorfehler. 3. Ersetzen Sie den Motor.

4. Der Zahnriemen ist zu locker 4. Stellen Sie die Elastizitdt des An-
oder zu fest. triebsriemens ein.
5. Fehler der Computerplatine. 5. Ersetzen Sie die Computerplatine.

Err3 Bere- Fuhren Sie die Autokalibrierung er-
chnungsfehler neut durch oder tauschen Sie die
- Unwucht Computerplatine aus.
auBerhalb des
Berechnungs-
bereichs.

Err 4 Rickwarts- 1. Fehler des Positionssensors. 1. Ersetzen Sie den Positionssensor.
rotation der 2. Fehler der Computerplatine. 2. Ersetzen Sie die Computerplatine.
Hauptwelle.

Err 5 Die Schutzab- 1. Bevor Sie die START-Taste 1. Beachten Sie die korrekte Be-
deckungist ni- drtcken, wird die Schutzabdec- dienungsmethode.
cht abgesenkt. kung nicht heruntergeklappt. 2. Tauschen Sie den Oszillationss-

2. Fehler beim Ostzillationsschal-  chalter aus.
ter. 3. Ersetzen Sie die Computerplatine.
3. Fehler der Computerplatine.

Err 6 Die Transak- 1. Fehler der Stromversorgungs- 1. Tauschen Sie die Stromversor-
tionsschaltung  platine. gungsplatine aus.
des Sensorsig- 2. Fehler der Computerplatine. 2. Ersetzen Sie die Computerplatine.
nals funktio-
niert nicht.

Err 7 Interner Da- 1. Kalibrierungsfehler. 1. Wiederholen Sie die automatische
tenverlust. 2. Fehler der Computerplatine. Kalibrierung.

2. Ersetzen Sie die Computerplatine.

Err 8 Fehler im au- 1. Fehler beim Halten der 100 1. Folgen Sie der richtigen Methode,

tomatischen
Kalibrierungss-
peicher.

Gramm auf der Kante wdahrend
der automatischen Kalibrierung.

2. Fehler der Stromversorgungs-
platine.

3. Fehler der Computerplatine.

4. Fehler des Drucksensors.

5. Stiftverbindung unangetastet.

um die automatische Kalibrierung zu
wiederholen.

2. Tauschen Sie die Stromversor-
gungsplatine aus.

3. Ersetzen Sie die Computerplatine.
4. Tauschen Sie den Drucksensor aus.
5. Prtifen Sie die Kabelverbindung.
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Nein
100-29

500-25

500-29
500-28

100-7
100-5

900-22

434

Beschreibung

Computerplatine US0O

Kopf mit Werkzeugabla-
ge 2017

Tastatur USOO

Tastaturunterstitzung
U500

Netzplatine 230V

Netzplatinenunterstut-
zung U100

Obere Abdeckung der
Netzplatine U100

Schraube M3*16

U8 Code
PZ-000-010800-0

P-500-190002-0

S-115-008000-0
P-500-100000-0

PZ-000-020828-0
P-100-120000-0

P-100-120100-0

B-017-030161-0

NC Code
J202008012154

J707002020972

J710001026250
J707002020933

J702008012184
J207002020944

JZ07002020945

FJ04006004306



Nein

100-14
8

19

102

100-20
100-7
100-5

100-23
900-22

100-T1
4480

100-13
F639
800-5

Beschreibung
Maschinengehd&use 500
Motoreinstellplatine 220V
Mutter M5

AuRere Sechskantschrau-
be M5*35

Selbstschneidende
AuBensechskantschraube
und selbstschneidende
Schraube ST4.8*16

Platte U100
Netzplatine 230V

Netzplatinenunterstitzung
U100

Fassung fur Stromkabel

Obere Abdeckung der
Netzplatine U100

Widerstand 10Q2-80W
schraube M5*6
Schraube M5*25

Schalter
Werkzeughd&nger P5-03

Unterlegscheibe fur Wer-
kzhanger P5-03

U8 Code
PX-500-010000-0
PX-100-010920-0

GZBLS-B-004-050000-
0,B-004-05000

B-014-050351-1

B-013-050161-1

PX-100-110000-0
PZ-000-020828-0
P-100-120000-0

S$-025-000135-0
P-100-120100-0

D-010-100100-1
B-024-050061-1

B-024-050251-
0,B-024-050251-0

S$-060-000210-0
P-000-009000-0
P-000-009002-0

NC Code

JZ08002021398
JZ03002021444
FJ04008004512

FJO4009004849

FJ04006004050

J708002021424
J702008012184
J207002020944

DD02001001295
J207002020945

DD04010002061
FJO4006004408
FJO4006004341

DD03009001576
J207002020947
J707002020948
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Nr.
20466
100-59
100-208
100-202
131

100-203
203

100-206

100-207
204

Beschreibung
Handgriff U-100
Schieblehre U100

Graduierter Streifen T-8

Handgriff 728

Zylinderkopfschraube mit

Innensechskant M6*16

Messskala L495

Befestigungshulse
Messskala ®31*27,8

far

Schnappfeder zur Befes-
tigung der Messskala 24*2

Feder der Messskala U100

Stift ®4*30

Klebender Griff 828

U8 Code

PW-109-080000-0

P-000-001008-0
Y-004-000070-0
P-728-160100-0

GZBLS-B-011-060161-

0,B-010-06016
P-500-090000-0
P-100-170000-0

P-100-520000-0

P-100-210000-0
B-061-004030-0
P-828-160800-0

NC Code

JZ06002020466
Jz07002020959
Jz09002023554
Jz07002020965
FJO4009004676

J7209002023424
J207002020964

J209002023428

J709002023426
FJ06002004999
Jz07002020985
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Nr.
100-308
100-306
36-1#
36-2#
36-3#
36-4#
100-301
100-310
100-15
100-321

100-31

100-320

100-312
05-01

5

F602

F603
302

159
320
601-MC

C80

314

303
238-913
100-309
238-912
238-91
05-02
238-914
307
100-315
100-317
3E
100-322

Beschreibung
Gewindeschaft Tr36 L178
Position Pick-up Board U100
1KONUS Tr36, grof3

2 KONUS Tr36, mittel

3 KONUS Tr36, mittel-klein

4 KONUS Tr36, klein
Auswuchtriemen 380J5
GroRe Feder U100
Kondensator 15uF/450V

Kompletter 4-Loch-Adapter fur Personenwagen ©36/
40

Komplette Welle (IGnger/64/U-8/Tr36) 325/®36/180
764

Kompletter Universal-Radflansch (mit Z&hlerring) ®36/
40

Beidseitiges Abtastspindel U100
GroRer Zentrierkonus Tr36
Unterlegscheibe 6*14*1,2
Unterlegscheibe 10*20*2

Unterlegscheibe 10
Unterlegscheibe 10*30*3

Unterlegscheibe 10*40*3
Unterstiitzung des Positions-Pick-up Boards 100
Motor

Mutter M6

Mutter M10

AuRere Sechskantschraube M10*25
Kunststoffdeckel U100
Plastikdeckel Tr36 ®36

Druckring U570
Schnellspannmutter Tr36

Ring fur groRen Zentrierkonus Tr40
Gummipuffer UT00

Schraube M3%*6
Sensor-Baugruppe

Einseitiges Abtastspindel U100
Unterlegscheibe 10*23*3
Kompletter Motorradadapter 3 Wellen Tr36/Tr400
D36/040

U8 Code
P-100-400000-3
PZ-000-040100-0
S-100-036000-1
S-100-036000-2
S-100-036000-3
S-100-036000-4
S-042-000380-0
P-100-340000-0
$-063-001500-0
PW-136-010000-1

S-100-000064-8

PW-118-000036-1

P-100-080000-0
P-100-470000-0
B-040-061412-1

B-040-112020-
1,B-040-102020-1

B-050-100000-0

B-040-103030-
1,B-040-103030-1

B-040-104030-1
P-800-220000-1

Bestimmt durch

Spannung

GZBLS-B-004-060000-
0,B-004-06000

B-004-100001-2
B-014-100251-1
P-100-490000-0
P-100-420000-0
pz-570-500000-0
PW-105-010000-0
P-100-480000-0
P-000-001002-0
B-024-030061-0
$-131-000010-0
P-100-070000-0
B-048-102330-1
PW-130-010020-3

NC Code
JZ03002015928
Jz02008012201
Jz03001015878
Jz03001015879
Jz03001015880
JZ03001015881
FJ02003003528
JZ09002023333
DD04009001880
JZ06002020491

J206002020500

JZ06002020477

JZ09002023331
JZ03002023396
FJ04002003892
FJ04002003800

FJ04002003773
FJ04002003804

FJ04002003806
Jz709002023341

Bestimmt  durch

Spannung

FJ04008004513

FJ04008004487
FJ04009004742
Jz07002020974
Jz07002020939
Jz07002012030
J706002020442
Jz03002023395
Jz09002023408
FJ04006004367
DD04007001858
Jz09002023329
FJ04002003766
J206002020483
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Nr.
100-16
100-104

F603
163
F602

932
441

131

100
100-110

166

438
432

m
137
102

100-61
100-1M1

100-101
100-113

100-106
100-112
120-215
4231
100-105

Beschreibung
Schutzhauben-Baugruppe U100

Abdeckung fir Schutzhaubenkasten
U100

Unterlegscheibe 10
Unterlegscheibe 8
Unterlegscheibe 10*20*2

Unterlegscheibe 8*18*2

Zylinderkopfschraube mit Innensechs-
kant M8*20

Zylinderkopfschraube mit Innensechs-
kant M6*16

Sechskantschlussel 5

Kompletter Satz der Schutzhaube 100
Mikroschalter CM-1308
Mikroschalter-Draht US00/520

Mutter M10

Mutter M8
Mutter M6

AuBere Sechskantschraube M10*45
Auere Sechskantschraube M10*25

Selbstschneidende AuRensechs-
kantschraube und selbstschneidende
Schraube ST4.8"16

Baugruppe des Schutzachslagers 500
Schutzhaubenbox U100
Schutzhaubendraht

Rotierende Welle der Schutzhaube
Schutzhaubenwelle ®31,5*360
Schutzhaubenwellenblock U100
Schutzhauben-Wellenhtilse PAé
Schutzhaubenfeder ©25*86
Schraube M6*8

Schraube ST3,5*16

Hulle USBOO

Schraubenschlussel U100

U8 Code
P-100-200100-0
PX-100-030000-0

B-050-100000-0
B-050-080000-0

B-040-112020 -

1,B-040-102020-1
B-040-081820-1
B-010-080201-0

GZBLS-B-011-060161-

0,B-010-06016

$-105-000050 -
0,G-035-050050-0

PW-108-010000-0
$-060-000410-0
PZ-000-180520-1

GZBLS-B-001-100000-

0,B-001-10000
B-004-080001-0

GZBLS-B-001-060000-

0,B-001-06000
B-014-100451-0
B-014-100251-0
B-013-050161-1

PW-108-050000-2
PX-100-020000-0
PZ-000-180100-1
PX-100-200200-0
PX-800-040000-0
P-100-200300-0
PX-800-050000-0
P-800-330000-0
B-007-060081-0
B-019-350161-0
P-800-180000-0
PX-100-200400-0

NC Code
Jz07002020936
JZ08002021368

FJ04002003773
FJ04002003792
FJ04002003800

FJ04002003906
FJ04009004706

FJ04009004676

HG02001028227

J206002020459
DD03009001605
Jz202008026590
FJO4008004444

FJO4008004515
FJO4008004458

FJO4009004777
FJO4009004770
FJ04006004050

J206002038191
JZ208002021366
J202008026562
J209002023655
Jz08002021365
J209002023297
Jz207002020994
J209002023294
FJ04006004063
FJ04006004231
Jz07002020937
Jz03002016059



Schematische Darstellung und Ersatzteile (optionales Pedalbremssystem)

Nr.

sn

S15

S13

S1

S7

S3

S5
221-198

129

166
161
C80

166
432

137

S17

420

S8

Beschreibung
Bremshebel U100
Bremsbelagshalterungsitz
Bremsbelag

FuRpedal
Verbindungsstange U100
Haken
FuBstangen-Baugruppe

Feder fur sechskantiges Sperrbrett
01,5"9*54

Zylinderkopfschraube mit Innensechs-
kant Mé*35

Mutter M10
Mutter M12
Mutter M6

Mutter M12*1,75*Té

Mutter M6

AuRere Sechskantschraube M12*60
AuRere Sechskantschraube M10*25
Drehhulse

Schraube ST2,9*12

Schraube M5*10

Feder U100

U8 Code
PX-100-020200-0
PX-100-020700-0

PX-100-020500-0
PX-100-020400-0
PX-100-020404-0
PX-102-050000-B
C-221-400000-0

GZBLS-B-011-060351-0

B-001-10000
B-001-12000

GZBLS-B-004-060000-

0,B-004-06000
B-004-120071-1
B-001-06000
B-014-120601-1
B-014-100251-0
PX-100-020600-0
B-019-290121-0
B-024-050101-1
P-100-020800-0

REF.54582

NC Code
JZ03002015963
JZ03002015917
Jz702008044808
JZ03002021371
JZ03002015977
JZ03002015980
JZ03002015961
JZ09001022969

FJ04009004686

FJO4008004444
FJO4008004445
FJO4008004513

FJO4008004495
FJO4008004458
FJ04009038046
FJ04009004770
Jz203002016039

FJ04006004228
FJ04006004254
J209002023304
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MANUALE DI ISTRUZIONI

PRESENTAZIONE DEL PRODOTTO

Una ruota sbilanciata provoca vibrazioni e una guida imprecisa e poco sicura. Aumenta l'usura
e il gioco del sistema di sterzo e delle sospensioni e aumenta il rischio di incidenti stradali. Una
ruota bilanciata evita tutti questi problemi. Questa apparecchiatura incorpora il nuovo sistema
integrato su larga scala per eseguire il calcolo delle informazioni ad alta velocitd.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Prima di utilizzare lapparecchiatura, leggere attentamente il manuale per ga-
rantire un funzionamento normale e sicuro. Evitare di smontare o sostituire parti
dell'apparecchiatura. Per le riparazioni, contattare l'assistenza tecnica.

Prima di procedere all'equilibratura, accertarsi che la ruota sia saldamente fissata
alla flangia. Evitare di indossare indumenti ampi che potrebbero impigliarsi nel
meccanismo. La macchina pud essere utilizzata solo da un meccanico certificato.
Non utillizzore la macchina al di fuori dellambito di funzionamento indicato nel
manuale.

1. Prima di utilizzare la macchina, leggere attentamente il manuale delloperatore.
2. Conservare il presente manuale per poterlo consultare in futuro.

3. Evitare di cambiare le parti della macchina; per qualsiasi operazione di riparazione, con-
sultare il personale tecnico.

4. Per la pulizia della macching, utilizzare una pressione d'aria moderata.

5. Pulire lo schermo e la tastiera con liquido alcolico per le pulizie.

6. Assicurarsi che la ruota sia saldamente bloccata con la flangia correttamente posizionata.
7.Non indossare abiti ampi.

8. Evitare di collocare intorno alla macchina detriti e residui che potrebbero comprometterne
il funzionamento.

9 Non utilizzare la macchina al di fuori del suo ambito di applicazione.

SPECIFICHE TECNICHE

Peso massimo della ruota 65Kg

Potenza del motore 200w

Potenza elettrica 220V/50Hz
Velocita di rotazione 200r/min
Tempo di ciclo 8s

Diametro del cerchio 10-24"
Larghezza del cerchio 1,5-20"
Rumorositd <70dB

Peso netto 75 kg

Dimensioni 915x760x1180mm

Caratteristiche operative

- Display con 6 LED che indicano il funzionamento flessibile delle funzioni.
- Varie modalitd adatte a controbilanciamenti adesivi, con ganci...

- Calibrazione intelligente.

- Autodiagnosi degli errori e funzione di protezione.

- Adatto a vari modelli di ruote in ferro e in lega di alluminio.

Condizioni di lavoro

- Temperatura: 5~502C

- Altitudine: <4000m

- Umiditd: <85%
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ELENCO DEI COMPONENTI

Si compone di due parti:
1. Sistema meccanico, costituito dal supporto oscillante e dall'albero rotante, entrambi an-
corati al telaio principale.
2. Sistema elettrico: e costituito dallo schermo a LED, dalla tastiera, dal circuito integrato e
dalla CPU del microprocessore.
Il sistema di controllo della velocita e della posizione & costituito da un ingranaggio e da un
accoppiatore optoelettronico.
Alimentazione per motori asincroni bifase e circuito di controllo.
Sensore di pressione verticale e orizzontale.
Protezione del coperchio: la macchina non pud essere accesa se il coperchio non & abbas-
sato.

Display a LED e pulsanti operativi

1. Posizione di squilibrio interno

2. Posizione di squilibrio esterno

3. Quantita di squilibrio esterno

4. indicatore "ALU", modalita di correzione selezionata

5. Quantita di squilibrio interno

6. Pulsanti manuali per la configurazione della distanza

7. Pulsanti manuali per la configurazione della larghezza

8. Pulsanti manuali per la configurazione del diametro

9. Pulsante manuale per selezionare la funzione di modifica "statica” e "dinamica".
10. Pulsante di arresto di emergenza manuale

1. Pulsante di avvio della macchina

12. Pulsante di ottimizzazione manuale dello squilibrio

13. Pulsante di visualizzazione manuale dello squilibrio reale

14. Pulsante di selezione della modalitd manuale per la correzione "ALU"
15. Pulsante di ricalcolo manuale dello squilibrio

Funzioni con combinazioni di pulsanti:

- (F) + (C): Calibrazione automatica

F) + (FINE): Revisione automatica

F) + (STOP): Configurazione della copertura di protezione
F) + (a-) + (a+): Passaggio da grammi a once

STOP) + (C): Configurazione della macchina
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MONTAGGIO

Aprire la confezione e verificare che non vi siano parti danneggiate. In caso di dubbi, non utiliz-
zare il sistema e contattare il fornitore.

La macchina deve essere installata su una superficie solida di cemento o simile. Lasciare 500
mm di spazio libero intorno alla macchina per un corretto funzionamento. Installare i bulloni di
ancoraggio nel foro della base per fissare 'equilibratrice.

Installare il coperchio di protezione inserendo il tubo di protezione del coperchio dietro la mac-
china e serrare le viti M10x45.

Installare la vite filettata dell'albero motore sull'albero principale con la vite M10x150 e regolare
la vite.

NOTA: Per stringere la vite senza far ruotare I'albero, & possibile utilizzare una ruota di ancora-
ggio tenendola saldamente.

FUNZIONAMENTO

1. Revisione della ruota: Deve essere pulita, senza sabbia e senza polvere, e tutti i contrappesi
precedenti devono essere rimossi. Verificare la pressione della ruota ai suoi parametri di funzio-
namento normali. Controllare se il piano del cerchio e i fori di montaggio sono deformati.

2. Installazione della ruota: Scegliere il cono ottimale per il centro del cerchio. E possibile installa-
re il cerchio in due modi, a seconda del tipo di cerchio e delle proprie esigenze.

(A) Posizionamento positivo o (B) Posizionamento negativo.

Prima di serrare il dado, accertarsi che il cono sia correttamente inserito e che la ruota ruoti senza
oscillazioni.

Per rimuovere la ruota, togliere il morsetto rapido, sollevare la ruota e rimuoverla dall'albero prin-
cipale.

NOTA: Cercare di non trascinare la ruota lungo l'albero per evitare futuri danni alla filettatura
dell'albero.
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Introduzione dei dati della ruota e dell'operazione di equilibratura
Una volta collegata, la macchina si avvia automaticamente entro 2 secondi. Quindi entra in
modalita dinamica normale (pesi su entrambi i lati della ruota), pronta a inserire i dati della ruota.

Inserimento dei dati per la modalita dinamica normale

Dopo l'accensione, la macchina entra in modalita di bilanciamento normale. Per inserire i dati
della ruota, spostare il braccio oscillante sul bordo interno della ruota, registrato come valore "a",
e rimuovere il braccio. Premere [a-] o [a+] per

Inserimento della larghezza delle ruote

Immettere il valore della larghezza della ruota manualmente o con il braccio di misurazione, quin-
di premere [b+] o [b-] per immettere un valore "b".

Inserimento del diametro della ruota
Immettere il valore del diametro della ruota manualmente o con il braccio di misurazione, quindi
premere [d+] o [d-] per inserire il valore "d".

Funzionamento normale del bilanciamento dinamico

Dopo aver inserito i dati della ruota, abbassare il coperchio di protezione e premere START per
avviare la rotazione della ruota. Quando smette di girare, i LED laterali indicano lo squilibrio tra
i due lati.

Ruotare lentamente la ruota. Quando tutte le luci interne sono accese, posizionare il contrappe-
so corrispondente, indicato nelle schermate di sinistra, in corrispondenza delle ore 12 sul lato in-
terno della ruota. Abbassare nuovamente il coperchio per ricalibrare. Ripetere l'operazione finché
entrambi i LED non indicano "0".
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Per il metodo ALU-1, la configurazione dei contrappesi € la seguente:

ALU1

[

Per il metodo ALU-2, la configurazione dei contrappesi € la seguente:

ALU 2

[

Per il metodo ALU-3, la configurazione del contrappeso € la seguente:

ALU3

(e

Il metodo ALU-S viene utilizzato per i tipi di pneumatici diversi dagli ultimi 3. Per selezionarlo,
premere il tasto ALU fino a selezionare la modalitd ALU-S. Spostare il calibro all'interno del pneu-
matico (al) e premere [a-] o [a+] per inserire il valore "al".

Spostare il calibro allesterno del pneumatico (aE) e premere [b-] o [b+] per inserire il valore "aE".

Utilizzare il calibro per inserire il valore del diametro esterno (dE) (aE) del pneumatico, premere il
tasto [FINE] e premere [d-] o [d+] per inserire il valore "dE". Applicare i contrappesi come indicato
dalla posizione con tuttii LED accesi, prima su un lato e poi sull'altro.

Operazione di bilanciamento statico (ST)

Questa modalita & progettata per i pneumatici in cui i contrappesi devono essere posizionati al
centro del pneumatico, come ad esempio i motocicli.

In modalit normale, misurare il diametro "d" della posizione con il contrappeso e premere [d+]
o [d-] per inserire il valore "d". | valori "a" e "b" possono essere arbitrari. Premere [F] per accedere
alla modalita ST.

Inserire i dati del pneumatico e seguire la stessa procedura. Le schermate indicheranno la quan-
titd di contrappeso necessaria e la posizione, accendendo tutti i LED durante la rotazione del
pneumatico.

Funzione di ricalcolo

E possibile inserire i dati dei pneumatici dopo l'equilioratura. Non & necessario premere "START".
Premendo il pulsante di ricalcolo (C), il sistema calcolerd con i nuovi dati la quantita dello squi-
librio. Premere il tasto C quando lo schermo visualizza la quantita dello squilibrio e si possono
visualizzare i dati del pneumatico.

Calibrazione automatica del Bilanciatore dinamico
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Con il trasporto o l'uso prolungato, il parametro pud variare, causando errori. Per avviare il pro-
cesso di autocalibrazione, procedere come segue:

1. Accendere la macchina: dopo l'inizializzazione, installare un pneumatico di medie dimensioni
moderatamente bilanciato su cui possono essere fissati dei contrappesi a clip.

2. Premere i tasti F e C, abbassare il coperchio di protezione, premere "START" per il passaggio
successivo o "STOP" o "C" per uscire.

Dopo l'arresto dell'albero principale, sollevare il coperchio di protezione, attaccare una clip da
100 g a qualsiasi parte del pneumatico, abbassare il coperchio, premere di nuovo "START" per
continuare o "STOP" o "C" per uscire.

Dopo larresto dellalbero principale, la calibrazione sard completata. Rimuovendo la ruota,
l'equilibratrice & pronta per funzionare.

Ottimizzazione dello squilibrio

Per squilibri superiori a 30 g, & possibile eseguire un'ottimizzazione del bilanciamento per ridurre
l'uso dei contrappesi.

Questo puo essere fatto in due modi:

1. Se lo squilibrio & gid stato identificato, per ottimizzarlo premere il tasto OPT:

2. Usare un gessetto per segnare lo stesso punto sul pneumatico e sulla ruota. Rimuovere il pneu-
matico, ruotarlo di 180° e rimontarlo sulla ruota. Rimontare il pneumatico sull'equilibratrice e veri-
ficare che i punti contrassegnati siano allineati. Premere START:

Qui viene visualizzata la percentuale di ottimizzazione. Se il valore statico e di 40 grammi prima
dell'ottimizzazione e viene ottimizzato all'85%, il valore statico & di soli 6 grammi (15% di 40 gram-
mi). Ruotare manualmente il pneumatico, quando entrambi i lati delle estremitd hanno il LED
acceso, usare un gessetto per segnare la parte superiore del pneumatico:

3. Anche in questo caso, ruotare la ruota a mano. Quando i LED al centro si accendono, segnare
la parte superiore della ruota con un gessetto.

4. Rimuovere la ruota dall'equilibratrice, togliere il pneumatico e allineare i segni del pneumatico
e della ruota per completare il processo di ottimizzazione.

5. Per eseguire l'ottimizzazione senza preventiva equilibratura, accendere la macchina, installare
la ruota, premere il tasto OPT, la schermata di sinistra visualizza OPT. Premere START e ripetere la
procedura precedente. Premere STOP per mettere in pausa l'operazione.
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Protezione di sicurezza e risoluzione dei problemi

Protezione di sicurezza

Durante il funzionamento, se la macchina non funziona normalmente, premere il tasto STOP e la
ruota che sta ruotando si fermerd immediatamente.

Se il coperchio protettivo non & in posizione, premere il tasto START; la ruota non ruota e viene
visualizzato Err-5-.

Se il coperchio di protezione € aperto, la ruota che sta ruotando si arresta immediatamente e
viene visualizzato OFF.

Risoluzione dei problemi

Se si preme il tasto START e l'albero principale non ruota, il display LED visualizza Err-1-. Con-
trollare il motore, la scheda di alimentazione, la scheda del computer e i collegamenti dei cavi.
Se si preme il tasto START e l'albero principale ruota, il display LED visualizza Err-1-. Controllare il
sensore di posizione, la scheda del computer e i collegamenti dei cavi.

Se l'albero principale continua a ruotare a lungo senza frenare al termine del test di bilanciamen-
to, controllare la resistenza del freno, la scheda di alimentazione, la scheda madre del computer
e i collegamenti dei cavi.

Se la macchina € accesa e lo schermo non si accende, controllare se la spia di alimentazione
lampeggia. In caso contrario, si tratta di un problema di alimentazione. Altrimenti, controllare la
scheda di alimentazione, la scheda del computer e i collegamenti dei cavi.

| problemi di precisione di solito non sono causati dall'equilibratrice stessa. E probabile che sia
dovuto a un'installazione errata della ruota, a un contrappeso impreciso © a un contrappeso da
100 grammi impreciso per l'autocalibrazione. Riservare il contrappeso originale da 100 grammi
solo per l'autocalibrazione.

L'instabilita e la scarsa ripetibilita dei dati di solito non sono causate dallequilibratrice stessa.
Probabilmente € dovuta a un'errata installazione delle ruote o a un terreno instabile o irregolare.
Fissare la macchina con i bulloni di ancoraggio. A volte, la mancanza di messa a terra pud cau-
sare guesto fenomeno.

Se i pesi vengono aggiunti piu volte e il pneumatico non si equilibra, & possibile che l'operatore
non abbia trovato la posizione di squilibrio corretta e che non abbia aggiunto i pesi nella po-
sizione corretta. Seguire le istruzioni per eseguire I'autocalibrazione una volta. Se ancora non si
riesce a risolvere il problema, verificarlo nei seguenti modi: 1) Installare il coperchio di protezione,
awviare la macchina per testare il pneumatico; 2) Ruotare lentamente il pneumatico a mano per
trovare la posizione di squilibrio laterale; 3) Aggiungere un peso di 100 g nella posizione laterale
della ruota (posizione a ore 12); avviare la macchina per testare il pneumatico, ruotare lentamen-
te il pneumatico a mano per trovare la posizione di squilibrio laterale; controllare se la posizione
del peso di 100 g & a ore 6 (posizione inferiore); in caso contrario, significa che i parametri della
macchina sono cambiati. Contattare il distributore o il produttore per risolvere il problema.

Suggerimento: Metodo corretto per verificare la precisione:

Inserire i dati corretti della ruota (valore a. b. d), fare riferimento alle istruzioni per eseguire lauto-
calibrazione, premere il tasto START per avviare il processo di equilibratura, annotare i dati per la
prima volta, posizionare un contrappeso da 100 grammi sul bordo esterno della ruota (quando la
spia esterna & accesa, nella posizione di zenit superiore), premere nuovamente il tasto START per
avviare il processo di equilibratura, questi dati della schermata esterna, oltre ai dati della prima
volta, dovrebbero sommare 1002, ruotare manualmente la ruota lentamente, quando le spie
esterne sono accese, controllare se il contrappeso da 100 grammi si trova nella posizione a ore 6,
se la quantita non e di 100 grammi o il contrappeso da 100 grammi non si trova nella posizione a
ore 6, indica che l'equilibratrice ha un problema di precisione. Se la quantita & di 100 grammi, se-
guire lo stesso metodo per controllare la parte interna; controllare la parte interna se la quantita
€ di 100 grammi e si trova in corrispondenza delle ore 6.
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MANUTENZIONE

Manutenzione quotidiana da parte di personale non professionale
Spegnere l'alimentazione.
Regolazione della tensione della cinghia:
- Rimuovere il coperchio.
- Rimuovere la vite del motore, spostare il motore fino a raggiungere la tensione appropriata
(premere con forza la cinghia di circa 4 mm).
- Reinstallare il motore e il coperchio di protezione.
Verificare che i collegamenti siano sicuri.
Controllare se la vite dell'albero principale e allentata:
- La vite di fissaggio non puo serrare la ruota sull'albero principale.
- Utilizzare una chiave esagonale per serrare il perno filettato dell'albero principale.

Manutenzione da parte di personale professionale
Se la quantita di squilibrio della ruota testata presenta un errore evidente (la quantitd & troppo
grande) e migliora dopo l'autocalibrazione, indica che i parametri della macchina sono cambiati
e devono essere corretti da un professionista:
1. Allentareidadin.1,2,3,4e5.
2. Rimuovere il sensore e il perno filettato.
3. Sostituire i componentin. 6 e 7 del sensore.
4. Installare il sensore e il perno filettato secondo la Figura 18-1. (Prestare attenzione alla di-
rezione del sensore).
5. Serrare saldamente il dado n. 1.
6. Serrare il dado n. 2 in modo che l'albero principale e il fianco della struttura siano verticali,
quindi serrare con forza il dado n. 3.
7. Serrare il dado n. 4 (non cosi saldamente), quindi il dado n. 5.

La sostituzione del circuito stampato e dei suoi componenti deve essere effettuata da profes-
sionisti
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TABELLA DEI CODICI DI ERRORE

Codice

Err1

Err 2

Err 3

Err 4

Err 5

Err 6

Err7

Err 8

Significato

L'albero
principale non
ruota o non ha
alcun segnale
di rotazione.

La velocita di
rotazione e
bassa.

Errore di
calcolo -
Squilibrio oltre
l'intervallo di
calcolo.

Rotazione
allindietro
dell'albero
principale.

Il coperchio di
protezione non
e abbassato.

Il circuito di
transazione
del segnale
del sensore
non funziona.

Perdita di dati
interni.

Errore della
memoria di
autocalibra-
zione.

Causa

1. Guasto al motore.

2. Guassto al sensore di posizione.
3. Guasto alla scheda di alimen-
tazione.

4. Guasto scheda computer.

5. Collegamento dei pin intatto.

1. Guasto al sensore di posizione.
2. Ruota non installata corretta-
mente o troppo leggera.

3. Guasto al motore.

4. Cinghia di trasmissione troppo
allentata o troppo tesa.

5. Guasto scheda computer.

1. Guasto al sensore di posizione.
2. Guasto scheda computer.

1. Prima di premere il pulsante
START, il coperchio di protezione
non & abbassato.

2. Guasto dellinterruttore di os-
cillazione.

3. Guasto scheda computer.

1. Guasto alla scheda di alimen-
tazione.
2. Guasto scheda computer.

1. Errore di calibrazione.
2. Guasto scheda computer.

1. Mancato mantenimento di 100
grammi sul bordo durante 'auto-
calibrazione.

2. Guasto alla scheda di alimen-
tazione.

3. Guasto scheda computer.

4. Guasto al sensore di pressione.
5. Collegamento dei pin intatto.

Soluzione

1. Sostituire il motore.

2. Sostituire il sensore di posizione.

3. Sostituire la scheda di alimenta-
zione.

4. Sostituire la scheda del computer.

5. Controllare le connessioni dei cavi.

1. Sostituire il sensore di posizione.

2. Reinstallare correttamente la ruota.
3. Sostituire il motore.

4. Regolare l'elasticita della cinghia di
trasmissione.

5. Sostituire la scheda del computer.

Ripetere l'autocalibrazione o sostitui-
re la scheda del computer.

1. Sostituire il sensore di posizione.
2. Sostituire la scheda del computer.

1. Seguire il metodo operativo corre-
tto.

2. Sostituire l'interruttore di oscillazio-
ne.

3. Sostituire la scheda del computer.

1. Sostituire la scheda di alimentazio-
ne.
2. Sostituire la scheda del computer.

1. Riprovare l'autocalibrazione.
2. Sostituire la scheda del computer.

1. Seguire il metodo corretto per ripe-
tere l'autocalibrazione.

2. Sostituire la scheda di alimenta-
zione.

3. Sostituire la scheda del computer.
4. Sostituire il sensore di pressione.

5. Controllare la connessione del
cavo.
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No
100-29

500-25

500-29
500-28

100-7

100-5

900-22

434

Descrizione

Scheda computer UB0O

Testa con vassoio porta
attrezzi 2017

Tastiera US0OO
Supporto tastiera US00

Scheda di alimentazione
230V

Supporto scheda di ali-
mentazione U100

Coperchio superiore della
scheda di alimentazione
U100

Vite M3*16

Codice U8
PZ-000-010800-0

P-500-190002-0

S-115-008000-0
P-500-100000-0

PZ-000-020828-0

P-100-120000-0

P-100-120100-0

B-017-030161-0

Codice NC
Jz02008012154

J707002020972

J710001026250
J707002020933

J702008012184

J207002020944

J207002020945

FJ04006004306



No

100-14

19

102

100-20

100-7

100-5

100-23

900-22

100-1
4480

100-13
F639
800-5

Descrizione
Corpo macchina 500

Scheda di
motore 220V

Dado M5

regolazione

Bullone esagonale esterno
M5*x35

Vite esagonale esterna
autofilettante e autose-
rrante ST4.8*16

Piastra U100

Scheda di alimentazione
230V

Supporto scheda di ali-
mentazione U100

Presa del cavo di alimen-
tazione

Coperchio superiore della
scheda di alimentazione
U100

Resistenza 10Q-80W
Vite M5%6
Vite M5*25

Interruttore
Appendistrumenti 5-03

Rondella
menti P5-03

appendistru-

Codice U8
PX-500-010000-0
PX-100-010920-0

GZBLS-B-004-050000-
0,B-004-05000

B-014-050351-1

B-013-050161-1

PX-100-110000-0

PZ-000-020828-0

P-100-120000-0

$-025-000135-0

P-100-120100-0

D-010-100100-1

B-024-050061-1

B-024-050251-
0,B-024-050251-0

S$-060-000210-0
P-000-009000-0
P-000-009002-0

Codice NC
J208002021398
JZ03002021444

FJO4008004512

FJO4009004849

FJO04006004050

J708002021424

Jz02008012184

J207002020944

DD02001001295

J207002020945

DD04010002061

FJO4006004408
FJO4006004341

DD03009001576
J207002020947
JZ07002020948
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N.
20466
100-59
100-208
100-202
131

100-203
203

100-206

100-207

204

Descrizione

Maniglia U-100
Callibro U100

Striscia graduata T-8
Maniglia 728

Vite a testa cava cilindrica
esagonale Mé*16

Scala di misurazione L495

Manicotto di fissaggio
della scala di misurazione
®31*278

Molla a scatto di fissaggio
della scala di misurazione
2442

Molla della scala di misu-
razione U100

Perno ©4*30

Maniglia ad attacco 828

Codice U8
PW-109-080000-0
P-000-001008-0
Y-004-000070-0
P-728-160100-0

GZBLS-B-011-060161-
0,B-010-06016

P-500-090000-0
P-100-170000-0

P-100-520000-0

P-100-210000-0

B-061-004030-0
P-828-160800-0

Codice NC

JZ06002020466
Jz07002020959
Jz09002023554
Jz07002020965
FJO4009004676

J7209002023424

J207002020964

J209002023428

J709002023426

FJ06002004999
Jz07002020985
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N.
100-308
100-306
36-1#
36-2#
36-3#
36-4#
100-301
100-310
100-15
100-321

100-31

100-320

100-312
05-01

5

F602

F603
302

159
320
601-MC

C80

314

303
238-913
100-309
238-912
238-91
05-02
238-914
307
100-315
100-317
313
100-322

Descrizione

Albero filettato Tr36 L178

Scheda rilevamento posizione U100
1CONO Tr36, grande

2 CONO Tr36, medio

3 CONO Tr36, medio-piccolo

4 CONO Tr36, piccolo

Cinghia di bilanciamento 380J5
Molla grande U100

Capacitanza 15uF/450V

Adattatore completo a 4 fori per autovetture ®36/
40

Albero completo 325/

»36/180 Z*64

(pit  lungo/64/U-8/Tr36)

Flangia ruota universale completa (con anello centra-
le) ®36/®40

Asta con vite di rilevamento a doppia estremita U100
Cono di centraggio grande Tr36

Rondella piatta 6"14*1,2

Rondella piatta 10*20*2

Rondella piatta 10
Rondella piatta 10*30*3

Rondella piatta 10*40*3
Supporto scheda rilevamento posizione 100

Motore

Dado Mé

Dado M10

Bullone esagonale esterno M10*x25
Coperchio in plastica U100

Coperchio in plastica Tr36 ®36

Anello di pressione U570

Dado a sgancio rapido Tr36

Anello per cono di centraggio grande Tr40
Ammortizzatore in gomma U100

Vite M3*6

Gruppo sensore

Asta con vite di rilevamento a estremita singola U100
Rondella 107233

Adattatore completo per moto 3 alberi Tr36/Tr40®
D36/040

Codice U8
P-100-400000-3
PZ-000-040100-0
S-100-036000-1
S-100-036000-2
S-100-036000-3
S-100-036000-4
S-042-000380-0
P-100-340000-0
$-063-001500-0
PW-136-010000-1

$-100-000064-8

PW-118-000036-1

P-100-080000-0
P-100-470000-0
B-040-061412-1

B-040-112020-
1,B-040-102020-1

B-050-100000-0

B-040-103030-
1,B-040-103030-1

B-040-104030-1
P-800-220000-1

Determinato  dalla
tensione

GZBLS-B-004-060000-
0,B-004-06000

B-004-100001-2
B-014-100251-1
P-100-490000-0
P-100-420000-0
Pz-570-500000-0
PW-105-010000-0
P-100-480000-0
P-000-001002-0
B-024-030061-0
S-131-000010-0
P-100-070000-0
B-048-102330-1
PW-130-010020-3

Codice NC
JZ03002015928
Jz02008012201
Jz03001015878
JZ03001015879
Jz03001015880
JZ03001015881
FJ02003003528
JZ09002023333
DD04009001880
JZ06002020491

JZ06002020500

J206002020477

JZ09002023331
Jz03002023396
FJ04002003892
FJ04002003800

FJ04002003773
FJ04002003804

FJ04002003806
JZ09002023341

Determinato da-
lla tensione

FJO4008004513

FJ04008004487
FJ04009004742
Jz07002020974
Jz07002020939
Jz07002012030
Jz206002020442
Jz03002023395
Jz09002023408
FJO4006004367
DD04007001858
Jz09002023329
FJ04002003766
JZ06002020483
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N.
100-116
100-104

F603
163
F602

932
441

131

100

100-110

166

438
432

m
137
102

100-61
100-1M1

100-101
100-113

100-106

100-112
120-215
4231

100-105

Descrizione
Gruppo calotta di protezione U100

Coperchio per la scatola della calotta
di protezione U100

Rondella piatta 10
Rondella piatta 8
Rondella piatta 10202

Rondella piatta 8*18*2

Vite a testa cava cilindrica esagonale
M8*20

Vite a testa cava cilindrica esagonale
M6*16

Chiave esagonale 5

Set completo di calotta di protezione
100

Microinterruttore CM-1308
Cavo microinterruttore US00/520
Dado M10

Dado M8
Dado Mé

Bullone esagonale esterno M10*x45
Bullone esagonale esterno M10*x25

Vite esagonale esterna autofilettante e
autoserrante ST4.8*16

Gruppo boccole di protezione 500
Scatola calotta di protezione U100
Cavo calotta di protezione

Albero rotante calotta di protezione
Albero calotta di protezione ®31,5*360

Albero rotante calotta di protezione
U100

Manicotto albero calotta di protezione
PA6

Molla calotta di protezione®25*86
Vite M6"8

Vite ST3.5*16

Guaina U800

Chiave U100

Codice U8
P-100-200100-0
PX-100-030000-0

B-050-100000-0
B-050-080000-0

B-040-112020 -

1,B-040-102020-1
B-040-081820-1
B-010-080201-0

GZBLS-B-011-060161-

0,B-010-06016

$-105-000050 -
0,G-035-050050-0

PW-108-010000-0

$-060-000410-0
PZ-000-180520-1

GZBLS-B-001-100000-

0,B-001-10000
B-004-080001-0

GZBLS-B-001-060000-

0,B-001-06000
B-014-100451-0
B-014-100251-0
B-013-050161-1

PW-108-050000-2
PX-100-020000-0
PZ-000-180100-1
PX-100-200200-0
PX-800-040000-0
P-100-200300-0

PX-800-050000-0

P-800-330000-0
B-007-060081-0
B-019-350161-0
P-800-180000-0
PX-100-200400-0

Codice NC
Jz07002020936
JZ08002021368

FJ04002003773
FJ04002003792
FJ04002003800

FJ04002003906
FJ04009004706

FJ04009004676

HG02001028227

J206002020459

DD03009001605
Jz202008026590
FJO4008004444

FJO4008004515
FJO4008004458

FJO4009004777
FJO4009004770
FJ04006004050

J206002038191

JZ208002021366
J202008026562
J209002023655
Jz08002021365
J209002023297

Jz207002020994

J209002023294
FJ04006004063
FJ04006004231
Jz07002020937
Jz03002016059



ST
S15

S13

S1

S7

S3

S5
221-198

129

166
161
C80

166
432

137

S17

420

S8

Descrizione
Leva del freno U100

Sede di montaggio delle pastiglie dei
freni

Pastiglie per freni

Pedale

Barra di collegamento U100
Gancio

Montaggio della barra del piede

Molla per tavola di bloccaggio esago-
nale ©1,5*9*54

Vite a testa cava cilindrica esagonale
M6*35

Dado M10
Dado M12
Dado Mé

Dado M12*1,75*T6

Dado M6

Bullone esagonale esterno M12*x60
Bullone esagonale esterno M10*x25
manicotto rotante

Vite ST2.9*12

Vite M5*10

Molla U100

Codice U8
PX-100-020200-0
PX-100-020700-0

PX-100-020500-0
PX-100-020400-0
PX-100-020404-0
PX-102-050000-B
C-221-400000-0

GZBLS-B-011-060351-0

B-001-10000
B-001-12000

GZBLS-B-004-060000-

0,B-004-06000
B-004-120071-1
B-001-06000
B-014-120601-1
B-014-100251-0
PX-100-020600-0
B-019-290121-0
B-024-050101-1
P-100-020800-0
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Codice NC
JZ03002015963
Jz03002015917

Jz02008044808
Jz203002021371
Jz03002015977
Jz203002015980
JZ03002015961
Jz09001022969

FJ04009004686

FJO4008004444
FJO4008004445
FJO4008004513

FJO4008004495
FJ04008004458
FJ04009038046
FJ04009004770
Jz203002016039

FJ04006004228
FJ04006004254
J209002023304
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MANUAL DE INSTRUGOES

APRESENTAGAO DO PRODUTO

Uma roda desequilibrada provoca vibragdes e uma condugdo imprecisa e insegura. Aumenta o
desgaste e a folga do sistema de dire¢gdo e de suspens@o e aumenta o risco de acidentes de
viagdo. Uma roda equilibrada evitard todos estes problemas. Este equipamento inclui o novo
sistema integrado de grande escala para efetuar o cdlculo de informagdo a alta velocidade.

INSTRUGOES DE SEGURANGA

Leia atentamente o manual antes de utilizar o equipamento para garantir um
funcionamento normal e seguro. Evite a desmontagem ou a substituigéio de
pecas do equipamento. Para reparagdes, contacte a assisténcia técnica. Antes
de efetuar a equilibragem, certifique-se de que a roda estd bem presa a flange.
Evite usar roupas largas que possam ficar presas no mecanismo. A mdaquina sé
pode ser operada por um mecdanico certificado.

N&o utilize a maquina fora dos limites de funcionamento indicados no manual.

1. Antes de utilizar a maquina, leia atentamente o manual de instrugdes.
2. Guarde o manual para futura referéncia.

3. Bvite mudar as pecgas da maquina. Para qualquer operacdo de reparacdo, consulte a equipa
técnica.

4. Para limpar a maqguing, utilize uma press@o de ar moderada.

5. Limpe o ecrd e o teclado com dlcool limpo.

6. Assegure-se de que a roda estd frmemente fixada com a flange corretamente posicionada.
7.Nd&o use roupas largas.

8. Evite colocar & volta da mdquina detritos e residuos que possam afetar o seu funcionamento.
9 N&o utilize a maquina fora do intervalo previsto.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
Peso maximo da roda 65Kg
Poténcia do motor 200w
Energia elétrica 220V/50Hz
Velocidade de rotag&o 200r/min
Duragdo do ciclo 8s
Diémetro da jante 10-24"
Largura da jante 1,5-20"
Ruido <70dB
Peso liquido 75 kg
Dimensdes 915x760x1180mm

Caracteristicas de funcionamento

- Ecr& com 6 LEDs que indicam o funcionamento de fungdes flexiveis.

- Vdrios modos adequados para contrapesos adesivos, com ganchos...
- Calibragéo inteligente.

- Autodiagndstico de erros e fungdo de protegdo.

- Adequado para vdrios modelos de jantes de ferro e liga de aluminio.
Condigdes de trabalho

- Temperatura: 5~502C

- Altitude: <4000m

- Humidade: <85%
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LISTA DE PECAS

Composi¢do constituida por duas partes:
1. Sistema mecdnico, constituido pelo suporte oscilante e pelo veio rotativo, ambos ancora-
dos ao chassis principal.
2. Sistema elétrico: constituido pelo ecrd LED, o teclado, o circuito integrado e a CPU do
microprocessador.
O sistema de controlo da velocidade e da posigdo é constituido por uma engrenagem e um
acoplador optoeletronico.
Fonte de alimentagdo para motores assincronos bifdsicos e circuito de controlo.
Sensor de pressdo vertical e horizontal.
Protegdo da tampa: a mdaquina ndo pode ser ligada se a tampa ndo estiver baixada.

Ecrd LED e botbes de operagao

1. Posicdio de desequilibrio interno

2. Posig&o de desequilibrio externo

3. Quantidade de desequilibrio externo

4. Indicador "ALU", modo de corregéo selecionado

5. Quantidade de desequilibrio interno

6. Botdes manuais para configuragdo da disténcia

7. Botdes manuais para configuragdo da largura

8. Botdes manuais para configuragdo do didmetro

9 Bot&o manual para selecionar a fungdo de mudanga "estdtica” e "dinémica”.
10. Bot&io manual de paragem de emergéncia

11. Botdo de arranque da mdaquina

12. Bot&o de otimizagdo manual do desequilibrio

13. Botdo de visualizagé&o manual do desequilibrio real

14. Bot&io de seleg@io do modo manual para a corregéo "ALU
15. Botdio de recdlculo manual do desequilibrio

Fungdes com combinacdes de botdes:

- (F) + (C): Autocalibragdo

F) + (FINE): Revis@io automdtica

F) + (STOP): Configuragdio da tampa de prote¢do
F) + (a-) + (a+): Mudanga de gramas para ongas
STOP) + (C): Configurag@o da mdaquina
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MONTAGEM

Abra a embalagem e verifique se existem pegas danificadas. Se tiver duvidas, ndo utilize o sis-
tema e contacte o seu fornecedor.

A mdqguina deve ser instalada sobre betdo solido ou numa superficie semelhante. Deixe 500 mm
de espaco livre & volta da mdquina para um funcionamento correto. Instale os parafusos de
fixagdo no orificio da base para fixar o balanceador.

Instale a cobertura de protecéio introduzindo o tubo de protegdo da cobertura por trds da ma-
quina e aperte os parafusos M10x65.

Instale o parafuso roscado do eixo de transmisséo no eixo principal com o parafuso M10x150 e
ajuste o parafuso.

NOTA: Pode utilizar uma roda de ancoragem para ajudar a apertar o parafuso sem rodar o
eixo, segurando-o firmemente.

FUNCIONAMENTO

1. Revis@o da roda: Deve estar limpa, sem areia ou po, e todos os contrapesos anteriores devem
ter sido retirados. Verifique a press&o da roda de acordo com os par@metros de funcionamento
normal. Verifique se as superficies planas da jante e os orificios de montagem estdo deformados.
2. Instalagdo da roda: Escolha o cone ideal para o centro da jante. Pode instalar a jante de duas
maneiras em fungdo do tipo de jante e das suas necessidades.

(A) Posicionamento positivo ou (B) posicionamento negativo.

Antes de apertar a porca, certifique-se de que o cone estd bem assente e que a roda gira sem
oscilagdes.

Para retirar a roda, retire o grampo rdpido, levante a roda e retire-a do eixo principal.

NOTA: Tente ndo arrastar a roda ao longo do eixo para evitar danos futuros na rosca do eixo.
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Introducdo dos dados da roda e da operagdo de equilibragem

Uma vez ligada, a mdaquina arranca automaticamente no espago de 2 segundos. Em seguida,
entra no modo dindmico normal (pesos em ambos os lados da roda), pronta para introduzir os
dados da roda.

Introducdo de dados para o modo dindmico normal
Depois de ligar a maquina, esta entra no modo de equilibrio normal. Para introduzir os dados da

roda, mova o brago oscilante para o rebordo interior da roda, registado como valor "a", e retire
o brago. Prima [a-] ou [a+] para

Entrada da largura da roda

Introduza o valor da largura da roda manualmente ou com o brago de medi¢do e, em seguida,
prima [b+] ou [b-] para introduzir um valor "b".

Entrada do diGmetro da roda
Introduza o valor do didmetro da roda manualmente ou com o brago de medigdo e, em seguida,
prima [d+] ou [d-] para introduzir um valor "d".

Operagdo normal de equilibragem dinamica

Depois de introduzir os dados da roda, baixe a tampa de protegdo e prima START para comegar
a girar a roda. Quando parar de girar, os LEDs laterais indicardo o desequilibrio entre os dois
lados.

Rode a roda lentamente. Quando todas as luzes interiores estiverem acesas, coloque o contra-
peso correspondente, indicado nos ecrds do lado esquerdo, na posi¢cdo das 12 horas no interior
da roda. Baixe novamente a tampa para recalibrar. Repita o processo até que ambos os LEDs
indiquem "0".
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Para o método ALU-1, a configuracdo do contrapeso é a seguinte:

ALU1

[

Para o método ALU-2, a configurag&o do contrapeso € a seguinte:

ALU 2

[

Para o método ALU-3, a configurac@o do contrapeso é a seguinte:

ALU3

(e

O método ALU-S é utilizado para tipos de pneus diferentes dos 3 Ultimos. Para selecionar, prima
a tecla ALU até selecionar o modo ALU-S. Desloque o indicador para o interior do pneu (al) e
prima [a-] ou [a+] para introduzir o valor "al".

Deslogue o indicador para a parte exterior do pneu (aE) e prima [b-] ou [b+] para introduzir o
valor "aE".

Utilize o mandmetro para introduzir o valor do diéimetro exterior (dE) (aE) do pneu, prima a tecla
[FINE] e prima [d-] ou [d+] para introduzir um valor "dE". Aplique os contrapesos como indicado
pela posicdo com todos os LEDs acesos, primeiro de um lado e depois do outro.

Operagdo de equilibrio estatico (ST)

Este modo foi concebido para pneus em que os contrapesos tém de ser colocados no centro do
pneu, como é o caso dos motociclos.

No modo normal, mega o diémetro "d" da posi¢do com o contrapeso e prima [d+] ou [d-] para
introduzir um valor "d". Os valores "a" e "b" podem ser arbitrarios. Prima [F] para entrar no modo
ST.

Introduza os dados do pneu e siga 0 mesmo procedimento. Os ecrds indicam a quantidade de
contrapeso necessdria e a posicdo através de todos os LEDs que se acendem ao rodar o pneu.

Fungdo de recdlculo

Pode introduzir os dados dos pneus apds a calibragéio dos mesmos. N&o é necessdrio premir
"START". Ao premir o bot&o de recdlculo (C), o sistema calcula com os novos dados a quantida-
de de desequilibrio. Prima a tecla C quando o ecrd apresentar a quantidade de desequilibrio e
poderd ver os dados do pneu.

Autocalibragdo do balanceador dinagmico
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Com o transporte ou a utilizag@o prolongada, o par@metro pode variar, o que pode causar
erros. Para iniciar o processo de autocalibragdio, siga estes passos:

1. Ligue a mdquina: apds a inicializagdo, instale um pneu de tamanho médio, moderadamente
equilibrado, no qual possam ser fixados contrapesos de encaixe.

2. Prima as teclas F e C, baixe a tampa de protegdo, prima "START" para o passo seguinte, ou
"STOP" ou "C" para sair.

Depois de o eixo principal parar, levante a cobertura de protegdo, fixe um clipe de 100 g em
qualquer parte do pneu, baixe a coberturg, prima novamente "START" para continuar ou "STOP"
ou "C" para sair.

Depois de o veio principal parar, a calibragdo estard concluida. Retire a roda e o balanceador
estd pronto a funcionar.

Otimizagdo do desequilibrio

Para desequilibrios superiores a 30 g, pode ser efetuada uma otimizagdo do equilibrio para
reduzir a utilizag&o de contrapesos.

Isto pode ser feito de duas maneiras:

1. Se o desequilibrio ja tiver sido identificado, para otimizar, prima a tecla OPT:

2. Utilize giz para marcar o mesmo ponto no pneu e na roda. Retire o pneu, rode-o 180° e volte a
montar o pneu na roda. Volte a montar o pneu no balanceador e certifique-se de que os pontos
marcados estdo alinhados. Prima START (Iniciar):

Aqui é apresentada a percentagem de otimizagdo. Se o valor estético for 40 gramas antes da
otimizag&o e for otimizado para 85%, o valor estdtico € apenas é gramas (15% de 40 gramas).
Rode o pneu manualmente; quando ambos os lados das extremidades tiverem o LED aceso,
utilize giz para marcar a parte superior do pneu:

3. Mais uma vez, rode a roda & mdo. Quando os LEDs do meio se acenderem, marque o topo da
roda com giz.

4. Retire a roda do balanceador, retire o pneu e alinhe as marcas do pneu e da roda para con-
cluir o processo de otimizagdo.

5. Para realizar a otimizag&o sem equilibragem prévia, ligue a maquing, instale a roda e prima a
tecla OPT. O ecrd esquerdo apresenta a mensagem OPT. Prima START e repita o mesmo proces-
so que anteriormente. Prima STOP se pretender fazer uma pausa na operagdo.
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Protecdo de seguranca e resolugdo de problemas

Protegdo de seguranga

Durante o funcionamento, se a mdaquina ndo funcionar normalmente, prima a tecla STOP. A roda
rotativa para imediatamente.

Se a tampa de protegdo ndo estiver colocada, prima a tecla START. A roda ndo rodard e serd
apresentada a mensagem Err-5-.

Se a tampa de protegdo estiver aberta, a roda rotativa para imediatamente e é apresentada
a mensagem OFF.

Resolugdo de problemas

Prima a tecla START e o veio principal ndo roda; o visor LED mostra Err-1-. Verifique o motor, a
placa de alimentagéo, a placa do computador e as ligagdes dos cabos.

Prima a tecla START e o eixo principal roda; o LED apresenta Err-1-. Verifique o sensor de posigcdo,
a placa do computador e as ligagdes dos cabos.

Se 0 eixo principal continuar a rodar durante muito tempo sem travar apods a conclusdo do teste
de equilibrio, verifique a resisténcia do travdo, a placa de alimentagdo, a placa-md&e do com-
putador e as ligagdes dos cabos.

Se a maquina estiver ligada e o ecré ndo se acender, verifique se a luz indicadora de alimen-
tagdo estd a piscar. Se ndo for o caso, trata-se de um problema de alimentagdo. Caso contrdrio,
verifique a placa de alimentagdo, a placa do computador e as ligagdes dos cabos.

Os problemas de precis@io néo sdo normalmente causados pelo proprio balanceador. E provd-
vel que se deva a uma instalagdo incorreta da roda, a um contrapeso incorreto ou a um con-
trapeso de 100 gramas incorreto para a autocalibragdo. Reserve o contrapeso original de 100
gramas apenas para autocalibragdo.

Ainstabilidade e a fraca repetibilidade dos dados néo sdo normalmente causadas pelo proprio
balanceador. Deve-se provavelmente a instalagdo incorreta das rodas ou a um terreno instdavel
ou irregular. Fixe a mdquina com parafusos de ancoragem. Por vezes, a falta de ligagdo a terra
pode provocar este fendmeno.

Se forem adicionados pesos vdrias vezes e o pneu continuar a ndo ficar equilibrado, o operador
pode ndo ter encontrado a posi¢do de desequilibrio correta e pode ndo ter adicionado os pe-
sos na posi¢do correta. Siga as instrugdes para efetuar a autocalibragéo uma vez. Se ainda ndo
conseguir resolver o problema, verifique das seguintes formas: 1) Instale a cobertura de protegdo,
ligue a maquina para testar o pneu; 2) Rode o pneu lentamente com a mdo para encontrar a
posigdo de desequilibrio lateral; 3) Adicione um peso de 100g na posig&o lateral da roda (po-
sicdo das 12 horas); ligue a maquina para testar o pneu, rode o pneu lentamente com a mdo
para encontrar a posi¢gdo de desequilibrio lateral; Verifique se a posigdio do peso de 100g estd
na posic@io das 6 horas (posigdo inferior); se ndo estiver, significa que os pardmetros da maquina
foram alterados. Contacte o distribuidor ou o fabricante para resolver o problema.

Sugestdo: Método correto para verificar a precisdo:

Introduza os dados corretos da roda (valores a. b. d), consulte as instrugdes para efetuar a au-
tocalibragdo, prima a tecla START para iniciar o processo de equilibragem, anote os dados da
primeira vez, cologue um contrapeso de 100 gramas no rebordo exterior da roda (quando a luz
indicadora exterior estiver acesa, na posigdo zenital superior), prima novamente a tecla START
para iniciar o processo de equilibragem. Estes dados do ecrd exterior, para além dos dados da
primeira vez, devem somar 100£2. Rode manualmente a roda lentamente. Quando as luzes exte-
riores estiverem acesas, verifique se o contrapeso de 100 gramas estd na posicdo das é horas. Se
a quantidade ndo for de 100 gramas, ou se o contrapeso de 100 gramas ndo estiver na posigdo
das 6 horas, isso indica que a precisdo do balanceador tem um problema. Se a quantidade for
de 100 gramas, siga o mesmo método para verificar a parte interior; verifique a parte interior se
a quantidade é de 100 gramas e estd na posigdo das 6 horas.
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MANUTENGAO

Manutencgdo didria por pessoal ndo profissional
Desligue a alimentagdo.
Ajuste da tens&o da correia:
- Retire a tampa.
- Retire o parafuso do motor, desloque o motor até atingir a tenséio adequada (pressione
firmemente a correia para baixo cerca de 4 mm).
- Reinstale o motor e a tampa de protegdo.
Verifique se as ligagdes estdo seguras.
Verifique se o parafuso do veio principal estd solto:
- O parafuso de fixagdo ndo pode apertar a roda no eixo principal.
- Utilize uma chave hexagonal para apertar o perno roscado do veio principal.

Manutengdo por profissionais
Se a quantidade de desequilibrio da roda testada tiver um erro ébvio (a quantidade for dema-
siado grande) e melhorar apds a autocalibrago, isso indica que os pardmetros da maquina
foram alterados e devem ser corrigidos por um profissional:
1. Desaperte as porcas n.21,2,3,4eb5.
2. Retire o sensor e o perno roscado.
3. Substitua os componentes n.2 6 e 7 do sensor.
4. Instale o sensor e o perno roscado de acordo com a Figura 18-1. (Preste atencéo a diregéo
do sensor).
5. Aperte bem a porca n.2 1.
6. Aperte a porca n.2 2 de modo a que o eixo principal e o flanco do armdrio figuem na
vertical e, em seguida, aperte firmemente a porca n.2 3.
7. Aperte a porca n.’ 4 (n&o muito firmemente) e, em seguida, aperte a porca n.2 5.

A substituicdo da placa de circuitos e dos seus componentes deve ser efetuada por profissionais
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Caédigo
Err1

Err 2

Err 3

Err 4

Err 5

Err 6

Err7

Err 8

Significado

O veio
principal ndo
roda ou ndo
tem sinal de
rotagdo.

A velocidade
de rotagdo é
baixa.

Erro de cdlculo
- desequilibrio
para além do
intervalo de
cdlculo.

Rotagdo para
trés do veio
principal.

A cobertura de
prote¢do ndo
estd baixada.

O circuito de
transagd&o do
sinal do sensor
ndo estd a
funcionar.

Perda de da-
dos internos.

Falha na me-
moria de au-
tocalibragéo.

Causa

1. Falha do motor.

2. Falha do sensor de posicdo.

3. Falha na placa da fonte de
alimentagdo.

4. Falha na placa do computa-
dor.

5. Ligagd&o de pinos intocada.

1. Falha do sensor de posicéo.

2. A roda né&o estd corretamente
instalada ou é demasiado leve.
3. Falha do motor.

4. Correia de transmisséo dema-
siado solta ou demasiado aper-
tada.

5. Falha na placa do computa-
dor.

1. Falha do sensor de posigéo.
2. Falha na placa do computa-
dor.

1. Antes de premir o bot&o START,
a tampa de protegdo ndo esta
baixada.

2. Falha do interruptor de osci-
lagdo.

3. Falha na placa do computa-
dor.

1. Falha na placa da fonte de ali-
mentagdo.

2. Falha na placa do computa-
dor.

1. Falha de calibragdo.
2. Falha na placa do computa-
dor.

1. N&o foram mantidos 100 gra-
mas no rebordo durante a auto-
calibragéo.

2. Falha na placa da fonte de
alimentagdo.

3. Falha na placa do computa-
dor.

4. Falha no sensor de pressdo.

5. Ligagd&o de pinos intocada.

S1M -

Solugdo

1. Substitua o motor.

2. Substitua o sensor de posicdo.

3. Substitua a placa da fonte de ali-
mentagdo.

4. Substitua a placa do computador.
5. Verifique as ligagdes dos cabos.

1. Substitua o sensor de posigdo.

2. Reinstale corretamente a roda.

3. Substitua o motor.

4. Ajuste a elasticidade da correia de
transmissdo.

5. Substitua a placa do computador.

Repita a autocalibragdo ou substitua
a placa do computador.

1. Substitua o sensor de posigéo.
2. Substitua a placa do computador.

1. Siga o método de funcionamento
correto.

2. Substitua o interruptor de osci-
lagdo.

3. Substitua a placa do computador.

1. Substitua a placa da fonte de ali-
mentagdo.
2. Substitua a placa do computador.

1. Repita a autocalibragdo.
2. Substitua a placa do computador.

1. Siga o método correto para repetir
a autocalibragdo.

2. Substitua a placa da fonte de ali-
mentagdo.

3. Substitua a placa do computador.
4. Substitua o sensor de pressdo.

5. Verifique a ligagéo do cabo.
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Nao
100-29

500-25

500-29
500-28

100-7

100-5

900-22

434

Descricao

Placa de computador
Usoo

Cabega com tabuleiro de
ferramentas 2017

Teclado UBOO
Suporte do teclado U500

Placa de alimentagdo
230V

Suporte da placa de ali-
mentagdo U100

Tampa superior da placa
de alimentagdo elétrica
U100

Parafuso M3*16

13-

Cédigo U8
PZ-000-010800-0

P-500-190002-0

S-115-008000-0
P-500-100000-0

PZ-000-020828-0

P-100-120000-0

P-100-120100-0

B-017-030161-0

Cédigo NC
1202008012154

J207002020972

J710001026250
J707002020933

J202008012184

J207002020944

J707002020945

FJ04006004306



8

19

102

100-20

100-7
100-5

100-23

900-22

100-1
4480
12

100-13
F639

800-5

Descrigdo
Corpo da mdquina 500

Placa de regulagéo do mo-
tor 220V

Porca M5

Parafuso hexagonal exterior
M5*35

parafuso hexagonal exterior
autorroscante e autoafiador
ST4.8"16

Placa U100
Placa de alimentagdo 230V

Suporte da placa de ali-
mentagdo U100

Tomada do cabo de ali-
mentagdo

Tampa superior da placa de
alimentagdo elétrica U100

resisténcia 10Q-80W
parafuso M5*6
parafuso M5*25

trocar

Elemento para pendurar fe-
rramentas P5-03

Anilha do elemento para
pendurar ferramentas P5-03

Caodigo U8
PX-500-010000-0
PX-100-010920-0

GZBLS-B-004-050000-
0,B-004-05000

B-014-050351-1

B-013-050161-1

PX-100-110000-0

PZ-000-020828-0
P-100-120000-0

$-025-000135-0

P-100-120100-0

D-010-100100-1
B-024-050061-1

B-024-050251-
0,B-024-050251-0

S-060-000210-0
P-000-009000-0

P-000-009002-0

T4 -

Cédigo NC
1708002021398
JZ03002021444

FJ04008004512

FJ04009004849

FJ04006004050

J708002021424

JZ202008012184
Jz207002020944

DD02001001295

Jz207002020945

DD04010002061
FJ04006004408
FJ04006004341

DDO03009001576
JZ207002020947

Jz07002020948
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N.§
20466
100-59
100-208
100-202
131

100-203
203

100-206

100-207

204

Descrigdo
Guiador U-100
Paqguimetro U100
Fita graduada T-8
Guiador 728

parafuso de cabega sex-
tavada M6*16

Balanga de medigdo L495

Manga de fixagdo da es-
cala de medigdo ©31*27.8

Mola de pressdo de
fixagdo da escala de me-
dicdo 242
Mola da escala de me-
dicéo U100
Pino ®4*30

Manipulo aderente 828

Caodigo U8
PW-109-080000-0
P-000-001008-0
Y-004-000070-0
P-728-160100-0

GZBLS-B-011-060161-
0,B-010-06016

P-500-090000-0
P-100-170000-0

P-100-520000-0

P-100-210000-0

B-061-004030-0
P-828-160800-0

5 -

Codigo NC

JZ06002020466
Jz07002020959
Jz09002023554
Jz07002020965
FJO4009004676

J7209002023424
J207002020964

J209002023428

J709002023426

FJ06002004999
Jz07002020985
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N.°
100-308
100-306
36-1#
36-2#
36-3#
36-4#
100-301
100-310
100-15
100-321

100-31

100-320

100-312
05-01

5

F602

F603
302

159
320
601-MC

C80

34

303
238-913
100-309
238-912
238-91
05-02
238-914
307
100-315
100-317
313
100-322

Descrigdo

Eixo roscado Tr36 L178

Placa de recolha de posi¢gdes U100
1CONE Tr36,grande

2 CONE Tr36,médio

3 CONE Tr36, médio-pequeno

4 CONE Tr36,pequeno

Correia de balanceador 380J5
Mola grande U100

capacitancia 15uF/450V

Adaptador completo de 4 furos para veiculos de passageiros
©36/040

Eixo completo (mais comprido/64/U-8/Tr36) 325/036/180
7764

Flange de roda universal completa (com anel de centragem)
©36/040

Haste de parafuso de detegdio de extremidade dupla U100
Cone de centragem grande Tr36

Anilha plana 6"14*1,2

Anilha plana 10%20*2

Anilha plana 10
Anilha plana 10*30%3

Anilha plana 10*40*3
Apoio a placa da recolha de posigdes 100

Motor

Porca Mé

Porca M10

Parafuso hexagonal exterior M10*25
Tampa de plastico U100

Tampa de pldstico Tr36 ©®36

Anel de pressd@io U570

Porca de libertagdo répida Tr36

Anel para cone de centragem grande Tr40
Tampd&o de borracha U100

parafuso M3*6

Conjunto do sensor

Haste de parafuso de detegdio de extremidade Unica U100
Anilha 107233

Adaptador completo para motociclos 3 eixos Tr36/Tr40®
B36/040

17 -

Cadigo U8
P-100-400000-3
PZ-000-040100-0
S-100-036000-1
S-100-036000-2
S-100-036000-3
S-100-036000-4
S-042-000380-0
P-100-340000-0
S-063-001500-0
PW-136-010000-1

$-100-000064-8

PW-118-000036-1

P-100-080000-0
P-100-470000-0
B-040-061412-1

B-040-112020-
1,B-040-102020-1

B-050-100000-0

B-040-103030-
1,B-040-103030-1

B-040-104030-1
P-800-220000-1

Determinado  pela
tens@o

GZBLS-B-004-060000-
0,B-004-06000

B-004-100001-2
B-014-100251-1
P-100-490000-0
P-100-420000-0
Pz-570-500000-0
PW-105-010000-0
P-100-480000-0
P-000-001002-0
B-024-030061-0
$-131-000010-0
P-100-070000-0
B-048-102330-1
PW-130-010020-3

Cédigo NC
JZ03002015928
Jz02008012201
JZ03001015878
Jz03001015879
Jz03001015880
JZ03001015881
FJ02003003528
JZ209002023333
DD04009001880
JZ206002020491

JZ06002020500
J206002020477

JzZ09002023331
Jz030020233%96
FJ04002003892
FJ04002003800

FJ04002003773
FJ04002003804

FJ04002003806
J209002023341

Determinado
pela tens@o

FJO4008004513

FJ04008004487
FJO4009004742
Jz07002020974
Jz07002020939
Jz07002012030
J206002020442
JZ03002023395
J209002023408
FJ04006004367
DD04007001858
Jz09002023329
FJ04002003766
J206002020483
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N.° Descrigdo Caodigo U8 Cédigo NC
100-16 Conjunto da tampa de protegéio U100  P-100-200100-0 Jz07002020936
100-104 Cobertura da caixa da tampa de pro- PX-100-030000-0 Jz08002021368

tegdo U100
F603 Anilha plana 10 B-050-100000-0 FJ04002003773
163 Anilha plana 8 B-050-080000-0 FJ04002003792
F602 Anilha plana 10720*2 B-040-112020 - FJO4002003800
1,B-040-102020-1
932 Anilha plana 8*18*2 B-040-081820-1 FJ04002003906
441 Parafuso de cabega sextavada M8*20  B-010-080201-0 FJO4009004706
131 Parafuso de cabega sextavada M6*16  GZBLS-B-011-060161- FJO4009004676
0,B-010-06016
Chave hexagonal 5 S-1705-000050 - HG02001028227
0,G-035-050050-0
100 Conjunto completo de tampa de pro- PW-108-010000-0 JZ06002020459
tegdo 100
100-110 Microinterruptor CM-1308 S-060-000410-0 DDO03009001605
Fio para microinterruptor US00/520 PZ-000-180520-1 JZ02008026590
166 Porca M10 GZBLS-B-001-100000- FJO4008004444
0,B-001-10000
438 Porca M8 B-004-080001-0 FJO4008004515
432 Porca Mé GZBLS-B-001-060000- FJO4008004458
0,B-001-06000
m Parafuso hexagonal exterior M10*45 B-014-100451-0 FJO4009004777
137 Parafuso hexagonal exterior M10*25 B-014-100251-0 FJO4009004770
102 Parafuso hexagonal exterior autorros-  B-013-050161-1 FJO4006004050
cante e autoafiador ST4.8"16
100-61 Proteja o conjunto da caixa de eixo 500 PW-108-050000-2 Jz06002038191
100-1M1 Caixa da tampa de protegéo U100 PX-100-020000-0 JZ208002021366
Fio da tampa de protegdo Pz-000-180100-1 JZ02008026562
100-101 Eixo rotativo da tampa de protecéo PX-100-200200-0 JZ09002023655
100-113 Eixo da capa de protegdio ©31.5*360 PX-800-040000-0 JZ08002021365
Bloco do veio da tampa de protegdo P-100-200300-0 Jz09002023297
U100
100-106 Manga do veio da tampa de protegdo  PX-800-050000-0 Jz07002020994
PA6
100-112 Mola da tampa de protegdo ©25*86 P-800-330000-0 J2090020232%94
120-215 Parafuso M6*8 B-007-060081-0 FJO4006004063
4231 Parafuso ST3.5*16 B-019-350161-0 FJ04006004231
100-105 Bainha U800 P-800-180000-0 Jz07002020937
Chave inglesa U100 PX-100-200400-0 JZ03002016059
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Versdo esquemdtica e pegas sobresselentes (sistema de travéo de pedal opcional)

N.2
ST
S15

S13

S1

S7

S3

S5
221-198

129
166
161
C80

166
432

137

S17

420

S8

Descrigdo

Alavanca de travéo U100

assento de montagem da pastilha de

travéo

pastilha de travéo
pedal de pé

Biela U100
gancho

Montagem do pé de apoio

Mola de placa de blogueio hexagonal

®1.5%9*54

parafuso de cabega sextavada M6*35

Porca M10
Porca M12
Porca Mé

Porca M12*1,75*T6

Porca Mé

Parafuso hexagonal exterior M12*60
Parafuso hexagonal exterior M10*25
manga rotativa

parafuso ST29*12

parafuso M5*10

Mola U100

Cédigo U8
PX-100-020200-0
PX-100-020700-0

PX-100-020500-0

PX-100-020400-0

PX-100-020404-0
PX-102-050000-B
C-221-400000-0

GZBLS-B-011-060351-0

B-001-10000
B-001-12000

GZBLS-B-004-060000-

0,B-004-06000
B-004-120071-1
B-001-06000
B-014-120601-1
B-014-100251-0
PX-100-020600-0
B-019-290121-0
B-024-050101-1
P-100-020800-0
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Cédigo NC
JZ03002015963
Jz03002015917

Jz702008044808
Jz203002021371
Jz03002015977
Jz203002015980
JZ03002015961
Jz09001022969

FJ04009004686
FJO4008004444
FJO4008004445
FJO4008004513

FJO4008004495
FJO4008004458
FJ04009038046
FJ04009004770
Jz203002016039

FJ04006004228
FJ04006004254
J209002023304
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m MANUAL DE INSTRUCTIUNI

PREZENTAREA PRODUSULUI

O roatd neechilibratd va provoca vibratii si un condus imprecis si nesigur. Aceasta sporeste uzura
si jocul sistemului de directie si suspensie si creste riscul de accidente rutiere. O roat& echilibratd
va preveni toate aceste probleme. Acest echipament 1 incorporeaz& noul sistem integrat la scard
largd pentru a efectua calculul informatiilor privind vitezele mari.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Cititi cu atentie manualul inainte de a utiliza echipamentul pentru a asigura o
functionare normald si sigurd. Evitati s& demontati sau sd inlocuiti pdrtj ale echi-
pamentului. Pentru reporotn contactati serviciul de asistentd tehnicd. Inainte de
echilibrare, asigurati-v& cd'roata este bine fixatd pe flansd.Evitati s& purtati haine
largi care ar putea fi prinse in mecanism.

Masina poate fi operatd numai de cdtre un mecanic calificat.
Nu utilizati masina in afara intervalului de functionare indicat in manual.

1. Inainte de a utiliza masina, cititi cu atentie manualul de utilizare.

2. P&strati manualul pentru consultdri viitoare.

3. Evitati schimbarea pieselor masinii, consultati echipa tehnicd pentru orice reparatie.
4. Cand curdtati echipamentul, folositi aer comprimat la o presiune moderatd.

5. Curdtati ecranul si tastatura cu alcool curat.

6. Asigurati-va cd roata este bine fixatd, cu flansa pozitionatd corect.

7. Nu purtati haine largi.

8. Evitati s& plasati in jurul echipamentului resturi si reziduuri care ar putea afecta functiona-
rea acestuia.

9 Nu utilizati echipamentul in afara intervalului de functionare proiectat.

SPECIFICATII TEHNICE

Greutatea maximd a rotilor 65Kg

Puterea motorului 200W
Tensiunea de alimentare 220V/50Hz
Turatia 200r/min
Durata ciclului 8s

Diametrul jantei 10-24"

L&timea jantei 15- 20"

Zgomot <70dB

Greutate netd 75 kg

Dimensiuni 915x760x1180mm

Caracteristici de functionare

- Afisaj cu 6 LED-uri care indicd operarea flexibild a functiilor.

- Diferite moduri potrivite pentru contragreutdti adezive, cu cérlige...
- Calibrare inteligentd.

- Auto-diagnoza erorilor si functie de protectie.

- Potrivit pentru diferite modele de jante din otel si aliaj de aluminiu.
Conditii de lucru

- Temperaturd: 5~50°C

Altitudine: <4000m

- Umiditate: <85%
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LISTA PIESELOR COMPONENTE

Este compus din doud pdrti:
1. Sistem mecanic, format din suportul oscilant si arborele rotativ, ambele fixate la sasiul prin-
cipal.
2. Sistemul electric: format din ecranul cu LED-uri, tastatura, circuitul integrat, precum si mi-
croprocesorul CPU.
Sistemul de verificare a vitezei si a pozitiei este format dintr-un angrenaj si un cuplaj op-
toelectronic.
Alimentare electricd pentru motoare asincrone bifazate si circuit de comandd.
Senzor de presiune vertical si orizontal.
Capac de protectie: echipamentul nu poate fi pornit dacd nu este cobordt capacul.

Afisaj LED si butoane de operare

1. Pozitia de dezechilibru intern

2. Pozitia de dezechilibru extern

3. Valoarea dezechilibrului extern

4. indicatorul ,ALU", mod de corectie selectat

5. Valoarea dezechilibrului intern

6. Butoane manuale pentru configurarea distantei

7. Butoane manuale pentru configurarea I&timii

8. Butoane manuale pentru configurarea diametrului

9 Buton manual pentru selectarea functiei de schimbare ,staticd” si ,dinamicd”.
10. Buton manual pentru oprirea de urgentd

11. Butonul de pornire a echipamentului

12. Buton de optimizare manuald a dezechilibrului

13. Buton de afisare manuald a dezechilibrului real

14. Buton de selectare a modului manual pentru corectia ,ALU"
15. Butonul de recalculare manuald a dezechilibrului

Functii cu combinatii de butoane:

- (F) + (C): Autocalibrare

- (F) + (FINE): Auto-verificare

- (F) + (STOP): Configurarea capacului de protectie
- (F) + (a-) + (a+): Trecerea de la grame la uncii

- (STOP) + (C): Configurarea masinii
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ASAMBLARE

Deschideti pachetul si verificati dacd exist& piese deteriorate. In cazul in care aveti indoieli, nu
utilizati sistemul si luati leg&tura cu furnizorul dumneavoastrd.

Aparatul trebuie instalat pe o suprafatd solidd de beton sau pe o suprafatd similard. Ldsati un
spatiu liber de 500 mm in jurul masinii pentru o functionare corectd. Instalati suruburile de anco-
rare in orificiul bazei pentru a fixa dispozitivul de echilibrare.

Instalati capacul de protectie prin introducerea tubului de protectie a capacului in spatele masi-
nii si stréingeti suruburile M10x65.

Instalati surubul filetat al arborelui de transmisie pe arborele principal cu ajutorul surubului
M10x150 si reglati surubul.

NOTA: Puteti utiliza o roat& ancoratd pentru a ajuta la strangerea surubului fara a roti arborele,
tinand ferm de acesta.

OPERARE

1. Verificarea rotii: Trebuie s& fie curatd, fard nisip si fard praf, si trebuie eliminate toate contragre-
utdtile anterioare. Verificati presiunea rotii la parametrii de functionare normald. Verificati dacd
exist& deformdri ale jantei si a orificiilor de montare.

2. Instalarea rotii: Alegeti conul optim pentru centrul jantei. Puteti instala janta in dou& moduri, in
functie de tipul jantei si de necesitdti.

(A) Pozitionare pozitivd sau (B) pozitionare negativa.

Inainte de a strange piulita, asigurati-vé cd conul este asezat corect si c& roata se roteste fard
sd balanseze. Pentru a scoate roata, indepdrtati clema rapidd, ridicati roata si scoateti-o de pe
arborele principal.

NOTA: Tncerca',:i s@ nu trageti roata de-a lungul arborelui pentru a preveni deteriorarea ulte-
rioard a filetului arborelui.
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Introducerea datelor rotii si a operatiei de echilibrare

Odatd ce echipamentul este conectat, acesta porneste automat in 2 secunde. Apoi intrd in mo-
dul dinamic normal (contragreutdti pe ambele parti ale rotii), pregdtit pentru introducerea da-
telor rotii.

Introducerea datelor pentru modul dinamic normal

Dupd pornirea echipamentului, aceasta intrd in modul normal de echilibrare. Pentru a introduce
datele rotii, deplasati bratul oscilant pand la marginea interioard a rotii, inregistratd ca valoarea
,a", siindepdrtati bratul. Apdsati [a-] sau [a+] pentru a

Introduce IGtimea rotii

Introduceti valoarea l&timii rotii manual sau cu ajutorul bratului de mdasurare, apoi apdasati [o+]
sau [b-] pentru a inregistra o valoare ,b".

Introducerea diametrului rotii
Introduceti valoarea diametrului rotii manual sau cu ajutorul bratului de mdsurare, apoi apdsati
[d+] sau [d-] pentru a inregistra o valoare ,d".

Operare echilibrare dinamicd normalé

Dupd inregistrarea datelor rotii, coboréti capacul de protectie si apdsati START pentru ca roata
sd& inceapd s& se roteascd. Odatd ce se opreste din rotatie, LED-urile laterale vor indica deze-
chilibrul dintre cele doud parti.

Rotiti incet roata. Atunci cand toate ledurile interioare sunt aprinse, plasati contragreutatea co-
respunzdtoare, indicatd pe ecranele din stéinga, in pozitia de la ora 12, in interiorul rotii. Coboréti
din nou capacul pentru recalibrare. Repetati procesul pdnd cénd ambele LED-uri indicd ,0".
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Pentru metoda ALU-1, configurarea contragreutdtii este urmdtoarea:

ALU1

[

Pentru metoda ALU-2, configurarea contragreutdtii este urmdtoarea:

ALU 2

[

Pentru metoda ALU-3, configurarea contragreutdtii este urmdtoarea:

ALU3

(e

Metoda ALU-S este utilizatd pentru tipuri de anvelope diferite de ultimele 3. Pentru a selecta
metoda, apdsati tasta ALU pand la selectarea modului ALU-S. Deplasati instrumentul de mdsurd
spre interiorul anvelopei (al) si apdsati [a-] sau [a+] pentru a introduce valoarea ,al”.

Deplasati indicatorul spre exteriorul anvelopei (aE) si apdsati [b-] sau [b+] pentru a introduce
valoarea ,aE".

Utilizati instrumentul de mdsurare pentru a introduce valoarea diametrului exterior (dE) (aE) al
anvelopei, apdsati tasta [FINE] si apasati [d-] sau [d+] pentru a introduce o valoare "dE". Aplicati
contragreutdtile asa cum indicd pozitia cu toate LED-urile aprinse, mai intdi pe o parte si apoi pe
cealaltd.

Operatiunea de echilibrare staticé (ST)

Acest mod este conceput pentru anvelopele pentru care contragreutdtile trebuie s& fie plasate
in centrul anvelopei, cum ar fi motocicletele.

in modul normal, mdsurati diametrul ,d" al pozitiei cu contragreutatea si apdsati [d+] sau [d-]
pentru a introduce o valoare ,d". Valorile ,a" si ,b" pot fi arbitrare. Apd&sati [F] pentru a intra in
modul ST.

Introduceti datele anvelopei si urmati aceeasi procedurd. Ecranele vor indica valoarea contra-
greutdtii necesare si pozitia prin toate LED-urile care se aprind atunci cand se roteste anvelopa.

Functia de recalculare

Puteti introduce date despre anvelopd dupd echilibrarea acesteia. Nu este necesar s& apdsati
.START". Prin apdsarea butonului de recalculare (C), sistemul va calcula cu noile date pentru a
stabili valoarea dezechilibrului. Apdsati tasta C atunci céind ecranul afiseazd valoarea dezechi-
librului si puteti vizualiza datele despre anvelope.
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Calibrarea automata a dispozitivului de echilibrare dinamic

In cazul transportului sau al utiliz&rii prelungite, parametrul poate varia, ceea ce poate genera
erori. Pentru a incepe procesul de autocadlibrare, urmati pasii de mai jos:

1. Porniti echipamentul: dupd initializare, instalati o anvelopd moderat echilibratd de dimensiuni
medii, la care se pot atasa contragreutdti cu clema.

2. Apdsati tastele F si C, coborati capacul de protectie, apdsati "START" pentru pasul urmdtor sau
"STOP" sau "C" pentru a iesi.

Dupd ce arborele principal se opreste, ridicati capacul de protectie, atasati o clemd de 100 g
pe orice parte a anvelopei, coborati capacul, apdsati din nou "START" pentru a continua, sau
"STOP" sau "C" pentru a iesi.

Dupé& ce arborele principal se opreste, calibrarea va fi finalizatd. indepdrtati roata, iar dispozitivul
de echilibrare este gata de lucru.

Optimizarea dezechilibrului

Pentru dezechilibrele mai mari de 30 g, se poate efectua o optimizare a echilibrdrii pentru a re-
duce utilizarea contragreutdtilor.

Acest lucru se poate realiza in doud moduri:

1. Dacd dezechilibrul a fost deja identificat, pentru a optimiza, apdsati tasta OPT:

2. Folositi cretd pentru a marca acelasi punct pe anvelopd si pe jantd. Scoateti anvelopa, rotiti-o
la 180° si montati-o din nou pe jantd. Montati din nou anvelopa pe dispozitivul de echilibrare si
asigurati-va cd punctele marcate sunt aliniate. Ap&sati START:

Aici se afiseazd procentul de optimizare. Dacd valoarea staticd este de 40 de grame inainte
de optimizare si este optimizatd la 85%, valoarea staticd este de numai 6 grame (15% din 40 de
grame). Rotiti manual anvelopa, cand ambele parti ale capetelor au LED-ul aprins, folositi creta
pentru a marca partea superioard a anvelopei:

3. Din nou, rotiti manual roata. Céand LED-urile din mijloc se aprind, marcati cu cretd partea su-
perioard a jentii.

4. Scoateti roata de pe dispozitivul de echilibrare, dejantati si aliniati marcajele anvelopei si ale
jantei pentru a finaliza procesul de optimizare.

5. Pentru a efectua optimizarea fard echilibrare prealabild, porniti echipamentul, instalati roata,
apdsati tasta OPT, ecranul din stdnga afiseazd OPT. Ap&sati START si repetati acelasi proces ca
mai sus. Apdsati STOP dacd doriti s& intrerupeti operatia.
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Protectia muncii si depanare

Protectia muncii

n timpul functiondrii, dacd echipamentul nu functioneazd normal, apdsati tasta STOP, iar roata
aflatd in miscare se va opri imediat.

Tn cazul in care capacul de protectie nu este la locul lui, ap&sati tasta START, roata nu se va roti
si se va afisa mesajul Err-5-.

Tn cazul in care capacul de protectie este deschis, roata aflatd in miscare se va opri imediat si
se va afisa OFF.

Depanare

Apdsati tasta START, dar arborele principal nu se roteste, iar pe afisajul LED apare Err-1-. Verificati
motorul, placa de alimentare, placa de calculator si conexiunile cablurilor.

Apdsati tasta START, iar arborele principal se roteste, LED-ul afiseazd Err-1-. Verificati senzorul de
pozitie, placa de calculator si conexiunile cablurilor.

Dacd arborele principal continud sd se roteascd mult timp fard a frédna dupd finalizarea testului
de echilibrare, verificati rezistenta frénei, placa de alimentare, placa de bazd a computerului si
conexiunile cablurilor.

Dacd aparatul este pornit si ecranul nu se aprinde, vd rugdm sd& verificati dacd indicatorul lumi-
nos de alimentare se aprinde intermitent. In caz contrar, este o problemd de alimentare. in caz
contrar, verificati placa de alimentare, placa de calculator si conexiunile cablurilor.

Problemele de precizie nu sunt, de obicei, provocate de dispozitivul de echilibrare in sine. Cauza
probabild este instalarea incorectd a rotii, a unei contragreutdti imprecise sau a unei contragre-
utdti imprecise de 100 de grame pentru autocalibrare. V& rugdm s& pdstrati contragreutatea
originald de 100 de grame doar pentru autocalibrare.

Instabilitatea si repetabilitatea slabd& a datelor nu sunt, de obicei, provocate de dispozitivul de
echilibrare in sine. Se datoreazd probabil instaldrii incorecte a rotii sau a unui postament instabil
sau neuniform. Fixati masina cu prezoane de ancorare. Uneori, lipsa impdmantdrii poate provoca
acest fenomen.

Dacd greutdtile sunt addugate de mai multe ori si anvelopa tot nu se echilibreazd, este posibil ca
operatorul s& nu fi gdsit pozitia corectd de dezechilibru si s& nu fi prins greutdtile in pozitia corec-
td. Urmati instructiunile pentru a efectua o datd autocalibrarea. Dacd tot nu reusiti s& rezolvati
problema, verificati-o in urmdatoarele moduri: 1) Instalati capacul de protectie, porniti masina
pentru a testa anvelopa; 2) Rotiti incet anvelopa manual pentru a gasi pozitia de dezechilibru la-
teral; 3) Addugati o greutate de 100 g in pozitia laterald a rotii (pozitia de la ora 12); porniti masina
pentru a testa anvelopa, rotiti manual anvelopa incet pentru a gdsi pozitia de dezechilibru late-
ral; Verificati dacd porzitia greutdtii de 100 g este in pozitia de la ora 6 (pozitia de jos); Dacd nu,
inseamnd c& parametrii masinii s-au modificat. V& rugdm s& luati legdtura cu distribuitorul sau
cu producdtorul pentru a rezolva problema.

Sfat: Metoda corectd de verificare a preciziei:

Introduceti datele corecte ale rotii (valoarea a. b. d), consultati instructiunile pentru a efectua
autocalibrarea, apdsati tasta START pentru a incepe procesul de echilibrare, notati datele initia-
le, plasati o contragreutate de 100 de grame pe marginea exterioard a rotii (cand indicatorul
luminos exterior este aprins, in pozitia de la ora 12), apdsati din nou tasta START pentru a incepe
procesul de echilibrare, aceste date de pe ecranul exterior, in plus fatd de datele initiale, ar trebui
sd& insumeze 1002, rotiti manual roata incet, cdnd indicatoarele luminoase exterioare sunt aprin-
se, verificati dacd contragreutatea de 100 de grame se afld in pozitia de la ora 6, dacd suma nu
este de 100 de grame sau dacd contragreutatea de 100 de grame nu se afld in pozitia de la ora
6, aceasta indicd faptul c& existd o problemd cu precizia dispozitivului de echilibrare. in cazul in
care valoarea este de 100 de grame, urmati aceeasi metodd pentru a verifica partea interioard,
verificati partea interioard dacd valoarea este de 100 de grame si se afld in pozitia de la ora 6.
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INTRETINERE

intreginereq zilnica de catre personalul nespecializat
Opriti alimentarea cu energie electrica.
Reglarea tensiunii curelei:
- Indepartati capacul.
- Tndepdrtc’gi surubul motorului, deplasati motorul pénd cand se atinge tensiunea corespun-
z&toare (apdsati ferm cureaua in jos aproximativ 4 mm).
- Reinstalati motorul si capacul de protectie.
Verificati dacd conexiunile sunt sigure.
Verificati dacd surubul arborelui principal este sldbit:
- Surubul de fixare nu poate strénge roata pe arborele principal.
- Folositi o cheie hexagonald pentru a stréinge boltul filetat al arborelui principal.

intreginereq de cdtre personalul specializat
Tn cazul in care valoarea dezechilibrului rotilor testat are o eroare evidentd (valoarea este prea
mare) si se imbundtdteste dupd autocalibrare, aceasta indicd faptul c& parametrii masinii s-au
modificat si trebuie corectati de un specialist:
1. Sl&biti piulitele nr. 1,2, 3, 4 si 5.
2. Indepdrtati senzorul si boltul filetat.
3. Tnlocuiti componentele nr. 6, 7 ale senzorului.
4. Instalati senzorul si boltul filetat in conformitate cu figura 18-1. (Fiti atent la directia sen-
zorului).
5. Stréngeti bine piulita nr. 1.
6. Strangeti piulita nr. 2 astfel incat arborele principal si flancul dulapului s& fie verticale, apoi
strangeti ferm piulita nr. 3.
7. Strangeti piulita nr. 4 (nu la fel de ferm), apoi strangeti piulita nr. 5.

Tnlocuirea plécii de circuite si a componentelor sale trebuie efectuatd de personal specializat
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TABEL CU CODURILE DE EROARE

Cod
Err1

Err 2

Err 3

Err 4

Err S

Err 6

Err7

Err 8

Explicatie

Arborele
principal nu se
roteste sau nu
are semnal de
rotire.

Viteza de ro-
tatie este re-
dusa.

Eroare de
calcul - deze-
chilibru care
depdseste
intervalul de
caleul.

Rotirea in sens
invers a arbo-
relui principal.

Capacul de
protectie nu
este coboréat.

Circuitul de
transfer al
semnalului
senzorului nu
functioneazd.

Pierderea da-
telor interne.

Eroare memo-
rie de autoca-
librare.

Cauza

1. Defectiune a motorului.

2. Defectiune a senzorului de pozitie.
3. Defectiune a pl&cii de alimentare.
4. Defectiune a pldcii de calculator.

5. Conexiunea pinilor este neatinsd.

1. Defectiune a senzorului de pozitie.
2. Roata nu este instalatd corect sau
este prea usoard.

3. Defectiune a motorului.

4. Cureaua de transmisie este prea
sldbitd sau prea stransd.

5. Defectiune a pldcii de calculator.

1. Defectiune a senzorului de pozitie.
2. Defectiune a pldcii de calculator.

1. Inainte de a apdsa butonul START,
capacul de protectie nu este cobordt.
2. Defectiune a comutatorului de os-
cilatie.

3. Defectiune a pldcii de calculator.

1. Defectiune a pldcii de alimentare.
2. Defectiune a pldcii de calculator.

1. Callibrare esuatd.
2. Defectiune a pl&cii de calculator.

1. Nementinerea a 100 de grame pe
margine in timpul calibrdrii automate.
2. Defectiune a pldcii de alimentare.
3. Defectiune a pldcii de calculator.

4. Defectiune a senzorului de presiu-
ne.

5. Conexiunea pinilor este neatinsd.

131

Rezolvare

Tnlocuiti motorul.
Inlocuiti senzorul de pozitie.

1.
2.
3. Inlocuiti placa de alimentare.
i

Inlocuiti placa de calculator.
5. Verificati conexiunile cablurilor.

1. Inlocuiti senzorul de pozitie.

2. Reinstalati corect roata.

3. Inlocuiti motorul.

4. Reglati elasticitatea curelei de
transmisie.

5. Inlocuiti placa de calculator.

Repetati autocalibrarea sau inlocuiti
placa de calculator.

1. Inlocuiti senzorul de pozitie.
2. Inlocuiti placa de calculator.

1. Respectati metoda de operare co-
rectd.

2. Inlocuiti comutatorul de oscilatie.
3. Tnlocuiti placa de calculator.

1. Inlocuiti placa de alimentare.
2. Inlocuiti placa de calculator.

1. Reincercati autocalibrarea.
2. Inlocuiti placa de calculator.

1. Respectati metoda corectd pentru
a repeta autocalibrarea.

2. Inlocuiti placa de alimentare.

3. Inlocuiti placa de calculator.

4. Inlocuiti senzorul de presiune.

5. Verificati conexiunea cablului.



Conexiune 380V
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Nr.
100-29

500-25

500-29
500-28

100-7
100-5

900-22

434

Descriere

Placa de calculator US00O

Cap cu tavd pentru unel-
te 2017

Tastaturd USOO

Suport pentru tastatura
U500

Placa de alimentare 230V

Suport pentru placa de
alimentare U100

Capacul superior al placii
de alimentare U100

Surub M3*16

-133 -

Cod U8
Pz-000-010800-0

P-500-190002-0

S-115-008000-0
P-500-100000-0

PZ-000-020828-0
P-100-120000-0

P-100-120100-0

B-017-030161-0

Cod NC
JZ02008012154

J707002020972

J710001026250
J707002020933

J702008012184
J207002020944

JZ07002020945

FJ04006004306



Nr.

100-14

8

19

102

100-20

100-7
100-5

100-23

900-22

100-T1
4480

100-13
F639
800-5

Descriere
Corpul masinii 500

Placa de reglare a mo-
torului 220V

Piulité M5

Surub hexagonal exterior
M5* 35

surub hexagonal exterior
autofiletant si autoinsuru-
bant ST4.8"16

Plac& U100
Placa de alimentare 230V

Suport pentru placa de
alimentare U100

Priza pentru cablul de ali-
mentare

Capacul superior al pl&cii
de alimentare U100

rezistentd 100Q-80W
surub M5*6
surub M5*25

comutator
Suport unelte P5-03
Saibd suport unelte P5-03

Cod U8
PX-500-010000-0
PX-100-010920-0

GZBLS-B-004-050000-
0,B-004-05000

B-014-050351-1

B-013-050161-1

PX-100-110000-0
Pz-000-020828-0
P-100-120000-0

S-025-000135-0

P-100-120100-0

D-010-100100-1
B-024-050061-1

B-024-050251-
0,B-024-050251-0

S$-060-000210-0
P-000-009000-0
P-000-009002-0
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Cod NC
Jz08002021398
JZ03002021444

FJO4008004512

FJO4009004849

FJ04006004050

Jz708002021424

J702008012184
J207002020944

DD02001001295

J707002020945

DD04010002061
FJ04006004408
FJO4006004341

DD03009001576
J207002020947
J707002020948
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Nr.
20466
100-59
100-208
100-202
131

100-203
203

100-206

100-207

204

Descriere

Méner U-100
Vergea U100
Bandd gradatd T-8
Méner 728

surub cu cap hexagonal
Mé6*16

Cantar de mdsurare L495

Manson de fixare a cénta-
rului de mdsurare ©31*27.8

Arc de fixare a cantarului
masurare 242

Arc cdntar de mdsurare
U100

Pin ®4*30
Maner de lipit 828

Cod U8

PW-109-080000-0

P-000-001008-0
Y-004-000070-0
P-728-160100-0

GZBLS-B-011-060161-

0,B-010-06016
P-500-090000-0
P-100-170000-0

P-100-520000-0

P-100-210000-0

B-061-004030-0
P-828-160800-0
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Cod NC

J206002020466
J207002020959
J709002023554
J207002020965
FJO4009004676

J7209002023424
J207002020964

J209002023428

J709002023426

FJ06002004999
Jz07002020985
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Nr.
100-308
100-306
36-1#
36-2#
36-3#
36-4L#
100-301
100-310
100-15
100-321

100-31

100-320

100-312
05-01

5

F602

F603
302

159
320
601-MC

C80

314

303
238-913
100-309
238-912
238-91
05-02
238-914
307
100-315
100-317
313
100-322

Descriere

Arbore filetat Tr36 L178

Placa de preluare a pozitiei U100
CON 1Tr36, mare

CON 2 Tr36,mediu

CON 3 Tr36, mediu-mic

CON 4 Tr36, mare

Curea de echilibrare 380J5

Arc mare U100

condensator 15uF/ 450V

Adaptor complet cu 4 gduri pentru autoturisme ©36/
40

Arbore complet (mai lung/64/U-8/Tr36) 325/®36/180
%64

Flansa de roatd universald completd (cu inel de cen-
trare) ®36/®40

Tij& cu surub de detectie cu doud capete U100
Con mare de centrare Tr36

Saibd platd 6*14*1.2

Saibd platé 10*20*2

Saibd platd 10
Saibd platd 10°30*3

Saibd platd 107403
Placd suport pentru preluare pozitiei 100

Motor

Piulits M6

Piulita M10

Surub hexagonal exterior M10* 25
Capac de plastic U100

Capac de plastic Tr36 ©36

Inel de presiune U570

Piulité cu eliberare rapidd Tr36

Inel pentru con de centrare mare Tr40
Tampon de cauciuc U100

surub M3*6

Ansamblu senzor

Tij& cu surub de detectie cu un singur capat U100
Saibd 107233

Adaptor complet pentru motociclete 3 arbori Tr36/
Tr400 ©36/ D40
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Cod U8
P-100-400000-3

PZ-000-040100-0

$-100-036000-1

$-100-036000-2
$-100-036000-3
S-100-036000-4
$-042-000380-0
P-100-340000-0
$-063-001500-0

PW-136-010000-1

$-100-000064-8

PW-118-000036-1

P-100-080000-0
P-100-470000-0
B-040-061412-1

B-040-112020-
1,B-040-102020-1

B-050-100000-0

B-040-103030-
1,B-040-103030-1

B-040-104030-1
P-800-220000-1

Determinat de ten-

siune

GZBLS-B-004-060000-
0,B-004-06000

B-004-100001-2
B-014-100251-1

P-100-490000-0
P-100-420000-0

Pz-570-500000-0
PW-105-010000-0

P-100-480000-0
P-000-001002-0
B-024-030061-0
S-131-000010-0
P-100-070000-0
B-048-102330-1

PW-130-010020-3

Cod NC
J703002015928
J202008012201
Jz03001015878
Jz03001015879
Jz03001015880
Jz03001015881
FJ02003003528
JZ09002023333
DD04009001880
J206002020491

JZ06002020500

J206002020477

JZ09002023331
Jz03002023396
FJ04002003892
FJ04002003800

FJ04002003773
FJ04002003804

FJ04002003806
JZ09002023341

Determinat  de
tensiune

FJO4008004513

FJ04008004487
FJ04009004742
Jz07002020974
Jz07002020939
Jz07002012030
Jz206002020442
Jz03002023395
Jz09002023408
FJO4006004367
DD04007001858
Jz09002023329
FJ04002003766
JZ06002020483
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Nr. Descriere Cod U8 Cod NC
100-16 Ansamblu capotd de protectie U100 P-100-200100-0 Jz07002020936
100-104 Capac pentru capota de protectie PX-100-030000-0 Jz08002021368
U100
F603 Saibd platé 10 B-050-100000-0 FJ04002003773
163 Saibd plata 8 B-050-080000-0 FJ04002003792
F602 Saibd plat& 10%20*2 B-040-112020 - FJO4002003800
1,B-040-102020-1
932 Saibd platd 8*18*2 B-040-081820-1 FJ04002003906
441 Surub cu cap hexagonal M8*20 B-010-080201-0 FJO4009004706
131 Surub cu cap hexagonal M6*16 GZBLS-B-011-060161- FJO4009004676
0,B-010-06016
Cheie hexagonald 5 S-1705-000050 - HG02001028227
0,G-035-050050-0
100 Set complet de capotd de protectie PW-108-010000-0 JZ206002020459
100
100-110 Micro intrerup&tor CM-1308 S-060-000410-0 DDO03009001605
Cablu micro intrerup&tor US00/520 PZ-000-180520-1 JZ02008026590
166 Piulité M10 GZBLS-B-001-100000- FJO4008004444
0,B-001-10000
438 Piulitd M8 B-004-080001-0 FJO4008004515
432 Piulitd M6 GZBLS-B-001-060000- FJO4008004458
0,B-001-06000
m Surub hexagonal exterior M10* 45 B-014-100451-0 FJO4009004777
137 Surub hexagonal exterior M10* 25 B-014-100251-0 FJO4009004770
102 Surub hexagonal exterior autofiletant si  B-013-050161-1 FJ04006004050
autoinsurubant ST4.8*16
100-61 Ansamblu protectie ansamblul cutieide  PW-108-050000-2 JZ06002038191
arbori 500
100-1M1 Cutie capotd de protectie U100 PX-100-020000-0 JZ208002021366
Cablu capotd de protectie Pz-000-180100-1 JZ02008026562
100-101 Capotd de protectie arbore rotativ PX-100-200200-0 JZ09002023655
100-113 Capota de protectie arbore ®31.5*360  PX-800-040000-0 JZ08002021365
Bloc capotd de protectie arbore UI00  P-100-200300-0 Jz09002023297
100-106 Manson capotd de protectie de arbore  PX-800-050000-0 Jz070020209%94
PA6
100-112 Arc capota de protectie ©25*86 P-800-330000-0 J2090020232%94
120-215 Surub M6*8 B-007-060081-0 FJO4006004063
4231 Surub ST3.5*16 B-019-350161-0 FJ04006004231
100-105 Teacd UBOO P-800-180000-0 Jz07002020937
Cheie U100 PX-100-200400-0 JZ03002016059
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Varianta schematicé si piese de schimb (sistem de franare cu pedal& optional)

Nr.

sn

S15

S13

S1

S7

S3

S5
221-198

129
166
161
C80

166
432

137

S17

420

S8

Descriere

Maneta de frénd U100

scaun de montare a pldcutelor de frand

pldcutd de frand
pedald de picior

Tij& de legd&turd U100
carlig

Ansamblul tijei de picior

Arc  hexagonal placd de blocare

®1.5"9*54

surub cu cap hexagonal M6*35
Piulitd M10

Piulita M12

Piulitas M6

Piulitd M12*1.75" Té

Piulitd M6

Surub hexagonal exterior M12* 60
Surub hexagonal exterior M10* 25
manson rotativ

surub ST29*12

surub M5*10

Arc U100

Cod U8
PX-100-020200-0
PX-100-020700-0

PX-100-020500-0

PX-100-020400-0

PX-100-020404-0
PX-102-050000-B
C-221-400000-0

GZBLS-B-011-060351-0

B-001-10000
B-001-12000

GZBLS-B-004-060000-

0,B-004-06000
B-004-120071-1
B-001-06000
B-014-120601-1
B-014-100251-0
PX-100-020600-0
B-019-290121-0
B-024-050101-1
P-100-020800-0
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Cod NC
JZ03002015963
Jz03002015917
Jz02008044808
Jz203002021371
Jz03002015977
Jz03002015980
JZ03002015961
Jz09001022969

FJ04009004686
FJO4008004444
FJO4008004445
FJO4008004513

FJO4008004495
FJO4008004458
FJ04009038046
FJ04009004770
Jz203002016039

FJ04006004228
FJ04006004254
J209002023304
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GEBRUIKSAANWIJZING

PRODUCTPRESENTATIE

Een niet uitgebalanceerd wiel veroorzaakt trillingen en onnauwkeurig en onveilig rijgedrag. Het
verhoogt de slijtage en speling in het stuur- en veersysteem en verhoogt de kans op verkeerson-
gevallen. Een uitgebalanceerd wiel voorkomt al deze problemen. Deze apparatuur omvat het
nieuwe geintegreerde grootschalige systeem om informatieberekeningen op hoge snelheid uit
te voeren.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Lees de handleiding zorgvuldig door voordat u de apparatuur gebruikt, om een
normale en veilige werking te garanderen. Vermijd het demonteren of vervangen
van onderdelen van de apparatuur. Neem voor reparaties contact op met de
technische ondersteuning. Controleer voor het balanceren of het wiel stevig aan
de flens is bevestigd. Draag geen losse kleding die verstrikt kan raken in het me-
chanisme. De machine mag uitsluitend worden bediend door een gecertificeerde
monteur. Gebruik de machine niet buiten het werkingsbereik aangegeven in de
handleiding.

1. Lees zorgvuldig de gebruikershandleiding voordat u de machine gebruikt.
2. Bewaar de handleiding voor toekomstig gebruik.

3. Vermijd het vervangen van onderdelen van de machine. Raadpleeg voor elke reparatie het
technische team.

4. Gebruik bij het reinigen van de machine een gematigde luchtdruk.

5. Maak het scherm en toetsenbord schoon met zuivere alcohol.

6. Zorg ervoor dat het wiel stevig is vastgeklemd en dat de flens correct is geplaatst.

7. Draag geen loszittende kleding.

8. Plaats geen vuil en resten rond de machine die de werking ervan kunnen beinvioeden.
9. Gebruik de machine niet buiten het beocogde bereik.

TECHNISCHE SPECIFICATIES
Maximum gewicht wiel 65 kg
Motorvermogen 200W
Elektrisch vermogen 220V/50Hz
Rotatiesnelheid 200 omw/min
Cyclustijd 8s
Randdiameter 10-24"
Randbreedte 1,5-20"
Geluid <70dB
Nettogewicht 75 kg
Dimensies 915x760x1180mm

Bedieningsfuncties

- Display met 6 LED's die de flexibele functiebediening aangeven.

- Verschillende modi geschikt voor zelfklevende contragewichten, met haken...
- Intelligente kalibratie.

- Automatische diagnose van fouten en beveiligingsfunctie.

- Geschikt voor verschillende modellen ijzeren en aluminium velgen.
Werkomstandigheden

- Temperatuur: 5~502C

- Hoogte: <4000m

- Vochtigheid: <85%
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ONDERDELENLIJST

Het bestaat uit twee onderdelen:
1. Mechanisch systeem, bestaande uit de oscillerende steun en de roterende as, beide ve-
rankerd aan het hoofdchassis.
2. Elektrisch systeem: bestaande uit het LED-scherm, toetsenbord, geintegreerde schakeling
en de microprocessor CPU.
Het snelheids- en positiecontrolesysteem bestaat uit een tandwiel en een opto-elektronis-
che koppeling.
Voeding voor tweefasige asynchrone motoren en stuurcircuit.
Verticale en horizontale druksensor.
Kapbescherming: de machine kan niet worden ingeschakeld als de kap niet omlaag is.

LED-display en bedieningsknoppen

1. Interne onbalanspositie

2. Externe onbalanspositie

3. Hoeveelheid externe onbalans

4. "ALU"-indicator, geselecteerde correctiemodus

5. Hoeveelheid interne onbalans

6. Handmatige knoppen voor afstandsconfiguratie

7. Handmatige knoppen voor breedteconfiguratie

8. Handmatige knoppen voor diameterconfiguratie

9 Handmatige knop voor het selecteren van de “statische” en “dynamische” wijzigingsfunctie.
10. Handmatige noodstop-knop

11. Machine start-knop

12. Handmatige onbalansoptimalisatieknop

13. Handmatige weergaveknop voor werkelijke onbalans
14. Handmatige modusselectieknop voor “ALU"-correctie
15. Handmatige onbalans herberekeningsknop

Functies met knopcombinaties:

- (F) + (C): Automatische kalibratie

- (F) + (FINE): Automatische beoordeling

- (F) + (STOP): Configuratie beschermhoes

- (F) + (a-) + (a+): Verander van gram naar ounces
- (STOP) + (C): Machineconfiguratie
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ASSEMBLAGE

Open de verpakking en controleer op beschadigde onderdelen. Indien u twijfelt, gebruik het
systeem dan niet en neem contact op met uw leverancier.

De machine moet op massief beton of een soortgelijke ondergrond worden geinstalleerd. Laat
500 mm ruimte rond de machine vrij voor een goede werking. Installeer de verankeringsbouten in
het basisgat om de balancer vast te zetten.

Installeer de beschermkap door de beschermbuis van de kap achter de machine te plaatsen en
de M10x65-schroeven vast te draaien.

Monteer de draadschroef van de aandrijfas op de hoofdas met de M10x150 schroef en stel de
schroef af.

OPMERKING: U kunt een verankerd wiel gebruiken om de schroef vast te draaien zonder de as
te draaien, door deze stevig vast te houden.

BEDIENING

1. Wiel beoordeling: Het wiel moet schoon zijn, vrij van zand of stof, en alle voorgaande contra-
gewichten moeten worden verwijderd. Controleer de wieldruk bij de normale bedrijfsparameters.
Controleer of het velgvlak en de montagegaten vervormd zijn.

2. Installatie van wielen: Kies de optimale kegel voor het midden van de velg. Afhankelijk van het
type band en uw wensen kunt u de band op twee manieren monteren.

(A) Positieve positionering of (B) negatieve positionering.

Voordat u de moer vastdraait, moet u ervoor zorgen dat de kegel goed op zijn plaats zit en dat
het wiel zonder wiebelen draait.

Om het wiel te verwijderen, verwijdert u de snelklem, tilt u het wiel op en verwijdert u het van de
hoofdas.

OPMERKING: Probeer het wiel niet langs de as te slepen om toekomstige schade aan de schro-
efdraad van de as te voorkomen.
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Invoer van wielgegevens en balancering

Zodra de machine is aangesloten, start deze automatisch binnen 2 seconden. Vervolgens gaat
de machine naar de normale dynamische modus (gewichten aan beide zijden van het wiel),
klaar om de wielgegevens in te voeren.

Gegevensinvoer voor normale dynamische modus

Nadat de machine is ingeschakeld, gaat deze naar de normale balanceringsmodus. Om de
wielgegevens in te voeren, beweegt u de zwenkarm naar de binnenrand van het wiel, genoteerd
als waarde “a”, en verwijdert u de arm. Druk op [a-] of [a+] om

Invoer wielbreedte

Voer de wielbreedtewaarde handmatig of met de meetarm in en druk vervolgens op [b+] of [b-]
om een waarde “b" in te voeren.

Invoer wieldiameter
Voer de waarde van de wieldiameter handmatig of met de meetarm in en druk vervolgens op
[d+] of [d-] om een waarde “d" in te voeren.

Normaal dynamisch balanceringsbedrijf

Na het invoeren van de wielgegevens laat u de beschermkap zakken en drukt u op START om het
wiel te laten draaien. Zodra het wiel stopt met draaien, geven de zij-LED's de onbalans tussen
beide kanten aan.

Draai het wiel langzaam. Wanneer alle binnenlichten branden, plaatst u het bijoehorende con-
tragewicht, weergegeven op de linkerschermen, op de 12-uurpositie aan de binnenkant van het
wiel. Laat het deksel weer zakken voor herkalibratie. Herhaal het proces totdat beide LED's “0"
aangeven.
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Voor de ALU-1-methode is de contragewichtconfiguratie als volgt:

ALU1

[

Voor de ALU-2-methode is de contragewichtconfiguratie als volgt:

ALU 2

[

Voor de ALU-3-methode is de contragewichtconfiguratie als volgt:

ALU3

(e

Voor andere bandentypen dan de laatste 3 wordt de ALU-S-methode gebruikt. Om deze te se-
lecteren, drukt u op de ALU-toets totdat u de ALU-S-modus selecteert. Verplaats de meter naar
de binnenkant van de band (al) en druk op [a-] of [a+] om de waarde “al” in te voeren.
Verplaats de meter naar de buitenkant van de band (aE) en druk op [b-] of [o+] om de waarde
"aE" in te voeren.

Gebruik de meter om de waarde van de buitendiaometer (dE) (aE) van de band in te voeren, druk
op de toets [FINE] en druk op [d-] of [d+] om een waarde “"dE" in te voeren. Breng de contragewi-
chten aan zoals aangegeven door de positie waarbij alle LED's branden, eerst aan de ene kant
en dan aan de andere kant.

Statische balanceringsoperatie (ST)

Deze modus is bedoeld voor banden waarbij de contragewichten in het midden van de band
moeten worden geplaatst, zoals bij motorfietsen.

In de normale modus meet u de diameter “d” van de positie met het contragewicht en drukt u op
[d+] of [d-] om een waarde “d" in te voeren. De waarden “a” en "b" kunnen willekeurig zijn. Druk
op [F]l om de ST-modus te openen.

Voer de bandgegevens in en volg dezelfde procedure. De schermen geven de benodigde hoe-
veelheid contragewicht en de positie aan doordat alle LED's branden tijdens het draaien van de
band.

Herberekeningsfunctie

Na het balanceren van de banden kunt u bandgegevens invoeren. Het is niet nodig om op
"START" te drukken. Door op de herberekeningsknop (C) te drukken, zal het systeem berekenen
met de nieuwe gegevens om de hoeveelheid onbalans vast te stellen. Druk op de C-toets wan-
neer het scherm de hoeveelheid onbalans weergeeft en u kunt de bandengegevens bekijken.
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Dynamic Balancer Automatische kalibratie

Bij transport of langdurig gebruik kan de parameter variéren, wat fouten kan veroorzaken. Volg
deze stappen om het automatische kalibratieproces te starten:

1. Zet de machine aan: installeer na de initialisatie een redelijk gebalanceerde middelgrote band
waarop clip-on contragewichten kunnen worden bevestigd.

2. Druk op de toetsen F en C, laat de beschermhoes zakken, druk op “START" voor de volgende

stap, of op "STOP" of “C" om af te sluiten.

Nadat de hoofdas tot stilstand is gekomen, tilt u de beschermkap op, bevestigt u een clip van
100 g aan een willekeurig deel van de band, laat u de hoes zakken, drukt u nogmaals op “START"
om door te gaan, of op "STOP” of “C" om aof te sluiten.

Nadat de hoofdas stopt, is de kalibratie voltooid. Verwijder het wiel en de balancer is klaar voor
gebruik.

Optimalisatie van onbalans

Bij onbalansen groter dan 30 g kan balanceringsoptimalisatie worden uitgevoerd om het gebruik
van contragewichten te verminderen.

Dit kan op twee manieren:

1. Als de onbalans al is geidentificeerd, drukt u op de OPT-toets om te optimaliseren:

2. Gebruik krijt om hetzelfde punt op de band en het wiel te markeren. Verwijder de band, draai
deze 180° en monteer de band weer op het wiel. Monteer de band opnieuw op de balancer en

zorg ervoor dat de gemarkeerde punten op één lijn liggen. Druk op start:

Hier wordt het optimalisatiepercentage weergegeven. Als de statische waarde voor optimali-
satie 40 gram is, en geoptimaliseerd tot 85%, is de statische waarde slechts 6 gram (15% van 40
gram). Draai de band handmatig. Als aan beide zijden van de uiteinden de LED brandt, gebruik
dan krijt om de bovenkant van de band te markeren:

3. Draai het wiel opnieuw met de hand. Wanneer de LED's in het midden oplichten, markeert u de
bovenkant van het wiel met krijt.

4. Verwijder het wiel van de balancer, verwijder de band en lijn de band- en wielsporen uit om het
optimalisatieproces te voltooien.

5. Om de optimalisatie uit te voeren zonder eerst te balanceren, zet u de machine aan, installeert
u het wiel en drukt u op de OPT-toets. Op het linkerscherm wordt OPT weergegeven. Druk op

START en herhaal hetzelfde proces als voorheen. Druk op STOP als u de bewerking wilt pauzeren.
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Veiligheidsbescherming en probleemoplossing

Veiligheidsbescherming

Als de machine tijdens bedrijf niet normaal functioneert, drukt u op de STOP-toets. Het roterende
wiel stopt onmiddellijk.

Als de beschermhoes niet op zijn plaats zit, druk dan op de START-toets. Het wiel draait niet en
Err-5- wordt weergegeven.

Als de beschermkap open is, stopt het roterende wiel onmiddellijk en wordt OFF weergegeven.

Probleemoplossing

Druk op de START-toets en de hoofdas draait niet, het LED-display toont Err-1-. Controleer de
motor-, voedingskaart, computerkaart en kabelaansluitingen.

Druk op de START-toets en de hoofdas draait, de LED geeft Err-1- weer. Controleer de posities-
ensor, computerkaart en kabelverbindingen.

Als de hoofdas nog lange tijd blijft dracien zonder te remmen nadat de balanceertest is voltooid,
controleer dan de remweerstand, de voedingskaart, het moederbord van de computer en de
kabelverbindingen.

Als de machine is ingeschakeld en het scherm niet oplicht, controleer dan of het stroomindicatie-
lampije knippert. Als dat niet het geval is, is er sprake van een stroomprobleem. Controleer anders
de aansluitingen op de voedingskaart, de computerkaart en de kabel.

Precisieproblemen worden meestal niet veroorzaakt door de balancer zelf. Dit komt waarschijnlijk
door een onjuiste wielinstallatie, een onnauwkeurig contragewicht of een onnauwkeurig contra-
gewicht van 100 gram voor zelfkalibratie. Reserveer het originele contragewicht van 100 gram
uitsluitend voor zelfkalibratie.

Instabiliteit en slechte herhaalbaarheid van gegevens worden meestal niet veroorzaakt door
de balancer zelf. Dit komt waarschijnlijk door een onjuiste montage van de wielen of door een
onstabiele of oneffen ondergrond. Zet de machine vast met verankeringsbouten. Soms kan het
gebrek aan aarding dit fenomeen veroorzaken.

Als er meerdere keren gewichten worden toegevoegd en de band nog steeds niet in balans is,
heeft de bestuurder mogelijk niet de juiste onbalanspositie gevonden en heeft hij de gewichten
mogelijk niet in de juiste positie toegevoegd. Volg de instructies om de zelfkalibratie eenmalig
uit te voeren. Als u het probleem nog steeds niet kunt oplossen, controleert u dit op de volgende
manieren: 1) Installeer de beschermhoes, start de machine om de band te testen; 2) Draai de
band langzaam met de hand om de zijdelingse onbalanspositie te vinden; 3) Voeg een gewicht
van 100 gram toe aan de laterale positie van het wiel (12 uur-positie); start de machine om de
band te testen, draai de band langzaam met de hand om de laterale onbalanspositie te vinden;
Controleer of de positie van het 100g-gewicht zich op de 6-uurpositie bevindt (onderste positie);
Als dit niet het geval is, betekent dit dat de machineparameters zijn gewijzigd. Neem contact op
met de distributeur of fabrikant om het probleem op te lossen.

Tip: Juiste methode om de nauwkeurigheid te controleren:

Voer de juiste wielgegevens in (waarde a. b. d), raadpleeg de instructies om zelfkalibratie uit te
voeren, druk op de START-toets om het balanceerproces te starten, noteer de gegevens voor de
eerste keer, plaats een contragewicht van 100 gram op de buitenrand van het wiel (wanneer het
buitenste indicatielampje brandt, in de bovenste zenitpositie), drukt u nogmaals op de START-
toets om het balanceerproces te starten. Deze gegevens op het buitenste scherm moeten, naast
de gegevens voor de eerste keer, optellen tot 100 * 2, draai het wiel handmatig langzaam, wan-
neer de buitenlichten aan zijn, controleer of het contragewicht van 100 gram op de é-uurpositie
staat, of de hoeveelheid niet 100 gram is of het contragewicht van 100 gram niet op 6 uur staat,
het geeft aan dat er een probleem is met de precisie van de balancer. Als de hoeveelheid 100
gram is, volg dan dezelfde methode om het binnenste gedeelte te controleren, controleer het
binnenste gedeelte als de hoeveelheid 100 gram is en op de 6 uur-positie staat.
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ONDERHOUD

Dagelijks onderhoud door niet-professioneel personeel
Schakel de stroom uit.
Aanpassing van de riemspanning:
- Verwijder de cover.
- Verwijder de motorschroef, beweeg de motor totdat de juiste spanning is bereikt (druk de
riem ongeveer 4 mm stevig naar beneden).
- Plaats de motor en beschermkap terug.
Controleer of de verbindingen veilig zijn.
Controleer of de hoofdasschroef los zit:
- De bevestigingsschroef kan het wiel niet vastzetten op de hoofdas.
- Gebruik een inbussleutel om het draadeind van de hoofdas vast te draaien.

Onderhoud door professionals
Als de geteste mate van onbalans van de wielen een duidelijke fout vertoont (de hoeveelheid is
te groot) en verbetert na zelfkalibratie, geeft dit aan dat de parameters in de machine zijn ve-
randerd en door een professional moeten worden gecorrigeerd:
1. Zet moerennr. 1,2, 3,4 en 5 los.
2. Verwijder de sensor en het draadeind.
3. Plaats componenten nr. 6, 7 van de sensor terug.
4. Installeer de sensor en het draadeind volgens afbeelding 18-1. (Let op de richting van de
sensor).
5. Draai moer nr. 1 stevig aan.
6. Draai moer nr. 2 aan zodat de hoofdas en kastflank verticaal staan, en draai vervolgens
moer nr. 3 stevig vast.
7. Draai moer nr. 4 aan (niet zo stevig) en draai vervolgens moer nr. 5 vast.

Het vervangen van de printplaat en de componenten ervan moet door professionals worden
uitgevoerd
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TABEL MET FOUTCODES

Code
Err1

Err 2

Err3

Err 4

Err S

Err 6

Err7

Err 8

Betekenis

De hoofdas
draait niet of
heeft geen
rotatiesignaal.

De rotatiesnel-
heid is laag.

Rekenfout
- onbalans
buiten het
rekenbereik.

Achterwaartse
rotatie van de
hoofdas.

De bescher-
mkap is niet
neergelaten.

Het sensor-

signaaltran-
sactiecircuit
functioneert
niet.

Verlies interne
gegevens.

Geheugensto-
ring automa-
tische kalibra-
tie.

Oorzaak

1. Motorstoring.

2. Fout positiesensor.

3. Storing stroomtoevoer.

4. Fout in de computerkaart.

5. Pinverbinding onaangeroerd.

1. Fout positiesensor.
2. Wiel niet correct geinstalleerd

of te licht.
3. Motorstoring.

4. Transmissieriem zit te los of te

strak.

5. Fout in de computerkaart.

1. Fout positiesensor.
2. Fout in de computerkaart.

1. Voordat u op de START-knop
drukt, wordt de beschermkap
niet neergelaten.

2. Oscillatieschakelaar storing.

3. Fout in de computerkaart.

1. Storing stroomtoevoer.

2. Fout in de computerkaart.

1. Kalibratiestoring.
2. Fout in de computerkaart.

1. Er wordt geen 100 gram op de
rand gehouden tijdens de auto-
matische kalibratie.

2. Storing stroomtoevoer.

3. Fout in de computerkaart.

4. Fout druksensor.

5. Pinverbinding onaangeroerd.

+151-

Oplossing

1. Vervang de motor.

2. Plaats de positiesensor terug.

3. Plaats de stroomtoevoer terug.

4. Plaats de computerkaart terug.
5. Controleer de kabelverbindingen.

1. Plaats de positiesensor terug.

2. Installeer het wiel opnieuw op de
juiste manier.

3. Vervang de motor.

4. Pas de elasticiteit van de transmis-
sieriem aan.

5. Plaats de computerkaart terug.

Herhaal de automatische kalibratie
of vervang de computerkaart.

1. Plaats de positiesensor terug.
2. Plaats de computerkaart terug.

1. Volg de correcte werkingsmethode.
2. Vervang de oscillatieschakelaar.
3. Plaats de computerkaart terug.

1. Plaats de stroomtoevoer terug.
2. Plaats de computerkaart terug.

1. Automatische kalibratie opnieuw
proberen.
2. Plaats de computerkaart terug.

1. Volg de juiste methode om de au-
tomatische kalibratie te herhalen.

2. Plaats de stroomtoevoer terug.

3. Plaats de computerkaart terug.

4. Plaats de druksensor terug.

5. Controleer de kabelverbinding.
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Nr.
100-29

500-25

500-29
500-28

100-7
100-5

900-22

434

Beschrijving
Computerkaart U800

Kop met gereedschaps-
lade 2017

Toetsenbord U800

Toetsenbordondersteu-
ning USO0

Voedingsbord 230V

Ondersteuning voor voe-
dingsbord U100

Voedingsbord bovenste
afdekking U100

Schroef M3*16

153 -

U8 Code
PZ-000-010800-0

P-500-190002-0

S-115-008000-0
P-500-100000-0

PZ-000-020828-0
P-100-120000-0

P-100-120100-0

B-017-030161-0

NC Code
J202008012154

J707002020972

J710001026250
J707002020933

J702008012184
J207002020944

JZ07002020945

FJ04006004306



Nr.

100-14
8

19

102

100-20

100-7
100-5

100-23
900-22

100-T
4480

100-13
F639

800-5

Beschrijving
Machine-element 500
Motor verstelbord 220V
Moer M5

Buitenste zeskantbout

M5*35

Buitenste zeskant zelfta-
ppende en zelfborende
schroef ST4.8"16

Plaat U100
Voedingsbord 230V

Ondersteuning voor voe-
dingsbord U100

Voedingskabel stekker

Voedingsbord  bovenste

afdekking U100
weerstand 100Q-80W
schroef M5%*6

schroef M5*25

schakelaar

Gereedschapsophanging
P5-03

Gereedschapsophanging
sluitring P5-03

U8 Code
PX-500-010000-0
PX-100-010920-0

GZBLS-B-004-050000-
0,B-004-05000

B-014-050351-1

B-013-050161-1

PX-100-110000-0
PZ-000-020828-0
P-100-120000-0

$-025-000135-0
P-100-120100-0

D-010-100100-1
B-024-050061-1

B-024-050251-
0,B-024-050251-0

S-060-000210-0
P-000- 002000-0

P-000- 009002-0

154 -

NC Code

Jz08002021398
JZ03002021444
FJO4008004512

FJO4009004849

FJ04006004050

J208002021424

J702008012184
Jz07002020944

DD02001001295
J207002020945

DD04010002061
FJ04006004408
FJO4006004341

DD03009001576
J207002020947

J707002020948
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Nr.
20466
100-59
100-208
100-202
131

100-203
203

100-206

100-207
204

Beschrijving
Stuurstang U-100
Remklauw U100

Getrapte strook T-8

Stuurstang 728

zeskantige
Mé6*16

Meetschaal L495

Meetschaal bevestigings-

huls ©31*27.8

Meetschaal met borgveer

242

Meetschaal veer U100

Pin ®4*30

Vastzittende hendel 828

inbusbout

U8 Code

PW-109-080000-0

P-000- 001008-0
Y-004-000070-0
P-728-160100-0

GZBLS-B-011-060161-

0,B-010-06016
P-500-090000-0
P-100-170000-0

P-100-520000-0

P-100-210000-0
B-061-004030-0
P-828-160800-0

1585 -

NC Code

JZ06002020466
Jz07002020959
Jz09002023554
Jz07002020965
FJO4009004676

J7209002023424
J207002020964

J209002023428

J709002023426
FJ06002004999
Jz07002020985
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Nr.
100-308
100-306
36-1#
36-2#
36-3#
36-4L#
100-301
100-310
100-15
100-321

100-31

100-320

100-312
05-01

5

F602

F603
302

159
320
601-MC

C80

314

303
238-913
100-309
238-912
238-91
05-02
238-914
307
100-315
100-317
313
100-322

Beschrijving

Schacht met schroefdraad Tr36 L178
Positie ophaalbord U100

1KEGEL Tr36,big

2 KEGEL Tr36,medium

3 KEGEL Tr36,med-small

4 KEGEL Tr36,small

Balancer riem 380J5

Grote veer U100

capaciteit 15uF/450V

Complete 4-gaats adapter voor personenauto's ©36/
40

Complete schacht (langer/64/U-8/Tr36) 325/1®36/180
7*64

Complete universele wielflens (met middenring) ©36/
®40

Dubbelzijdige detectieschroefstang U100
Grote centreerkegel Tr36

Platte sluitring 6*14*1.2

Platte sluitring 10"20*2

Platte sluitring 10
Platte sluitring 1030*3

Platte sluitring 10"40*3
Ondersteuning van Positie Pick-up Board 100
Motor

Moer M6

Moer M10

Buitenste zeskantbout M10*25

Plastic deksel U100

Plastic deksel Tr36 ©®36

Drukring U570

Snelspanmoer Tr36

Ring voor grote centreerkegel Tr40
Rubberen buffer U100

schroef M3*6

Sensormontage

Enkelzijdige detectieschroefstang U100
Sluitring 10*23*3

Complete motorfietsadapter 3-assen Tr36/Tr40® ®36/ D40

157 -

U8 Code
P-100-400000-3
PZ-000-040100-0
S-100-036000-1
S-100-036000-2
S-100-036000-3
S-100-036000-4
S-042-000380-0
P-100-340000-0
S-063-001500-0
PW-136-010000-1

$-100-000064-8

PW-118-000036-1

P-100-080000-0
P-100-470000-0
B-040-061412-1

B-040-112020-
1,B-040-102020-1

B-050-100000-0

B-040-103030-
1,B-040-103030-1

B-040-104030-1
P-800-220000-1

Bepaald door vol-
tage

GZBLS-B-004-060000-
0,B-004-06000

B-004-100001-2
B-014-100251-1
P-100-490000-0
P-100-420000-0
Pz-570-500000-0
PW-105-010000-0
P-100-480000-0
P-000- 001002-0
B-024-030061-0
$-131-000010-0
P-100-070000-0
B-048-102330-1
PW-130-010020-3

NC Code
Jz03002015928
Jz02008012201
Jz03001015878
Jz03001015879
Jz03001015880
JZ03001015881
FJ02003003528
JZ209002023333
DD04009001880
J706002020491

J706002020500

J206002020477

J209002023331
Jz203002023396
FJ04002003892
FJ04002003800

FJ04002003773
FJ04002003804

FJ04002003806
Jz09002023341

Bepaald door

voltage

FJO4008004513

FJ04008004487
FJ04009004742
Jz07002020974
Jz07002020939
Jz07002012030
J206002020442
Jz03002023395
Jz09002023408
FJO4006004367
DD04007001858
Jz09002023329
FJ04002003766
J206002020483
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Nr. Beschrijving U8 Code NC Code
100-16 Montage beschermkap U100 P-100-200100-0 Jz07002020936
100-104 Afdekking voor beschermkapdoos U100 PX-100-030000-0 Jz08002021368
F603 Platte sluitring 10 B-050-100000-0 FJ04002003773
163 Platte sluitring 8 B-050-080000-0 FJ04002003792
F602 Platte sluitring 10*20*2 B-040-112020 - FJO4002003800

1,B-040-102020-1
932 Platte sluitring 8*18*2 B-040-081820-1 FJ04002003906
441 Zeskantige inbusbout M8*20 B-010-080201-0 FJO4009004706
131 Zeskantige inbusbout Mé*16 GZBLS-B-011-060161- FJO4009004676
0,B-010-06016
Inbussleutel 5 S-1705-000050 - HG02001028227
0,G-035-050050-0
100 Complete set beschermkap 100h PW-108-010000-0 JZ06002020459
100-110 Microschakelaar CM-1308 S-060-000410-0 DD03009001605
Microschakelaar kabel US00/520 PZ-000-180520-1 JZ02008026590
166 Moer M10 GZBLS-B-001-100000- FJO4008004444
0,B-001-10000
438 Moer M8 B-004-080001-0 FJO4008004515
432 Moer M6 GZBLS-B-001-060000- FJO4008004458
0,B-001-06000
m Buitenste zeskantbout M10*45 B-014-100451-0 FJO4009004777
137 Buitenste zeskantbout M10*25 B-014-100251-0 FJO4009004770
102 Buitenste zeskant zelftappende en zel- B-013-050161-1 FJO4006004050
fborende schroef ST4.8"16
100-61 Assemblage beschermasdoos 500 PW-108-050000-2 Jz06002038191
100-1M1 Doos beschermkap U100 PX-100-020000-0 JZ208002021366
Beschermkap kabel Pz-000-180100-1 JZ02008026562
100-101 Beschermkap roteeras PX-100-200200-0 JZ09002023655
100-113 Beschermkap as ®31.5*360 PX-800-040000-0 JZ08002021365
Beschermkap schachtblok U100 P-100-200300-0 J209002023297
100-106 Beschermkap schachthuls PA6 PX-800-050000-0 JZ07002020994
100-112 Beschermkap veer ©25*86 P-800-330000-0 J2090020232%94
120-215 Schroef M6*8 B-007-060081-0 FJO4006004063
4231 Schroef ST3.5*16 B-019-350161-0 FJO4006004231
100-105 Schacht UB00 P-800-180000-0 Jz07002020937
Moersleutel U100 PX-100-200400-0 JZ03002016059
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Nr.
sn
S15
S13
S1
S7
S3
S5
221-198
129
166
161
C80

166
432

137

S17

420

S8

Beschrijving

Remhendel U100

Montage voor remblokken
remkussen

voetpedaal

Verbindingsstaaf U100

haak

Voetstaafassemblage

Zeskantige borgplaatveer ©1.5*9*54
zeskantige cilinderkopschroef Mé*35
Moer M10

Moer M12

Moer M6

Moer M12*1.75*T6

Moer M6

Buitenste zeskantbout M12*60
Buitenste zeskantbout M10*25
roterende huls

schroef ST2.9*12

schroef M5*10

Veer U100

U8 Code
PX-100-020200-0
PX-100-020700-0

PX-100-020500-0
PX-100-020400-0
PX-100-020404-0
PX-102-050000-B
C-221-400000-0

GZBLS-B-011-060351-0

B-001-10000
B-001-12000

GZBLS-B-004-060000-

0,B-004-06000
B-004-120071-1
B-001-06000
B-014-120601-1
B-014-100251-0
PX-100-020600-0
B-019-290121-0
B-024-050101-1
P-100-020800-0
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NC Code
JZ03002015963
JZ03002015917
Jz702008044808
JZ03002021371
JZ03002015977
JZ03002015980
JZ03002015961
JZ09001022969
FJO4009004686
FJO4008004444
FJO4008004445
FJO4008004513

FJO4008004495
FJO4008004458
FJ04009038046
FJ04009004770
Jz203002016039

FJ04006004228
FJ04006004254
J209002023304



REF.54582

|7 @161

= = S11
C80 W

!

:_ﬂ{?’(:: @
\ \

i

S7

-221-198

G

161



162 -

REF.54582



REF.54582

m HASZNALATI UTMUTATO

A TERMEK BEMUTATASA

A kiegyensulyozatlan kerék rezgést és pontatlan, nem biztonségos haladdast okoz. Néveli a kor-
mdanymu és a felfliggesztés kopdsat és jatékat, és noveli a kozlekedési balesetek kockazatdt. E?y
kiegyensulyozott kerek mindezeket a problémakat megelézi. Ez a berendezés magdaban foglalja
az Uj integrdlt nagyméretl rendszert a nagy sebességl adatszdmitds elvégzéséhez.

BIZTONSAGI UTASITASOK

A berendezés haszndlata eldtt figyelmesen olvassa el a kézikdnyvet a normdl és
biztonsdgos mikodés érdekében. Kerillje a berendezés részeinek szétszerelését
vagy csergjét. Javitds esetéen forduljon a miszaki tamogatdshoz. Kiegyensulyozds
elétt gyézédjon meg arrdl, hogy a kerék biztonsdgosan régzitve van a peremhez.

Kertlje a laza ruhdzat viselését, amely beakadhat a szerkezetbe. A gépet csak
képzett szereld kezelheti. Ne haszndlja a gépet a kézikdnyvben megadott mikodési
tartomdnyon kivUl.

1. A gép haszndlata elétt figyelmesen olvassa el a kezeldi kézikdnyvet.
2. Orizze meg a kézikdnyvet a késébbi haszndlatra.

3. Kerilje a gép alkatrészeinek cseréjét, bdrmilyen javitdsi mivelethez forduljon a mUszaki
személyzethez.

4. A gép tisztitasakor mérsékelt Ilégnyomdst haszndljon.
5. Tisztitsa meg a képernyét és a billentylizetet tiszta alkohollal.

6. Gydz6djon meg réla, hogy a kerék biztonsdigosan be van szoritva, és a perem megfeleléen
helyezkedik el.

7. Ne viseljen b6 ruhdzatot.

8. Vigydazzon, hogy a gép kore ne kerlljenek olyan térmelékek és maradvanyok, amelyek be-
folydsolhatjak a gép mikodését.

9 Ne haszndlja a gépet a tervezett tartomdnyon kivul.

MUSZAKI ADATOK

Maximdlis keréktdmeg 65 kg

PMotor teljesitmény 200 W

Elektromos teljesitmény 220 V/50 Hz

Fordulatszém 200 fordulat/perc
Ciklusidé 8s

Felni &tmérsje 10-24"

Felni szélessége 1,5-20"

Zqj <70dB

Nettd tdmeg 75 kg

Méretek 915 mm x 760 mm x 1180 mm

Miikédési jellemzok

- Kijelzé 6 LED-del, amely rugalmasan jelzi a funkciok mikodését.

- Ktlonb6zé modok, amelyek alkalmasak 6ntapadds ellensulyokhoz, horgokkal...
- Intelligens kalibralds.

- Automatikus hibadiagnosztika és védelmi funkcio.

- Alkalmas kulénbozd vas és aluminium otvozetl kerekekhez.
Munkakérilmények

- Hémérséklet: 5~50 °C

- Tengerszint feletti magassag: < 4000 m

- Paratartalom < 85%
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ALKATRESZLISTA

Keét részbdl dll:
1. Mechanikus rendszer, amely a lengé tartdébdl és a forgd tengelybdl dll, mindkettd a 6 al-
vazhoz régzitve.
2. Elektromos rendszer: a LED-képernydbdl, a billentylizetbdl, az integralt aramkorbdl, vala-
mint a mikroprocesszoros CPU-bdl dll.
A sebesség- és helyzetellendrzé rendszer egy fogaskerékbdl és egy optoelektronikus csato-
I6bol all.
Tapelldtds kétfdzisu aszinkron motorokhoz és vezérlédaramkor.
Faggoleges és vizszintes nyomdsérzékeld.
Burkolatvédelem: a gép nem kapcsolhatd be, ha a burkolat nincs leengedve.

LED kijelz6 és kezel6gombok

1. Belsé egyensulyhidnyos pozicié

2. Kulsé egyensulyhidnyos pozicid

3. A kulsé egyensulyhiany mértéke

4, ,ALU" jelzd, kivdalasztott korrekcids mod

5. A belsé egyensulyhiany mértéke

6. Kézi gombok a tévolsag konfigurdldsdhoz

7. Kézi gombok a szélesség konfigurdldsdhoz

8. Kézi gombok az &dtméré konfigurdldsdhoz

9 Kézi gomb a ,statikus” és ,dinamikus” valtdsi funkcio kivalasztdsdhoz.
10. Kézi vészledllitd gomb

1. Gépindité gomb

12. Kézi egyensulyhiany optimalizald gomb

13. Kézi valds egyensulyhiany kijelzé gomb

14. Kézi Uzemmodd valasztdgomb az ,ALU" korrekciohoz
15. Kézi egyensulyhidny-ujraszdmitds gomib

Funkcidk gombkombindciokkal:

- (F) + (C): Automatikus kalibralds

F) + (FINE): Automatikus felllvizsgalat

F) + (STOP): Véddburkolat konfigurdcié
F) + (a-) + (a+): Grammrdl uncidra valtds
STOP) + (C): A gép konfigurdcidja

164 -



REF.54582

OSSZEALLITAS

Nyissa ki a csomagot, és ellendrizze, hogy nincsenek-e sérult alkatrészek. Ha kétségei vannak, ne
haszndlja a rendszert, és forduljon a szdllitdjahoz.

A gépet szildrd betonra vagy hasonld feltletre kell telepiteni. A megfelelé mikoddéshez hagyjon
500 mm tavolsdgot a gép kortl. A kiegyensulyozd rogzitéséhez szerelje be a rogzitdesavarokat
az alapzat furatdba.

Szerelje fel a védéburkolatot a véddburkolat védécsovének a gép mogé helyezésével, és huzza
meg az M10xé5 csavarokat.

Szerelje fel a hajtétengely menetes csavarjat a fétengelyre az M10x150-es csavarral, és dllitsa
be a csavart.

MEGJEGVYZES: Egy rogzitett kerékkel segithet meghtzni a csavart anélkiil, hogy a tengelyt el-
forgatnd, ha erésen tartja.

HASZNALAT

1. Kerékellendrzés: A keréknek tisztdnak, homok- és pormentesnek kell lennie, és minden kordbbi
ellensulyt el kell tavolitani. Ellenérizze a kerék nyomdasdt, hogy az megfeleljen a normdl tzemi
paramétereknek. Ellendrizze a felni fellletét és a régzitd furatokat, hogy nem deformdlddtak-e.
2. Kerék felszerelése: Vdlassza ki a megfeleld kupot a felni kdzepéhez. A felni a felni tipusdatdl és az
On igényeitdl fliggden kétféleképpen szerelhetd fel:

(A) Pozitiv poziciondlds vagy (B) negativ poziciondlds.

Az anya meghuzdasa elétt gydzéddjon meg arrdl, hogy a kup megfeleléen helyezkedik el, és a kerék
billegés nélkul forog.

A kerék eltavolitdsahoz tavolitsa el a gyorsszoritdt, emelje fel a kereket, és vegye le a fétengelyrél.
MEGJEGYZES: Prébadlja meg nem hizni a kereket a tengely mentén, hogy megelézze a tengely
menetének sérilését.
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A kerékadatok és a kiegyensulyozasi mivelet végrehajtasa
Ha a gép csatlakoztatva van, 2 mdsodpercen belll automatikusan elindul. Ezutédn normdl dina-
mikus Uzemmaodba lép (sulyok a kerék mindkét oldaldn), és készen all a kerékadatok bevitelére.

Adatbevitel normal dinamikus izemmédban

A gép bekapcsolasa utdn normdl kiegyensulyozéd tzemmoddba 1ép. A kerékadatok beviteléhez
mozgassa a lengdkart a kerék belsé széléhez, amelyet ,a" értékként rogzit, és tavolitsa el a kart.
Nyomja meg az [a-] vagy [a+] gombot a kévetkezdkhdz:

Kerékszélesség bevitele

Adja meg a kerékszélesseg értéket kézzel vagy a mérdkarral, majd nyomja meg a [b+] vagy [b-]
gombot a ,b" érték beviteléhez.

Kerékatméré bevitel
Adja meg a kerékatmerd értéket kézzel vagy a mérékarral, majd nyomja meg a [d+] vagy [d-]
gombot a ,d" érték beviteléhez.

Normal dinamikus kiegyenlité mivelet

A kerékadatok beirdsa utdn engedje le a véddburkolatot, majd a kerék porgetésének megkez-
déséhez nyomja meg a START gombot. Amint megdill a forgds, az oldalsé LED-ek jelzik a két oldal
kozotti egyensulyhianyt.

Forgassa lassan a kereket. Amikor az dsszes belsé ldmpa vilagit, helyezze a bal oldali képern-
yoékon lathatd megfeleld ellensulyt a kerék belséd oldalan 1évé 12 érai pozicidba. Az Ujrakalibralds-
hoz engedije le ismét a fedelet. Ismételje meg a folyamatot, amig mindkét LED ,0"-t nem jelez.
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Az ALU-1mddszer esetében az ellensulyok konfigurdcioja a kévetkezd:

ALU1

[

Az ALU-2 moddszer esetében az ellensulyok konfigurdcioja a kdvetkezd:

ALU 2

[

Az ALU-3 modszer esetében az ellensulyok konfigurdcioja a kévetkezéd:

ALU3

(e

Az ALU-S mddszert az elézd hdromtdl eltérd gumiabroncstipusok esetében alkalmazzdk. Ennek
kivdlasztdsahoz nyomja az ALU gombot addig, amig az ALU-S Gzemmadd nincs kivdlasztva. Vigye
a méréeszkdzt a gumiabroncs belsd oldaldra (al), és nyomja meg az [a-] vagy [a+] gombot az
Lal" érték beviteléhez.

Vigye a méréeszkdzt a gumiabroncs kilsé oldaldra (aE), és nyomja meg a [b-] vagy [b+] gombot
az ,aE" érték beviteléhez.

Adja meg a mérémUszerrel a gumiabroncs kiilsé atméréjének (dE) (aE) értékét, nyomja meg a
[FINE] gombot, majd a [d-] vagy [d+] billentylvel adja meg a ,dE" értéket. Helyezze fel az ellen-
sulyokat amint azt az a helyzet jelzi, ahol az dsszes LED vildgit, elészér az egyik, majd a mdsik
oldalon.

Statikus kiegyenlité mivelet (ST)

Ezt az Uzemmaddot olyan gumiabroncsokhoz tervezték, ahol az ellensulyokat a gumiabroncs
kdzepén kell elhelyezni, példdul motorkerékpdrok esetében.

Normdl Gzemmddban mérje meg a pozicié ,d" dtmérsjét az ellensullyal, és nyomja meg a [d+]
vagy [d-] gombot a ,d" érték beviteléhez. Az ,a" és ,b" értékek tetszélegesek lehetnek. Nyomja
meg az [F] gombot az ST tzemmaddba vald belépéshez.

Adja meg a gumiabroncs adatait, és kdvesse ugyanazt az eljdrdst. A képernydk a gumiabroncs
forgatdsakor vilagitd LED-ek segitségével jelzik a szlkséges ellensuly mennyiségét és helyzetét.

Ujraszamitasi funkcioé

A gumiabroncsadatokat a gumiabroncs kiegyensulyozdsa utdn adhatja meg. Nem sziikséges
megnyomni a ,START" gombot. Az Ujraszamitds gomb (C) megnyomasdaval a rendszer az Uj ada-
tokkal szamol, hogy megdllapitsa az egyensulyhidny 6sszegét. Nyomja meg a C gombot, amikor
a képernyén megijelenik az egyensulyhidny mértéke, és megtekintheti a gumiabroncs adatait.
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Dinamikus kiegyensulyozé automatikus kalibralasa

Szdllités vagy hosszan tartd haszndlat esetén a paraméter vdltozhat, ami hibdkat okozhat. Az
automatikus kalibracios folyamat elinditdsdhoz kdvesse az aldbbi lépéseket:

1. Kapcsolja be a gépet: az inicializdlds utdn szereljen fel egy mérsékelten kiegyensulyozott, kbze-
pes méretl gumiabroncsot, amelyre felcsiptethetd ellensulyok régzithetdk.

2. Nyomja meg az F és C gombokat, engedje le a véddburkolatot, nyomja meg a ,START" gom-

bot a kovetkezd Iépéshez, vagy a ,STOP" vagy a ,C" gombot a kilépéshez.

Miutdn a fétengely megdllt, emelje fel a véddburkolatot, régzitsen egy 100 g-os csiptetét a gu-
miabroncs bdrmelyik részéhez, engedje le a burkolatot, nyomja meg ismét a ,START" gombot a

folytatashoz, vagy a ,STOP" vagy a ,C" gombot a kilépéshez.

A fétengely megdillasa utdan a kalibralds befejezédik. Vegye le a kereket, és a kiegyensulyozo
készen dll a munkara.

Az egyensulyhidny optimalizaldsa

A 30 g-ndl nagyobb egyensulyhidny esetén a kiegyensulyozds optimalizdldsa elvégezhetd az
ellensulyok haszndlatdnak csokkentése érdekében.

Ez kétféleképpen torténhet:

1. Ha az egyensulyhidnyt mdr azonositottdk, az optimalizaldshoz nyomja meg az OPT gombot:
2. Jeldlie meg krétaval ugyanazt a pontot a gumiabroncson és a keréken. Vegye le a gumia-
broncsot, forditsa el 180°-kal, és szerelje vissza a kerékre. Szerelje vissza a gumiabroncsot a kie-
gyensulyozéra, és gyézéddjon meg arrdl, hogy a megjeldlt pontok egy vonalban vannak. Nyomja
meg a START gombot:

Itt jelenik meg az optimalizdldsi szdzalék. Ha a statikus érték 40 gramm az optimalizdlds elétt,
és 85%-ra optimalizdljuk, a statikus érték csak 6 gramm (a 40 gramm 15%-a). Forgassa el a gu-
miabroncsot kézzel, amikor a végek mindkét oldaldn vilagit a LED, jeldlje meg krétaval a gumia-
broncs tetejét:

3. Ismét forgassa el a kereket kézzel. Amikor a kézépen lévé LED-ek kigyulladnak, jeldlie meg
krétaval a kerék tetejét.

4. Vegye le a kereket a kiegyensulyozordl, vegye le a gumiabroncsot, és igazitsa be a gumia-
broncs és a kerék jeleit az optimalizalds befejezéséhez.

5. Az optimalizdlds elézetes kiegyensulyozds nélkili elvégzéséhez kapcsolja be a gépet, szerelje
be a kereket, nyomja meg az OPT gombot; ekkor a bal oldali képernyén megjelenik az OPT felirat.
Nyomja meg a START gombot, és ismételje meg ugyanazt a folyamatot, mint kordbban. Nyomja

meg a STOP gombot, ha szlneteltetni szeretné a miveletet.
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Biztonsagi védelem és hibaelharitas

Biztonsagi védelem

MUkodés kdzben, ha a gép nem mikodik rendesen, nyomja meg a STOP gombot, és a forgd kerék
azonnal ledll.

Ha a védoéburkolat nincs a helyén, nyomja meg a START gombot; ekkor a kerék nem forog, és
megjelenik az Err-5- felirat.

Ha a véddéburkolat nyitva van, a forgod kerék azonnal ledll, és a kijelzén az OFF felirat jelenik meg.

Hibaelhdritas

Nyomja meg a START gombot; ekkor a fétengely nem forog, a LED kijelzén az Err-1- felirat jelenik
meg. Ellendrizze a motort, a tdpkdrtydt, a szamitdgépes kartyat és a kdbelcsatlakozasokat.
Nyomja meg a START gombot; ekkor a fétengely forog, a LED kijelzén az Err-1- felirat jelenik meg.
Ellendrizze a helyzetérzékeldt, a szamitdgépes kartydt és a kdbelcsatlakozdsokat.

Ha a fétengely a kiegyensulyozdsi teszt befejezése utdn hosszu ideig fékezés nélkul forog tovabb,
ellendrizze a fékellendlldst, a tapkdrtydt, a szamitdgép alaplapjat és a kdbelcsatlakozdsokat.
Ha a gép be van kapcsolva, de a képernyd nem vildgit, ellenérizze, hogy a bekapcsolas jel-
z6fénye villog-e. Ha nem, akkor ez egy dramellatdsi probléma. Ellenkezd esetben ellendrizze a
tapkartydt, a szamitdgépes kartydt és a kdbelcsatlakozasokat.

A pontossdagi problémdkat dltaldban nem maga a kiegyensulyozd okozza. Valdszintleg a kerék
helytelen beszerelése, pontatlan ellensuly vagy az énkalibrdaldshoz hasznalt 100 grammos ellen-
suly pontatlansdga miatt. Kérjuk, hogy az eredeti 100 grammos ellensulyt csak az 6nkalibralas-
hoz tartsa fenn.

Az adatok instabilitdsat és gyenge ismételhetéségét dltaldban nem maga a kiegyensulyozd
okozza. Valészinlleg a kerekek helytelen felszerelése vagy az instabil vagy egyenetlen talaj miatt.
Rogzitse a gépet rogzitdcsavarokkal. Néha a foldelés hidnya okozhatja ezt a jelenséget.

Ha a sulyokat tobbszor is hozzdtették, és a gumiabroncs még mindig nincs egyensulyban, akkor
a kezeld lehet, hogy nem taldlta meg a helyes egyensulyhidnyos pozicidt, és lehet, hogy nem a
megfeleld pozicidban tette hozzd a sulyokat. Kévesse az utasitdsokat az dnkalibralds egyszeri
elvégzéséhez. Ha még mindig nem tudja megoldani a problémdt, ellendrizze a kévetkezd mddon:
1) Szerelje fel a védéburkolatot és inditsa el a gépet a gumiabroncs teszteléséhez; 2) Forgassa

van-e; ha nem, ez azt jelenti, hogy a gép paraméterei megvdltoztak. Kérjuk, forduljon a forgal-
mazdéhoz vagy a gydrtdéhoz a probléma megolddasa érdekében.

Tipp: Helyes modszer a pontossdg ellendrzésére:

Adja meg a helyes kerékadatokat (a. b. d. érték), olvassa el az dnkalibralds elvégzésére vona-
tkozo utasitasokat, nyomja meg a START gombot a kiegyensulyozdsi folyamat elinditdsdhoz, je-
gyezze fel az adatokat az elsé alkalommal, helyezzen egy 100 grammos ellensulyt a kerék kulsé
szélére (amikor a kuls® jelzéfény vilagit, a felsé zenithelyzetben), nyomja meg ismét a START gom-
bot a kiegyensulyozasi folyamat elinditdsdhoz. Ezek a kilsé képernyd adatai, az elsé alkalommal
szerepl®é adatokon kivil az 6sszegtik 100+2 kell legyen; kézzel lassan forgassa el a kereket, és
amikor a kulsé jelzéfények vildgitanak, ellenérizze, hogy a 100 grammos ellensuly a 6 érai pozicid-
ban van-e; ha az 6sszeg nem 100 gramm, vagy a 100 grammos ellensuly nem a 6 érai pozicidban
van, az azt jelzi, hogy probléma van a kiegyensulyozd pontossagaval. Ha az 6sszeg 100 gramm,
kovesse ugyanezt a modszert a belsé rész ellendrzésére; ellendrizze a belsé részt, ha az dsszeg
100 gramm és a 6 6rai pozicidban van.
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KARBANTARTAS

Napi karbantartds nem hivatasos személyzet altal
Kapcsolja ki a tapelldtdst.
A szijffeszités bedllitdsa:
- Vegye le a fedelet.
- Tévolitsa el a motorcsavart, mozgassa a motort a megfelel feszesseg eléréséig (nyomja le
a szijat erésen, kb. 4 mm-rel).
- Szerelje vissza a motort és a véddburkolatot.
Ellendrizze, hogy a csatlakozdasok biztonsdgosak-e.
Ellendrizze, hogy a fétengely csavarja meglazult-e:
- A rogzitdcsavar nem tudja megszoritani a kereket a fétengelyen.
- A fétengely menetes csapjdnak meghuzdsdhoz haszndljon hatszégletl kulcsot.

Szakemberek dltali karbantartas
Ha a vizsgalt kerékkiegyensulyozatlansdg mértéke nyilvanvald hibat mutat (tdl nagy az ésszeg),
és az onkalibralds utdn javul, az azt jelzi, hogy a gép paraméterei megvdltoztak, és szakember-
nek kell korrigdinia:
1. Lazitsameg az 1., 2., 3., 4. és 5. szadmu anydkat.
2. Tavolitsa el az érzékeldt és a menetes csapot.
3. Cserélje ki az érzékeld 6., 7. szamu alkatrészeit.
4. Szerelje be az érzékelét és a menetes csapot a 18-1. abra szerint. (Figyeljen az érzékeld
iranyara).
5. HUzza meg erésen az 1. sz. anydat.
6. Huzza meg a 2. sz. anydt Ugy, hogy a fétengely és a szekrényszarmy fuggoélegesen dlljon,
majd huzza meg erésen a 3. sz. anyat.
7. Huzza meg a 4. sz. anydt (nem olyan erdésen), majd hizza meg oz 5. sz. anyat.

Az aramkori kartya és alkatrészeinek cseréjét szakembereknek kell elvégeznitk.
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A HIBAKODOK TABLAZATA

Kéd
Err1

Err 2

Err 3

Err 4

Err 5

Err 6

Err7

Err 8

Jelentése

A fétengely
nem forog,
vagy nem ad
forgdsjelzést.

A fordulatszdm
alacsony.

Szamitasi hiba
- a szamitasi
tartomdnyon
tuli egyen-
sulyhidany.

A fétengely
hatrafelé
forgdsa.

A véddbur-
kolat nincs
leengedve.

Az érzékeld
jelatviteli
dramkor nem
mUkodik.

Belsé ada-
tvesztés.

Az automati-
kus kalibracios
memoria  hi-
bdja.

Ok
1. Motorhiba.

2. Pozicidérzékeld hiba.

3. Tapegyseég kartya meghibdsoddsa.
4. Szamitogépes kartya meghibdso-

dasa.

5. A tUs kapcsolat érintetlentl maradt.

1. Pozicidérzékeld hiba.
2. A kerék nem megfeleléen van fel-

szerelve vagy tul konnyd.

3. Motorhiba.

4. Tul laza vagy tul szoros a sebessé-

gvalto szij.

5. Szamitdgeépes kdartya meghibdso-

ddsa.

1. Pozicidérzékeld hiba.
2. Szamitégépes kartya meghibdso-

ddsa.

1. A START gomb megnyomdsa elétt a
véddburkolat nincs leengedve.
2. Oszcillaciés kapcsold meghibdso-

ddsa.

3. Szamitdgeépes kartya meghibdso-

ddsa.

1. Tépegység kartya meghibdsoddsa.
2. Szamitdgeépes kartya meghibdso-

ddsa.

1. Kalibracios hiba.
2. Szamitdgeépes kartya meghibdso-

ddsa.

1. Az automatikus kalibrdlds sordn nem
sikertlt 100 grammot tartani a szélen.
2. Tapegyseég kartya meghibdsoddsa.
3. Szamitdégépes kdrtya meghibdso-

ddsa.

4. Nyomdsérzékeld hiba.

5. A tUs kapcsolat érintetlentl maradt.
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Megoldas

1. Cserélje ki a motort.
2. Cserélje ki a helyzetérzékeltt.

3. Cserélje ki a tapegység kartydt.

4. Cserélje ki a szamitogép alaplap-

jat.

5. Ellenérizze a kabelcsatlakozdsokat.

1. Cserélje ki a helyzetérzékelbt.
2. Szerelje vissza a kereket megfele-

16en.

3. Cserélje ki a motort.
4. Allitsa be a hajtédszij rugalmassd-

gat.

5. Cserélje ki a szadmitdégép alaplap-

jat.

Ismételje meg az automatikus kali-
bréldast, vagy cserélie ki a szamitd-

gépes kartyat.

1. Cserélje ki a helyzetérzékelbt.
2. Cserélje ki a szamitogép alaplap-

jat.

1. Kovesse
maodszert.

a

helyes

mUkddési

2. Cserélje ki az oszcilldcios kapcso-

lot.

3. Cserélje ki a szamitdgép alaplap-

jat.

1. Cserélje ki a tdpegység kartydt.
2. Cserélje ki a szamitogép alaplap-

jat.

1. Ismételje meg az automatikus ka-

libraldst.

2. Cserélje ki a szamitégép alaplap-

jat.

1. Kovesse a megfelelé6 médszert az
automatikus kalibralds megismétlé-

sehez.

2. Cserélje ki a tdpegység kartydat.
3. Cserélje ki a szamitégép alaplap-

jat.

4. Cserélje ki a nyomdsérzékeldt.
5. Ellenérizze a kdbelcsatlakozdst.
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Sz
100-29

500-25

500-29
500-28

100-7
100-5

900-22

434

Megnevezés

Szamitégépes kartya
usoo

Fej szerszdmos tdlcdval
2017

Billentylizet US00O

Billentytizet talapzat
U500

Tapkartya 230V
Tapkartya talapzat U100

Tapegység kartya felsd
burkolata U100

Csavar M3*16

-173 -

U8 kéd
PZ-000-010800-0

P-500-190002-0

S-115-008000-0
P-500-100000-0

PZ-000-020828-0
P-100-120000-0

P-100-120100-0

B-017-030161-0

NC kéd
J202008012154

J707002020972

J710001026250
J707002020933

J702008012184
J207002020944

JZ07002020945

FJ04006004306



Sz

100-14
8

19

102

100-20

100-7

100-5

100-23
900-22

100-1
4480

100-13
F639

800-5

Megnevezés

Géptest 500
Motorbedllitd tabla 220 V
Anya M5

Kulsé hatszogletli csavar
M5*35

Kilsé  hatszoégletli  6n-
metszd és dnbedlld csavar
ST4,8*16

Lemez U100

Tapkdrtya 230V
Tapkartya talapzat U100
Tapkdbel aljzat

Tapegység kartya felsé
burkolata U100

ellendllas 10Q-80W
csavar M5*6

csavar M5*25

kapcsold

Szerszamok felfliggesztése
P5-03

Szerszamok felfliggesztése
alatét P5-03

U8 kéd
PX-500-010000-0
PX-100-010920-0

GZBLS-B-004-050000-
0,B-004-05000

B-014-050351-1

B-013-050161-1

PX-100-110000-0
PZ-000-020828-0
P-100-120000-0
$-025-000135-0
P-100-120100-0

D-010-100100-1
B-024-050061-1

B-024-050251-
0,B-024-050251-0

S$-060-000210-0
P-000-009000-0

P-000-009002-0

174

NC kéd

J708002021398
J703002021444
FJO4008004512

FJO4009004849

FJO04006004050

J708002021424
J702008012184

J207002020944
DD02001001295
J207002020945

DD04010002061
FJO4006004408
FJO4006004341

DD03009001576
J207002020947

J707002020948
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Széam
20466
100-59
100-208
100-202
131

100-203
203

100-206

100-207
204

Megnevezés
Fogantyu U-100
Féknyereg U100

Beosztdsos szalag T-8

Fogantyu 728

hatlapfejl csavar Mé6*16

Méréskala L49S

Méréskdla rogzitd havely

®317278

Méréskdla rogzité pattintd

rugo 242

Méréskdala rugd U100

Pin ®4*30

Tapadd fogantyu 828

U8 kéd

PW-109-080000-0

P-000-001008-0
Y-004-000070-0
P-728-160100-0

GZBLS-B-011-060161-

0,B-010-06016
P-500-090000-0
P-100-170000-0

P-100-520000-0

P-100-210000-0
B-061-004030-0
P-828-160800-0

=175 -

NC kéd

J206002020466
J207002020959
J709002023554
J207002020965
FJO4009004676

J7209002023424
J207002020964

J209002023428

J709002023426
FJ06002004999
Jz07002020985



176 -

REF.54582



REF.54582

Szam
100-308
100-306
36-1#
36-2#
36-3#
36-4L#
100-301
100-310
100-15
100-321
100-31

100-320

100-312
05-01

5

F602

F603
302

159
320
601-MC

C80

314

303
238-913
100-309
238-912
238-91
05-02
238-914
307
100-315
100-317
313
100-322

Megnevezés

Menetes tengely Tr36 L178
Pozicidfelvételi tdbla UT00
1KUP Tr36, nagy

2 KUP Tr36,kézepes

3 KUP Tr36,kdzepes-kicsi
4 KUP Tr36 kicsi
Kiegyensulyozoszij 380J5
Nagy rugé U100
kapacitas 15uF/450V
Teljes 4 lyuku adapter személygépkocsikhoz ©36/ D40

Teljes tengely (hosszabb/é4/U-8/Tr36) 325/®36/180
%64

Teljes univerzdlis keréktarcsa karima (kdzépsd gydri-
vel) ©36/ 040

Kétvegu érzékeld csavar rad U100
Nagy centrirozé kup Tr3é

Lapos aldtét 6*14*1,2

Lapos alatét 10*20*2

Lapos alatét 10
Lapos alatét 10*30*3

Lapos alatét 10*40*3
A poziciofelvételi tabla tdmogatdsa 100

Motor

Anya M6

Anya M10

Kulsé hatszogletl csavar M10*25
Muanyag fedél U100

MUanyag fedél Tr36 ®36
Nyomaogydrd U570

Gyorskioldd anya Tr3é

GyUr a nagy centrirozé kuphoz Tr40
Gumi puffer U100

csavar M3*6

Erzékeld szerelvény

Egyvégu érzékeld csavar rad U100
Alatét 10%23*3

Teljes motorkerékpar-adapte 3 tengelyek Tr36/Tr40®
®36/040

=177 -

U8 kéd
P-100-400000-3
PZ-000-040100-0
$-100-036000-1
$-100-036000-2
$-100-036000-3
S-100-036000-4
$-042-000380-0
P-100-340000-0
$-063-001500-0
PW-136-010000-1
S$-100-000064-8

PW-118-000036-1

P-100-080000-0
P-100-470000-0
B-040-061412-1

B-040-112020-
1,B-040-102020-1

B-050-100000-0

B-040-103030-
1,B-040-103030-1

B-040-104030-1
P-800-220000-1

Feszultség dltal

meghatdrozott

GZBLS-B-004-060000-
0,B-004-06000

B-004-100001-2
B-014-100251-1
P-100-490000-0
P-100-420000-0
Pz-570-500000-0
PW-105-010000-0
P-100-480000-0
P-000-001002-0
B-024-030061-0
S-131-000010-0
P-100-070000-0
B-048-102330-1
PW-130-010020-3

NC kéd
JZ03002015928
Jz02008012201
Jz03001015878
Jz03001015879
Jz03001015880
JZ03001015881
FJ02003003528
JzZ09002023333
DD04009001880
JZ206002020491
JZ06002020500

J206002020477

JZ09002023331
Jz03002023396
FJ04002003892
FJ04002003800

FJ04002003773
FJ04002003804

FJ04002003806
JZ09002023341

Feszlltség  dltal
meghatdrozott

FJO4008004513

FJ04008004487
FJ04009004742
Jz07002020974
Jz07002020939
Jz07002012030
Jz206002020442
Jz03002023395
Jz09002023408
FJO4006004367
DD04007001858
JZ09002023329
FJ04002003766
JZ06002020483
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Szam Megnevezés U8 kod NC kéd
100-116 Véddsfedél szerelvény U100 P-100-200100-0 JZ07002020936
100-104 Fedél a védoburkolat dobozdhoz PX-100-030000-0 JZ08002021368
(U100)
F603 Lapos alatét 10 B-050-100000-0 FJ04002003773
163 Lapos alatét 8 B-050-080000-0 FJ04002003792
F602 Lapos alatét 10720*2 B-040-112020 - FJO4002003800
1,B-040-102020-1
932 Lapos alatét 8*18*2 B-040-081820-1 FJ04002003906
441 Hatlapfeji csavar M8*20 B-010-080201-0 FJO4009004706
131 Hatlapfejd csavar M6*16 GZBLS-B-011-060161- FJ04009004676
0,B-010-06016
Hatszogletd kulcs 5 S-105-000050 - HG02001028227
0,G-035-050050-0
100 Teljes véddburkolat készlet 100 PW-108-010000-0 JZ706002020459
100-110 Mikrokapcsolé CM-1308 S-060-000410-0 DD03009001605
Mikrokapcsold vezeték US00/520 PZ-000-180520-1 JZ02008026590
166 Anya M10 GZBLS-B-001-100000- FJO4008004444
0,B-001-10000
438 Anya M8 B-004-080001-0 FJO4008004515
432 Anya M6 GZBLS-B-001-060000- FJO4008004458
0,B-001-06000
m Kilsé hatszéglet csavar M10*45 B-014-100451-0 FJO4009004777
137 Kalsé hatszogletl csavar M10*25 B-014-100251-0 FJO4009004770
102 Kilsé hatszogletli dnmetszd és dnbed- B-013-050161-1 FJO4006004050
ll6 csavar ST4,8*16
100-61 Véds tengelydoboz szerelvény 500 PW-108-050000-2 Jz06002038191
100-1M Védsfedél doboz U100 PX-100-020000-0 J708002021366
Vedsfedél vezeték PZ-000-180100-1 J202008026562
100-101 Védsfedél forgd tengely PX-100-200200-0 JZ709002023655
100-113 Véddsfedél tengely ©31,5*360 PX-800-040000-0 JZ08002021365
Véddsfedél tengely blokk U100 P-100-200300-0 J709002023297
100-106 Véddsfedél tengely huvely PA6 PX-800-050000-0 JZ07002020994
100-112 Védéfedél rugd ©25*86 P-800-330000-0 JZ709002023294
120-215 Csavar M6'8 B-007-060081-0 FJO4006004063
4231 Csavar ST3.5"16 B-019-350161-0 FJO4006004231
100-105 Havely UBOO P-800-180000-0 Jz07002020937
Kules U100 PX-100-200400-0 JZ03002016059
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Sematikus verzié és pétalkatrészek (opciondlis pedalos fékrendszer)

Szam
ST

S15

S13

S1

S7

S3

S5
221-198

129
166
161
C80

166
432

137

S17

420

S8

Megnevezés

Fékkar U100
fékbetét rogzitd tlés
fékbetét

|&dbpeddl
Csatlakozé rad U100
akasztd

Labrud szerelvény

Hatszogletlh  reteszeld

®1,5*9*54

hatlapfeji csavar Mé*35
Anya M10

Anya M12

Anya M6

Anya M12*1,75*Té6
Anya M6

Kulsé hatszogletl csavar M12*60

Kulsé hatszoglet csavar M10*25

forgohtvely
csavar ST2.9*12
csavar M5*10

Csavar U100

lap

U8 kéd
PX-100-020200-0
PX-100-020700-0

PX-100-020500-0
PX-100-020400-0
PX-100-020404-0
PX-102-050000-B

rugd C-221-400000-0

GZBLS-B-011-060351-0
B-001-10000
B-001-12000

GZBLS-B-004-060000-

0,B-004-06000
B-004-120071-1
B-001-06000
B-014-120601-1
B-014-100251-0
PX-100-020600-0
B-019-290121-0
B-024-050101-1
P-100-020800-0
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NC kéd
JZ03002015963
Jz03002015917
Jz02008044808
Jz203002021371
Jz03002015977
Jz03002015980
JZ03002015961
Jz09001022969

FJ04009004686
FJO4008004444
FJO4008004445
FJO4008004513

FJO4008004495
FJO4008004458
FJ04009038046
FJ04009004770
Jz203002016039

FJ04006004228
FJ04006004254
J209002023304
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TEXHUYECKOE PYKOBOACTBO

MPE3EHTALUSA NPOAYKTA

HeoT6aNnaHCUPOBAHHOE KONECO BbLI3OBET BMOPALMK, CHU3UT YNPOBNSEMOCTb OBTOMOGMAS U COENAET e3ny
He6e30MacHOW. DTO YBEMUMBAET M3HOC M MIOPT B CUCTEMe PYSeBOro YNPABASHUS M NOABECKM, O TAKXe
MOBBILLAET PUCK JOPOXHO-TPAHCMOPTHOrO npouncLiecTsns. OT6ANAHCUPOBAHHOE KONeCo NpeaoTBPATUT BCe
3T Npoénembl. O60PYOOBAHNE BKIIIOHYAET B CE6S1 HOBYIO MHTEMPUPOBAHHYIO KPYMHOMACLUTAGHYIO CUCTEMY AN1S
BbINOMHEHMS BbICOKOCKOPOCTHOIO MHPOPMALMOHHOMO pacyeTa.

MPABWJIA TEXHUKU BESOMACHOCTU

BHMMOTENBHO O3HOKOMBTECH C PYKOBOACTBOM, MPEXAE YeM MPUCTYNATb K MUCMOMb3OBAHMIO
060PYAOBAHMS, YTOBBI O6ECMeUYnTb ero HOPMASBHYKD M 6e30MACHYO aKkcrnyataumio. He
LOMYCKAETCS PA360PKA OB0PYLOBAHUS UM 3AMEHA ero YacTer. [Ins BbINOMHEHUS PEMOHTA
o6paTutech B Cnyx8y TexHudeckonm nopaepxku. Mepepn 6anaHCMPOBKON yéeduTech, YTO
KOMECO HAOEXHO 30PUKCUPOBAHO HA GnaHLue. He HopeBanTe CBOGOOHYIO oaexXay, KoTopast
MOXET MONACTb B MEXAHWU3M.

CTAHOK MOXET 3KCMNYyATUPOBATLCS TONBKO CEPTUGULIMPOBAHHBIM MEXAHWKOM.

3anpeLaeTcs UCMoMb3OBATL CTAHOK 34 MPEAenaMmu PAoUero AMAna3oHd, YKA3aHHOMO B PYKOBOACTBE.
1. Mepen UCnonb3OBAHMEM CTAHKA BHUMATENBHO O3HAKOMBLTECH C PYKOBOLCTBOM MO SKCMAYATALMUM.
2. CoXpaHuTe PyKOBOACTBO 71 UCMOMb3OBAHMS B 6yOyLLEM.

3. He BbinonHsTe 30MeHy AeTanei CTAHKA, ANS BbINOMHEHMS MIoGbIX PEMOHTHLIX PABOT OBpaTUTECH B
rpynny TeXHUYECKON NOAAEPXKM.

4. [pKn OYNCTKE CTAHKA UCMOSb3YNTE YMEPEHHOE AABAEHNE BO3AYXA.

5. OumnCTKY 3KPAHA M KNABUATYPbI OCYLLECTBASAATE YNCTBIM CINPTOM.

6. Y6eanTech, 4TO KONeCo HOAEXHO 3aXATO, A GpNAHEL, HOPMAbHO YCTAHOBMEH.

7. 3anpeLyaetcs paéoTa B ofexne co CBUCAOLLMMIU YACTIMU.

8. 30npéeu.|,oech OCTOBNSATb B3N CTAHKA NMOCTOPOHHWE NPEeAMETbLI U MyCOP, KOTOPbIE MOMYT NOBMUSATL HA
ero paéory.

9 30npeu.|,oech MCNOb30BATH CTAHOK 3A NpefesiaMm ero KOHCTPYKTUBHOIO MANA30HA.

TEXHUYECKUE CNELMDUKALIUU

MakcuManbHbIn BeC koneca 65Kg

MoulHOCTb aBuraTens 200 Bt
OnekTponuUTaHve 220B /50y,
CKopOCTb BPALLEHUS 200 06/MuH
Bpems umkna 8s

InameTp o6opa 10-24"

LLnpuHa o6opa 1,5-20"

LLym <70 ob

Macca HeTtTo 75 kr

Paamepsl 915x760x1180mm

KCNNyaTauMoHHbIe XaPAKTEPUCTUKMU

- [ducnnen ¢ 6 cBeTOAMOAAMM NS TMEKON MHANKALMKM GYHKLMM PAGOYEro npoLecca.

- PaznuyHble pexummbl, NpenHa3HAYeHHbIE A/19 UCMONb30BAHUS HOBMBHbBIX COMOKIIEIOLLIMXCS MOY3MKOB...
- IHTennekTyanbHas KanMépoBKa.

- ABTOMOTUYECKAS AUAMHOCTUKA OLLUMBOK U GYHKLMS 3CLLMTHI.

- MNpenHasHAYeH ANg PA3NMYHBIX MOAENen Konec ¢ AUCKAMU 13 CTANMN 1 QNIKOMUHMEBOrO CMABA.
Ycnosusa akcnnyaTtauum

- Temnepartypa: 5-502C

- BbicoTa Hap ypoBHeM Mops: < 4000 M

- BnaxHocTb BO3ayxa: < 85%
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NEPEYEHb AETANEN

COCTOUT 13 OBYX YACTEN:

REF.54582

1. MexaHn4yeckas CUCTeMd, COCTOSLLAS M3 KaJdoLencs Oonopbl U BpdALLAloLerocs sanag, c

KpenneHnem Ha OCHOBHOM LLACCH.

2. 9J'IeKTpl/I‘-|eCKGﬂ CUCTEMA: COCTOUT N3 CBETOOMOLAHOIO 3KPAHA, KIIABUATYPbI, UHTErPAsIbHOM
CXeMbl, d TaKXe LUeHTPANbHOIo BblYNCINTENTbHOIO 61oKa Ha MUKponpoLueccope.

Cucrtema KOHTPOJ19 CKOPOCTN U NOJTOXEeHNA COCTOUT U3 PenyKTopd U onTonaAps.bl.

Bnok nutanuns ons ,I:I,Bde)O3HbIX ACUHXPOHHbIX OBUrATENEN N CXEMbI YMPABNEHNS.

HaTtumk BEPTUKANBHOIO U FOPU3OHTANIbHOIO OABNEHUS.

3awmTa no OMNYCKAHUIO KPBbILLKW: CTAHOK He BKJTIOYUTCA, eC/T KPbILLKA He onyLleHA.

CeeToaMoaHbIN BUCTINEN U KHOMKU YNPABeHUs

1. TlonoxeHwe BHYTPEHHEro ancéanaHca

2. MNonoxeHue HAPYXHOro AMC6anaHca

3. BennumnHa HapyxHoro gucéanaHca

4. NHpmkatop  «ALU», BbIBPAHHBIA  pPEXUM
KoppeKLmm

5. BennunHa BHYTpPEHHero gncéanaHca

6. KHOMKM pyYHOrO ynpaBneHus Ans HACTPOMKM
POCCTOSIHUS

7. KHOMKM py4HOro ynpaBneHns ans HAOCTPOMKM
LLIMPWHBI

8. KHOMKKM py4YHOro ynpaBnerus ansg HACTPOMKM
avameTpa

9. PyyHast KHOMKO AN nepekitodeHns 1 Bbi6opa
«CTATUYECKOTO» U «OUHAMUYECKOro» PEXUMa
PABOTHI.

10. KHomnka py4YHOro aBapuUitHOroO OCTAHOBA

11. KHonka nycka CTaHKa

12. KHomKa py4HO ONTUMU3ALMK AUCEANAHCO

13. KHOMKa py4YHOro OTOBPAXEHUS PEASBHOMO
ancéanaHca

14, KHoMka BbIGOPA PYYHOrO pexuma  ans
Koppekumm «ALU»

15. KHonka py4HOro nepecyeta gucéanaHca

DYHKLMM C COUETAHUAMU KHOMOK:

- (F) + (C): ABTOMATMUECKAS KANUBGPOBKA

- (F) + (FINE): ABTOMOTUYeCKas NPOBEPKA

- () + (STOP): KoHburypaums 3aLIMTHOM
KPbILUKM

- (F) + (a-) + (o+): MepeknoyeHns ¢ rPAMMOB
HO YHUMM

- (STOP) + (C): KoHdurypaums cTaHka
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Y3EN

BckpoiTe ynakoBKy W BbIMOMHUTE OCMOTP OJ1 BbISBMIEHWUS MOBPEXAEHHbIX aetanen. Ecnv y Bac
€CTb KAKMEe-NTMEO COMHEHMS, HE UCTONb3YNTE CUCTEMY U OBPATUTECH K MOCTABLLMKY.

CTQHOK HEO6XOOMMO YCTAHABMMBATL HA MOMHOTENIOM 6ETOHE WM AHOIOMMYHOM MOBEPXHOCTY.
Octaebte no 500 MM CBO60QHOrO MPOCTPOAHCTBA BOKPYM CTOHKO [OJ1S HOPMAOSIbHOM PABGOTHI.
YCTaHOBUTE OHKEPHbIE GONTbl B OTBEPCTUE OCHOBAHUS, YTO6bI 3AKPEMUTL GANIAHCUPOBOYHBIN
CTAHOK. YCTAHOBUTE 3CLLUTHYIO KPbILLIKY, BCTABWB TPYOKY 3ALUMTHOM KPBILLKM HO LLUTATHOE MEeCTO
€301 CTOHKQ, Y 30TAHUTE BUHTbI M10x65.

YcTaHoBUTe pe3b60BOM BUHT NPUBOLQHONO BANA HA FMIABHbIA BAn ¢ noMoubio BUHTA M10x150 m
oTperynupymTe BUHT.

MNMPUMEYAHWME: MOXHO MOXeTe MCMNOSb30BAThL 3AKPENIEHHOE KOECO, YTOBbI 3ATSHYTb BUHT, HE
BPALLAS BAS, KPENKO yAepXMBAS ero.

SKCNNYATALMUA

1. KoHTponb cocTosHus koneca: Koneco [OMKHO 6biTb YMCTbIM, 6e3 nmecka W Mbiin, a Bce
6ANaHCUPOBOYHbBIE MPY3UKU, YCTAOHOBMEHHbIE PAHEEe, HEOBXOAUMO CHsTb. [poBepbTe OaBEHME B
Konece npu HOPMAsbHbIX PAGOYMX NAPAMETPAX. MNpoepsTe, He AedOPMUPOBAHLI T MIIOCKOCTb
o60[a Y KpenexHble OTBEPCTUS.

2. YCTOHOBKAO Koneca: Bbi6epuTe ONTUMANbHbIA KOHYC AN LEHTPANBHOro OTBEPCTUS 06040 MOXHO
YCTAHOBWUTb KOMECO ABYMS CMOCO6AMM B 3ABUCUMOCTM OT TUMA LLUWHBI U BALLMX NMOTPE6HOCTEMN.

(A) Mpsmas yctaHoska munu (B) O6paTtHas yCTAHOBKA.

MNepepn 3aTAXKON rankn yéeauTech, YTO NOCAAKA KOHYCO NPABWUIIbHAS, O KOIECO BPALLAETCS 6e3
6ueHus. YTobbl CHATb KONECo, CHUMUTE GbICTPOAENCTBYIOLLMIA 3AXMUM, NPUNOOHUMUTE KONECO U
CHUMWTE ero C rMOaBHOro BAnA.

NPUMEYAHME: CtapaiTecb He BONOYUTb KONEeco Nno Bany BO M36eXaHue NoBpeXAeHUs pe3bbbl
BaNA U Ans NPOANEHUs ero Cpokd Cnyxeébl.
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BBsop AAHHBIX KOoneca U onepauus 6anaHCUPOBKU

Kak TOMbKO CTAHOK MOAKOYEH, OH ABTOMATUYECKM OCYLLECTBASET MyCcK B TeYeHue 2 CekyHM.
30aTeM OH MepPExXoamUT B HOPMASbHBIM AMHAMUYECKUI PEXUM (6AIAHCUPOBOYHBIE MPY3MKM C 06emX
CTOPOH KOJIeCa) v FoTOB K BBOAY AAHHbIX KOIeCdl.

BBsop AQHHBIX ANSi HOPMANLHOFO AMHAMUYECKOro PeXUMa

Mocne BKIOYEHUS CTAHKO OH MEepexoduT B HOPMAIbHbIA PeXuM 6AnaHCUPOBKKU. YToBbI BBECTH
LAHHbIE KONeca, NepeMecTuTe Puiuar IMHERKU K BHYTPEHHEMY KA KOMecd, 3anuimTe 3HaYeHne
Kak «a» 1 yéepuTte poiuar. Haxumaitte [a-] unm [a+] ang usmeHeHus sHaueHms.

Beop LWUPHUHDbI KOoneca

BBeaute 3HOYEHME LUMPWHBLI KOeCa BPRYYHYIO MO MAPKMPOBKE OMCKA MM MO Pe3ysbTaTaM
N3MepeHUst KPOHLMPKYeM, sateM HaxumamnTte [b+] nmm [b-], utoébl BBECTU 3HAUEHME «b».

Beop guameTpa koneca
BeeouTe 3HAUYEeHME OMAMETPA KONEeCA BPYUHYIO MO MAPKMPOBKE MM C MOMOLLBIO KPOHLIMPKYIS,
3aTeM HaxumanTe [d+] nnum [d-], uTo6bl BBECTM 3HAYEHME «d».

HopManbHas onepaums gMHAMUYECKON 6aNaHCUPOBKU

Mocne BBOOA AGHHLIX KOMECA OMyCTUTE 3ALUMTHYIO KPbILKY, Hoxmute START (nyck), utoébl
BKJTIOUMTL BpALLEHWe Konecda. Koraa oHO NepecTaHeT BPALLAThCs, GOKOBbIE CBETOAMOLb! YKOXYT
HQ OMCB6ANaHC Mexay 06eMMN CTOPOHAMM.

MepnieHHO BpalanTe koneco. Korga Bce MHAMKOTOPbI ON8 BHYTPEHHEN CTOPOHbI 3AropsTcs,
YCTAHOBUTE COOTBETCTBYIOLLMA 6ANAHCUPOBOYHBIN TPY3MK, KOK MOKA3AHO HA 3KPAHE 471 1eBOW
CTOPOHBbI, B MONIOXEHUN HA 12 YOCOB HA BHYTPEHHEen CTopoHe konecd. CHOBA OMyCTUTE KPbILLKY
L7151 MOBTOPHOM KANMMBPOBKM. NoBTOpAMTE Npouece, Moka 060 CBETOAMOAA He MOKAXYT «O»,
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[na metona ALU-1 KOHOUIypaLms 6ANAHCUPOBOYHOIO MPY3nKa 30KIIKOYAETCS B CriedyoLem:

ALU1

[

[na metona ALU-2 koHOUrypaums 6ASI0HCUPOBOYHOIO MPy3nKa 3AKIIOUAETCS B CNedyoLLem:

ALU 2

[

[ns metoga ALU-3 KOHUrypaums 6QnaHCUPOBOYHOMO rPy3mMKA 3AKITKOUYTETCS B CledytoLLeM:

ALU3

(e

Meton ALU-S ncnonb3yeTcs ang TMNOB LUWH, OT/IMYHBIX OT NPEeablayLumx 3. YTo6bl BbIGPATb €ro,
HaxmmanTe knaemwy ALU, noka He 6yaeT BbI6PaH pexmm ALU-S. YCTaHOBUTE phivar IMHEnKK Ha
060[e B MIIOCKOCTb YCTAHOBKM BHYTPEHHEro 6aiaHCHPOBOYHOro rpyavka (al) n Haxmute [a-1 nnm
[a+] ang BBOAA 3HAUEHMS «al».

YCTOHOBUTE PLIYAT JIMHENKM HO 060[€e B MIOCKOCTb YCTAHOBKM HAPYXHOrO 6ANAHCUPOBOYHOMO
rpyauka (aE) n Haxmute [b-] nnu [b+], uTo6bl BBECTH 3HAUEHME «QE».

McrnonbayitTe pblYar NIMHERKK, YTO6kl BBECTM 3HAYEHME HapyxHoro avameTpa (dE) (aE) wuHbl,
HaxumanTte knasuwly [FINE] u HoxumainTe [d-] nnm [d+], uTo6bl BBECTM 3HAUEHME «dE». YCTaHOBKUTE
6ANAHCUPOBOYHBIE TPY3UKM B COOTBETCTBMM C MOSIOKEHUEM KONEecd, B KOTOPOM ropsT BCe
CBETOAMOMbI, CHAYANA C OAHOM CTOPOHbI, A 3ATEM C APYroM.

PeXuM cTaTuueckon 6anaHcuposkm (ST)

STOT PexmM MPeOHA3HAYEH A1 LWMH, HO KOTOPLIX 6ANIAHCUPOBOYHBIE MPY3UKM HEOBXOOMMO
YCTAHABAMBATH MO LEHTPY KONECa, HANPUMEP, HA KOIECAX MOTOLIMKIIOB.

B 06bI4HOM pexmMe N3MepLTE ONAMETP «d» MONOXEHWNS YCTAHOBKW 6ANAHCUPOBOYHOIO rpy3nKa C
MOMOLLIbIO IMHENKM 1 HaxumaniTe [d+] nnun [d-], uTo6bl BBECTM 3HAUEHME «d». 3HAYEHUS «a» K «b»
MOTYT 6bITb MPOKU3BONbHBIMU. HaxmuTe [F], yTo6bl BOMTH B pexum ST.

BBeonte OaHHbIE KONECA W BBLIMOMHUTE TAKYHO Xe npouenypy. Ha akpaHax 6ydeT noKa3aHA
BEMMYMHO HEOBXOOMMOro BeCA O6QSIOHCUPOBOYHOIO TPY3WKA, O TMOMOXEHWE YCTOHOBKMU
0603HAYEHO MHOWKALMEN, MPU KOTOPOM BCE CBETOAMOAbI FOPST NPV BPALLEHWW KONECA.

®dyHKUUS nepecyeTa

MOXHO BBECTM OAHHbIE KONEeca rnocne 6anaHCMpOoBKK koneca. HaxumaTe «START» (myck) HeT
Heo6XoaMMOCTU. TPK HOXATUM KHOMKKM nepecueTa (C) cUCTeMa OCYLLECTBASET PACYET C HOBLIMU
OOHHBIMK, YTOGbl YCTAOHOBUTL BENNYMHY AMCOANAHCA. HaxMuTe KnasuLly «C», KOFAA HO 9KPAHe
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OTOépO?MTCQ BENMNYMHA AUCOANAHCA, M MOXHO NPOCMOTPETb AAHHbIE KONnecda.

ABTOMATHUYECKAS AUHAMUYECKAS KANM6pPOBKA 6ANAHCUPOBOYHOIO CTAHKA

Mo TPAHCNOPTUPOBKE UMW MPW MPOLOMKUTENBHOM 3KCMNYATALUM NMAPOAMETPbLI MOMYT WU3MEHSTLCS,
UTO MOXET MPMBECTU K OLLUMOKAM. YTO6bl HOYATH MPOLECC OBTOMOTUYECKOW KANMMOPOBKM, BbIMOMHUTE
crnenylowme oencTeums:

1. Bknounte CTQHOK: MOCNe MHULMANM3OLUM YCTAHOBUTE LUMHY CPEOHEro pasMepda C yMEePEeHHbIM
OVCOANIAHCOM, HO KOTOPYKO MOXHO YCTAHOBUTH HOGMBHbIE 6ANAHCUPOBOYHbBIE MPY3UKMN.

2. Haxmute knasuwm F 1 C, onycTuTe 3aLLMTHYIO KPbILLKY, HaxMuTe «START» (nyck) ans cnegyrouiero

atana unu «STOP» (octaHoBs) nnm «C» (Bbixom).

MNocne OCTAHOBKM FNABHOMO BANA MOOHWUMUTE 3ALUMTHYIO KPBILLIKY, YCTOHOBUTE GONIOHCUPOBOYHbIN
rpyauk Becom 100 r Ha Mo6yIo YACTb KOIECA, OMYCTUTE KPLILLIKY, CHOBA HakMmTe «START» (nyck), 4To6bl

NPOoAOXuUTb, nnn «STOP» (cTon) unmn «C», YTOBbI BLIATH.

[ocne oCTaHOBKM MMABHOIO BASA KANMBPOBKA 6yAeT 3aBepLUeHA. CHUMUTE KONeco, 6ANAHCUPOBOYHbI
CTOHOK roTOB K padoTe.

OnTMM3aUMS AMCBanNaHca

Mpu oucéanaHce 6onee 30 I MOXHO BbIMOSHUTE OMNTUMM3ALMIO BANAHCUPOBKK, YTOGhI CHU3WUTL BEC
MCMOMb3YIOLLMXCH 6ANAHCUPOBOYHbIX MOY3UKOB.

3DTO MOXHO COEeNaTh ABYMS CMOCOBAMMU:

1. Ecnv pncéanaHc yxe 6bin onpepeneH, 4ns onTMMnaaumm Haxmmute kHonky OPT:

2. MNocTaBsTe OTMETKY MESIOM B OfIHOM TOUKE HA LLIMHE U HA o6ofe. CHUMUTE LLIMHY, NoBEPHMTE ee Ha 180°
M YCTAHOBUTE OBPATHO HO 060f[. YCTAHOBUTE KONECO HA 6ANAHCUPOBOYHbIA CTAHOK W YGeAUTeCh, YTO

OTMEYEHHbIE TOYKM BbIPOBHEHbI. HaxxmuTte «START» (nyck):

3pech oTOBPAXAETCH MPOLEHT onTuMMaaumn. Ecnn ctatudeckoe 3HadeHne coctasnseT 40 rpammos
OO ONTUMMU3ALMM, O ONTUMU3ALIMS COCTABUNA AO 85%, TO CTATUYECKOE 3HAYEHWE COCTABMSET TOMbKO 6
rpammos (15% oT 40 rpaMMoB). BpalLaiTe Koieco BpyUHYIO, KOrad C 06emx CTOPOH HA KOHLIOX 3Aropstcs
CBETOAMO[bI, MOCTABLTE MENTOM OTMETKY CBEPXY LUMHBI:

3. CHOBO BpALLAWTE KONeco BPy4Hyto. Koroa 3aropstcs CBETOAMOALI B CEPEnMHE, NMOCTABETE MESIOM
OTMETKY CBEPXY LLUMHbI.

4. CHUMUTE Koneco ¢ 6ANAHCUPOBOYHOTO CTAHKA, CHUMUTE LLUMHY WU BbIPDOBHSNTE OTMETKM HA LUMHE U
oéope Ans 30BEPLUEHWS NPOLECCA ONTUMUIALUN.

5. YT06bI BBINONHUTL ONTUMU3ALMIO 6€3 NPEABAPUTENBHON 6ANAHCUPOBKM, BKIIOUMTE CTAHOK, YCTAHOBUTE
Koneco, HaxmuTte kHorky OPT, Ha fleBoM akpaHe oToépasutcs uHankaums OPT. Haxmute «START» (nyck)
1N MOBTOPUTE TOT Xe MPOLECC, KAK PaHbLe. ECnn Heo6xoamMmMo NMPUOCTAHOBUTL ONMEPALMIO, HOXMUTE

KHorky «STOP» (cTon).
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yCTpOﬁCTBG 3AWMUTbI U MOUCK U YCTPAHEHUE HEUCNPABHOCTEN

YcTponcTBA 3aLUTbI

Bo BpeMs pa6oThl, €CNK CTAHOK He Pa6OoTAET HOPMASbHO, HAXMUTE kKHOMKY «STOP» (cton), u
BpALLaIOLLEeecs KoNeco HeMeaIeHHO OCTAHOBUTCSI.

ECM 30LUMTHAS KPLILLKA HE OMYLLEHA, MPU HAXATUM HA KHOMKY «START» (nyck), koneco He 6yneT
BPALLATLCS, N OTOBPA3UTCA KOL OLUMOKM «Err-5-»,

Moy OTKPEBITUM 3OLLMTHOM KPBILLKW BPALLOKOWEECS KONeCO HEeMELNeHHO OCTAHOBUTCS, M
oTo6pPa3nTCs MHamkaumsa «OFF» (BbikoUYEHO).

Mouck u ycTpaHeHue HencnpaBHocTen

Mpn HaxaTun KHomku «START» (Myck) rIaBHbIR BAS HE BPALLAETCS, HO CBETOOMOOHOM AMCTiee
OTOBPAXAETCH KOL OLWMOKN «Err-1-». [poBepbTe ABUraTens, MAATY MUTAHKS, NAIATY KOMMbOTEPA
1 KQBEenbHbIe COeAMHEHMS.

Haxmute kHomky «START» (nyck), rIaBHbIA BOSA BPALLOETCS, CBETOAMOOHBIA MHOUKATOP
OTOBPAXAET KOf OWmnekn «Err-1-». [poBepbTe [ATYMK MOMOXEHWUS, MNAATY KOMMbIOTEPA W
Ka6esnbHble CoegnHEHUS.

Ecrnv rmoBHbIM BN MPOOOXAET BPALLATLCS B TEYEHNE ANUTENIbHOTO BPEMEHN 6€3 TOPMOXEHUS
nocne 3aBepLUeHUs npouenypbl CAMOMPOBEPKN GANAHCUPOBOYHOIO CTOHKA, MpOBepbTe
TOPMO3HOE COMPOTUBAEHME, MNATY MUTAHUS, MOTEPUHCKYIO MACTY KOMMbIOTEPA U KOGemnbHbIe
COEAMHEHMS.

Ecrnn cTaHOK BKJIOYEH, A 9KPAH He 3AropdaeTcs, NPOBepPLTE, MUFAET N CBETOBOWM WHAMKATOP
nutaHust. Ecnn HeT, 3To npoénema ¢ nuTaHveM. B NpoT1BHOM criyyae npoBepsTe NaTy MUTAHWS,
MAATY KOMMALIOTEPA U KABENbHbIE COSAUHEHMS.

Mpo6nembl C TOUHOCTBIO OBbIYHO HE BbI3bIBAKOTCS CAMUM B6ANAHCUPOBOYHBIM CTAHKOM. BepoaTHo,
3TO CBSI30HO C HEMNPABWIbHOM YCTOHOBKOWM KOMecd, OTKIOHEHMEM Becd 6ANaHCUPOBOYHOMO
rpyavka wnn  oTkNoHeHwem Beca 100-rpaMMOBOro  6ANAHCUPOBOYHOMO  Fpy3uka  Oas
CaMOKannépoBKK. PekoMerayeTcs ocTaBUTbL OPUrMHANBHBIR 100-rPAMMOBbIN 6ANAHCUPOBOYHBIN
rPY3VK TOMBKO OJ151 CAMOKONMEPOBKM.

HecTaunbHOCTb M MMOXOs MOBTOPSIEMOCTb  OOHHBIX  OBbIYHO HE  BbI3bIBOKOTCS  CAMUM
60NOHCMPOBOYHBIM CTOHKOM. BeposiTHO, 3TO CBA3AHO C HEMNPABWIbHOM YCTAHOBKOW KOneca
WY HECTAGUIBbHBLIM UMW HE TOPWU3OHTASNBHBIM GYHAAMEHTOM CTOHKA. 3adUKCUMPYITE CTAOHOK C
MOMOLLIbIO QHKEPHbIX 60NTOB. IHOrAA 3TO BNEHNE MOXET BbI3bIBATLCH OTCYTCTBUEM 3A3EMIIEHMS.

Ecnu rpysukmn LOBABASIOTCS HECKOMBKO PA3, O KOMeCo BCe elle He yAoeTcs OT6ONOHCUMPOBATD,
onepaTop, BO3MOXHO, He HALIeNn MNPOBWIbHOE MONOXEeHWEe OMCOANAHCA W, BO3MOXHO, He
YCTOHOBUIT BASNIOHCUPOBOYHBIE TPY3VKM B MPOBUIIBHOE MonoxeHue. Cnepymnte WHCTPYKLMSM,
YTOGbl BbIMOSIHUTL CAMOKANMEPOBKY OAMH PA3. Ecnn pewunTb npobénemy no-npexHemy He
yAOETCs, NPOBEPLTE ee cneayowmM 06pasoM: 1) OnycTUTe 3ALLUTHYIO KPbILLKY, BKIKOUYMTE CTAHOK,
YTOBbI OMPEenen1TL AMCOANAHC Konecd; 2) MeaneHHo BpALLAnTe KOMeco BPYUHYIO, YTOBbI HAMTY
nonoxeHne 60kOBOrO AMCEANAHCA; 3) YcTtaHosuTe rpysunk BecoM 100 r B nonoxeHne 60KOBOrO
aMcéanaHca koneca (nonoxeHune 12 4acoB); BKIIOUNTE CTAHOK, YTOBbI ONPEaenTb ANCOHANTAHC
Koneca, MegIeHHoO BPALLAMTE KONECO BPYYHYIO, YTOGbI HONTWU NONOXEHME BOKOBOrO ANCOANCHCA;
npoBepsTe, HAXOAUTCS M rPy3nk BecoM 100 I B MONoXeHUM 6 YACOoB (HUXHEee NosoxeHue); ecnm
HET, 3TO O3HAYAET, YTO NAPAMETPbI CTAHKA U3MEHUNUCD. [Ins pelueHns NpoénemMbl 06pATUTECH K
OUCTPUBBIOTOPY MW U3rOTOBUTENIO.

CogeT: [paBubHbIA METOL, MPOBEPKN TOYHOCTU:

BeeouTenpasubHble AaHHbIeKONecd (3HauYeHrea, b, d), 06 paATUTECbKMHCTRYKLMSIM MO BBIMONHEHMIO
COMOKQNMUBPOBKM, HOXMUTE KHOMKY «START» (Myck), 4To6bl HAYATH MPOLIECC 6ANAHCUPOBKM,
3anUmMTe ACHHbIE B MEPBbIA Pa3, ycTaHoBuTe 100-rpaMMOBbIN 6ONAHCUPOBOYHDBIA TPY3MK HA
HAPYXHYIO CTOPOHY Koneca (Koraa CBETUTCS MHAMKATOP HAPYXHOM CTOPOHbI, CBEPXY, B BbICLLEM
MONOXEHMM), CHOBA HAXMMTE KHOMKY «START», YTO6bI HOYATL MNPOLECC 6ANIAHCUPOBKK, OAHHbLIE
IKPAHA A1 HAPYXHOM CTOPOHbI, B AOMOMHEHWE K OAHHBIM MEepPBOro pa3d, AOMKHbI COCTABMSTL 0O
100+2, MegeHHO BPALLANTE KONECO BPYUHYHO, KOrAd BKIIKOYNTCS MHONMKOTOP HAPYXHON CTOPOHBI,
nposepsTe, HaxoauTtcs N 100-rPAMMOBBIN BANIOHCUPOBOYHbIA MPY3WK B MOMOXEHUN «6 YACOBY,
ecnu 3HayeHne He pasHo 100 rpammam mnm 100-rpaMMOBBIM BANAHCUPOBOYHBINA TPY3MK He
HAXOOMTCS B MOSOXEHUWN «b YACOB», 3TO YKOA3bIBAET HA TO, YTO MMEETCs NPOoBneMa C TOYHOCTLIO
6ANAHCUMPOBOYHOrO CTAHKA. Ecnn 3HaueHne coctaensieT 100 rpaMM, UCNOb3yTe TOT Xe MeToq,
YTOGbI MPOBEPUTL BHYTPEHHIOK YOCTb, MPOBEPLTE BHYTPEHHIOK YACTL U YE6eanTECh, UTO 3HAYEHNE
coctaensgeT 100 rpamM, 1 rpy3mK HOXOAUTCS B MOMOXEHUM HA 6 YOCOB.
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TEXHUYECKOE OBCJ1Y)XMBAHUE

ExxepHeBHoOe TexHU4Yeckoe o6cnyXMBaHue HenpodeccMoHANbHbIM NEPCOHANIOM

BbikntounTe nuTaHne.

PerynmpoBka HOTSIXEeHUS PEMHS:
- CHUMUTE KOXYX.
- CHUMUTE BUWHT [OBUrATENs, NEepeMeLLlanTe OBUraTeflb, NMoka He 6yaeT OOCTUrHyTO
COOTBETCTBYIOLLEE HATSXEHME (MPU CUBHOM HAXATUM HO PEeMeHb CTPENA MPorMéa OOMXHA
6bITb MPUMEPHO 4 MM).
- YCTQHOBUTE HO MECTO ABUIATENb U 30LLUTHDBIN KOXYX.
Y6enuTech B HOOEXHOCTN COeOUHEHNIA.
MpoBepbTe, HE OCNABAEH NN BUHT MABHOMO BANQ:
- He ynoeTcs BbIMOMHUTL 3QTSXKY KONMECa HA MABHOM BASTY C MOMOLLIO KPEMNEeXHOro BUHTA.
- C NOMOLLIO LLIECTUMPAHHOMO KITHOUA 30TSHUTE Pe3bBOBYIO LLUMMILKY FMMABHOIO BASA.

TexHuueckoe o6cnyXxmusaHme npopeccuoHanamm
Ecnv BennumHa onpenenseMoro npu TECTUPOBAHUM OMCOANAHCA KONeCca WUMeEeT OYEeBUOHYIO
OLIMBKY (BEMMUMHAO CRMLLIKOM BENWKA), M MoKA3ATeNb YNy4YllaeTcs Mocfie CAMOKAMBPOBKM,
3TO YKA3bIBAET HA TO, YTO MAPAMETPbI CTAHKA WM3MEHWIUCh WM [OSMXKHbl GbiTb WCMPABEHDI
npodEeCCNoHANOM:

1. Ocnaébre ramkmn N2 1, 2, 3, 4 n 5.

2. CHUMUTE OATUMK 1 PE3BOOBYIO LLIMMNIILKY.

3. 3amMeHunTe KOMNoHeHTbl N2 6, 7 gaTumka.

4, YCTOHOBUTE OATYMK U PE3bBOBYIO LLUMUIBKY B COOTBETCTBUM C PUCYHKOM 18-1. (O6paTute

BHUMOHME HO HOMPABEHWEe OOTUMKA).

5. HogexHo 3atgHuTe ramky N2 1.

6. 3aTaHuTe ranky N2 2 TaK, YTo6bl IMABHbIA BAN M 6OKOBAS YACTb LUKADA BbIN BEPTUKANbHBIMM,

Q 30TeM HOAEXHO 3aTaHuTe ramky N2 3.

7. 3ataHuTe ranky N2 4 (He fo ynopa), 3aTeM 3aTaHuTe raimky N2 5.

30MeHa NeYaTHOM NAATbl U €e KOMMOHEHTOB AOMXHA BbIMNOMHSATLCS ﬂpO¢eCCMOHOﬂOMM
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TABJIMLIA KOAOB OLWIUBKU

Kopekc  3HaueHue MNpuunHa

Err1 [MaBHbIN BAN He 1. HemcnpasHoCTb ABuraTens.
BpALLAETCS Unn 2. HeuncnpasHocTb LATUUKA
OTCYTCTBYET CUrHOST  MOJIOXEHMSI.

BPALLEHMS. 3. HencnpaBHOCTb MAATHI MUTAHMS.
4. HeuncnpasHocTb nnaTsl
KoMnbloTePa.
5. OTcoepnHeHWe  KOHTOKTHOrO
pasbeMma.

Err2 Huskas ckopocTts 1. HeuncnpasHocTs OOTYMKO
BPALLEHMS. MOMOXEHMS.

2. Koneco He yCTQHOBNEHO
MPABWUIBLHO UK CIIULLKOM flerkoe.

3. HencnpaeHocTb gsuratensi.

4. CrMLLKOM CUIbHO OCNAGNEeH mnm
HOTSIHYT MPUBOAHON PEMEHD.

5. HeuncnpasHocTs nnaThl
KoMMbloTePa.

Err 3 Owméka pacyeta
- OmMcéanaHc
30 npegenamu
pacueTHoro
[OMANO30HA.

Err 4 O6paTHoe 1 HeuncnpaBHocTb OOTYMKA
BPALLEHME MNIGBHOTO  MOSIOXEHUS.

BANA. 2. HeuncnpaBHocTb nnaTsl
KoMMbloTepa.

Err5 3ALWMUTHAS KPBILLKO 1. 30WMTHAS KPBILLKA He onyLieHa

He onyLLeHa. nepen HaxaTuem KHomku «START»
(nycx).
2. HencnpaBHOCTb NepeksodaTens
MOMOXEHMS.
3. HeucnpaBHOCTb nnaTsl
KoMMbloTepa.

Err 6 Hepa6otocnoco6Ha 1. HencnpaBHOCTb MAATLI MIUTAHKS.
cxeMa nepenayn 2. HeuncnpasHocTb nnaThl
CUrHANA AOTUMKA. KoMMbloTepa.

Err 7 MoTeps BHYTPeHHUX 1. OLMBKA KANMMBPOBKY.

OOHHbIX. 2. HeuncnpasHocTb nnaTsl
KoMMbloTepa.

Err 8 Owméka nomatm 1. Bo Bpems aBTOMATUYECKOWM
ABTOMATUYECKOWM KAMEGPOBKM HA Kpal oéoad He
KONMBPOBKMN. yCTOHOBNEH rpysvk Becom 100

rpamMM.

2. HencnpaBHOCTb MAATH! MUTAHMSI.
& HeuncnpaBHoCTb nnaTsl
KoMMbloTepa.

4. HencnpaBHoCTb [OTYMKa
OABNEHNS.

5. OrcoeguHeHWe  KOHTAKTHOro
pasbema.
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Cnoco6 ycTpaHeHus

1. 3aMeHuTe gBUraTens.

2. 30MeHUTE OATYMK MOSIOKEHMS.

3. 3aMeHuTe NNaTy NUTAHUS.

4. 3aMeHuTe NNATy KOMMbloTePad.

5. MpoBepbTe KabesbHble COeAUHEHMS.

1. 3aMeHuTE OATUYMK NONOXEHUS.

2. MpaBUIbHO YCTAHOBUTE KOMECO.
3. 3aMeHuTe OBUraTENb.
4, Otperynupyite
NMPVBOAHOIO PEMHSI.

5. 3ameHuTe NNATy KOMMbOTEPA.

SNACTUYHOCTb

MosTopuTe QBTOMATUYECKYIO
KQnMBpPOBKY ~ WMAW  3aMEeHWTe  mnaTy
KOMMbIOTEPA.

1. 3aMeHuTE OATUYMK NOMOXEHUS.
2. 30MeHuTE NNATy KOMMbloTePA.

1. Wcnonesyinte
Pa6oThI.

2. 3ameHuTe
MOMOXEHUS.

3. 3aMeHuTe NNaTy KOMMbloTepa.

NPABUNbHLIK  MeTo[,

nepeknoyaTesb

1. 3aMeHuTe NNaTy NUTAHKS.
2. 3aMeHuUTe NAaTy KoMMbloTePa.

1. MosTopute
KONMBPOBKY.
2. 3aMeHuTe NNaTy KoMMbloTepPa.

GBTOMATUYECKYIO

1. Wcnonb3yiTe nNpaBuibHbIA  METOL,
ong MOBTOPHOM ABTOMATUYECKOM
KQNMMBPOBKM.

2. 3aMeHuTe MAATy NUTAHWUS.

3. 3aMeHuTe NAATy KOMMbIoTEPQ.

4. 3aMeHuUTE OATUYMK OOBIEHUS.

5. [poBepbTe NogkoveHne kadens.



MopknoueHre 380 B
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100-29

500-25

500-29
500-28

100-7
100-5

900-22

434

OnucaHue

Mnata komnbetoTepa USOO

BepxHsa naHenb ¢ NOTKOM
ONns MHCTpymeHTa 2017

KnaeunaTtypa U800
Onopa knasuatypel USO0

MnaTta nutanns 230 B

Onopa naaTel  AUTAHKS
U100

BepxHsas KpbilwKka MaaTbl
nutanHms U100

BuHT M3*16

$193 -

Kop U8
PZ-000-010800-0

P-500-190002-0

S-115-008000-0
P-500-100000-0

PZ-000-020828-0
P-100-120000-0

P-100-120100-0

B-017-030161-0

Kog NC
J202008012154

J707002020972

J710001026250
J707002020933

J702008012184
J207002020944

JZ07002020945

FJ04006004306



8

19

102

100-20

100-7
100-5

100-23
900-22

100-T1
4480

100-13
F639

800-5

OnucaHue
Kopnyc ctanka 500

Mnuta perynmpoBKm
nsuratens 220 B

[anka M5

Bont ¢ wecTurpaHHom
ronoekon M5*35

COMOHAPE3AIOLLNIA BUHT C
LUECTUrPOHHOM  FOSTIOBKOWM
ST4.8"16

MnactrHa U100
Mnarta nutaxus 230 B

Onopa
U100

nnaTbl  MUTAHUA

Paszbem ka6ensa nuTaHus

BepxHss Kpbllka MaaThl
nuTanuns U100

conpotuaneHue 100Q-80W.
BUHT M5%6
BUMHT M5*25

nepekntoyaTesnb

Mopgsec Ons MHCTPyMeHTA
P5-03

Wanéa nogseca
MHCTPyMeHTa P5-03

Kop U8
PX-500-010000-0
PX-100-010920-0

GZBLS-B-004-050000-
0,B-004-05000

B-014-050351-1

B-013-050161-1

PX-100-110000-0
PZ-000-020828-0
P-100-120000-0

S$-025-000135-0
P-100-120100-0

D-010-100100-1
B-024-050061-1

B-024-050251-
0,B-024-050251-0

S$-060-000210-0
P-000-009000-0

P-000-009002-0

19 -

Kog NC
JZ08002021398
JZ03002021444

FJO4008004512

FJO4009004849

FJ04006004050

J708002021424

J702008012184
J207002020944

DD02001001295
J207002020945

DD04010002061
FJO4006004408
FJO4006004341

DD03009001576
J207002020947

J707002020948
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Ne
20466
100-59
100-208

100-202
131

100-203

203

100-206

100-207

204

OnucaHue
Poiyar nuHeinkmn U-100
KpoHumpkysns U100

MPOOYMPOBAHHAS MONOCA
T-8

Pbiyar nuHenkun 728

BUHT C LEeCTUrPAHHbIM
yrayéneHveM nog, KoY
Mé6*16

MamepuTtenbHas Lkana
L495

Brynka dukcaumm
N3MEepPUTENbHOM LLKOb
031278

dukcupylolas  MpyXuHa
N3MEepPUTENBLHOM LLKOTbI
2472

MpyXvHa  M3MepUTEnbLHOM
Lwkansl U100

LWt ©4*30

[NoBopoTHaS pyyka 828

Kop U8
PW-109-080000-0
P-000-001008-0
Y-004-000070-0

P-728-160100-0
GZBLS-B-011-060161-
0,B-010-06016

P-500-090000-0

P-100-170000-0

P-100-520000-0

P-100-210000-0

B-061-004030-0
P-828-160800-0
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Kon NC

J206002020466
J207002020959
J709002023554

Jz07002020965

FJO4009004676

J7209002023424

J207002020964

J209002023428

J709002023426

FJ06002004999
Jz07002020985



N2

100 -
308

100 -
306

36-1#
36-2#
36-3#
36-4#
100-301
100-310
100-15
100-321

100-31

100-320

100-312

OnucaHue

Pesb6oBoin Ban Tr36 L178
MnaTa 3axeata nonoxenuns U100

1KOHYC Tr36, 6onbLuomn

2 KOHYC Tr36, cpenHuit

3 KOHYC Tr36, cpenHuin Masbii

4 KOHYC Tr36, manbii

PemeHb 6anaHcrpoBoYHOro ctaHka 380J5
BonbLuas npyxuHa U100

eMKocTb 15 Mkd/450 B

KoMnnekTHbIM nepexogHuk Ha 4 oTBepcTust OAs
NIerkoBbix aBToMo6unen ©36/ 040

KoMnnekTHbin Ban (oavHHbIN/64/U-8/Tr36) 325/
®36/180 2*64

KoMMnekTHbI yHMBepcanbHbii drnaHel koneca (c
LIeHTPMPYIOLLUM KOsbLIOM) D36/ D40

[BYXCTOPOHHNM N3MEepPUTESNbHDBIN BUHTOBOW
crepxeHs U100

196 -

Kop U8
P-100-400000-3

PZ-000-040100-
0

S$-100-036000-1
S-100-036000-2
S-100-036000-3
S-100-036000-4
S-042-000380-0
P-100-340000-0
S$-063-001500-0
PW-136-010000-1

S-100-000064-8

PW-118-000036-1

P-100-080000-0

REF.54582

Kop NC
J203002015928

Jz702008012201

Jz03001015878
Jz03001015879
JZ03001015880
Jz703001015881
FJ02003003528
J709002023333
DD04009001880
J206002020491

J206002020500

J206002020477

J209002023331
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05-01

F602

F603
302

159
320
601-MC

C80

314
303
238-913

100 -
309

238-912

238-91

05-02

238-914
307

100-315
100-317

313
100-322

BonbLion LueHTpupyowmin KoHyc Tr3b
Mnockas wanéa 6*14*1,2

Mnockas wanéa 10720*2

Mnockas wanéa 10

Mnockas wanéa 10*30*3

Mnockas wanéa 10*40*3
Onopa nnatel 3axeata noaoxeHuns 100

[suratensb

lanka Mé

Fanka M10

Bont ¢ wecturpaHHon ronoskon M10*25

Mnactukosas kpbiwka U100

Mnactukosas KpbilLka Tr3é ©36

MpuxunmHoe konbuo US70

BeicTpockemHas ramka Tr3é

Konbuo ans 60nblUOro LEHTPUPYIOLEro KOHyca

Tr40

PesnHoBbIn ydep U100
BUHT M3*6

[aTunk B c6ope

OOHOCTOPOHHNI
ctepxeHb U100

Llanéa 10*23*3

M3MepUTENbHbIN

KomnnekTHbI nepexogHWK Ongd konec MoTouukna

Ha 3 Bana Tr36/Tr40® ©36/ D40

$197 -

P-100-470000-0
B-040-061412-1

B-040-112020-
1,B-040-102020-1

B-050-100000-0

B-040-103030-
1,B-040-103030-1

B-040-104030-1
P-800-220000-1

Onpepensetcs
HanpsxeHnem

GZBLS-B-
004-060000-
0,B-004-06000

B-004-100001-2
B-014-100251-1
P-100-490000-0
P-100-420000-0

PZ-570-500000-
0

PW-105-010000-
0

P-100-480000-0

P-000-001002-0
B-024-030061-0
$-131-000010-0
P-100-070000-0

B-048-102330-1
PW-130-010020-3

Jz03002023396
FJ04002003892
FJ04002003800

FJO04002003773
FJ04002003804

FJ04002003806
J709002023341

OnpepengeTcd
HanpsxeHvem

FJO4008004513

FJ04008004487
FJ04009004742
Jz207002020974
Jz07002020939

Jz07002012030
J706002020442
Jz703002023395

J209002023408
FJO4006004367
DD04007001858
J209002023329

FJ04002003766
J206002020483
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Ne Onucaxune Kog U8 Koa NC
100-16 3awmTHas Kpbiwka B céope U100 P-100-200100-0 Jz207002020936
100-104 Koxyx énoka 3awmTHom kpbitukm U100 PX-100-030000-0 Jz08002021368
F603 Mnockas waiéa 10 B-050-100000-0 FJ04002003773
163 Mnockas wanéa 8 B-050-080000-0 FJ04002003792
F602 Mnockas warnéa 10*20*2 B-040-112020 - FJO4002003800
1,B-040-102020-1
932 Mnockas warnéa 8*18*2 B-040-081820-1 FJ04002003906
441 BWHT c wecturpaHHbiM yrnyénenvem B-010-080201-0 FJO4009004706
nop ko4 M8*20
131 BWHT ¢ wecturpaHHbiM yrayéneHnem GZBLS-B-011-060161- FJ04009004676
nof ko4 M6*16 0,B-010-06016
LlecTurpaHHbIn Koy 5 S-105-000050 - HG02001028227
0,G-035-050050-0
100 KomnnekT 3awmtHom kpbilwkm 100 PW-108-010000-0 JZ06002020459
100-110 MukposbikntoyaTens CM-1308 S-060-000410-0 DD03009001605
MpoBog MukposbikoyaTtens US00/520  PZ-000-180520-1 JZ02008026590
166 lanka M10 GZBLS-B-001-100000- FJO4008004444
0,B-001-10000
438 Tanka M8 B-004-080001-0 FJO4008004515
432 lanka M6 GZBLS-B-001-060000- FJO4008004458
0,B-001-06000
m bonT ¢ wecTturpaHHon ronoskon M10*45  B-014-100451-0 FJO4009004777
137 bonT ¢ wecturpaHHom ronoskon M10*25  B-014-100251-0 FJO4009004770
102 CaMoHapesaoLwmi BUHT c B-013-050161-1 FJO4006004050
LLIECTUrPAHHOM ronoskon ST4.8*16
100-61 Y3en ocu 3aWmTHOM KpbiLkK 500 PW-108-050000-2 JZ06002038191
100-1m Brok sawwmTHoM kpbitukm U100 PX-100-020000-0 Jz08002021366
MpoBog 3aLMTHON KPbILLKK PZ-000-180100-1 J702008026562
100-101 Ocb NOBOPOTA 3ALLUUTHON KPbILLIKK PX-100-200200-0 JZ09002023655
100-13 Ocb NOBOPOTA  30LWWMTHOM  Kpbiwkn  PX-800-040000-0 J708002021365
®31,5"360
Brnok ocu noBopoTa 3awmTHOM Kpbilwkn  P-100-200300-0 Jz09002023297
U100
100-106 Btynka ocu nosopoTta  3awmtHOM  PX-800-050000-0 Jz07002020994
Kpbilkn PA6
100-12 MpyXW1HA 3aLLUTHON KPbILLKK O25*86 P-800-330000-0 J709002023294
120-215 BuHT M6*8 B-007-060081-0 FJO4006004063
4231 BuHT ST3.5*16 B-019-350161-0 FJ04006004231
100-105 Konnauvok UBOO P-800-180000-0 Jz07002020937
Kntoy U100 PX-100-200400-0 JZ03002016059

199 -
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CxeMaTUyeckoe UCMNOSNTHEHUE U 3AMNACHbIe YacTH (I'IendanOSl TOPMO3HAs cucTema OI'ILIMSl)

Ne
sn
S15

S13

S1

S7

S3

S5
221-198

129

166
161
C80

166
432

137

S17

420

S8

Onucaxue
TopmozHon peibyar U100

nocanovyHoe MeCTO
KONooKun

TOPMO3HOM

TOPMO3HAS KONOAKA

nepasnb

CoeguHuTenbHbI cTepxeHb U100
Kptok

CrepxeHb neganu B céope

MpyxuHa CTOMOPHOM NANUTbI
LLIEeCTUrPOHHOM HanpaengoLen
01,5"9*54

BUHT C LUECTUrPAHHBIM  Yriy6rneHnem
nog knoy Mé*35

Tanka M10
[anka M12
[anka M6

lanka M12*1.75*Té

[anka M6

BonT ¢ wecturpaHHomn ronoskon M12*60
BonT ¢ wecturpaHHom ronoskon M10*25
BTYJIKO

BUHT ST2.9*12

BUHT M5*10

MpyxuHa U100

Kop U8
PX-100-020200-0
PX-100-020700-0

PX-100-020500-0
PX-100-020400-0
PX-100-020404-0
PX-102-050000-B
C-221-400000-0

GZBLS-B-011-060351-0

B-001-10000
B-001-12000

GZBLS-B-004-060000-

0,B-004-06000
B-004-120071-1
B-001-06000
B-014-120601-1
B-014-100251-0
PX-100-020600-0
B-019-290121-0
B-024-050101-1
P-100-020800-0

200 -

Kop NC
JZ03002015963
Jz03002015917

Jz702008044808
Jz203002021371
Jz03002015977
Jz203002015980
JZ03002015961
Jz09001022969

FJ04009004686

FJO4008004444
FJO4008004445
FJO4008004513

FJO4008004495
FJO4008004458
FJ04009038046
FJ04009004770
Jz203002016039

FJ04006004228
FJ04006004254
J209002023304
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INSTRUKCJA OBStUGI

PREZENTACJA PRODUKTU

Niewywazone koto powoduje wibracje i prowadzi do nieprecyzyjnej, niebezpiecznej jazdy.
Zwieksza zuzycie i luzy w uktadzie kierowniczym i zawieszeniu, a takze zwieksza ryzyko wypadkow
drogowych. Wywazone koto zapobiega wszystkim tym problemom. To urzgdzenie zawiera nowy
zintegrowany system na duzq skale do wykonywania szybkich obliczen informaciji.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem korzystania z urzgdzenia nalezy uwaznie przeczytac instruk-
cje, aby zapewni¢ prawidtowe i bezpieczne uzytkowanie. Unika¢ demontazu lub
wymiany czesci urzqdzenia. W sprawie napraw nalezy skontaktowac sie z dziatem
pomocy technicznej. Przed wywazaniem nalezy upewni¢ sig, ze koto jest dobr-
ze przymocowane do kotnierza. Unika¢ noszenia luznej odziezy, ktéra mogtaby
zaplgtac sie w mechanizm. Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez
certyfikowanego mechanika.

Nie uzywa¢ maszyny poza zakresem roboczym wskazanym w instrukcji.

1. Przed uzyciem urzgdzenia nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi.
2. Instrukcje nalezy zachowa¢ do wykorzystana w przysztosci.

3. Nie wymienia¢ czesci urzgdzenia; w przypadku jakichkolwiek napraw nalezy skonsultowac
sie z dziatem pomocy technicznej.

4. Podczas czyszczenia urzgdzenia uzywac umiarkowanego cisnienia powietrza.

5. Ekran i klawiature nalezy czysci¢ czystym alkoholem.

6. Upewnic¢ sig, ze koto jest dobrze zamocowane, a kotnierz prawidtowo ustawiony.

7. Nie nosi¢ luznej odziezy.

8. Unika¢ umieszczania wokdt urzgdzenia zanieczyszczen i resztek, ktére mogg wptywaé na
jego dziatanie.

9 Nie uzywac urzgdzenia poza zaprojektowanym zakresem.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Maks. masa kota 65 kg

Moc silnikal 200 W

Moc elektryczna 220V / 50 Hz
Moc obrotowa 200 obr./min
Czas cyklu 8s

Srednica felgi 10"-24"
Szerokosc felgi 1,5"-20"

Hatas <70 dB

Masa netto 75 kg

Wymiary 915x760x1180 mm

Funkcje robocze

- Wysdwietlacz z 6 diodami LED wskazujgcymi elastyczne dziatanie funkciji.
- Rézne tryby odpowiednie dla przeciwwag samoprzylepnych, z hakami...
- Inteligentna kalibracja.

- Automatyczna diagnostyka bteddw i funkcja ochrony.

- Nadaje sie do réznych modeli kot zelaznych i ze stopu aluminium.
Warunki robocze

- Temperatura: 5~50°C

- Wysokoé¢: <4000 m

- Wilgotnos¢: <85%

-203 -



LISTA CZESCI

Sktada sie z dwoch czescei:
1. System mechaniczny, sktadajgcy sie ze wspornika oscylacyjnego i watu obrotowego, oba
zakotwiczone do gtéwnego podwozia.
2. Uktad elektryczny: sktadajgcy sie z ekranu LED, klawiatury, uktadu scalonego, a takze mi-
kroprocesora CPU.
System kontroli predkoséci i potozenia sktada sie z przektadni i sprzegta optoelektronicznego.
Zasilanie dwufazowych silnikow asynchronicznych i obwdd sterujgey.
Pionowy i poziomy czujnik ci$nienia.
Zabezpieczenie pokrywy: urzgdzenia nie mozna wigczyc, jesli pokrywa nie jest opuszczona.

REF.54582

Wyswietlacz LED i przyciski obstugi

1. Potozenie niewywazenia wewnetrznego

2. Potozenie niewywazenia zewnetrznego

3. Wielko$¢ niewywazenia zewnetrznego

4. Wskaznik ,ALU", wybrany tryb korekcji

5. Wielkos$¢ niewywazenia wewnetrznego

6. Reczne przyciski do konfiguraciji odlegtosci

7. Reczne przyciski do konfiguracji szerokosci

8. Reczne przyciski do konfiguraciji $rednicy

9 Reczny przycisk wyboru funkcji zmiany ,sta-
tycznej” i ,dynamicznej”.

10. Reczny przycisk zatrzymania awaryjnego
11. Przycisk uruchamiania urzgdzenia

12. Przycisk recznej optymalizacji niewywazenia
13. Reczny przycisk wyswietlania rzeczywistego
niewywazenia

14. Reczny przycisk wyboru trybu dla korekcji
LALU”

15. Reczny przycisk ponownego obliczenia
braku wywazenia

Funkcje z kombinacjami przyciskow:

- (F) + (C): Automatyczna kalibracja

- (F) + (FINE): Automatyczny podglqd

- (F) + (STOP): Konfiguracja pokrywy ochronnej
- (F) + (@-) + (o+): Zmiana z gramoéw na uncje

- (STOP) + (C): Konfiguracja urzgdzenia

- 204 -
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MONTAZ

Otworzy¢ opakowanie i sprawdzi¢, czy nie ma uszkodzonych czesci. W razie jakichkolwiek wgtpli-
wosci nie nalezy uzywac systemu i nalezy skontaktowad sie z dostawcg.

Urzgdzenie nalezy zainstalowaé na twardym betonie lub podobnej powierzchni. Nalezy pozos-
tawi¢ 500 mm wolnej przestrzeni wokot urzgdzenia, aby zapewni¢ jego prawidtowe dziatanie.
Zamontowac¢ $ruby kotwigce w otworze podstawy, aby zabezpieczy¢ wywazarke.

Zamontowac¢ pokrywe ochronng, wktadajgc rure ochronng pokrywy za maszyne i dokrecic¢ sruby
M10x65.

Przykreci¢ gwintowang $rube M10x150 watu napedowego na wale gtdwnym i wyregulowacé.

UWAGA: Mozna uzy¢ zakotwiczonego kota, aby dokreci¢ érube bez obracania watu, mocno go
przytrzymujqgc.

UZYTKOWANIE

1. Kontrola kota: Koto musi by¢ czyste, wolne od piasku i kurzu, a wszystkie poprzednie przeci-
wwagi powinny zostac¢ usuniete. Sprawdzi¢ cisnienie w kole, aby upewnic¢ sie, ze spetnia ono
normalne parametry robocze. Sprawdzi¢ powierzchnie czotowq felgi i otwory montazowe pod
kgtem deformacji.

2. Montaz kota: Wybra¢ optymalny stozek dla érodka felgi. Felge mozna zamontowaé na dwa
sposoby w zaleznoéci od typu felgi i potrzeb uzytkownika:

(A) Pozycjonowanie dodatnie lub (B) Pozycjonowanie ujemne.

Przed dokreceniem nakretki nalezy upewni¢ sie, ze stozek jest prawidtowo osadzony, a koto obra-
ca sie bez chwiania. Aby zdjg¢ koto, nalezy zdjg¢ zacisk szybkomocujgcy, podnies¢ koto i zdjgé
je z watu gtéwnego.

UWAGA: Nalezy unika¢ przeciggania kota wzdtuz watu, aby zapobiec uszkodzeniu gwintu watu
w przysztosci.
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Wprowadzenie danych kota i wywazanie

Po podtgczeniu urzgdzenie uruchamia sie automatycznie w ciggu 2 sekund. Nastepnie przejdzie
do normalnego trybu dynamicznego (cigzarki po obu stronach kota), gotowa do wprowadzenia
danych kota.

Wprowadzanie danych w normalnym trybie dynamicznym

Po wtgczeniu urzgdzenia przechodzi ono do normalnego trybu wywazania. Aby wprowadzi¢
dane kota, nalezy przesung¢ ramie wychylne do wewnetrznej krawedzi kota, zarejestrowanej jako
wartos¢ ,a”, a nastepnie zdjgé ramie. Nacisnge [a-] lub [a+], aby

Wprowadzanie szerokosci kota

Wprowadzi¢ wartoé¢ szerokoéci kota recznie lub za pomocqg ramienia pomiarowego, a nastepnie
nacisng¢ [b+] lub [b-], aby wprowadzi¢ wartos¢ ,b".

Wprowadzanie srednicy kota
Wprowadzi¢ warto$¢ srednicy kota recznie lub za pomocg ramienia pomiarowego, a nastepnie
nacisng¢ [d+] lub [d-], aby wprowadzi¢ wartos¢ ,d".

Normalne wywazanie dynamiczne

Po wprowadzeniu danych kota opusci¢ pokrywe ochronng, nacisngé START, aby rozpoczg¢ obra-
canie kota. Gdy koto przestanie sie obraca¢, boczne diody LED wskazg niewywazenie obu stron.
Powoli obracac kotem. Gdy zaswiecq sie wszystkie wewnetrzne diody, nalezy umiesci¢ odpowied-
nig przeciwwage, pokazang na ekranach po lewej stronie, w pozycji godziny 12 po wewnetrznej
stronie kota. Ponownie opusci¢ pokrywe w celu ponownej kalibracji. Powtarzac proces, az obie
diody LED wskazg ,0".
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W przypadku metody ALU-1 konfiguracja przeciwwagi jest nastepujgca:

ALU1

[

W przypadku metody ALU-2 konfiguracja przeciwwagi jest nastepujgca:

ALU 2

[

W przypadku metody ALU-3 konfiguracja przeciwwagi jest nastepujgca:

ALU3

(e

Metoda ALU-S jest uzywana dla typdw opon innych niz 3 poprzednie. Aby jg wybra¢, nalezy
naciskac przycisk ALU do momentu wybrania trybu ALU-S. Przesung¢ wskaznik do wewnetrznej
strony opony (al) i nacisng¢ [a-]lub [a+], aby wprowadzi¢ wartos$¢ ,al”.

Przesung¢ wskaznik do zewnetrznej strony opony (aE) i nacisng¢ [b-] lub [b+], aby wprowadzi¢
wartos¢ ,aE".

Za pomocg miernika wprowadzi¢ wartosc srednicy zewnetrznej (dE) (aE) opony, nacisngé przy-
cisk [FINE] i nacisng¢ [d-] lub [d+], aby wprowadzi¢ wartos¢ ,dE". Zatozy¢ przeciwwagi zgodnie
z pozycjq, w ktérej Swiecq sie wszystkie diody LED, najpierw po jednej stronie, a nastepnie po
drugiej.

Statyczne wywazanie (ST)

Ten tryb jest przeznaczony dla opon, w ktérych przeciwwagi muszq by¢ umieszczone na érodku
opony, takich jak motocykle.

W trybie normalnym nalezy zmierzy¢ srednice ,d" pozyciji z przeciwwagq i nacisng¢ [d+] lub [d-],
aby wprowadzi¢ wartos¢ ,d". Wartosci ,a" i ,b" mogg by¢ dowolne. Nacisng¢ [F], aby przejs¢ do
trybu ST.

Wprowadzi¢ dane opony i wykonaé te samg procedure. Ekrany wskazg wymagang ilos¢ przeci-
wwagi i pozycje poprzez zapalenie sie wszystkich diod LED podczas obracania opony.

Funkcja ponownego obliczania

Dane opony mozna wprowadzi¢ po jej wywazeniu. Nie jest konieczne nacisnigcie przycisku
.START". Po naciénieciu przycisku ponownego obliczania (C) system obliczy wartos¢ niewywaze-
nia na podstawie nowych danych. Po wyswietleniu na ekranie wartosci niewywazenia nacisngé
przycisk C, aby wyswietli¢ dane opon.
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Automatyczna kalibracja wywazarki dynamicznej

Podczas transportu lub diugotrwatego uzytkowania parametry mogg sie zmieniaé, co moze
powodowac btedy. Aby rozpoczgc¢ proces automatycznej kalibracji, wykonac nastepujgce kroki:
1. Wigczy¢ urzgdzenie: po uruchomieniu umiesci¢ umiarkowanie wywazong opone s$redniej
wielkoéci, do ktérej mozna przymocowad przeciwwagi zatrzaskowe.

2. Nacisng¢ przyciski F i C, opusci¢ pokrywe ochronng, nacisng¢ ,START", aby przejs¢ do nastep-
nego kroku, lub ,STOP" lub ,C", aby wyjs¢.

Po zatrzymaniu watu gtéwnego podnie$¢ pokrywe ochronng, przymocowac zacisk 100 g do
dowolnej czesci opony, opusci¢ pokrywe, ponownie nacisng¢ ,START, aby kontynuowag, lub
LSTOP" lub ,C", aby wyjs¢.

Po zatrzymaniu watu gtéwnego kalibracja zostanie zakonczona. Zdjg¢ koto, wywazarka jest go-
towa do pracy.

Optymalizacja niewywazenia

W przypadku niewywazenia przekraczajgcego 30 g mozna przeprowadzi¢ optymalizacje
wywazenia w celu zmniejszenia zuzycia przeciwwag.

Mozna to zrobi¢ na dwa sposoby:

1. Jedli niewywazenie zostato juz zidentyfikowane, w celu optymalizaciji nacisng¢ przycisk OPT:

2. Zaznaczy¢ kredq ten sam punkt na oponie i kole. Zdjg¢ opone, obréci¢ jg o 180° i zatozy¢ z
powrotem na koto. Ponownie umiesci¢ opone na wywazarce i upewnic sig, ze zaznaczone punkty
sg wyrownane. Nacisng¢ START:

Tutaj wyswietlany jest procent optymalizacji. Jesli warto$¢ statyczna przed optymalizacjg wy-
nosita 40 gramow, a zoptymalizowano jg do 85%, wartos¢ statyczna wynosi tylko 6 gramow (15%
z 40 gramow). Recznie obréci¢ opone, gdy po obu stronach koncowek zaswieci sie dioda LED,
kredq zaznaczy¢ goérng czes¢ opony:

3. Ponownie obrdcic¢ koto recznie. Gdy diody LED na srodku zaswiecq sie, zaznaczy¢ kredg gérng
czesc kota.

4. Zdjg¢ koto z wywazarki, zdjg¢ opone i wyrdwna¢ oznaczenia opony i kota, aby zakonczy¢
proces optymalizaciji.

5. Aby przeprowadzi¢ optymalizacje bez wczesniejszego wywazania, wigczy¢ urzgdzenie, umies-
ci¢ koto, nacisng¢ przycisk OPT, na lewym ekranie pojawi sie OPT. Nacisng¢ START i powtorzy¢ ten
sam proces, co poprzednio. Nacisng¢ STOP, aby wstrzymac operacje.
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Zabezpieczenia i rozwigzywanie probleméw

Zabezpieczenia

Jesdli podczas pracy urzgdzenie nie dziata normalnie, nacisng¢ przycisk STOP, a obracajgce sie
koto zostanie natychmiast zatrzymane.

Jesli pokrywa ochronna nie jest zatozona, nacisng¢ przycisk START, koto nie bedzie sie obracac,
a na wyswietlaczu pojawi sie Err-5-.

Jesli pokrywa ochronna jest otwarta, koto natychmiast przestanie sie obraca¢, a na wyswietlac-
zu pojawi sie OFF.

Rozwigzywanie probleméw

Nacisng¢ przycisk START, wat gtdowny nie obraca sie, wyswietlacz LED pokazuje Err-1-. Sprawdzi¢
silnik, karte zasilania, ptyte komputera i potgczenia kablowe.

Nacisng¢ przycisk START, wat gtéwny obraca sie, wyswietlacz LED pokazuje Err-1-. Sprawdzi¢
czujnik potozenia, ptyte komputera i potgczenia kablowe.

Jesdli wat gtéwny obraca sie przez diugi czas bez hamowania po zakonczeniu testu wywazania,
sprawdzi¢ rezystancje hamulca, karte zasilania, ptyte gtéwng komputera i potgczenia kablowe.
Jesdli urzgdzenie jest wigczone, a ekran nie $wieci sig, sprawdzi¢, czy wskaznik zasilania miga.
Jesli nie, oznacza to problem z zasilaniem. W przeciwnym razie sprawdzi¢ ptyte zasilania, ptyte
komputera i potgczenia kablowe.

Problemy z precyzjq zazwyczaj nie sg spowodowane przez samqg wywazarke. Jest to prawdo-
podobnie spowodowane nieprawidtowym umieszczeniem kota, niedoktadng przeciwwagg lub
niedoktadng 100-gramowg przeciwwagqg do samodzielnej kalibracji. Do samodzielnej kalibraciji
prosimy uzywac wytgcznie oryginalnej 100-gramowej przeciwwagi.

Niestabilno$¢ i niska powtarzalno$¢ danych zazwyczaj nie sg spowodowane przez samg
wywazarke. Prawdopodobnie jest to spowodowane nieprawidtowym umieszczeniem kota lub
niestabilnym lub nierdwnym podtozem. Zabezpieczy¢ maszyne za pomocq srub kotwigcych.
Czasami brak uziemienia moze powodowac to zjawisko.

Jesli ciezarki sq dodawane wielokrotnie, a opona nadal nie jest wywazona, operator mogt nie
znalez¢ prawidtowej pozycji niewywazenia i mogt nie dodaé ciezarkéw w prawidtowej pozycii.
Aby wykona¢ samodzielng kalibracje raz, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami. Jesli nadal
nie mozna rozwigza¢ problemu, sprawdzi¢ go w nastepujgcy sposob: 1) Zainstalowac pokrywe
ochronng, uruchomi¢ urzgdzenie, aby przetestowaé opone; 2) Obréci¢ opone powoli recznie,
aby znalez¢ pozycje niewywazenia bocznego; 3) Dodac obcigznik 100 g w pozycji bocznej kota
(pozycja godziny 12); uruchomi¢ urzqgdzenie, aby przetestowac opone, obrocic opone powoli
recznie, aby znalez¢ pozycje niewywazenia bocznego; Sprawdzi¢, czy pozycja obcigznika 100 g
znajduje sie w pozycji godziny 6 (pozycja dolna); Jesli nie, oznacza to, ze parametry urzgdzenia
ulegly zmianie. Aby rozwigza¢ ten problem, skontaktowac sie z dystrybutorem lub producentem.

Wskazéwka: Prawidtowa metoda sprawdzania precyzji:

Wprowadzi¢ prawidtowe dane kota (wartoé¢ a. b. d), zapozna¢ sie z instrukcjami przeprowad-
zania samodzielnej kalibracji, nacisngé¢ przycisk START, aby rozpoczgé proces wywazania, zano-
towa¢ dane po raz pierwszy, umiesci¢ 100-gramowg przeciwwage na zewnetrznej krawedzi kota
(gdy zewnetrzna lampka kontrolna jest wigczona, w gornej pozycji zenitu), ponownie nacisngé
przycisk START, aby rozpoczq¢ proces wywazania, dane te, oprdécz danych z pierwszego razu,
powinny sumowac sie do 1002, recznie obrdéci¢ koto powoli, gdy zaswiecq sie zewnetrzne kon-
trolki, sprawdzi¢, czy 100-gramowa przeciwwagad znajduje sie w pozycji na godzinie 6, jesli ilos¢
nie wynosi 100 graméw lub 100-gramowa przeciwwaga nie znajduje sie w pozycji na godzinie
6, oznacza to, ze precyzja wywazarki ma problem. Jeéli ilos¢ wynosi 100 gramdw, nalezy pos-
tepowac zgodnie z tg samg metodq, aby sprawdzi¢ wewnetrzng czese, jesli iloé¢ wynosi 100
gramoéw i znajduje sie w pozycji godziny 6.
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KONSERWACJA

Codzienna konserwacja przez personel nieprofesjonalny
Wytgczy¢ zasilanie.
Regulacja naprezenia paska:
- Zdjg¢ pokrywe.
- Odkrecic¢ srube silnika, przesuwac silnik az do uzyskania odpowiedniego naprezenia (moc-
no docisng¢ tasme o okoto 4 mm).
- Ponownie zamontowac¢ silnik i pokrywe ochronng.
Sprawdzi¢, czy potgczenia sq bezpieczne.
Sprawdzi¢, czy sruba watu gtdéwnego jest poluzowana:
- Sruba mocujgca nie moze dokrecié kota na wale gtéwnym.
- Uzy¢ klucza szesciokgtnego, aby dokreci¢ gwintowany trzpien watu gtownego.

Konserwacja wykonywana przez profesjonalistow
Jesli testowana wartos¢ niewywazenia kota zawiera oczywisty btgd (warto$é jest zbyt duza) i
poprawia sie po samodzielnej kalibracji, oznacza to, ze parametry w urzgdzeniu ulegty zmianie i
muszq zosta¢ skorygowane przez profesjonaliste:
1. Poluzowac¢ nakretkinr1, 2, 3, 4 5.
2. Zdjg¢ czujnik i gwintowany trzpien.
3. Wymieni¢ elementy nr 6, 7 czujnika.
4. Zamontowa¢ czujnik i kotek gwintowany zgodnie z rysunkiem 18-1. (Zwroci¢c uwage na
kierunek czujnika.)
5. Mocno dokreci¢ nakretke nr 1.
6. Dokreci¢ nakretke nr 2 tak, aby wat gtéwny i bok obudowy byty ustawione pionowo, a nas-
tepnie mocno dokreci¢ nakretke nr 3.
7. Dokreci¢ nakretke nr 4 (niezbyt mocno), a nastepnie dokreci¢ nakretke nr 5.

Wymiana ptytki drukowanej i jej komponentow powinna by¢ przeprowadzona przez profesjona-
listow
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TABELA KODOW BLEDOW

Kod
Err1

Err 2

Err 3

Err 4

Err S

Err 6

Err7

Err 8

Znaczenie

Wat gtéwny
nie obraca
sie lub nie
ma sygnatu
obrotu.

Predkosc¢
obrotowa jest
niska.

Btgd obliczen
- niewywaze-
nie poza
zakresem
obliczen.

Obrét watu
gtéwnego do
tytu.

Pokrywa
ochronna nie
jest opuszc-
zona.

Obwaod tran-
sakcji sygnatu
czujnika nie
dziata.

Wewnetrzna
utrata danych.

Btgd pamieci
automatycz-
nej kalibraciji.

Przyczyna

1. Awaria silnika.

2. Awaria czujnika potozenia.

3. Awaria ptyty zasilania.

4. Awaria ptyty komputera.

5. Nienaruszone potqgczenie
stykow.

1. Awaria czujnika potozenia.

2. Nieprawidtowo zamontowane
lub zbyt lekkie koto.

3. Awaria silnika.

4. Pas transmisyjny zbyt luzny lub
zbyt napiety.

5. Awaria ptyty komputera.

1. Awaria czujnika potozenia.
2. Awaria ptyty komputera.

1. Przed nacis$nieciem przycisku
START pokrywa ochronna nie jest
opuszczona.

2. Awaria przetgcznika oscylacji.
3. Awaria ptyty komputera.

1. Awaria ptyty zasilania.
2. Awaria ptyty komputera.

1. Btgd kalibraciji.
2. Awaria ptyty komputera.

1. Brak utrzymania 100 gramoéw
na krawedzi podczas automa-
tycznej kalibraciji.

2. Awaria ptyty zasilania.

3. Awaria ptyty komputera.

4. Awaria czujnika cisnienia.

5. Nienaruszone potgczenie
stykow.

=21

Rozwiqzanie

1. Wymieni¢ silnik.

2. Wymieni¢ czujnik potozenia.

3. Wymienic¢ ptyte zasilacza.

4, Wymieni¢ ptyte komputera.

5. Sprawdzi¢ potgczenia kablowe.

1. Wymieni¢ czujnik potozenia.

2. Prawidtowo ponownie umiesci¢
koto.

3. Wymienic silnik.

4. Wyregulowac¢ elastyczno$¢ pasa
transmisyjnego.

5. Wymieni¢ ptyte komputera.

Powtérzy¢ automatyczng kalibracje
lub wymieni¢ ptyte komputera.

1. Wymieni¢ czujnik potozenia.
2. Wymieni¢ ptyte komputera.

1. Przestrzega¢ prawidtowej metody
obstugi.

2. Wymieni¢ przetgcznik oscylacii.

3. Wymienic¢ ptyte komputera.

1. Wymieni¢ ptyte zasilacza.
2. Wymienic¢ ptyte komputera.

1. Ponownie przeprowadzi¢ automa-
tyczng kalibracje.
2. Wymieni¢ ptyte komputera.

1. Postepowa¢ zgodnie z wiasciwg
metodg, aby powtdrzy¢é automa-
tyczng kalibracje.

2. Wymieni¢ ptyte zasilacza.

3. Wymieni¢ ptyte komputera.

4. Wymieni¢ czujnik ci$nienia.

5. Sprawdzi¢ potgczenie kablowe.



Potgczenie 380 V

-212-

REF.54582



REF.54582

Nr
100-29

500-25

500-29
500-28

100-7
100-5

900-22

434

Opis
Plyta komputera U800

Gtowica z zestawem nar-
zedzi 2017

Plyta klucza USOO

Wspornik  ptyty klucza
U500

Plyta zasilajgca 230 V

Wspornik ptyty zasilajgcej
U100

Goérna pokrywa ptyty za-
silajgcej U100

Sruba M3*16

-213-

Kod U8
Pz-000-010800-0

P-500-190002-0

S-115-008000-0
P-500-100000-0

PZ-000-020828-0
P-100-120000-0

P-100-120100-0

B-017-030161-0

Kod NC
JZ02008012154

J707002020972

J710001026250
J707002020933

J702008012184
J207002020944

JZ07002020945

FJ04006004306



Nr

100-14

19

102

100-20

100-7
100-5

100-23

900-22

100-T1
4480

100-13
F639

800-5

Opis
Korpus urzgdzenia 500

Ptytka regulaciji silnika 220
\Y

Nakretka M5

Zewnetrzna $ruba  szes$-
ciokgtna M5*35

Zewnetrzna $ruba  szes-
ciokgtna samogwintujgca
i samonastawna ST4.8*16

Ptyta U100
Piyta zasilajgca 230 V

Wspornik ptyty zasilajgcej
U100

Gniazdo przewodu zasila-
jgcego

Gorna pokrywa ptyty zasi-
lajgcej U100

Rezystancja 10 Q - 80 W
Sruba M5*6
Sruba M5*25

Przetgcznik

Wieszak na narzedzia P5-
03

Podktadka wieszaka na
narzedzia P5-03

Kod U8
PX-500-010000-0
PX-100-010920-0

GZBLS-B-004-050000-
0,B-004-05000

B-014-050351-1

B-013-050161-1

PX-100-110000-0

PZ-000-020828-0
P-100-120000-0

S$-025-000135-0

P-100-120100-0

D-010-100100-1
B-024-050061-1

B-024-050251-
0,B-024-050251-0

S-060-000210-0
P-000-009000-0

P-000-009002-0
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Kod NC
JZ08002021398
JZ03002021444

FJO4008004512

FJO4009004849

FJ04006004050

J708002021424

Jz02008012184
J207002020944

DD02001001295

J707002020945

DD04010002061
FJO4006004408
FJO4006004341

DD03009001576
J207002020947

J707002020948
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Nr
20466
100-59
100-208
100-202
131

100-203
203

100-206

100-207

204

Opis

Uchwyt U-100
Suwmiarka U100
Pasek z podziatkg T-8
Uchwyt 728

Sruba z toem szesciokgtn-
ym M6*16

Waga pomiarowa L495

Tuleja mocujgca  wage
pomiarowq ©31*27,8

Sprezyna zatrzaskowa
mocujgca wage pomia-
rowq ®24°2

Sprezyna  wagi pomia-
rowej U100

Sworzen ©4*30

Wystajgcy uchwyt 828

Kod U8
PW-109-080000-0
P-000-001008-0
Y-004-000070-0
P-728-160100-0

GZBLS-B-011-060161-
0,B-010-06016

P-500-090000-0
P-100-170000-0

P-100-520000-0

P-100-210000-0

B-061-004030-0
P-828-160800-0
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Kod NC

J206002020466
J207002020959
J709002023554
J207002020965
FJO4009004676

J7209002023424
J207002020964

J209002023428

J709002023426

FJ06002004999
Jz07002020985
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Nr
100-308
100-306
36-1#
36-2#
36-3#
36-4L#
100-301
100-310
100-15
100-321

100-31

100-320

100-312
05-01

5

F602

F603
302

159
320
601-MC

C80

314

303
238-913
100-309
238-912
238-91
05-02
238-914
307
100-315
100-317
313
100-322

Opis

Wat gwintowany Tr36 L178

Plytka odbiorcza potozenia U100
1STOZEK Tr36, duzy

2 STOZEK Tr36, $redni

3 STOZEK Tr36, éredni-maty

4 STOZEK Tr36, maty

Pasek wywazarki 380J5

Duza sprezyna U100

pojemno$¢ 15 uF/450 V

Kompletny 4-otworowy adapter do samochoddw
osobowych ©36/040

Kompletny wat (dtuzszy/64/U-8/Tr36) 325/®36/180
%64

Kompletny uniwersalny kotnierz kota (z pierécieniem
centrujgcym) ®36/ 040

Dwustronny pret gwintowany U100
Duzy stozek centrujgcy Tr3é
Podktadka ptaska 6*14*1,2
Podktadka ptaska 10*20*2

Podktadka ptaska 10
Podktadka ptaska 10*30*3

Podktadka ptaska 10*40*3
Wspornik ptytki odbiorczej potozenia 100
Silnik

Nakretka Mé

Nakretka M10

Zewnetrzna $ruba szesciokgtna M10*25
Plastikowa pokrywa U100

Plastikowa podktadka Tr36 ©36
Pierscien dociskowy U570

Nakretka szybkomocujgca Tr36
Pierscien duzego stozka centrujgcego Tr40
Bufor gumowy U100

Sruba M3*6

Zespot czujnika

Jednostronny pret gwintowany U100
Podktadka 10*23*3

Kompletny adapter motocyklowy z 3 watami Tr36/
Tr400 ©36/ D40
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Kod U8
P-100-400000-3
PZ-000-040100-0
$-100-036000-1
$-100-036000-2
$-100-036000-3
S-100-036000-4
$-042-000380-0
P-100-340000-0
$-063-001500-0
PW-136-010000-1

$-100-000064-8

PW-118-000036-1

P-100-080000-0
P-100-470000-0
B-040-061412-1

B-040-112020-
1,B-040-102020-1

B-050-100000-0

B-040-103030-
1,B-040-103030-1

B-040-104030-1
P-800-220000-1

Okres$lone przez na-

piecie
0500006000
B-004-100001-2
B-014-100251-1
P-100-490000-0
P-100-420000-0
pz-570-500000-0
PW-105-010000-0
P-100-480000-0
P-000-001002-0
B-024-030061-0
$-131-000010-0
P-100-070000-0
B-048-102330-1
PW-130-010020-3

Kod NC
JZ03002015928
Jz02008012201
Jz03001015878
Jz03001015879
Jz03001015880
JZ03001015881
FJ02003003528
JzZ09002023333
DD04009001880
JZ206002020491

JZ06002020500

J206002020477

JZ09002023331
Jz03002023396
FJ04002003892
FJ04002003800

FJ04002003773
FJ04002003804

FJ04002003806
JZ09002023341

Okreslone przez
napiecie

FJO4008004513

FJ04008004487
FJ04009004742
Jz07002020974
Jz07002020939
Jz07002012030
Jz206002020442
Jz03002023395
Jz09002023408
FJO4006004367
DD04007001858
Jz09002023329
FJ04002003766
JZ06002020483
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Nr
100-116
100-104
F603
163
F602

932
441
131

100
100-110

166

438
432

m
137
102

100-61
100-1M1

100-101
100-113

100-106
100-112
120-215
4231
100-105

Opis

Zespot ostony ochronnej U100

Zestaw pokrywy ostony ochronnej U100
Podktadka ptaska 10

Podktadka ptaska 8

Podktadka ptaska 10202

Podktadka ptaska 8*18*2
Sruba z tbem szesciokgtnym M8*20
Sruba z tbem szesciokgtnym Mé6*16

Klucz szesciokgtny 5

Kompletny zestaw ostony ochronnej 100
Mikroprzetgcznik CM-1308

Przewdd mikroprzetgeznika US00/520
Nakretka M10

Nakretka M8
Nakretka M6

Zewnetrzna $ruba szeéciokgtna M10*45
Zewnetrzna $ruba szesciokgtna M10*25

Zewngtrzna $ruba szesciokgtna samo-
gwintujgca i samonastawna ST4.8*16

Zespot osi ochronnych 500
Zestaw ostony ochronnej U100
Przewdd ostony ochronnej

Wat obrotowy ostony ochronnej
Wat ostony ochronnej ©31,5*360
Blok watu ostony ochronnej U100
Tuleja watu ostony ochronnej PA6
Sprezyna ostony ochronnej ©25*86
Sruba M6*8

Sruba ST3.516

Ostona U800

Klucz U100

Kod U8
P-100-200100-0
PX-100-030000-0
B-050-100000-0
B-050-080000-0

B-040-112020 -

1,B-040-102020-1
B-040-081820-1
B-010-080201-0

GZBLS-B-011-060161-

0,B-010-06016

$-105-000050 -
0,G-035-050050-0

PW-108-010000-0
$-060-000410-0
PZ-000-180520-1

GZBLS-B-001-100000-

0,B-001-10000
B-004-080001-0

GZBLS-B-001-060000-

0,B-001-06000
B-014-100451-0
B-014-100251-0
B-013-050161-1

PW-108-050000-2
PX-100-020000-0
PZ-000-180100-1
PX-100-200200-0
PX-800-040000-0
P-100-200300-0
PX-800-050000-0
P-800-330000-0
B-007-060081-0
B-019-350161-0
P-800-180000-0
PX-100-200400-0

=219 -

Kod NC
Jz07002020936
JZ08002021368
FJO4002003773
FJ04002003792
FJ04002003800

FJ04002003906
FJ04009004706
FJ04009004676

HG02001028227

J206002020459
DD03009001605
Jz202008026590
FJO4008004444

FJO4008004515
FJO4008004458

FJO4009004777
FJO4009004770
FJ04006004050

J206002038191
JZ208002021366
J202008026562
J209002023655
Jz08002021365
J209002023297
Jz07002020994
J209002023294
FJ04006004063
FJ04006004231
Jz07002020937
Jz03002016059



Wersja schematyczna i czeéci zamienne (opcjonalny pedat hamulca)

Nr
ST
S15

S13

S1

S7

S3

S5
221-198

129
166
161
C80

166
432

137

S17

420

S8

Opis
Dzwignia hamulca U100

Gniaozdo mocowania klocka hamul-
cowego

Klocek hamulcowy
Pedat nozny

Pret tgczgcy U100
Zawieszka

Zespot preta noznego

Szesciokgtna
01,5"9*54

sprezyna  blokujgca

Sruba z fbem szesciokgtnym M6*35
Nakretka M10

Nakretka M12

Nakretka M6

Nakretka M12*1,75*Té6

Nakretka Mé

Zewnetrzna $ruba szesciokgtna M12*60
Zewnetrzna $ruba szesciokgtna M10*25
Tuleja obrotowa

Sruba ST29*12

Sruba M5*10

Sprezyna U100

Kod U8
PX-100-020200-0
PX-100-020700-0

PX-100-020500-0
PX-100-020400-0
PX-100-020404-0
PX-102-050000-B
C-221-400000-0

GZBLS-B-011-060351-0

B-001-10000
B-001-12000

GZBLS-B-004-060000-

0,B-004-06000
B-004-120071-1
B-001-06000
B-014-120601-1
B-014-100251-0
PX-100-020600-0
B-019-290121-0
B-024-050101-1
P-100-020800-0

=220 -

REF.54582

Kod NC
JZ03002015963
Jz03002015917

Jz02008044808
Jz203002021371
Jz03002015977
Jz203002015980
JZ03002015961
Jz09001022969

FJ04009004686
FJO4008004444
FJO4008004445
FJO4008004513

FJO4008004495
FJO4008004458
FJ04009038046
FJ04009004770
Jz203002016039

FJ04006004228
FJ04006004254
J209002023304
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