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B MANUAL DE INSTRUCCIONES

AN

Lea este material antes de usar este
producto. No hacerlo puede resultar en
lesiones graves. GUARDE ESTE MANUAL

CARACTERISTICAS

1. Utilizado para enderezar, doblar y
prensar piezas.

2. Cama multiposicion para ajuste de la
altura de trabajo.

3. Con bomba de aire que reduce el
esfuerzo fisico y mejora la eficiencia del
trabajo.

ADVERTENCIA

1. Esta prensa estd disefiada e indicada
Unicamente para ser utilizada por
personal debidamente capacitado vy
experimentado. Si no estd familiarizado
conla operacién correcta y segura de una
prensa hidrdulica, no la use hasta haber
recibido la formacion y conocimientos
adecuados.

2. No opere esta prensa mds alld de su
capacidad nominal.

3. NO comprima resortes ni otros objetos
que puedan ser expulsados de la prensa.
NO comprima objetos que puedan
fragmentarse.

4. Verifique la prensa en busca de
piezas sueltas o dafladas antes de
cada operacion. Reemplace las piezas
dafadas y apriete todos los tornillos
sueltos antes de operar.

5. Algunas piezas que se prensan pueden
tener tendencia a salir disparadas de la
prensa o explotar bajo presion. Protéjase
adecuadamente.

6. Monte el equipo sobre una superficie
planay estable.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Capacidad (toneladas) 50
Carrera (mm) 200
Presién de aire (MPa) 0,75-0,85
Rango de trabajo (mm) 85-985
Ancho de mesa (mm) 700
Conexién de entrada de aire 1/4 pulg. NPT

OPERACION

1. Coloque la pieza de trabajo sobre el
bastidor de la prensa.

2. Ubique y cierre la valvula de liberacion.

3. Bombee la manija hasta que el émbolo
(ram) se acerque a la pieza de trabajo.

4. Aplique carga a la pieza de trabajo
bombeando la manija. No sobrecargue la
pieza de trabajo.

5. Retire la carga de la pieza de trabajo
girando la valvula de liberacion. Estabilice
la pieza de trabajo para que no se caiga
mientras se libera la presion.

6. Retire la pieza de trabajo después
de que el émbolo esté completamente
retraido.

MANTENIMIENTO

1. Periddicamente, engrase ligeramente
todas las partes moviles, incluyendo el
pistén de la bomba'y el émbolo hidraulico.

2. Verifique las conexiones hidrdulicas
y las mangueras antes de cada uso.
No utilice la prensa si hay conexiones
o mangueras cortadas, dafiadas, con
fugas o de cualquier forma defectuosas.



LISTA DE PIEZAS

NO

DESCRIPCION
Tornillo M12*65
Conector de manguera
Conjunto de émbolo
Tornillo de sujecién M8*10
Silla dentada
Grupo de marco
Placa inferior
Blogue de talén
Anillo de unién ®19
Rueda loca
Eje del rodillo superior
Cable de acero
Tornillo M10*25
Cabrestante manual
Placa de montaje
Arandela plana ®10
Tuerca M10
Arandela plana ®12
Tuerca M12
Tornillo M12*30

Pasador del bastidor de la
cama

CANTIDAD

14
16
8

NO
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

32
&

34

g5
36
37
38
39
40

DESCRIPCION
Bastidor de la prensa
Soporte
Seccioén base
Eje del rodillo inferior
Anillo de seguridad
Mandiril
Mango
Conjunto de bomba
Tubo de aire
Manguera hidréulica larga
Mandémetro
Anillo de nylon

Tuerca de conexion del
manémetro

AcopleenT
Manguera hidrdulica corta
Anillo de union ®12
Rodamiento
Eje cuadrado

Tornillo M10*100

CANTIDAD

N o NN -
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m INSTRUCTION MANUAL

AN

Read this material before using this product.
Failure to do so can result in serious injury.
SAVE THIS MANUAL.

FEATURE:

1. Used for parts straightening, bending
and pressing.

2. Multi-position bed for work height
adjustment.

3. With air pump can reduce labor and
improve working efficiency.

WARNING

1. This press is designed and intended for
use by properly trained and experienced
personnel only. If you are not familiar
with the proper and safe operation of a
hydraulic press, do not use until proper
training and knowledge has been
obtained.

2. Do not operate this press beyond it
rated capacity.

3. DO NOT compress springs or other
objects that could be ejected from the
press. DO NOT compress objects that
could shatter.

4. Check the press for loose or damaged
parts before each operation. Replace
damaged parts and tighten all loose
bolts before operating.

5. Some parts being pressed may have
a tendency to pop out of the press or
explode under pressure. Protect yourself
accordingly.

6. Install the equipment on a flat, stable,
and level surface.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
Capacity (ton) 50
Stroke (mm) 200
Air Pressure (Mpa) 0.75-0.85
Working Range (mm) 85-985
Bed Width (mm) 700
Air Inlet Fitting 1/4inch NPT

OPERATION
1. Place work piece on bed frame.
2. Locate and close release valve.

3. Pump handle until the ram nears work
piece.

4. Apply load to work piece by pumping
handle. Do not overload work piece.

5. Remove load from work piece by turning
release valve. Stabilize work piece so

it does not fall while pressure is released.

6. Remove work piece after ram is fully
retracted.

MAINTENANCE

1. Periodically, lightly oil all moving parts
including the pump piston and hydraulic
ram.

2. Check hydraulic connections and
hoses before each use. Do not use if cut,
damaged, leaking or otherwise damaged
connections and/or hoses are notes.



PARTS LIST
\[e] DESCRIPTION
1 Bolt M12*65
2 Hose Fitting
3 Ram Assy
4 Holding Screw M8*10
5 Serrated Saddle
6 Frame Group
7 Under Plate
8 Heel Block
9 Jump Ring ®19
10 Idler Wheel
m Top Roller Axle
12 Wire Rope
13 Bolt M10*25
14 Hand Winch
15 Mounting Plate
16 Flat Washer 10
7 Nut M10
8 Flat Washer ®12
19 Nut M12
20 Bolt M12*30

QTY

14
16
8

NO
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
&
34
55
36
37
38
39
40

DESCRIPTION
Bed Frame Pin
Press Bed Frame
Support
Base Section
Lower Roller Axle
Citclip
Collet
Handle
Pump Assy
Air Tube
Long Hydraulic Hose
Pressure Gauge
Nylon Ring
Gauge Connection Nut
Tee Coupling
Short Hydraulic Hose
Jump Ring ®12
Bearing
Square Shaft
Screw M10*100

N O NN
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m MANUEL D'UTILISATION

6. Installez I'équipement sur une surface
A horizontale, stable et plane.

Lisez ce document avant d'utiliser ce produit. |
Tout manguement & cette consigne peut SPECIFICATIONS TECHNIQUES

entrainer des blessures graves. CONSERVEZ CE

Capacité (tonne) 50
MANUEL.
Course (mm) 200
CARACTERISTIQUES : Pression d'air (Mpa) 0,75 - 0,85
e . Plage de travail (mm) 85 - 985
1. Utilisé pour redresser, plier et presser des
. Largeur de la table
pieces. = 700
2. Table multiposition permettant d'ajuster Raccord d'‘admission 635 mm
la hauteur de travail. d'air '
3. Equipée d'une pompe pneumatique,  UTILISATION

elle réduit I'effort et améliore l'efficacité de
travail.

AVERTISSEMENT

1. Cette presse est congue et destinée &
étre utilisée uniquement par du personnel
formé et qualifié. Si vous ne savez pas
comment utiliser correctement et en toute
sécurité une presse hydraulique, ne 'utilisez
pas avant d'avoir regu la formation et les
connaissances nécessaires.

2. Ne pas utiliser cette presse au-dela de sa
capacité nominale.

3. NE PAS comprimer de ressorts ou d'autres
objets susceptibles d'étre projetés de
la presse. NE PAS comprimer d'objets
susceptibles de se briser.

4. Vérifiez la presse pour détecter toute
piece desserrée ou endommagée avant
chaque utilisation. Remplacez les pieces
endommagées et serrez tous les boulons
desserrés avant de mettre la presse en
marche.

5. Certaines pieces & presser peuvent avoir
tendance & étre projetées hors de la presse
ou & éclater sous pression. Protégez-vous
en conséquence.

1. Placez la piece & travailler sur la table de
la presse.

2. Repérez et fermez la vanne de décharge.

3. Pompez la poignée jusqu'd ce que le
vérin approche de la piéce a travailler.

4. Appliquez la charge sur la piece en
pompant la poignée. Ne pas surcharger la
piece.

5. Retirez la charge de la piece en ouvrant

la vanne de décharge. Stabilisez la piece
pour

éviter qu'elle ne tombe pendant la
libération de la pression.

6. Retirez la piece une fois que le vérin est
completement rétracté.

ENTRETIEN

1. Huilez légerement toutes les pieces
mobiles de fagon périodique, notamment le
piston de la pompe et le vérin hydraulique.

2. Vérifiez les raccords hydrauliques et
les flexibles avant chaque utilisation. Ne
pas utiliser si des raccords ou flexibles
sont coupés, endommagés, fuyants ou
présentent tout autre défaut.
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LISTE DES PIECES

NO
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DESCRIPTION
Boulon M12*65
Raccord de flexible
Ensemble vérin
Vis de maintien M8*10
Selle dentelée
Ensemble chdassis
Plagque inférieure
Bloc de support
Anneau de fixation ®19
Roue libre
Axe du rouleau supérieur
Cable en acier
Boulon M10*25
Treuil manuel
Plague de fixation
Rondelle plate 10
Ecrou M10
Rondelle plate ®12
Ecrou M12
Boulon M12*30

Goupille du chéssis de la
table

QTE

14
16
8

NO

22

23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33

34

35
36
37
38
39
40

DESCRIPTION

Chassis de la table de la
presse

Support
Section de base
Axe inférieur du rouleau
Circlip
Collet
Poignée
Ensemble pompe
Tuyau d'air
Tuyau hydraulique long
Manometre
Anneau en nylon

Ecrou de raccord du
manometre

Raccorden T
Tuyau hydraulique court
Anneau de jonction ®12

Roulement
Arbre carré

Vis M10*100

QTE

N o NN
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m BEDIENUNGSANLEITUNG

AN

Lesen Sie diese Anleitung, bevor Sie dieses
Produkt verwenden. Die Nichtbeachtung
dieser Anweisungen kann zu schweren
Verletzungen fuhren. BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG AUF.

FUNKTION:

1. Wird zum Richten, Biegen und Pressen von
Teilen verwendet.

2. Mehrfach verstellbares Bett fur die
Anpassung der Arbeitshdhe.

3. Mit einer Luftpumpe lassen sich der
Arbeitsaufwand  reduzieren und  die
Arbeitseffizienz steigern.

WARNUNG
1. Diese Presse ist ausschlieflich fir
die Verwendung durch entsprechend
geschultes und erfahrenes  Personal

vorgesehen und konzipiert. Sollten Sie
mit der ordnungsgemdRen und sicheren
Bedienung einer hydraulischen Presse
nicht vertraut sein, durfen Sie diese nicht
benutzen, bevor Sie nicht entsprechend
geschult sind und die entsprechenden
Kenntnisse erworben haben.

2. Betreiben Sie diese Presse nicht Uber ihre
Nennkapazitét hinaus.

3. Drucken Sie KEINE Federn oder andere
Gegenstdnde zusammen, die aus der
Presse herausgeschleudert werden
kdnnten. Drucken Sie KEINE Gegenstande
zusammen, die zerbrechen kénnten.

4. Prufen Sie die Presse vor jedem Einsatz
auf lose oder beschadigte Teile. Ersetzen
Sie beschadigte Teile und ziehen Sie alle
losen Schrauben fest, bevor Sie das Gerat
in Betrieb nehmen.

5. Manche Teile, die gepresst werden,
neigen dazu, aus der Presse zu springen
oder unter Druck zu explodieren. Schiutzen
Sie sich dementsprechend.

6. Installieren Sie das Gerat auf einer
ebenen, stabilen und waagerechten
Flache.
TECHNISCHE DATEN

Kapazitat (Tonne) 50

Hub (mm) 200

Luftdruck (MPa) 0,75-0,85

Arbeitsbereich (mm) 85-985

Bettbreite (mm) 700

Lufteinlass-Anschluss 1/4-Z0ll (6,35 mm)-NPT

BETRIEB

1. Setzen Sie das Werkstick auf den
Bettrahmen.

2. Lokalisieren Sie das Ablassventil und
schlieRen Sie es.

3. Betatigen Sie den Giriff, bis sich der StoRel
dem Werkstick nghert.

4. Legen Sie die Last auf das Werkstuck,
indem Sie mit dem Griff pumpen. Uberlasten
Sie Ihr Werkstuck nicht.

5. Nehmen Sie die Last vom Werkstuck,
indem Sie das Ablassventil drehen.
Stabilisieren Sie das Werksttick, damit

es nicht herunterfallt, wahrend der Druck
abgelassen wird.

6. Entfernen Sie das Werkstlck, nachdem

der StoRel vollstandig zurickgezogen
wurde.
INSTANDHALTUNG

1. Olen Sie regelmdaRig alle beweglichen
Teile, einschlielllich des Pumpenkolbens und
des HydraulikstoRels, leicht ein.

2. Prifen Sie die hydraulischen Anschltsse
und Schlduche vor jedem Gebrauch. Nicht
verwenden, wenn Anschlisse und/oder
Schléduche  Schnitte, Beschadigungen,
Undichtigkeiten oder sonstige Sch&den
aufweisen.



TEILELISTE
\[e] BESCHREIBUNG
1 Bolzen M12*65
2 Schlauchanschluss
3 StoRel Baugruppe
4 Halteschraube M8*10
5 Gezahnter Sattel
6 Rahmengruppe
7 Unterplatte
8 Absatzblock
9 Ose v19
10 Leitrad
m Obere Rollenachse
12 Drahtseil
13 Bolzen M10*25
14 Handwinde
15 Montageplatte
16 Flache Unterlegscheibe ®10
17 Mutter M10
8 Flache Unterlegscheibe ®12
19 Mutter M12
20 Schraube M12*30

ANZAHL

14
16
8

NO
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
&

34

55
36
37
38
39
40

BESCHREIBUNG
Bettrahmen Stift
Bettrahmen der Presse
Schneide
Basisteil
Untere Rollenachse
Sicherungsring
Spannzange
Criff
Pumpe Baugruppe
Luftschlauch
Langer Hydraulikschlauch
Manometer
Nylon-Ring

Anschlussmutter fur
Manometer

T-Verbindungsstick
Kurzer Hydraulikschlauch
Ose 12
Lager
Vierkantwelle

Schraube M10*100

N O NN
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MANUALE DI ISTRUZIONI

AN

Leggere queste istruzioni prima di utilizzare il
prodotto. La mancata osservanza di questa
precauzione pud comportare gravi lesioni.
CONSERVARE QUESTO MANUALE.

CARATTERISTICHE:

1. Utilizzata per raddrizzare, piegare e
pressare pezzi.

2. Piano di lavoro multiposizione per la
regolazione dell'altezza di lavoro.

3.Conuna pompa ad aria & possibile ridurre
la manodopera e migliorare l'efficienza
lavorativa.

ATTENZIONE

1. Questa pressa e progettata e destinata
alluso esclusivo da parte di personale
adeguatamente formato ed esperto. Se
non si ha familiarita con il corretto e sicuro
funzionamento di una pressa idraulica, non
utilizzarla fino a quando non si saranno
acquisite le conoscenze e la formazione
necessarie.

2. Non utilizzare questa pressa oltre la sua
capacitd nominale.

3. NON comprimere molle o altri oggetti
che potrebbero essere espulsi dalla pressa.
NON comprimere oggetti che potrebbero
rompersi.

4. Prima di ogni operazione, verificare
che la pressa non presenti parti allentate
o danneggiate. Sostituire le  parti
danneggiate e serrare tuttii bulloni allentati
prima dell'uso.

5. Alcuni componenti durante il processo di
pressatura potrebbero tendere a fuoriuscire
dalla pressa o a esplodere sotto pressione.
Protegaqiti di conseguenza.

6. Installare lapparecchiatura
superficie piana, stabile e livellata.

su una

SPECIFICHE TECNICHE

Capacitd (tonnellate) 50
Corsa (mm) 200
Pressione atmosferi-

ca (MPa) 0,75-0,85
Campo di lavoro 85-985
(mm)

Larghezza del piano 700

(mm)

Raccordo ingresso 1/4 di pollice NPT (0,63
aria cm)

FUNZIONAMENTO

1. Posizionare il pezzo da lavorare sul piano
del telaio.

2. Individuare e chiudere la valvola di

rilascio.

3. Azionare la maniglia della pompa
finché il pistone non si avvicina al pezzo in
lavorazione.

4. Applicare il carico al pezzo in lavorazione
azionando la maniglia di pompaggio. Non
sovraccaricare il pezzo in lavorazione.

5. Rimuovere il carico dal pezzo ruotando
la valvola di rilascio. Stabilizzare il pezzo in
lavorazione

in modo che non cada durante il rilascio
della pressione.

6. Rimuovere il pezzo in lavorazione dopo
che il pistone € completamente retratto.

MANUTENZIONE

1. Periodicamente, lubrificare leggermente
tutte le parti mobili, compresi il pistone
della pompa e il cilindro idraulico.

2. Controllare i collegamenti idraulici e i tubi
flessibili prima di ogni utilizzo. Non utilizzare
se i raccordi e/o i tubi flessibili sono tagliati,
danneggiati, presentano perdite o sono
altrimenti compromessi.
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ELENCO DEI COMPONENTI

NO DESCRIZIONE QTA NO DESCRIZIONE QTA
1 Bullone M12*65 1 20 Telaio della piastra a 1
. pressione

2 Raccordo per tubo flessibile 2
" 23 Supporto 4

3 Gruppo cilindro 1
X X i 24 Sezione base 2

4 Vite di fissaggio M8*10 1
25 Asse inferiore del rullo 2

5 Sella dentellata 1
. 26 Anello elastico 8

6 Gruppo telaio 1
. 5 X 27 Colletto 2

7 Piastra inferiore 1
) 28 Maniglia 1

8 Blocco della parte posteriore 2
29 Gruppo pompa L

9 Anello di congiunzione ®19 12
30 Tubo dell'aria 1

10 Ruota folle 4
31 Tubo idraulico lungo 1

m Asse superiore del rullo 2
32 Manometro 1

12 Cavo metallico 1
33 Anello in nylon 1

13 Bullone M10*25 6

Dado di collegamento del

14 Verricello manuale 1 34 manometro !
15 Piastra di montaggio 1 35 Raccordoa T 1
16 Rondella piatta ®10 6 36 Tubo idraulico corto 1
17 Dado M10 2 37 Anello di congiunzione ®12 4
8 Rondella piatta ®12 14 38 Cuscinetto 4
19 Dado M12 16 39 Albero quadrato 2
20 Bullone M12*30 8 40 Vite M10*100 4

21 Perno per telaio della piastra 4
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MANUAL DE INSTRUGOES

AN

Leio este material antes de utilizar este
produto. Se ndo o fizer, pode provocar
ferimentos graves. GUARDE ESTE MANUAL.

FUNCIONALIDADE:

1. Utilizada para endireitar, dobrar e
prensar pegas.

2. Mesa multiposi¢des para regulagdo da
altura de trabalho.

3. Com a bomba de ar pode reduzir a
md&o de obra e melhorar a eficiéncia do
trabalho.

AVISO

1. Esta prensa foi concebida e destina-
se a ser utilizada apenas por pessoal
devidamente formado e experiente.
Se n&o estiver familiarizado com o
funcionamento correto e seguro de
uma prensa hidrdulica, néo a utilize até
ter obtido formagdo e conhecimentos
adequados.

2. N&o utilize esta prensa para além da
sua capacidade nominal.

3. NAO comprima molas ou outros objetos
que possam ser ejetados da prensa. NAO
comprima objetos que possam partir-se.

4. Verifique a prensa quanto a pegas soltas
ou danificadas antes de cada operagdo.
Substitua as pegas danificadas e aperte
todos os pernos soltos antes de os utilizar.

5. Algumas pecgas que estdo a ser
prensadas podem ter tendéncia a saltar
da prensa ou a explodir sob pressdo.
Proteja-se em conformidade.

6. Instale o equipamento numa superficie
plana, estavel e nivelada.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

Capacidade (ton) 50
Curso (mm) 200
Press&o do ar (Mpa) 0,75-0,85
Intervalo de trabalho 85-985
(rm)

Largura da mesa 700

(mm)

Encaixe de entrada
de ar

NPT com 1/4 pol. (6,35
mm)

FUNCIONAMENTO

1. Coloque a pega de trabalho na
estrutura da mesa.

2.Localize e feche a valvula de libertagéo.

3. Bombeie a pega até que o émbolo se
aproxime da pega de trabalho.

4. Aplique carga na peca de trabalho
bombeando a pega. N&o sobrecarregue
a pega de trabalho.

5. Retire carga da peca de trabalho
rodando o vdlvula de libertagdo.
Estabilize a pega de trabalho

para que n&o caia enquanto a pressdo &
libertada.

6. Retire a pega de trabalho depois de o
émbolo estar totalmente recolhido.

MANUTENGAO

1. Periodicamente, lubrifique ligeiramente
todas as pecgas maoveis, incluindo o pistéo
da bomba e o émbolo hidrdulico.

2. Verifique as ligagdes hidrdulicas e as
mangueiras antes de cada utilizagdo.
Néo utilize se notar ligacdes e/ou
mangueiras cortadas, danificadas, com
fugas ou com outros danos.



LISTA DE PECAS

N0
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DESCRIGAO
Perno M12*65
Conex&o de mangueira
Conjunto do émbolo
Parafuso de fixagéo M8*10
Sela serrilhada
Conjunto do bastidor
Placa inferior
Bloco do calcanhar
Anel de salto 19
Roda louca
Eixo superior do rolo
Cabo de ago
Cavilha M10*25
Guincho manual
Placa de montagem
Anilha plana ®10
Porca M10
Anilha plana ®12
Porca M12
Perno M12*30

Pino da estrutura da mesa

QTD

14
16
8

N
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33

34

55
36
37
38
39
40

DESCRIGAO

Estrutura da mesa de prensa

Suporte
Secgdo de base
Eixo inferior do rolo
Anel eldéstico (circlip)
Pinga de aperto
Pega
Conjunto da bomba
Tubo de ar
Mangueira hidrdulica longa
Mandémetro de press@o
Anel de nylon

Porca de ligagdo do
manémetro

Acoplamento em T
Mangueira hidréulica curta
Anel de salto ®12
Rolamento
Eixo quadrado

Parafuso M10*100

N O NN
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m MANUAL DE INSTRUCTIUNI

AN

Cititi acest material inainte de a utiliza acest
produs. Nerespectarea acestor instructiuni
poate duce la v&tdmadri grave. PASTRATI
ACEST MANUAL.

CARACTERISTICI:

1. Utilizatd pentru indreptarea, indoirea si
presarea pieselor.

2. Platformd reglabild pe mai multe pozitii
pentru ajustarea indltimii de lucru.

3. Cu pompa de acer se poate reduce
efortul de muncd si se poate imbun&tdti
eficienta activitdtii.

AVERTISMENT

1. Aceastd presd este proiectatd si
destinatd utilizérii  exclusiv. de catre
personal instruit si cu experientd. Dacd nu
sunteti familiarizat(&) cu operarea corectd
si sigurd a unei prese hidraulice, nu o
utilizati pand nu ati dobdandit instruirea si
cunostintele necesare.

2. Nu operati aceastd presd peste
capacitatea nominald.

3. NU comprimati arcuri sau alte obiecte
care ar putea fi proiectate din presd.
NU comprimati obiecte care s-ar putea
sparge.

4. Verificati presa pentru piese sldbite sau
deteriorate inainte de fiecare utilizare.
Inlocuiti piesele deteriorate si strangeti
toate suruburile sl@bite inainte de utilizare.

5. Unele piese presate pot avea tendinta
de a sari din presd sau de a exploda sub
presiune. Protejati-va corespunzdtor.

6. Instalati echipamentul pe o suprafatd
pland, stabild si nivelatd.

SPECIFICATII TEHNICE

Capacitate (tone) 50
Cursé& (mm) 200
Presiunea aerului
(MPa) 0,75-0,85
Interval de lucru (mm) 85-985
Latimea platformei 700
(rm)
Racord de intrare aer 6,35 mm NPT
OPERARE
1. Asezati piesa de lucru pe cadrul
platformei.

2. Locdlizati si
eliberare.

inchideti supapa de

3. Pompati ménerul p&nd cénd cilindrul se
apropie de piesa de lucru.

4. Aplicati sarcind asupra piesei de
lucru prin  pomparea mdanerului. Nu
suprasolicitati piesa de lucru.

5. Eliberati sarcina de pe piesa de
lucru prin rotirea supapei de eliberare.
Stabilizati piesa de lucru pentru

a preveni cdderea acesteia in timpul
eliberdrii presiunii.

6. Tndepértoti piesa de lucru dupd ce
cilindrul este complet retras.

INTRETINERE

1. Lubrifiati periodic, usor, toate piesele
in miscare, inclusiv pistonul pompei si
cilindrul hidraulic.

2. Verificati conexiunile si furtunurile
hidraulice inainte de fiecare utilizare. Nu
utilizati echipamentul dacd existd tdieturi,
deteriordri, scurgeri sau alte defecte ale
conexiunilor si/sau furtunurilor.
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LISTA PIESELOR COMPONENTE

NR. DESCRIERE CANTIT. NR. DESCRIERE CANTIT.
1 Surub M12*65 1 22 Cadru platformd presd 1
2 Racord furtun 2 23 Suport 4
3 Ansamblu cilindru 1 24 Sectiune de bazd 2
4 Surub de fixare M8*10 1 25 Axul rolei inferioare 2
5 Suport zimtat 1 2% Inel elastic de sigurant& 8

(circlip)

6 Ansamblu cadru 1
X . 27 Mandring 2

7 Placd inferioard 1
28 Méner 1

8 Bloc de sprijin 2
29 Ansamblu pompd 1

9 Inel de legditurd ®19 12
30 Tub de aer 1

10 Roatd liberd 4
31 Furtun hidraulic lung 1

m Axul rolei superioare 2
32 Manometru 1

12 Cablu de otel 1
33 Inel din nailon 1

13 Surub M10*25 6
34 Piulitd conexiune manometru 1

4 Troliu manual 1
35 CuplajinT 1

15 Placd de montaj 1
36 Furtun hidraulic scurt 1

16 Saibd platd ®10 6
37 Inel de leg&turd ®12 4

7 Piulita M10 2
38 Rulment 4

8 Saibd platd ®12 14
39 Ax patrat 2

19 Piulité M12 16
: 40 Surub M10*100 4

20 Surub M12*30 8
21 Bolt cadru platformd 4
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GEBRUIKSAANWIJZING

AN

Lees dit materiaal voordat u dit product
gebruikt. Indien u dit niet doet, kan dit
ernstig letsel veroorzaken. BEWAAR DEZE
HANDLEIDING.

EIGENSCHAP:

1. Gebruikt voor het richten, buigen en
persen van onderdelen.

2. In meerdere posities verstelbaar bed
voor optimale werkhoogte.

3. Met een luchtpomp kan de arbeidslast
worden verminderd en de werkefficiéntie
worden verbeterd.

WAARSCHUWING

1. Deze pers is uitsluitend ontworpen en
bedoeld voor gebruik door goed opgeleid
en ervaren personeel. Als u niet bekend
bent met de juiste en veilige bediening
van een hydraulische pers, gebruik deze
dan niet voordat u de juiste training en
kennis heeft verkregen.

2. Gebruik deze pers niet boven de
nominale capaciteit.

3. Druk GEEN veren of andere voorwerpen
samen die uit de pers kunnen worden
geworpen. NIET voorwerpen comprimeren
die zouden kunnen versplinteren.

4. Controleer de pers véor elk gebruik
op losse of beschadigde onderdelen.
Vervang beschadigde onderdelen en
draai alle losse bouten vast voordat u
ermee aan de slag gaat.

5. Sommige onderdelen die worden
geperst, kunnen de neiging hebben
uit de pers te springen of onder
druk te exploderen. Bescherm uzelf
dienovereenkomstig.

6. Installeer de apparatuur op een viakke,
stabiele en horizontale ondergrond.

TECHNISCHE SPECIFICATIES
Capaciteit (ton) 50
Slag (mm) 200
Luchtdruk (Mpa) 0,75-0,85
Werkbereik (mm) 85-985
Bedbreedte (mm) 700
Luchtinlaatfitting 0,635 cm NPT
BEDIENING

1. Plaats het werkstuk op het bedframe.
2. Lokaliseer en sluit de ontlastklep.

3. Pomphendel totdat de ram het werkstuk
nadert.

4. Breng belasting aan op het werkstuk
door op de hendel te pompen. Overbelast
het werkstuk niet.

5. Verwijder de belasting van het werkstuk
door de ontlastklep te draaien. Stabiliseer
het werkstuk zodat

het niet valt terwij de druk wordt

opgeheven.

6. Verwijder het werkstuk nadat de ram
volledig is teruggetrokken.

ONDERHOUD

1. Smeer regelmatig alle bewegende
delen lichtjes in, inclusief de pompzuiger
en de hydraulische cilinder.

2. Controleer voor elk gebruik de
hydraulische aansluitingen en slangen.
Niet gebruiken als er sprake is van
doorgesneden, beschadigde, lekkende
of anderszins beschadigde aansluitingen
en/of slangen.



ONDERDELENLIJST
\[e] BESCHRIJVING
1 Bout M12"65
2 Slang montage
3 Ram assemblage
4 Houdschroef M8*10
5 Gekarteld zadel
6 Framegroep
7 Onderplaat
8 Hielblok
9 Verbindingsring ®19
10 Vrijloopwiel
m Toprolas
12 Staalkabel
13 Bout M10*25
14 Handlier
15 Montageplaat
16 Platte sluitring ®10
17 Moer M10
8 Platte sluitring ®12
19 Moer M12
20 Bout M12*30

AANTAL

14
16
8

NO
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
&
34
55
36
37
38
39
40

BESCHRIJVING
Bedframe pen
Pers bedframe
Steun
Basissectie
Lagere rolas
Citclip
Spantang
Hendel
Pomp assemblage
Luchtbuis
Lange hydraulische slang
Drukmeter
Nylon ring
Meteraansluitmoer
T-koppeling
Korte hydraulische slang
Verbindingsring ®12
Lager
Vierkante schacht

Schroef M10*100

N O NN
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m HASZNALATI UTMUTATO

AN

A termék haszndlata elétt olvassa el ezt a
dokumentumot. Ennek elmulasztdsa sulyos
sérllésekhez vezethet. TARTSA MEG EZT A
KEZIKONYVET KESOBBI HASZNALATRA.

FUNKCIOK:

1. Alkatrészek egyengetésére, hajlitdsdra
és préselésére hasznalhato.

2. Tobb pozicidban dllithatd
munkaasztalként haszndlhato a
munkaveégzes magassagdanak
bedllitdsdhoz.

3. A légszivattyd  megkoénnyiti
munkaveégzést  és javitia a munka
hatékonysagat.

FIGYELEM

1. Ezt a présgépet csak megfeleléen
képzett és tapasztalt kezeldk szdmdra
tervezték. Ha nem ismeri a hidraulikus prés
megfeleld és biztonsdgos mikddtetését,
ne haszndlja, amig nem rendelkezik a
megfeleld képzéssel és ismeretekkel.

2. Ne mUkodtesse a présgépet a névleges
kapacitasa felett.

3. NE nyomjon &ssze rugdkat vagy mads
olyan tdrgyakat, amelyek kilokédhetnek
a présbél. NE nyomjon 06ssze olyan
targyakat, amelyek 6sszetdrhetnek.

4.Mindenegyeshaszndlatel6tt ellendrizze,
hogy a présnek vannak-e meglazult vagy
sérilt alkatrészei. Uzembe helyezés el6tt
cserélje ki a sérult alkatrészeket, és huzza
meg oz 6sszes meglazult csavart.

5. Egyes alkatrészek préselés kdzben
hajlomosak  lehetnek  kipattanni o
présbdl, vagy felrobbanhatnak a nyomds
alatt. Haszndljon védelmet ezeknek
megfelelden.

6. A berendezést sik, stabil és egyenletes
felUletre telepitse.

MUSZAKI ADATOK

Kapacitds (tonna) 50
Loket (mm) 200
Levegényomds (MPa) 0,75-0,85
z‘fnur:l;cntortomdny 85-985
Lemezszélesség (mm) 700

Légbeotmld csat-

. 6,4 mm, NPT menet
lakozd

MUKODTETES
1. Helyezze a munkadarabot a lemezre.
2. Keresse meg és zdrja le a kiolddszelepet.

3. Pumpdlion a
a nyomohenger
munkadarabhoz.

fogantyuval, amig
kozel nem ér a

4. A munkadarabot a fogantyu tovdbbi
pumpdldasaval terhelje. Ne terhelje tul a
munkadarabot.

5. A terhelést a kiolddszelep elforditdsdval
veheti le a munkadarabroél. Rogzitse a
munkadarabot,

hogy az ne essen le, mikdzben a nyomds
megszunik.

6. Tavolitsa el a munkadarabot, miutan a
nyomaohenger teljesen visszahuzédott.

KARBANTARTAS

1. Rendszeresen enyhén olajozzon meg
minden mozgd alkatrészt, beleértve
a pumpa dugattyujat és a hidraulikus
nyomohengert.

2. Minden haszndlat elétt ellendrizze a
hidraulikus csatlakozdsokat és tomldket.
Ne haszndlja a berendezést, ha repedt,
sérllt, szivargd vagy mds modon sérdlt
csatlakozdsokat és/vagy tomlét taldl.
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ALKATRESZLISTA

SZAM MEGNEVEZES
1 Csavar, M12x65
2 Tomlscesatlakozd
& Nyomohenger
4 Tartéesavar, M8x10
S Fogazott Utkdzd
) Keret
7 Lemez
8 Munkadarab-alatét
9 Rugds biztositdgyrt 19
10 Vezetégorgd
m Felsé gorgétengely
12 Sodronykotél
13 Csavar, M10x25
14 Kézi csorld
15 Rogzitdlemez
16 Lapos alatét ©10
17 Anya, M10
18 Lapos alatét 12
19 Anya, M12
20 Csavar, M12x30
21 Lemez csapja

MENNYISEG

SZAM
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33

34

85
36
37
38
39
40

MEGNEVEZES
Nyomaodlivany
Rogzitdelem
Lab
Also gorgétengely
Seeger-gyurd
Szoritéhuvely
Kar
Pumpa szerelvény
Levegbcsd
Hosszu hidraulikus tomlé
Nyomdsmérd
Nylon gyUri

Nyomdsmerd
csatlakozdéanya

T-idom
Révid hidraulikus tomld
Rugds biztositogytrt 12
Csapdagy
Négyszdgletes tengely
Csavar, M10x100

MENNYISEG

N 0o N N

M N BB
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m TEXHUYECKOE PYKOBOACTBO

AN

Mpexge 4YeM MPUCTYNATb K UCMOMb3OBAHMIO
n3genus, O3HOKOMBTECH ~ C HOCTOSLLMM
MaTepuanom. HecoénioaeHme storo TpeGoBAHMS
MOXET NPUBECTU K Tsxenon Tpasme. COXPAHNUTE
HACTOSILLEEE PYKOBOLOCTBO.

SYHKLMOHAJIbHbIE XAPAKTEPUCTUKMU:

1. Wcnonblyetcs ons  npOBKW, TUOKM ©
NPECCOBAHUS OETANEN.
2. MHOrono3MLUMOHHAS naMTa ons

PEryNMPOBKM PABOUEN BEICOTbI.

3. C NOMOLLBIO MHEBMATUYECKOTO HACOCA
MOXHO COKPATUTb TPYOO3ATPATH U MOBLICUTh
3bHEKTMBHOCTb PABOTHI.

NPEAYNPEXAEHUE

1. Mpecc CKOHCTPYMPOBAH W NPEOHA3HAYEH
0N UCMOSb30BAHWUS  TOMBKO  OMbITHBIM
MepCOHASIOM, MPOLLEALLIMMCOOTBETCTBYIOLLIEE
oby4eHure. Ecnn Bbl HE 3HOKOMbI C MOPSAKOM
MPOBUIBHON U 6E30MACHOM SKCTTYATALMM
TMOPABIMYECKOrO MPecca, He WCMonb3ynTe
ero, noka He nonyyute HOANEXALLYO
MOArOTOBKY U 3HAHMS.

2. 3anpeLlaeTca aKCnayaTaums npecca B
PEXMMOX, MOEBLILLAIOWMX ero TeXHUYeckme
XAPAKTEPUCTUKN.

3. KATEFOPUYECKM 3AMPELLAETCH
CXMMQTb MPYXMHBI WM Opyrve MpeaMeTsl,
KOTOPbIE MOTYT BbiTb BbIGPOLLEHBI M3 MPECCA.
KATEFOPUYECKW 3AMPELLAETCH cxumaTs
MpeOMeTbl,  KOTopble  MOTYT — BHE3AMHO
PA3PYLLUMTLCS.

4. Tpuctynas Kk  padoTe, 06a3aTENbHO
npoBepLTe COCTOsIHWE MPecca U yeeamTech
B OTCYTCTBUM  HE3OKPEMIEHHbIX UMK
MoBpEeXAeHHbIX — yacTen. [lpexpge  uem
NEUCTYNOTb K 3KCMAyATAUMK, 30MEeHUTe
MoBpPEeXAeHHbe YACTM W 3ATIHUTE BCe
OCNAGneHHbIe 6ONThI.

5. Hekotopble pgetannm B npouecce
MPECCOBOHMST MOTYT BbIPBATLCH M3 Mpecca

11 B3OPBATbCH MNOL ACBNEHUNEM. |_|pI/IMl/ITe
COOTBETCTBYIOLLIME MePbl 3ALLATBI.

6. YcTaHOoBUTE OGOPYOOBAHME HA POBHYIO,
YCTORUMBYIO U FOPUBOHTANBHYIO MOBEPXHOCTb.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

PassueaeMoe ycunme (ToHH) 50
Paéounin xog (Mm) 200
[asneHue sBosayxa (MMa) 0.75-0.85
PaGoumnin granasox (Mm) 85-985
LLnpuHa padoyeit 3oHb! (MM) 700
BxogHow BO3OyLUHbIV LUTYLEP Pes_béo /4
nonma NPT

SKCMNNYATALUA
1. MloMecTuTe OETANb HO PAMY PAGOYEN 30HDI.

2. Honpute wn 30KkpoinTe KNanaH cépoca
LOBMNeHWs.

3. KayarTte pbl4aroM HOCOCA, MOKA MIyHXep
He NPUEIN3NTCS K AETANM.

4. TMpunoxute HArpysky K OeTanM, Kauas
pbldaroM.  He  gonyckamte  neperpysku
LeTanu.

5. CHUMUTE HArpy3ky C AETAM MOBOPOTOM
KNanaHa cépoca AABNeHWs. YOepXuBamnte
[eTanb, YTo6bl

OHA He ynana npu c6poce AaBneHus.

6. CHuMUTE [OeTanb Mocne  MosHoro
BTArMBAHMS MITyHXEPA.

TEXHUYECKOE OBCJ1Y)KMBAHUE
1. TMNepuognyeckn  CMO3bIBAMTE  TOHKUM

CrNoeM Macna BCe OBMXYLIMECS 4ACTH,
BK/IIOYAS MOPLUEHb HACOCA W MAyHXep
rMapouMIMHaPa.

2. Kaxxgpirt pas nepen HaYaIoM 3KCrTyaTaLLmMm
npoBEPSANTE  COCTOSHWE  MMOPOBINYECKNX
COEOMHEHWUI W LLUNAHIOB. [py O6HAPYXeHMUN
Nope30B, MOBPEXAEHUNM, Teuen 1unu Opyrux
OTKMOHEHUI COCTOSIHNS COEAMHEHWUI W/vin
LLISIOHIOB MX UCMOSb30BAHWE 3AMPeELLAETCS.



NEPEYEHDb OETAJEN

Ne HAUMEHOBAHUE

1 Bont M12"65

2 DUTUHF oS WNAHra
3 MnyHxep B c6ope

4 KpenexHbin BUHT M8*10
5 OnopHas ronoeka ¢

Haceukown

6 Moynna pamsl

7 HuxHas nanta

8 YnopHas nata

9 PaspesHoe kosbLo d19
10 Ponuk

n Ocb BepxHEro ponuka
12 CranbHon kaHaT

13 Bont M10*25

4 PyuHas ne6epgka

15 MoHTaXHas nanTa
16 Mnockas wanéa 10
7 lanka M10

8 Mnockas wanéa e12
19 lanka M12
20 Bont M12*30

21 LLITndT pambl paéoyer 30HbI

K-BO

14
16
18

31

32
33

34

85

36

37
38

39

40

HAUMEHOBAHME
Pama paéoyen 3oHbI npecca
Onopa
Cekums OCHOBAHMS
OcCb HUXHEro ponuka
MpyXrHHOE KONbLO
LaHra
Pyuka
Hacoc B c6ope
MHeBMonpoBoa

[nVHHBIA TMAPCBANYECKIU
LUNAHF

MaHomeTp
HemnnoHoBoe KonbLo

CoenunHuTesnbHas ranka
MaHoMeTpa

MydbTa-TponHMK

KopoTkuit ruppasnmyeckumin
LUNQHT

PaspesHoe konbLo $12
MoawmnnHmk

CTepxeHb KBAAPATHOrO
ceyeHus

BuHT M10*100

K-BO

N O NN
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Przed uzyciem tego urzgdzenia nalezy
zapoznac sie z tym materiatem.
Niezastosowanie sie do tego zalecenia

moze spowodowac¢ powazne obrazenia.
ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE OBSLUGI.
CHARAKTERYSTYKA:

1. Stuzy do prostowania, giecia i wyttaczania
czesci.

2. Stot roboczy z wielopozycyjng regulacjg
wysokosci.

3. Dzieki pompie powietrza ~mozna
zmniejszy¢ naktad pracy i zwigkszy¢
wydajnosc.

OSTRZEZENIE

1. Niniejsza prasa zostata zaprojektowana
i przeznaczona do uzytku wytgcznie przez
odpowiednio przeszkolony i doswiadczony
personel. Jezeli nie jeste$ zaznajomiony z
prawidtowq i bezpieczng obstugg prasy
hydraulicznej, nie uzywaj jej do czasu
uzyskania odpowiedniego przeszkolenia i
wiedzy.

2. Nie uzywaj tej prasy powyzej jej
znamionowej wydajnosci.

3. NIE $ciskaj sprezyn ani innych
przedmiotow, ktdére  moglyby  zostac¢
wyrzucone z prasy. NIE $ciskaj przedmiotow,
ktére moggq sig rozbic.

4. Przed kazdg operacjg sprawdz prase
pod kgtem luznych Ilub uszkodzonych
czesci. Przed rozpoczeciem pracy wymien
uszkodzone czesci i dokre¢ wszystkie luzne
Sruby.

5. Niektére prasowane czesci mogg miec
tendencje do wyskakiwania z prasy lub
eksplodowania pod naciskiem. Zabezpiecz
sie odpowiednio przed takimi sytuacjami.

6. Urzgdzenie nalezy zawsze umieszczaé na
ptaskiej, stabilnej i rbwnej powierzchni.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Pojemnosc¢ (tony) 50
Skok (mm) 200
Cisnienie powietrza (MPa) 0,75-0,85
Zakres roboczy (mm) 85-985
Szerokos¢ stotu (mm) 700
Ztgczka wlotu powietrza 1/4inch NPT

UZYTKOWANIE

1. Umies¢ obrabiany przedmiot na ramie
stotu.

2. Znajdz i zamknij zawor spustowy.

3. Pompuj uchwyt, az ttok zblizy sie do
przedmiotu obrabianego.

4. Zastosuj obcigzenie do obrabianego
przedmiotu za pomocg uchwytu
pompujgcego. Nie przecigzaj obrabianego
przedmiotu.

5. Usun obcigzenie z przedmiotu
obrabianego, obracajgc zawdr zwalniajgcey.
Nalezy unieruchomi¢ obrabiany przedmiot,

aby nie
cisnienia.

spadt podczas zmniejszania

6. Usun obrabiany przedmiot po catkowitym
wycofaniu sitownika.

KONSERWACJA

1. Okresowo nalezy lekko oliwi¢ wszystkie
ruchome czesci, w tym ttok pompy i sitownik
hydrauliczny.

2. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdz
potgczenia hydrauliczne i weze. Nie nalezy
uzywac prasy w przypadku zauwazenia
przecietych, nieszczelnych Ilub w inny
sposob uszkodzonych potgczen i/lub wezy.
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LISTA ELEMENTOW
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OPIS
Sruba M12*65
Ztgczka do weza
Zespot ramy
Sruba mocujgca M8*10
Zgbkowane gniazdo
Bok ramy
Plyta podtrzymujgca od dotu
Blokada
Pierécien tgczgcy ®19
Koto posrednie
Os$ rolki gornej
Lina stalowa
Sruba M10*25
Wciggarka reczna
Plyta montazowa
Podktadka ptaska ®10
Nakretka M10
Podktadka ptaska ®12
Nakretka M12
Sruba M12*30

Sworzen ramy stotu

1ILOSC

14
16
8

NO
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
&

34

55
36
37
38
39
40

OPIS
Rama stotu prasy
Wspornik
Podstawka
O3 rolki dolnej
Pierécien osadczy
Tuleja zaciskowa
Uchwyt
Zespot pompy
Przewdd powietrzny
Diugi wgz hydrauliczny
Manometr
Nylonowy pierscien

Nakretka przytgczeniowa
manometru

Tréjnik
Krétki wqz hydrauliczny
Pierscien tgczqcy 12
tozysko
Wat kwadratowy

Sruba M10*100

1LOSC

N o NN -

—
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