Estacao de soldadura digital 25W (130W max.) 160-
480°C c/ solda incluida - ZD-8903

REF. 095-2698

DESCRICAO

Estagdo de soldadura com temperatura controlada e com faixa de temperatura ajustavel de 160 °C a 480 °C.

Ecrd LCD de duas linhas que mostra simultaneamente o ajuste de temperatura e a temperatura real.

A Ecrd LCD é dobravel para facilitar seu armazenamento.

Aquecimento rapido, em apenas 25 segundos estd operacional para soldar.

Ferro de soldar compacto e leve com protetor de cabo em silicone.

Quando o ferro de soldar ndo é utilizado por 10 minutos, passa automaticamente para o modo de repouso mantendo uma temperatura de 200 °C. Quando é
retirado do suporte, recupera imediatamente a temperatura programada.

Pode mostrar a temperatura em °C ou °F.

IMPORTANTE | AVISOS DE SEGURANCA

Ter em consideragdo as seguintes notas de seguranca para evitar falhas de funcionamento, danos ou ferimentos:

No primeiro uso, o ferro de soldar pode produzir fumo, isso sdo apenas materiais usados na fabricagdo que se queimardo em alguns minutos. Ndo sdo
prejudiciais nem para o aparelho nem para o utilizador.

Este aparelho ndo esta destinado a ser utilizado por pessoas (incluindo criangas) com capacidades fisicas, sensoriais ou mentais reduzidas, ou com falta de
experiéncia e conhecimento, a menos que supervisionadas ou tenham sido instruidas sobre o uso do artigo por alguém responsavel pela sua seguranca.
Manter o artigo e os materiais de embalagem fora do alcance das criangas.

N3&o deixar o artigo sem supervisdo enquanto estiver ligado. Manter as criangas afastadas enquanto o artigo estiver a ser usado.

N3&o usar o artigo ou o cabo de alimentagdo caso estes se encontrem danificados.

N&o passar o cabo de alimentagdo em redor de zonas afiadas ou sobre superficies quentes.

Ter cuidado para ndo se queimar. Ndo tocar na parte metalica do ferro de soldar quando estiver em uso, pois sua temperatura serd bastante elevada.

Ter muito cuidado ao usar o ferro de soldar perto de materiais inflamaveis.

Colocar a estagdo de soldar sobre uma superficie sélida e nivelada.

Durante o processo de soldadura, podem escapar fumos nocivos. Trabalhar apenas em locais bem ventilados.

Proteger os olhos e o corpo dos salpicos de solda quente usando equipamentos de prote¢do adequados.

Desligar e desconectar o aparelho quando ndo estiver a usar ou antes de o limpar. Ndo puxar pelo cabo de alimentagéo, retirar o aparelho apenas pela ficha.
Deixar o aparelho arrefecer antes de o limpar ou guardar.

N3o utilizar o aparelho ao ar livre se as condigdes climaticas forem adversas.

N&o submergir o aparelho em liquidos de nenhum tipo. Nao utilizar o artigo para aquecer plastico ou liquidos.

N&o desmontar o aparelho nem tentar reparar por si préprio. O instrumento ndo possui pegas que possam ser reparadas por si.

INSTRUCOES

Abrir a embalagem e retirar o aparelho e inspecionar todos os itens: verificar se alguma pega esta danificada. Ndo deve ligar o aparelho se este tiver pegas
danificadas.

Instalar o suporte do ferro de soldar e humedecer a esponja de limpeza com agua.

Colocar o ferro de soldar no suporte.

Colocar a estagdo de soldar sobre uma superficie sélida e seca.

Ligar a esta¢do de soldar e acionar: (1= ON / 0 = OFF).

Ajustar a temperatura utilizando os botdes "A" e " V",

Testar a temperatura, para tal devera aplicar estanho na ponta do ferro de soldar. Se o estanho derreter facilmente, pode comegar a soldar.
Na ponta quente, limpar o excesso de estanho com a esponja de limpeza himida.

Aquecer o ponto a ser soldado com a ponta do ferro de soldar e aplicar estanho.

Retirar o ferro de soldar e esperar até que a solda arrefeca.

Limpar a ponta com a esponja humida apds cada processo de soldadura.

Uma vez finalizado o trabalho, voltar a colocar o ferro de soldar no suporte para que arrefega e desligar a estagdo de soldar.

Para soldas extensas, ajustar para uma temperatura mais alta para realizar melhor o processo de soldadura.

Reduzir a temperatura durante os descansos, o que economiza energia e prolonga a vida util da ponta do ferro de soldar.

N3o limar a ponta do ferro de soldar, este ficard danificado.

Colocar sempre o ferro de soldar no suporte quando este estiver a aquecer ou nos intervalos do processo de soldadura.

Utilizar apenas estanho adequado para eletrénica. O estanho acido pode danificar o ferro de soldar.

Desligar sempre o equipamento ao limpar. Nao é permitido desmontar a carcaga.

Procurar um técnico profissional qualificado para substituir ou reparar o cabo.

DESCRICAO DO DISPLAY
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TEMP: Temperatura real do ferro de soldar

SET: Temperatura definida pelo utilizador

°C/°F: Permite definir a temperatura em Graus Centigrados ou Fahrenheit
HEAT ON: A aquecer o ferro de soldar

WAIT: Espere! O ferro de soldar esté a aquecer.

ERROR: Erro/Funcionamento incorreto
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FUNCIONAMENTO

Ligar a estagdo de soldar, com o interruptor ON/OFF.
Pressionar brevemente os botdes “ACIMA” / “ABAIXO” para ajustar a temperatura em +1°C, manter os botdes pressionados para um ajuste rapido.

Pode mudar entre °C e °F, pressionando o botdo “*7 asterisco.

Quando a temperatura do ferro de soldar for inferior a temperatura definida, aparecera “HEAT ON”.

Quando a diferenga de temperaturas for superior a £10°C entre a temperatura real e a temperatura definida no ferro de soldar, surgira WAIT. Isso indica
uma situagdo que requer atengdo. Quando a luz se apagar, terd alcangado a temperatura definida.

6. Quando aparecer "ERROR", é possivel que haja algum problema com o sistema. O ferro de soldar pode ndo estar conectado corretamente, a estagdo pode
estar avariada, a resisténcia ou o cabo do ferro de soldar podem estar danificados, etc.....
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MANUTENCAO
. Manter sempre a ponta do ferro de soldar revestida de estanho para garantir uma longa vida.
. N&o manter o ferro de soldar a altas temperaturas durante muito tempo.
. Nunca limpar a ponta com materiais abrasivos.
. Nunca arrefecer a ponta do ferro de soldar em agua.
. Retirar a ponta e limpar a cada vinte horas de uso, ou pelo menos uma vez por semana, e eliminar qualquer sujidade acumulada.
. N3o utilizar estanho que contenha cloreto ou acido. Utilizar apenas estanho adequado para uso em eletrénica.
. N3o utilizar nenhum composto ou material antiaderente.
. Manipular o ferro de soldar quente com extremo cuidado, pois a elevada temperatura do ferro de soldar pode provocar incéndios ou queimaduras
dolorosas.
. Nunca limar a ponta.
. O ferro de soldar deve ser colocado no seu suporte quando ndo estiver em uso.
. Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, deve ser substituido pelo fabricante, servigo técnico ou por um técnico profissional qualificado. Tera de ser

substituido por outro com as mesmas caracteristicas.

SUBSTITUICAO DA PONTA DO FERRO DE SOLDAR

Nota: A substituigdo ou limpeza da ponta deve ser realizada apenas quando o ferro de soldar estiver a temperatura ambiente ou frio. A ponta pode ser trocada
simplesmente desapertando a porca. A estagdo de soldar deve estar desligada durante essa operagédo, pois podem ocorrer danos se o sistema for deixado ligado sem ter
a ponta inserida. Apds remover a ponta, devera eliminar qualquer residuo de éxido que possa ter-se formado na area de retengdo da ponta. Ter cuidado e evitar que
residuos entrem nos seus olhos. Recolocar a ponta e por a cobertura de resisténcia. Devera apertar a porca de retengdo utilizando apenas pressdo manual. Usar alicates
apenas para apertar levemente a porca se ela se soltar enquanto o ferro de soldar estiver quente evitara queimar os dedos. Ndo apertar demasiado, pois isso pode
danificar o conjunto.

LIMPEZA GERAL

A carcaca externa do ferro ou da estagdo de soldar pode ser limpa utilizando um pano himido ou utilizando pequenas quantidades de detergente neutro. Nunca
submergir o aparelho em liquido, nem permita que nenhum liquido entre na carcaga da estagdo de soldar. Nunca usar solvente para limpar a carcaga.

CARACTERISTICAS TECNICAS
. Tensdo de entrada: 220-240Vca 50Hz
. Resisténcia do soldador ceramica de alta qualidade
. Temperatura 160°C-480°C (320°F-896°F)
. Poténcia: 25 W (max. 60 W)

ELIMINAGAO DO PRODUTO

Os produtos elétricos ndo devem ser descartados como residuos domésticos. Descartar corretamente o dispositivo (e os seus os acessorios) de acordo com a politica
local de gestdo de residuos. E responsabilidade do utilizador entregar o equipamento de residuos num ponto de recolha designado para tratamento adequado.
InformagBes sobre sistemas de recolha de equipamentos elétricos usados estdo disponiveis na linha de apoio do vendedor ou no municipio. O tratamento adequado de
equipamentos usados previne consequéncias negativas para o meio ambiente e para a saude humanal!



