ABS %
Impressao 3D

ICHA TECNICA -

Matéria Prima- ABS
Propriedade Norma Valores Tipicos

indice de Fluidez (2202Cx10kg) 1SO 1133 19 ml/10min
Resisténcia na Deformacgao ISO 527 47 MPa
(50mm/min)
Resisténcia na Rutura ISO 527 34 MPa
(50mm/min)
Alongamento na Tra¢ao ISO 527 70%
(50mm/min)
Densidade (232C) ISO 1183 1.05 g/cm3

e Elevadarigidez

e Resistente a baixas temperaturas, mas com fraca resisténcia a intempérie

e Resistente a solucbes aquosas acidas e basicas

Diametro do Filmento (mm)

Gama de Tolerancia (mm)

1,75 1,67a1,83
2,85 2,77 a 2,93
APLICACAO COR EMBALAGEM

Filamentos para Impressdo 3D

Branco e Preto.

Outras cores sob consulta

Para Bobines de 1Kg

Embalado em saco de vacuo com
silica e colocado numa Caixa de
Cartdo.

Para Bobines de 3Kg

Embalado em Manga com silica
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ABS

Conselhos de Utilizagao

Aconselha-se a utilizacdo do sistema de ventilagdo no decorrer do processo de impressdo. Os valores
apresentados sdo valores tipicos, que podem variar de acordo com tipo de impressora 3D.

Propriedade de Impressao Valores Tipicos

Temperatura de Impressao 240+102C

Mesa

802+20°C

* Devido a sensibilidade as diferencas de temperatura, pode ser necessario ter equipamento bem-
acondicionado, para minimizar os gradientes térmicos (enclosure)

‘!\QO\ L \ﬂ/cko

(Sénia Mauricio)
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