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PIEZAS DE LA MASCARA

1. Tuerca de fijaci6n (una a cada lado) I

UBERMANN

MANUAL DE USUARTO MASCARA PARA SOLDAR
CON FILTRO DE AUTO OSCURECIMIENTO

3.1. Luces LED (x2) I

3.2, Cartucho de filtro de auto oscurecimiento [interinrl

3. Cartucho de filtro de auto oscurecimiento [fmntaII

MASCARA PARA SOLDAR CON FILTRO DE AUTO OSCURECIMIENTO

Advertencia: Para su seguridad, por favor lea estas instrucciones cuidadosamente antes de utilizar la méscara para
soldar con filtro de auto oscurecimiento.

2. Cubierta de lente frontal I

La méscara para soldar con filtro de auto oscurecimiento esté disefiada para proteger su vista y rostro de chispas, 5 Benda pora el sudor I
salpicaduras y radiaciones nocivas, bajo condiciones normales en el proceso de soldar. Esta mascara para soldar
cambia autométicamente de luz clara a oscura en el momento en que el arco hace contacto, y retorna a la luz clara
cuando el proceso de trabajo cesa.

La mascara para soldar con filtro de auto oscurecimiento viene lista para utilizarla. Lo Gnico que necesitard hacer de
forma previa es ajustar el arnés para su cabeza y elegir el nivel correcto de oscurecimiento y sensibilidad de la pantalla
para la determinada labor a realizar. 6.2 Perilla s scurecimi I

El artefacto esta en total conformidad los estandares establecidos (DIN, IS0, EN y ANSI Z87.1-2010).

Cubierta a prueha de fuego

4. Arnés ajustable para la cabeza I

6.5 Selector de funcion soldadura / esmerilado I

Elfiltro de auto oscurecimiento otorga un excelente rendimiento, brindando una proteccion total a los ojos y rostro del —

usuario frente a la radiacion UV/IR durante todo el proceso de trahajo, incluso en el nivel de luminosidad mayor. = 6.3 Perill de retardo I

El nivel de proteccion UV/IR dependera en todo momento de nivel 16 (DIN), esto permitira que el usuario se sienta mas

comodo durante todo el proceso de trahajo. I
6. Cartucho de filtro de auto oscurecimiento (posterior)

PREVIO AL PROCESO DE TRABAJO

Revise el lente frontal para asegurarse que esté limpioy no que no exista suciedad que bloguee los 4 sensores ubicados EPerldesrebad TS e B I

en el filtro del cartucho.

También revise la cubierta interior del lente para asegurarse de que estén bastante seguros. ) 7.1BnmpanimentnhateriaslExl.SV]I

Revise todas las piezas de funcionamiento antes de utilizarla, en caso de que existan rastros de desgaste o dafios. OPEN

Cualquier pieza rayada, agrietada o carcomida debera ser reemplazada de forma inmediata antes de utilizar la méascara, PN J

esto con el propdsito de evitar graves lesiones personales. g

Revise los niveles de luminosidad/oscurecimiento antes de cada uso. T 7. Control luces LED I

Seleccione un nivel de luminosidadfoscurecimiento mediante la perilla de luminosidad (Observe la tahla guia de

luminosidad Nro.1). Asegtrese de que el nivel de luminosidad seleccionado sea el correcto para la labor a ejecutar. 64 Selector de oscurecimiento gradual I

Regule la cinta de ajusta a su cabeza de forma que la mascara quede lo mas comoda posible y bajela cubriendo su
rostro. El dngulo de la mascara se regula a través de unas perillas con diferentes niveles de apriete.
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SELECCION DE MODO DE TRABAJO

La mascara puede trabajar en dos modos funcionales, los cuales se seleccionaran con el selector de funcidn
“Grind/Weld" (Esmerilado Soldadura):

Soldadura: Para soldar el selector 6.5, “Grind/Weld”, dehbe estar en la posicion “Weld”. En esta posicion se activa la
pantalla para el oscurecimiento automatico.

Esmerilar: En caso de necesitar esmerilar o realizar alg(in otro trabajo en que requiera proteccion facial, usted podra
establecer la opcion “GRIND” mediante el selector 6.5 “Grind/Weld”, en esta posicidn la pantalla no se oscurecerd, asi
no sera necesario sacarse la mascara para seguir trabajando.

SELECCION DE NIVELES DE LUMINOSIDAD

En el momento en que la soldadura hace contacto, el filtro de la pantalla se oscurece en 1/10 000 segundo, blogueando
|a alta luminosidad provocada por la soldadura.

Los niveles de luminosidad que puede bloguear la pantalla se dividen en 2 grupos. Uno va desde el nivel 5 al 8 y el otro
del nivel 9 al 13:

Seleccion de grupo de niveles de luminosidad:

El grupo de niveles debe ser elegido mediante el selector deslizable 6.4, seleccionando 5-8 para baja luminosidad y 9-13
para alta luminosidad del arco.

Seleccion del nivel de luminosidad:

Para seleccionar finalmente el grado de tonalidad u oscurecimiento de la pantalla, para bloguear el nivel de luminosidad
del arco, se debe girar la perilla de oscurecimiento 6.2.

Revise la tabla guia de luminosidad n°1 para asegurarse de elegir el nivel adecuado para la labor a ejecutar.
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SELECCION DE LA SENSIBILIDAD

Esta funcion regula la respuesta de oscurecimiento de la pantalla frente a la intensidad de luminosidad del arco. Es
posible que en ambientes muy iluminados la pantalla se oscurezca sin haber iniciado el arco, en tal caso disminuya la
sensibilidad girando la perilla hacia “Lo”. Para regular la sensibilidad gire la perilla 8.1 “Sensitivity” entre “Lo” (bajo] y
“Hi" (alto).

SELECCION DE RETARDO DE ACLARAMIENTO

El tiempo de retardo que demora la pantalla en cambiar de oscuro a claro, luego de extinguirse el arco, se establece en
un rango de entre 0,2 y 1 segundo mediante la perilla de retardo 6.3 “Delay”. La finalidad de esta es evitar el
encandilamiento por efectos de la incandescencia del material luego de terminado el soldeo, el que puede demorar en
desvanecerse.

CONTROL DE LUCES LED

La pantalla tiene en su parte frontal alta de la pantalla dos LED's para iluminar la pieza zona de trabajo o hacia donde
mire el usuario mientras tenga su mascara puesta.

El control de estas luces estan en el interior de la mascara, sobre la pantalla.

Laimagen 7 muestra esta caja de control, siendo 7.1 el compartimento de las 2 pilas de 1.5V DC. Las luces se encienden
yapagan con el interruptor deslizable 7.2.

ARNES PARA LA CABEZA

Este modelo esta disefiado y equipado con un mecanismo especial sobre el arnés de ajuste para su cabeza (up & down).
Cuando el usuario gira con la mascara puestay levantada, el mecanismo especial permite que el centro de gravedad de
la mascara sea menor, es decir, que coincida con el centro de gravedad de la cabeza del usuario. El disefio de esta
méscara para soldar reduce enormemente la fatiga en el cuello y la cabeza del usuario, permitiendo que el proceso de
trabajo sea mucho mas cémodo para éste.

1. TUERCA

2. SEPARADOR

3. PIEZA DE MONTAJE-L
4. GANCHO DE AJUSTE
5. TORNILLO

6. NIVELADOR




NOTA: PRESTE ATENCION ESPECIAL AL ANGULO Y CONTRACCION DE LAS PTEZAS 3 & 4. ESTE AJUSTE BRINDA LA COMODIDAD Y
VISIBILIDAD AL USUARIO (PERMITA QUE AMBAS PTEZAS ESTEN EN CONTACTO DIRECTO).

ALTMENTACION ELECTRICA DE LA PANTALLA

Laméscara utiliza células solares de alto rendimiento como fuente de alimentacion y 2 baterias de litio incorporadas de
3V como respaldo, las que se hallan en Cartucho de filtro de auto oscurecimiento (interior), imagen 3.2, extendiendo la
vida util de la bateria a un mayor y nuevo limite. La alimentacidn cesara automaticamente dentro de 10 a 15 minutos
posterior al proceso de trabajo. Lavida (til de |a bateria es de alrededor de 1 afio, bajo condiciones normales de trabajo.
Una vez que la bateria se ha desconectado, los operadores pueden utilizar baterias de litio del mismo tamafio en
reemplazo de las originales.

CR2032
+

BATERTA DE
LITIODE3V

ADVERTENCIA

-La mascara para soldar con filtro de auto oscurecimiento no es compatible con las soldaduras lser ni oxiacetilénica.

- Nunca deje la mascara ni el filtro de auto oscurecimiento en superficies calientes.

- Nunca abra ni manipule el filtro de auto oscurecimiento.

- Esta mascara para soldar no lo protegera contra severos y peligrosos impactos. Tampoco contra dispositivos
explosivos ni liguidos corrosivos.

- No realice ningtn tipo de modificacion en la mascara ni en el filtro a menos que se especifigue en este manual. No
utilice piezas que no salgan especificadas en este manual en reemplazo de las originales.

- Las modificaciones no autorizadas y el reemplazo de piezas no especificadas en este manual dejaran nula la garantia
y expondran al usuario a riesgos de lesiones personales.

- En caso de que la mascara no se oscurezca al iniciar el contacto con la soldadura, detenga el proceso de soldadura de
inmediato y contacte a su proveedor a la brevedad.

- No sumerija el filtro en agua.

- No utilice solventes en la pantalla del filtro ni en los componentes de la mascara.

- Utilice la mascara a una temperatura de -5 °C ~+55 °C.

- Temperatura de almacenamiento: -20 °C ~+70 °C.

- Mantenga el filtro alejado de liquidos y suciedades.

- Limpie la superficie del filtro de forma regular, no utilice soluciones de limpieza demasiado fuertes.

- Mantenga siempre sensores y células solares limpias mediante el uso de un pafio suave que no deje pelusa.

- Reemplace de forma regular el lente frontal si se encuentra agrietado, rayado o carcomido.

Si el usuario no sigue las advertencias e instrucciones de funcionamiento mencionadas, éste se expone a graves
lesiones personales.
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PROBLEMAS COMUNES Y SUS SOLUCIONES

+ Oscurecimiento y luminosidad irregulares
El arnés de ajuste para su cabeza no esta hien ajustado y producto de esto existe una distancia irregular entre sus
ojos y el lente del filtro. (Reajuste la cinta en su cabeza).

« El filtro de auto oscurecimiento no se oscurece o parpadea

- Gire la perilla de sensibilidad K1 a la posicién mas adecuada.

-La cubierta del lente frontal esta sucio o dafiado (reemplace el lente frontal),
- Los sensores estan sucios (limpie la cubierta de los sensores).

-La alimentacion eléctrica es insuficiente (reemplace las baterias).

+ Reaccion lenta

-La temperatura de funcionamiento es demasiado baja (no trabaje a una temperatura inferior a -5 °C.)
-La alimentacion eléctrica es insuficiente (reemplace las baterias).
- Filtro deficiente, debera detener el proceso de trabajo y reemplazar el cartucho del filtro por uno nuevo.

«\lision deficiente

- Incorrecta seleccion del nivel de oscurecimiento (reajuste el nivel de oscurecimiento).

- La parte exterior/interior del lente o el filtro estan sucios o rayados (debera limpiar o reemplazar el lente).
-No existe suficiente luminasidad amhiente.

-La pelicula protectora en la cubierta frontal/posterior del lente no esté totalmente despegada.

+ Deslizamiento de la mascara para soldar
El arnés de ajuste para la cabeza no esta dehidamente ajustado (reajustar el arnés).

iAdvertencia! El usuario debera detener el proceso de trabajo de inmediato si alguna de las situaciones mencionadas
previamente se le presenta. Posteriormente, de ser necesario, debera contactar a su proveedor.

MANTENIMIENTO DEL LENTE & MASCARA

Reemplace la cubierta del lente si se dafia (lente rayado, agrietado o carcomido).
Paso 1: Retire el lente antiguo.
Paso 2: Ubique el lente nuevo en la posicion correcta.

ESPECIFICACIONES TECNICAS (YC-I)

firea de visualizacion: 97 mm x 62 mm

Medida del cartucho: 110" x 90 mm x 9 mm

Estado de luminosidad: DIN 4

Estado de oscurecimiento: DIN5-8/9-13

Tiempo de conmutacidn: 1/10 000s

Temperatura de funcionamiento: -5 °C ~+55 °C

Temperatura de almacenamiento: -20 °C ~+70 °C

Material de la mascara: Plastico resistente de alto impacto/ Poliamida (Nylon).

Peso total: 520 g.




CORRIENTE DEL ARCO (AMPERES) Garantia y Servicio Técnico
05 25 10 20 40 80 1% 1’5 5 275 3[0 450 ) . ) .
PROCESD DE SOLDADURA - Esta garantia es vélida por 3 Afios a partir de la fecha de compra del producto. Por favor, guarde su
1 5 15 30 B0 100 150 200 20 300 400 comprobante de compra.
I I I I [ [ [ | |
SMAW {Arco) 3| 10 1 Ie 13 14 Como hacer efectiva su garantia:
MIG - Pesado 10 1 12 13 i) . . .
- Si este producto presenta una falla dentro del perlado de garantia, deberd contactar a nuestra mesa
MIG - Liviano 0 1 12 13 |15 central, en alguno de los nimeros listados en la siguiente pagina, dependiendo del lugar donde se
TIG, GRAW | 9 | 10 1 12 13 14 encuentre, o N
Tenga a mano su comprobante de compra original, detalle de las fallas, su nombre, direccidn, lugar y fecha
WIAG/CO 10 | n| 13 14 de compra. Nuestro servicio de Post venta y/o atencion e clientes lo asistira para ubicar el centro de
5P oo sumergid) 0 1 | " | » | u | " atencion mas cerceno.
PAC (Corte por plasma) 1 | 12 | 13 Lo que cubre la garantia:
PAW Sold por plasma) | 8 | ; | 10 | L] © | 1 | u | b - La reparacidn del producto por defectos debido a fatiga de material o defectos de fabricacion dentro del
* SMAW - (Shielded Metal Arc Welding) o MMA: Arco « MAG / C02 - (Metal Active Gas Welding (C02) periodo de garantia. 5i cualquier pieza ya no esta disponible o esta descontinuada, el fabricante la
« MIG (heawy) - MIG metales pesados - SAW: Shield Semi-Automatic Arc Welding reemplazara con una pieza alternativa y funcional, dentro del periodo de garantia.
+ MIG (liviano) - MIG en aleaciones livianas + PAC: Corte por plasma
- TIG, GTAW + PAW: Soldadura por Plasma Lo que no cubre la garantia;

- Dafio accidental, fallas causadas por uso negligente, abuso y operacion descuidada en la manipulacién del
producto.

- Uso del producto para cualquier propdsito fuera de las actividades domésticas normales.

- Cambio o modificacion del producto en cualquier forma.

- El uso de partes y accesorios distintos de los originales del fabricante.

405 89 3owr 171 /171 31 - Instalacion defectuosa.

- Dafios generados por una incorrecta proporcion de mezclas de combustibles (cuando aplique).

Nivel de luminosisas sin escala Observaciones

- Todos los trabajos deben ser llevados a cabo s6lo por un servicio técnico autorizado.

- Debe facilitar el comprobante de compra antes de llevar a cabo cualquier trabajo de reparacion o

Nivel de mayor oscuridad sin escala (si es aplicahle) mantencidn.

Nivel de oscuridad ms ligero sin escala - En caso de despachos a servicio técnico, el producto deberé estar adecuadamente limpio, seguroy
embalado, cuidadosamente para prevenir dafios o lesiones durante el transporte.

- Cualquier pieza que sea reemplazada dentro de la garantia, sera propiedad del servicio técnico autorizado y
Identificacion de fabrica no sera devuelta.

- La reparacion o reemplazo del producto no extendera el periodo de garantia.

- La reparacion o reemplazo de su producto bajo garantia le otorga beneficios adicionales y que no afectan
Difusion de clase de luminosidad sus derechos como consumidor estahlecidos en la ley.

Variaciones de clase de transmitancia [potencia) luminosa

IMPORTANTE: CADA CATEGORIA ESTA DEFINIDA SEGUN SUS SIGLAS EN INGLES

Nivel de oscuridad mas ligero sin escala

Nivel de mayor oscuridad sin escala (si es aplicahle)

Clase dptica

No dude en contactar a nuestro servicio de Post venta yfo atencion a clientes, quienes lo asistiran con
gusto.

Dependencia Angel clase de transmitancia [potencia) luminosa

Numero de este estandar
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PECAS DA MASCARA

1. Porca de fixacéo (uma de cada lado) I

n m 3.1 Luzes LED (x2) I

MANUAL DO USUARTO MASCARA DE SOLDA =l = /
COM FILTRO DE AUTOSCURECTMENTO — o

MASCARA DE SOLDA COM FILTRO DE AUTOESCURECIMENTO

Adverténcia: Para sua seguranca, por favor, leia estas instruges cuidadosamente antes de utilizar a mascara de solda
com filtro de autoescurecimento.

3. Cartucho de filtro de autoescurecimento (frontal) I

2. Tampa da lente frontal I

Améscara de solda com filtro autoescurecimento estd desenhada para proteger suavista e rosto de faiscas, respingos 5. Faixa para  suor I

e radiagdes nocivas, sob condigdes normais no processo de solda. Esta mascara de solda muda automaticamente de
luz clara a escura no momento em que o arco faz contato, e retorna a luz clara quando o trabalho termina.

Amascara de solda com filtro autoescurecimento vem pronta para ser usada. A inica coisa que devera fazer & ajustar
a correia para a sua cabeca e escolher o nivel adequado de escurecimento e sensibilidade do visor para o trabalho que
vai realizar.

0 produto esta em total conformidade com os padrdes estabelecidos (DIN, IS0, EN e ANSI 287.1-2010). 6:2Botdo de escurecimento I
0 filtro de autoescurecimento outorga um excelente rendimento, brindando protecdo total aos olhos e ao rosto do

Capa a prova de fogo

4, Correia ajustavel para a cabeca I

6.5 Seletor de funcdo solda / esmerilhamento I

usuario diante de radiagéo UV/IR durante todo o proceso de trabalho, inclusive em um nivel maior de luminosidade. — P

0 nivel de protecdo UV/IR dependera em todo momento do nivel 16 (DIN), isto permitira ao usuério sentir-se mais 63 Botdo deatraso I
confortavel durante todo o processo de trabalho.

ANTES DE INICIAR 0 TRABALHO ]
Verifique a lente frontal para certificar-se de que esteja limpa e que ndo exista sujeira que blogueie os 4 sensores o I
localizados no filtro do cartucho. R e TR0t D
Verifique também a tampa interna da lente para certificar-se de que esteja bastante firme.

Verifique todas as pecas de funcionamento antes de utilizé-las, em caso de existir tracos de desgaste ou danificacdes. ) 71 Compartimento baterias (2 x 15 1) I
Qualquer peca riscada, trincada ou corroida devera ser imediatamente substituida antes de utilizar améascara, a fim de OPEN

se evitar graves lesdes pessoais. N J

Verifique os niveis de luminosidade/escurecimento antes de cada uso. i

Seleccione um nivel de luminosidade/escurecimento mediante o boto de luminosidade (Observe a tabela de referéncia [ 7. Controle luzes LED I
de luminosidade Nro.1). Certifique-se de que o nivel de luminosidade selecionado seja o correto para o trabalho a ser I

executado. 6.4 Seletor de gradual

Regule a fita de ajuste da cabeca de forma que a mascara figue o mais confortavel possivel e abaixe-a para cubrir 0
rosto. 0 angulo da mascara é regulado através de botdes com diferentes niveis de regulagem.
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SELECAO DE MODO DE TRABALHO

A mascara pode ser usada em dois modos funcionais, 0s quais sdo seleccionados com o seletor de fungéo “Grind/Weld”
(Esmerihamento/ Solda):

Solda: Para soldar, o seletor 6.5, “Grind/Weld", deve estar na posicdo “Weld”. Nesta posigéo ativa-se o visor para o
escurecimento automatico.

Esmerilhamento: Em caso de necesitar esmerilhar ou realizar algum outro trabalho que requeira protegéo facial,
podera establecer a posicdo “GRIND” por meio do seletor “Grind/Weld”, nesta posicéo o visor nio se escurecerd, assim
ndo serd necessario tirar a mascara para continuar trabalhando.

SELEGAO DE NIVEIS DE LUMINOSIDADE

No momento em que a solda faz contato, o filtro da o visor escurece em 1/10 000 segundos, blogueando a alta
luminosidade provocada pela solda.

0s niveis de luminosidade que podem bloguear o visor dividem-se em 2 grupos. Um vai do nivel 5 ao 8 e o outro do nivel
9a013:

Selecao de grupo de niveis de luminosidade:

0 grupo de niveis deve ser escolhido por meio do seletor deslizavel 6.4, selecionando 5-8 para haixa luminosidade e 9-13
para alta luminosidade do arco.

Selecdo de nivel de luminosidade:

Para selecionar finalmente o grau de tonalidade ou escurecimento do visor, para bloguear o nivel de luminosidade do
arco, deve-se girar o botdo de escurecimento 6.2.

Verifigue a tabela referéncia de luminosidade n°1 para certificar-se de escolher o nivel adequado para o trabalho a ser
executado.
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SELECAD DA SENSIBILIDADE

Esta fungéo regula a resposta de escurecimento do visor diante da intensidade da luminasidade do arco. £ possivel que
em ambientes muito iluminados o visor se escureca mesmos sem haver iniciado o arco; nesse caso, diminua a
sensibilidade girando o botdo para “Lo”. Para regular a sensibillidade, gire o bot&o 6.1 “Sensitivity” entre “Lo” (baixa) e
“Hi" (alta).

SELECAD DE ATRASO DE CLAREAMENTO

0 tempo de atraso que leva o visor para mudar de escuro a claro, depois de eliminar-se o arco, esta estabelecido em uma
faixa entre 0,2 e 1 segundo por meio do botdo de atraso 6.3 “Delay”. A finalidade deste botéo & a de evitar a exposicao
escessiva a luz por efeitos da incandescéncia do material logo apds a solda, que pode demorar em diminuir sua
intensidade.

CONTROLE DAS LUZES DE LED

0 visor possui, em sua parte frontal alta, dois LEDs para iluminar a peca ou &rea de trabalho ou a diregdo para onde
estiver olhando o usuario enquanto usa a mascara.

0 controle destas luzes estéo no interior da mascara, sobre o visor.

Aimagen 7 mostra esta caixa de controle, sendo 7.1 0 compartimento para as 2 pilhas de 1.5V DC. As luzes acendem e
apagam com o interruptor deslizavel 7.2.

CORREIA PARA A CABEGA

Este modelo esta desenhado e equipado com um mecanismo especial sobre a correia de ajuste para sua cabeca (up &
down). Quando o usuario gira com a mascara colocada e levantada, o mecanismo especial permite que o centro de
gravidade da méascara seja menor, ou seja, que coincida com o centro de gravidade da cabega do usudrio. 0 desenho
desta mascara para solda reduz enormemente a fadiga no pescoco e na cabeca do usuario, permitindo que o proceso de
trabalho seja muito mais confortéavel.

1.PORCA

2. SEPARADOR

3. PECA DE MONTAGEM-1
14, GANCHO DE AJUSTE

5. PARAFUSO

6. NIVELADOR




NOTA: PRESTE ATENCAO ESPECTAL AQ ANGULO E CONTRACAQ DAS PECAS 3 E 4,
ESTE AJUSTE TRAZ COMODIDADE E VISIBILIDADE AO USUARTO (PERMITA QUE AMBAS AS PECAS ESTEJAM EM CONTATO
DIRETO).

ALIMENTACAO ELETRICA DO VISOR

A mascara utiliza células solares de alto rendimento como fonte de alimentacéo e 2 baterias de litio incorporadas de
3V como respaldo, que se encontram no cartucho de filtro de autoescurecimento (interno), imagen 3.2,, estendendo a
vida til da bateria para um maior e novo limite. A alimentagéo cessara automaticamente dentre de 10 a 15 minutos
posteriormente ao processo de trabalho. A vida Gtil da bateria é de cerca de 1 ano, sob condigtes normais de trabalho.
Uma vez que a bateria estiver desconectada, os operadores podem utilizar baterias de litio do mesmo tamanho em
substituicao as originais.

CR2032
+

BATERIA DE
LITIODE3V

ADVERTENCIA

- Amdscara para solda com filtro de autoescurecimento néo & compativel com as soldas laser ou oxiacetilénica.

+Nunca deixe a mascara ou o filtro de autoescurecimento em superficies quentes.

+Nunca abra ou manipule o fltro de autoescurecimento.

- Esta mascara para solda ndo o protegera contra severos e perigosos impactos. Também néo protege contra
dispositivos explosivos ou liquidos inflamaveis.

- Néo realize nenhum tipo de modificacdo na méscara ou no filtro a menos que seja especificado neste manual. Nao
utilize pecas que ndo sejam especificadas neste manual em substituicao as originais.

- As modificaces ndo autorizadas e a substituicao por pecas ndo especificadas neste manual anulardo a garantia e
EXpora o usuario a riscos de lesoes pessoais.

- Em caso de que a mascara ndo escureca ao iniciar o contato com a solda, detenha o proceso de solda imediatamente
e entre em contato com seu provedor.

+ Né&o sumerja o filtro em dgua.

+ Néo utilize solventes no visor do filtro nem nos componentes da méscara.

- Utilize a mascara a uma temperatura de: -5 °C ~+55°C

- Temperatura de armazemamento: -20 °C ~ +70 °C

+Mantenha o filtro longe de liquidos e sujeira.

+ Limpe a superficie do fltro regularmente, néo utilize solugdes de limpeza muito fortes.

- Mantenha sempre sensores e células solares limpas mediante o uso de um pano suave gue nao deixe felpas.

- Substitua reglarmente a lente frontal se esta estiver trincada, riscada ou corroida.

Se o usudrio ndo seguir as instrugdes e adverténcias de funcionamento mencionadas, podera se expor a graves lesdes
pessoais.
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PROBLEMAS COMUNS E SOLUGOES

« Escurecimento e luminosidade irregulares

Acorreia de ajuste para sua cabeca ndo esta bem ajustada e, por isso, existe uma distancia irregular entre seus olhos
e a lente do filtro. (Reajuste a faixa em sua cabega).

« Ofiltro de autoescurecimento ndo escurece ou pisca

- Gire 0 hotdo de sensihilidade K1 a posicdo mais adequada.

-Atampa da lente frontal esta suja ou danificada (Substitua a tampa dos sensores).
- 0s sensores estéo sujos (limpe a tampa dos sensores).

- A alimentacao elétrica ndo & suficiente (substitua as baterias).
+Reacdo lenta
- A temperatura de funcionamento & muito haixa (ndo trabalhe a uma temperatura inferior a -5 °C)
- A alimentacéo elétrica ndo & suficiente (substitua as baterias).
- Filtro deficiente, deveré deter o proceso de trabalho e substituir o cartucho do filtro por um novo).
+ \liséo deficiente
- Incorreta seledo do nivel de escurecimento (reajuste o nivel de escurecimento).
- A parte externafinterna da lente ou o filtro estdo sujos ou riscados ( limpe ou substitua a lente).
- Nao existe suficiente luminosidade no ambiente.
- A pelicula protetora na tampa frontal/posterior néo esta completamente retirada.
+ Deslizamento da mascara para solda
Acorreia de ajuste para a cabeca no esta devidamente ajustada (reajustar a correial.

Adverténcia! 0 usudrio deberd deter o proceso de trabalho imediatamente se alguma das situagdes mencionadas
anteriormente se apresentar. Posteriormente, se necessario, entre em contato com seu provedor.

MANUTENGAO DA LENTE E DA MASCARA

Substitua a tampa da lente se esta se danificar (lente riscada, trincada ou corroida).
Passo 1: Retire a lente antiga.
Passo 2: Cologue a lente nova na posicao correta.

ESPECIFICACOES TECNICAS (YC-T)

firea de visualizagao: 97 mm x 62 mm
Medida do cartucho: 110" < 80 mm = 9 mm
Estado de luminosidade: DIN 4

Estado de escurecimento: DING-8/9-13

Tempo de comutacéo: 1/10 000s

Temperatura de funcionamento: -5 °C ™ +55 °C

Temperatura de armazenamento: -20 °C ™ +70 °C

Material da mascara: Plastico resistente de alto impacto/ Poliamida (Nylon).

Peso total: 520 g.




CORRENTE DO ARCO (AMPERES)
0,5 25 10 20 4o 80 125 175 25 205 350 450
PROCESSO DE SOLDA 1 5 15 30 60 100 150 200 @250 300 400 500
I s A I
SMAW (arco) 9 10 1 12 13 14
MIG - pesado 10 11 12 13 14
MIG - leve 10 1 12 13 i) 15
TIG, GRAW | 9 | 10 1 12 13 14
MAG/CO2 10 | 11 12 13 14
SAW (arco submerso) 10 1 | 12 | 13 | 14 | 15
PAC (corte por plasma) 1 | 12 13
PAW (solda por plasma) | 8 | 9 | 10 | 11 12 | 13 | 14 | 15
+ SMAW (arco) - MAG/C0?
+ MIG - MIG metais pesados - SAW (arco submerso)
+ MIG - MIG em ligas leves - PAC (corte por plasma)
- TIG, GRAW - PAW (solda por plasma)
IMPORTANTE: CADA CATEGORTA ESTA DEFINIDA SEGUNDO SUAS SIGLAS EM INGLES
4 | 5 81/9 A3 Wt 1 /171171 319

Nivel de luminosidade sem escala

Nivel de escuridade mais leve sem escala

Nivel de maior escuridade sem escala (se for aplicavel)

Nivel de escuridade mais leve sem escala

Nivel de maior escuridade sem escala (se for aplicavel)

Identificacao de fabrica

Classe dptica

Difuséo da classe de luminosidade

Variagdes de classe de transmitancia (poténcia) luminosa

Dependéncia Angel de classe de transmitancia (poténcia) luminosa

Numero deste padréo
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Garantia e Assisténcia Técnica

Esta garantia é valida por 3 anos a partir da data de compra do produto. Por favor, guarde seu comprovante
de compra.

Como efetivar a Garantia:

-Se o produto apresentar um defeito dentro do periodo da garantia, enre em contato com nossa mesa
central, em algum dos nimeros listados na pagina seguinte, dependendo de sua localizagéo.

Tenha em méos seu comprovante de compra original, o detalhe do defeito, seu nome, endereco, lugar e data
de compra. Nosso servigo de Pos-Venda efou Atendimento ao Cliente o ajudaré a localizar o centro de
asisténcia mais proximo.

0 que cobre a garantia:

- Areparagao do produto (ndo inclui a bateria) por defeitos causados por fadiga de material ou defeitos de
fabricacdo dentro do periodo de garantia, a partir da data de compra. Se qualquer pega ja ndo estiver
disponivel ou estiver descontinuada, o fabricante a substituira por uma peca genérica e funcional, dentro do
periodo da garantia.

0 que néo cobre a garantia:

- Dano acidental, falhas causadas por uso negligente, abuso e operacdo descuidada na manipulacio do
produto.

-Uso do produto para qualquer propésito além das atividades domésticas para as quais foi fabricado.

- Alteragéo ou modificagéo do produto (furadeira ou bateria) de qualquer forma.

-Uso de pecas e acessdrios diferentes dos originais do fabricante.

- Instalacéo defeituosa.

- Danos gerados por uma incorreta proporcdo de misturas de combustiveis (quando for aplicavel).
Observacdes:

- Todos os trabalhos devem ser realizados pelo servigo de Assiténcia Técnica Autorizada.

-Vlocé deve levar seu comprovante de compra antes de realizar qualquer trabalho de reparacéo ou
manutencéo.

- Em caso de envios ao Servico Técnico, o produto deve estar adequadamente limpo, seguro e embalado
cuidadsamente para evitar danos ou lesoes durante o seu transporte.

- Qualquer peca substituida dentor da garantia sera de propriedade do Servigo Técnico Autorizado e ndo sera
devolvida.

- A reparagéo ou substituicdo do produto ndo etenderd o periodo de garantia.

- A reparacao ou substituicdo do produto sob garantia lhe outorga beneficios adicionais e que ndo afetam
seus direitos como consumidor estabelecidos por lei.

N&o hesite em entrar em contato. Nosso servico de Pas-Venda efou Atendimento ao Cliente ficaré feliz em
ajuda-lo.




PARTS OF THE MASK

1. Lock nut (one on each side) I

UBERMANN

USER'S MANUAL WELDING HELMET

31LED lights (x2) I

3.2 Auto darkening filter cartridge (inside) I

3. Auto darkening filter cartridge (front) I

WELDING MASK WITH AUTO-DARKENING FILTER

2. Cover of front lens I

Warning: For your own safety, please read these instructions carefully before using auto-darkening welding helmet!
This auto-darkening welding helmet is designed to protect the eyes and face from spark, spatter, and harmful radiation 5 Sueat band I
under normal welding conditions. The auto-darkening filter automatically changes from light state to dark state when
the arc makes contact, and returns to the light state when welding stops.

Fireproof cover

4. Adjustable head harness I

The auto-darkening welding helmet comes ready to use. The only thing you need to do before welding is adjust the
position of the head harness and select the correct shade number for your application.
The appliance is in full compliance with the established standards (DIN, IS0, EN and ANSI Z87.1-2010).

6.2 Shade knob I

6.5 Welding/grinding function adjuster I

The auto darkening filter provides excellent performance, providing full protection to the eyes and face of the user from /\‘

UV/IR throughout the working process, even at the level of maximum brightness. / Model Y009 g i — I
The level of UV/IR protection depends on level 16 (DIN) at all times. This allows the user feel more comfortable () '
throughout the working process.

6. Auto darkening filter cartridge (back) I

BEFORE WELDING ;

Check the front lens to make sure that they are clean and there is no dirt covering the four sensors on the filter 6.1 ensitiity knob 72 ED's On/0ffSwitch I
cartridge’s front. Also check the inside cover of the lens to make sure they are secure.
Check all operating parts before using to see if there are signals of wear or damage. Any scratched, cracked or pitted

parts should be replaced immediately to avoid severe personal injury. ] 1 Batteries campartment 2x 1511 I
Check the brightness/shade levels before each use. g

Select a brightness/shade level by the shade knob (see the Shade Guide Table No.1). Make sure the selected hrightness

level is correct for the work to be executed. @i S I

Adjust the harness on your head so the mask is as comfortable as passible and lower it to cover your face. The angle of
the mask is regulated by buckles with different levels of tightness.

6.4 Gradual darkening adjuster I
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MODE SELECTION OF WORK

The mask can work on two functional modes, which are selected with the function switch GRIND/WELD
(GRINDING/WELDING):

Welding: To weld, the 6.5 adjuster, GRIND/WELD, should he in the WELD position. In this position the screen is activated
to the automatic dimming.

Grind: Should you require grinding or doing some other work that requires face protection, you can set the GRIND option
using the adjuster GRIND/WELD (6.5). In this position the screen does not become dark, so you will not need remove the
mask to keep working.

SELECTING SHADE LEVELS

By the time in which the welding makes contact, the filter screen darkens in 1/ 10 000 seconds, blocking high
brightness caused hy it.

The brightness levels that can lock the screen are divided into 2 groups. One from 5-8 levels and the other from 3-13
levels:

Selecting brightness levels group:

The group levels should be chosen by the Gradual darkening adjuster (6.4). Select 58 for low brightness and 9-13 for
high brightness of the arc.

Selecting brightness level:

To finally select the degree of shade or darkening of the screen, to lock the brightness level of the arch, you should turn
the shade knob (6.2).

Check the Shade Guide (Table No. 1) to define the proper shade level for the work to be executed.
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SELECTION OF SENSITIVITY

This function regulates the response of screen’s dimming to face the brightness intensity of the arc. It is possible that
in bright environments the display dims prior to beginning the arc. In this case, decrease the sensitivity by turning the
knob to L0. To adjust the sensitivity, turn the sensitivity knob (6.1) between LO (LOW) and HI (HIGH).

SELECTION OF DELAY OF CLEARANCE

The delay time it takes for the display to change from dark to light, after extinction of the arc, is set in a range between
0.2and 1 second and is adjusted hy the delay knob (6.3). The purpose of this is to prevent dazzle caused by incandescent
material that remains after completion of the welding, which may take some time to dissipate.

CONTROL OF LED LIGHTS

The screen has in its high front two LED lights to illuminate the work area or the place where the user looks while
wearing the mask.

The control of these lights is located within the mask, on the screen.

Picture 7 shows the control box, being 7.1 the compartment for 2 batteries 1.5V DC and 7.2 the switch that turns on and
off the lights.

HEAD HARNESS

This model is designed and equipped with a special mechanism upon the head harness (up and down). When the user
turns over wearing the helmet and with the mask lifted up, the special mechanism allows the gravity center to be lower,
that is, the gravity center match with the gravity center of the user’s head. The design of this welding helmet greatly
reduces the fatigue of user's head (and neck) and makes him feel more comfortable during the work.

LNUT

2. SEPARATOR

3. INSTALLATION PART-1
4. SETTING HOOK

5. SCREW

6. LEVELER




NOTE: PAY CLOSE ATTENTION TO THE ANGLE AND CONTRACTION OF PIECES 3 AND 4.
THIS SETTING PROVIDES COMFORT AND VISIBILITY TO THE USER. ALLOW PARTS, 3 AND 4, ARE IN DIRECT CONTACT.

DISPLAY POWER

The mask uses high-performance solar cells as a power source and 2 lithium batteries of 3 V as a backup, which are in
the auto darkening filter cartridge (inside), image 3.2, extending the life of the battery to a major new limit. The power
automatically cease within 10 to 15 minutes after the working process. The lifespan of the battery is about one year
under normal working conditions. Once the battery is disconnected, operators can use lithium batteries of the same
size in place of the originals.

CR2032

+
3V LITHIUM
BATTERY

WARNING

- This auto-darkening welding helmet is not suitable for laser or oxyacetylene welding.

- Never place the helmet and auto-darkening filter on a hot surface.

- Never open or tamper with the auto-darkening filter.

- This auto-darkening welding helmet will not protect against severe and hazards impacts. This helmet will not protect
against explosive devices or corrosive liguids.

- Don’t make any modifications to either the filter or helmet, unless specified in this manual. Don't use replacement
parts other than those specified in this manual.

- Unauthorized modification and replacement parts will void the warranty and expose the operator to the risk of
personal injury.

- Should the helmet not darken upon striking an arc, stop welding immediately and contact your dealer.

+ Don't immerse the filter in water.

- Don't use any solvents on filter's display or helmet components.

- Use only at temperature: -5 °C ™ +55°C

- Storing temperature: -20 °C ~ +70 °C

- Keep filter away from liquid and dirt.

- Clean filter's surfaces regularly, do not use strong cleaning solutions.

- Always keep sensors and solar cells clean by using a clean lint-free tissue/cloth.

- Regularly replace the front lens if it is cracked, scratched or pitted.

Severe personal injury could occur if the user fails to follow the aforementioned warnings, and/or falls to follow the
operating instruction.
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TROUBLESHOOTING

« Irregular darkening and lighten
The head harness is not well adjusted, producing an uneven distance from the eyes to the filter's lens. Readjust the
headband.

+ Auto-darkening filter does not darken or flickers

-Turn the sensitivity knob (6.1) to the proper position.

- Front cover lens is soiled or damaged. Change cover lens.

- Sensors are soiled. Clean the sensors’ surface.

-Welding current is too low. Replace batteries.

+Slow response

- Operating temperature is too low. Do not work at temperature below -5 °C.

-Welding current is too low. Replace batteries.

- Poor filter. Stop the working process and replace the filter cartridge with a new one.

+ Poor Vision

- The shade level is incorrectly set. Readjust the shade level.

- Frontfinside lens and/or filter lens are soiled. Clean or change lens.

- There is insufficient ambient light.

- The protective film of the front/back cover lens is not peeled off.

+ Welding helmet slips

- The head harness is not properly adjusted. Readjust the headband.

Warning! Operator must stop using the auto-darkening welding helmet immediately if the aforementioned problems
cannot be corrected, and if it is necessary, contact the dealer.

LENS AND HELMET MAINTENANCE

Replace the front cover lens if it is damaged (cracked, scratched, soiled or pitted)
Step 1: Take out the old front cover lens.
Step 2: Place the new cover lens into the right position.

THCHNICAL SPECIFICATIONS (VC-I)

Viewing area: 37 mm x 62 mm

Size of cartridge: 110 mm = 90 mm x 9 mm
Light state: DIN 4

Darken state: DIN5-8/9-13

Switching time: 1/10 000s

Operating temperature: -5°C ™~ +55 °C

Storing temperature: 20 °C~+70°C

Helmet material: high-impact resistant plastic / Polyamide (nylon).
Total Weight: 520 g.




ARC CURRENT (AMPERES] Warranty and Service

05 25 10 20 40 80 12 It 225 275 350 450

This warranty is valid for 3 years from the date of purchase. Please keep your receipt.

WELDING PROCESS 1 5 15 3 60 100 150 20 250 300 400 500
I | | L 1] [ . L 1] How to claim the warranty:
SMAW 9 | 10 1l 1 13 14
MIG- ey ol 1 2 3 I - If this prpduct fails within t'he warranty periqd, you should contact our telephone service at any of the
numbers listed on the following page, depending on where you are.
MIG - Light ol 1 12 13 U Please submit your proof of purchase, description of faults, your name, address, date and place of purchase.

Our After Sales Service and / or Customer Service will assist you to locate the nearest attention center.

What the warranty covers:

MAGJCO2 10 | nl e 13 1 + Product repair due to material fatigue or manufacturing defects within the warranty period. If any part is
no longer available or it is discontinued, the manufacturer will replace it with an alternative and functional

TIG, GRAW | 9 | 10 11 12 13 14

S v o | 12 | 18 | H | b part, within the warranty period.
PAC il | 12 13 )
What is not covered by the warranty:

PAW |8|9| 10 | 1l 12 | 13 | 14 | 15
- SMIAW - (Shielded Metal Arc Welding) A / C02- Metal Active Gas Welding (€02 -Achental failures or damages caused py negligent use, abuse, a]nldlcareless operation in product handling.
- MIG (heavy) - MIG on heavy metals - SAW: Shield Semi-Automatic Arc Welding “Using thIE lpm[ljUCt for any purpose outside normal household activities.
- MIG {light) - MIG on light alloys - PAC: Plasma Arc Cutting -Any modifications on the product.
- TIG, GRAW - Gas Tungsten Arc Welding (GRAW) (TI6) - AW Plasma Arc Welding ‘The use of parts and fitting other than originals, recommended by the manufacturer.

-Faulty installation.
‘Repairs or modifications carried out by an unauthorized service or person.

Observations
IMPORTANT: EACH CATEGORY IS DEFINED BY ITS ENGLISH ACRONYMS

-All work must be performed only by an authorized service center.

475 8/8 B wr 1/1/1/1 38 “You must provide proof of purchase before carrying out any repair or maintenance.
*For shipments to service, the products must be adequately clean, safe and carefully packed to prevent
Light state scale no damage or injury during transport.
" -Any part that is replaced under warranty will be owned by the authorized service center and will not be
ightest dark state scale no returned
Darkest state scale no (if applicable) -Repair or replacement of the product will not extend the warranty period.
Lightest dark state scale no -Repair or replacement of the product under warranty gives you additional benefits and do not affect your
— consumer rights established by law.
Darkest state scale no (if applicable)
Manufacture’s identification Do not hesitate to contact our After Sales Service and / or Customer Service, who will assist you with
Optical class pleasure'

Diffusion of light class

Variations in luminous transmottance class

Angel dependence of luminous teansmittance class (optional)

Number of this standard
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