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Provisión de radio doble DIN

1.	
Conecte los soportes del radio al 
panel de la m

oldura de la carcasa 
del radio con los (4) tornillos 
Phillips #8 x 3/8” sum

inistrados 
y use los tornillos de fábrica para 
fijar los soportes a los controles de 
clim

a de fábrica.  (Figura A)

2.	
Deslice el radio en el ensam

ble 
y sujételo con los tornillos 
sum

inistrados con el radio.   
(Figura B)

3.	
Localice el arnés de cableado 
de fábrica y el conector de la 
antena en el tablero y haga todas 
las conexiones necesarias al 
radio.  M

etra recom
ienda que 

use adaptadores adecuados de 
acoplam

iento de M
etra y/o de 

AXXESS.  
4.	

M
onte el ensam

ble del radio nuevo 
en el tablero y vuelva a arm

ar 
el tablero al revés de com

o lo 
desarm

ó. 

(Figura A)
(Figura B)
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Provisión de radio ISO DIN con cavidad 
1.	

Conecte los soportes del radio al panel 
de la m

oldura de la carcasa del radio 
con los (4) tornillos Phillips #8 x 3/8” 
sum

inistrados y use los tornillos de fábrica 
para fijar los soportes a los controles de 
clim

a de fábrica.  (Figura A)
2.	

M
onte la cavidad en el ensam

ble de 
soporte/panel con los (4) tornillos Phillips 
#8 de 3/8” sum

inistrados.  (Figura B)
3.	

Quite la m
anga de m

etal “DIN” y el 
anillo de m

oldura del radio de m
ercado 

secundario.
4.	

Deslice el radio en el ensam
ble y sujételo 

con los tornillos sum
inistrados con el 

radio.  (Figura C)
5.	

Localice el arnés de cableado de fábrica 
y el conector de la antena en el tablero 
y haga todas las conexiones necesarias 
al radio.  M

etra recom
ienda que use 

adaptadores adecuados de acoplam
iento 

de M
etra y/o de AXXESS.  

6.	
M

onte el ensam
ble del radio nuevo en el 

tablero y vuelva a arm
ar el tablero al revés 

de com
o lo desarm

ó. 

(Figura A)
(Figura B)

(Figura C)
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1.	
Coloque a presión los interruptores 
del clim

a de fábrica en el panel de 
la m

oldura del radio.  (Figura A)

2.	
M

onte los controles de c lim
a 

m
odificados en el panel de 

m
oldura del radio con los (4) 

tornillos retirados previam
ente.  

(Figura B)

	
Continúe con el ensam

ble del kit

(Figura A)
(Figura B)
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9.	
Quite (2) tornillos Phillips para 
separar los paneles de la m

oldura 
del control de clim

a.  (Figura L)

10.	Desenganche y quite los paneles 
de m

oldura la terales de fábrica.  
(Figura M

)

11.	Con una herram
ienta en punta,  

quite los (2) interruptores de 
tem

peratura de los paneles 
laterales.  (Figura N)

12.	M
odifique el control de c lim

a de 
fábrica, quitando las pestañas de 
m

ontaje del panel lateral, com
o se 

m
uestra en el diagram

a.  (Figura O)

	
Continúe con la preparación del kit

(Figura L)
(Figura N)

(Figura M
)

(Figura O)

Retire área 
som

breada

4
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5.	
Quite los soportes del radio de 
fábrica.  (Figura H)

6.	
Suelte a presión el chasis y los 
controles del radio del control de 
clim

a y los paneles laterales de la 
m

oldura.  (Figura I)

7.	
Quite los (4) tornillos Phillips para 
retirar la placa trasera de control 
de clim

a.  (Figura J)

8.	
Quite los (4) tornillos Phillips 
exteriores de la esquina de la 
tablilla de circuitos de control del 
clim

a.  (Figura K)

	
Continúa en la página siguiente

(Figura H)
(Figura J)

(Figura I)
(Figura K)
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1.	
Suelte a presión y quite la m

oldura de 
la palanca de velocidades.  (Figura A)

2.	
Suelte a presión y quite el conjunto 
de las rejillas situado arriba del radio.   
(Figura B)

3.	
Quite (2) tornillos de arriba del radio,  
en la cavidad de las rejillas.  (Figura C)

4.	
Quite los pequeños paneles laterales 
de la m

oldura de la consola central 
para exponer y quitar los (2) tornillos 
de 10 m

m
 y quitar el radio.   

(Figura D, E, F, G) 

	
Continúa en la página siguiente

(Figura B)
(Figura D)

(Figura F)

(Figura C)
(Figura E)

(Figura G)
(Figura A)

Lado del pasajero

Lado del conductor
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PRECAUCIÓN: M
etra recom

ienda desconectar la term
inal 

negativa de la batería antes de iniciar cualquier instalación, a 
m

enos que el fabricante del vehículo recom
iende lo contrario. 

Verifique con su concesionario local si existe m
ás inform

ación. 
Todos los accesorios, interruptores, paneles de controles de 
clim

a y especialm
ente las luces del indicador de las bolsas 

de aire deben estar conectados antes de reconectar la batería 
o ciclar la ignición. Adem

ás, no quite el radio de fábrica 
con la llave en la posición de encendido ni con el vehículo 
funcionando. Sería m

ejor retirar la llave de la ignición y esperar 
unos cuantos segundos antes de quitar el radio de fábrica.

In
d
ic

e

• Herram
ienta para quitar paneles  

• Destornillador Phillips • Destornillador Torx

HERRAM
IENTAS REQUERIDAS

•	Provisión de radio ISO DIN con cavidad
•	Provisión de radio DDIN
•	Pintura negro m

ate para igualar el acabado de fábrica

• A) Panel de la m
oldura del radio • B) Soportes • C) Cavidad • D) (8) tornillos Phillips #8 de 3/8”

CARACTERÍSTICAS DEL KIT

COM
PONENTES DEL KIT

CABLEADO Y CONEXIONES DE ANTENA (se venden por separado)

Arnés de cables: 	• TYTO-01       Adaptador de antena: • No se requiere
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–. Provisión de radio ISO DIN con cavidad...................6

– .Provisión de radio DDIN..........................................7


