NORDCOLOR

P R O C€C E & &5 O S§ T E X T E I S

Representante Brasil e Paraguai

Pluvia Turquia
ENMOS Turquia
Polteks Turquia
Beneks - Turquia
Serteks — Turquia
Elteksmak - Turquia
Atag = Turquia
Dewelli - Turquia

Ugolini - Italia
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Circum Dye (Lavadora Continua Tintos)

- Aumento de Capacidade nas maquinas de tingir (até 40%)

- Economia de Agua (Consumo entre 7 e 10 Lt/Kg)

- Economia de Vapor (Consumo de 0,5 kg//kg)

- Economia de Energia (0,03 kW/Kg)

- Menos Peeling (Velocidade de lavagdo entre 35-50 mpm.)

- Maior Solidez (Lavagdo mais eficaz, penetrando dgua através do tecido)

PLUVIA CIRCUM

CONSUMPTIONS

o w: o aecs o ce
e . s e D

Consumode dgua 7-10lrkg 20-30Uky 5-71kg

Consuma de Vager 0.25-0.33hg/ke 13-z3kerke 0.1-023 ke

Consuma de Eletricidade 0,03 - 0,07 kviZhg 0,0 -8, 10 KW/ kg 0,00 - 0,05 K¥irhg

Circum Print (Lavadora Continua Estampados)

- A Pluvia trabalha com a maxima eficiéncia produtiva, com o auxilio de
camaras de pré-lavagem com longa permanéncia.

- Economia de Agua (Consumo entre 20-30 Lt/Kg para lavar estampado)
- Economia de Vapor (Consumo de 1,5-2,5 kg//kg para lavar estampado)
- Menos Peeling (Velocidade de lavacdo entre 35-50 mpm.)

- Maior Solidez (Lava¢do mais eficaz, penetrando agua através do tecido)

Pura Bleaching (Alvejadora Continua)

- Sistema de Impregnagao: O sistema possui pistdes hidraulicos para criar as

forgas de aperto necessarias.

- Sistema de Vaporizagdo: O caminho do tecido dentro da cabine é estendidc
e assim o tempo de contato do vapor é aumentado. Nas camaras de
vaporizagdo, o vapor é direcionado para a superficie do tecido com um
angulo especial. Enquanto isso, umidade saturada é mantida evaporando a
agua fervente dentro das camaras. O tempo de permanéncia é de cerca de
4-6 minutos para cada camara.

- Vantagens do Layout: As maquinas convencionais de branqueamento
continuo ocupam um espaco de 150-200 m?.Nossa maquina de
branqueamento Pluvia Pura ocupa apenas 75 m? através de sua estrutura
modular e design compacto.

S 4;

PLUVIA PURA
CONSUMPTIONS

FOR KNITTED FABRIC FOR WOWEN FABRIC

‘Water Consumption 10-121/kg 10-12I/kg

Steam Consumption 1-1,2kg/kg 1-12kg/kg

Electricity Consumption 0,05 - 0,08 kW/kg 0,05 - 0,08 KW/kg
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Pura Optical (Aplicagdo de Optico por Vapor)

- Sistema de Impregnagdo O sistema possui pistdes hidraulicos para criar as
forgas de aperto necessarias. O sistema Hidrdulico oferece a possibilidade de
atingir forcas de aperto constantes contra mudar as estruturas de borracha.
Para difusdao homogénea do dptico, a circulagdao continua é aplicada para o
efluente.

- Sistema de Vapor O caminho do tecido dentro da cabine é estendido e assim
o tempo de contato do vapor é aumentado. Nas camaras de vaporizagdo, o
vapor é direcionado para a superficie do tecido com um angulo especial.
Enquanto isso, a umidade saturada é mantida pela evaporagdo da agua dentro
das camaras. O tempo de permanéncia é de cerca de 4-6 minutos para cada
camara. Com esses recursos de design, a secagem local e pontos de contato,
diferencas direita-esquerda e cabega e cauda ndo ocorrem durante o processo
de vaporizacdo.

- Sistema de Alimentagdo de O consumo de agua é precisamente controlado,
baseado no peso do tecido e na velocidade da maquina.

- Controle de Dosagem de Quimicos A taxa de dosagem de quimicos é
precisamente controlada, baseada no peso do tecido ou no fluxo da relagdo de
banho.

=0 PLUVIA OPTICAL
- DIMENSIONS

Water Consumption

=0 r/ — e 1-21/kg
o L= T LENGTH WIDTH
0 V Steam Consumption

04 -0,6 kg/kg

‘wieness (ganz)
&

= - Electricity Consumption 6.000mm 4.000mm 2.350mm
amoue e o 0,03 - 0,05 kWrkg

‘Oraracteistics of Ootical Affty for Cortinuous Svstems

- Tempo de Permanéncia Mais Longo A estrutura J-Box proporciona maior
tempo de permanéncia durante o processo de lavagem.

- Maior Efeito de Lavagdo Alto efeito de lavagdo é obtido, com os Plate Nozzles
Pluvia, com 60m3/h de fluxo de banho, e aplicacdo de dgua nova com nozzles
pressurizados.

- Tecido Relaxado Com a estrutura J-Box, o tecido é mantido livre e relaxado.

- Menos Peeling A Desde que todas as unidades sdao operadas automaticamente "ﬁ
com controles de tensdo, ndo ha desgaste por friccdo no tecido.

- Maiores Solidezes Pluvia continuamente lava o tecido com alto efeito mecanico

da agua durante todo o processo. Portanto, o valor da nota de solidez aumenta.

WASHING WASHING WASHING
AFTERDYEING 'AFTER PRINTING CPB
1 3500
Water Consumption 7-10 kg 20-30 Vkg 10-20 kg
2 6000
4.000 2.400
Steam Consumption 06-1kg/kg 15-2,5 ke/kg 1-15 ke/kg

3 7500

Electricity Consumption 0,08 - 0,13 KW/kg. 0,08 - 0,13 KW/keg 0,08 - 013 kWrkg 4 9.000
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Maxime Drum (Lavadora Continua por Tambor)

- Todos os Tipos de Tecidos e Fios Capaz de lavar quase todos os tipos de
tecidos e fios como algodao, viscose, modal, tencel, poliéster e misturas.

- Lava sem Quebraduras Lavar o tecido sem marcas de vincos, ajustando a
tensdo do tecido a cada 2 metros.

- Alto Efeito de Lavagdo Com bicos Pluvia Plate com 60m3/h de vazdo de dgua,
Alto efeito mecanico de lavagem através da estrutura do tambor roscado,
Aplicagdo de entradas de agua doce no tecido com bicos de pressao.

- Menos Peeling Como todas as unidades de acionamento sdo operadas
automaticamente com controles de tensdo,ndo ha desgaste por friccdo no
tecido.

- Maior Solidez Pluvia lava continuamente o tecido com alto efeito mecanico
de 4dgua durante todo o processo. Assim, os valores de solidez aumentam.

WASHING AFTER PRINTING WASHING AFTER CPB
MAXIME DRUM
CONSUMPTIONS
WASHING WASHING WASHING
AFTER DYEING AFTER PRINTING AFTER PATH BACH

Water Consumption 7-101/kg 20-301/kg 10-201/kg

Steam Consumption 0,6 -1kg/kg 15-25kg/kg 1-15kg/kg

Electricity Consumption 0,08- 013 kW/kg 0,08- 0,13 KW/kg 0,08- 0,13 kW/kg
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Sistema 100% Automatico Pesagem, Dissolugao e Envio Corantes

Prox FW

AG Unit é uma unidade de suporte do Profix FW, projetada para distribuicdo
instantanea. Receitas com menos de 1000 gramas é que entre 50 gramas — 1000
gramas esta sendo dissolvido dentro do balde de pesagem e dispensado a
maquina de tingimento através da Unidade AG. Como o corante esta sendo
dissolvido dentro do balde de pesagem, o minimo de dgua é necessario durante a
dissolugdo, o que permite que o sistema suporte uma maquina de pequena
capacidade de tingimento sem afetar as taxas de proporgao de liquido, bem como
aumentar a eficiéncia do sistema Profix FW.

Profix BD o
Profix BD Full Automatic Powder Dyestu Automation; Sistema de enchimento de =
silo a vacuo 10kg/min. enche rapidamente silos de tintura em pé. O sistema de A
automacdo possui um computador touchscreen integrado de 12,1" e as
qguantidades de dosagem nas ordens de servigo do software de monitoramento
Focus center sdo enviadas para a unidade de dissolu¢do de acordo com a receita.
Com parafusos helezon especiais para cada silo de corante, as receitas podem ser
pesadas com precisdo e alta precisdo. Por causa dos parafusos espirais
trabalhando de acordo com o cédigo dyestuff especificado na receita, o sistema
de pesagem pode ser pesado com precisdo e alta precisado pelo sistema de
pesagem de células de carga de acordo com os periodos de giro rapido e lento
com servomotores.

Sistema Semi Automatico Pesagem, Dissolucdo e Envio de Corantes

Profix CAR Sistema Parternoster de armazenamento para controle e estocagem
dos corantes po.

Profix MW Sistema de pesagem manual controlada dos corantes.

Profix DD Sistema de dissolucdo e envio dos corantes. Sistema controlado
levando em conta peso do corante, quantidade de d4gua na RB, temperatura, etc.

Sistema de Cozinha de Laboratério

Profix LAB advance (Pipetadora) Em modelos avangados, o processo de
preparagdo de receitas para frascos de solugdo é feito automaticamente por meio
de pesagem totalmente automatica de corante em pé e unidade de preparagao
de solugdo. A unidade de preparagao de solugdo pesa o corante em po no frasco
de solugdo e, uma vez concluida a adi¢do de dgua, os frascos de solugdo sdo
transferidos para seus locais designados na drea de estoque de garrafas Pro x
LAB. Com antecedéncia, o tingimento da amostra é concluido automaticamente
por dosagem, carga/descarga de material, o que permite ao laboratoério
garantirl00% do resultado do tingimento sem interferéncia humana. Maquinas
de tingimento de amostras com capacidade de 100g a 500g podem ser colocadas
em Pro x LAB modelo avangado plus.

Profix LAB Advance Plus

- O modelo avangado Profix LAB possui preparagdo de solugdo a partir da unidade
de estoque de corante em pé.

- O modelo Pro x LAB advance plus possui adicionalmente uma unidade de
tingimento de amostras.
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Full Automatic LAB Dispensing Systems

Specifications

Number of Powder Integrated Automatic Typical Recipe
Bottles Dyestuffs Weighing Sample Dyeing Solutions Making Dispensing Time
Profix LAB 80 80 x ® X 565
Profix LAB 120 120 x x x 56
Profix LAB 160 160 x x x 568
Profix LAB 200 200 b4 ® x 56s
Profix LAB 120 /40 advance 120 40 x v 565
Profix LAB 160 /40 advance 160 40 4 vy 565
Profix LAB 200 /40 advance 200 40 x v 56s
Profix LAB 120 /4010 advance + 120 40 v v 56 s
Profix LAB 160 /4010 advance + 160 40 v v 565
Profix LAB 200 /40 /10 advance + 200 40 4 4 565
| Technical Features
Min Quantity Single Powder Max Quantity Single Min Quantity Solutions Dispensing
Powder Dyestuff Dispensing Accuracy Powder Dyestuff Single Solution Accuracy

Profix LAB 80 X X X 2cc £0,01 cc

Profix LAB 120 X x X 2cc +0,01 cc

Profix LAB 160 X % X Zec £0,01 cc

Profix LAB 200 b4 b4 ® Zcoo +0,01 cc

Profix LAB 120 /40 advance 1g + 0,002g 30g 2o +£0,01cc

Profix LAB 160 /40 advance 19 +0002¢g 30g 2cc 0,07 cc

Profix LAB 200 /40 advance 19 +0002¢g 30g 2cc +0,01cc

Profix LAB 120 /40 /10 advance + 1g £0,002¢g 30g 2cc £0,07cc

Profix LAB 160 /40 /10 advance + 1g £0,002¢g 30g 2cc & 0,01 cc

Profix LAB 200 /40 /10 advance + 1g 10002¢g 30g 2ec 0,01 cc
Dimension of Profix LAB Systems with Capacity —|

Profix LAB / Advance / Advance +

(*) Dimensions given width | Length Sample Drawing for Size Chart

approximately! ] )

Profix LAB 80 173em | 168cm |, X .

Profix LAB 120 173cm | 259cm i' ________________ “7 T

Profix LAB 160 173cm | 259cm | Il

Profix LAB 200 173 cm 348 cm I ::

Profix LAB 120 /40 advance 173em | 290cm I- ________________ -II

Profix LAB 160,40 advance 172em | 377cm : :: ¥

Profix LAB 200 /40 advance 73em | 377cm r j

Profix LAB 120,/40/10 advance + 173 cm 390 cm i i:

Profix LAB 160,/40,/10 advance + 173cm | 479 cm I : P

Profix LAB 200,/40/10 advance+ | 173cm | 479cm ! | |:| = J
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Sistema de Armazenamento e Dosagem de Produtos Quimicos Liquidos
Prox C

O sistema de dosagem e distribui¢do de produtos quimicos liquidos, uma das
principais unidades dos sistemas mecatrénicos ENMOS, baseia-se na retirada da
quantidade certa de produtos quimicosnecessarios para o processo de fabricacdo
e distribuicao desses produtos quimicos para a maquina de tingimento através de
uma unica linha.

! -
P p—
ot — =
— A
[Technical Specifcations - ]
[Pe————— P TP ——
Collector Masiimum 4 eollectors with 12 chemicals sach Washing Double Washing Protection
o B Voo n Trotuedcoliet
b ey hamzn ¥

Y [T p——rp——
r— Eectemignetic o Maommeter
rm—— ey
et s ——
P Freen FTryrreer—
= Toazozs E e —

Profix CS

O Profix CS é um sistema projetado para as necessidades quimicas liquidas das
maquinas de rama. O Profix CS fornece pesagem precisa e estavel de produtos
quimicos de acabamento de alta viscosidade, usando o medidor de vazédo de
massa no sistema. Profix CS dispensa grande quantidade de produtos quimicos
em vez de maquinas de tingimento para maquinas de ramagem, reduzindo a
perda de tempo para minimo.

| Optional specifications ‘_}

Multiple to 10pes) ol iing procedures

Simplex 588 Support Tank Farm

Propotional & g/l recipe support Hot&Cold&Acid inlets for washing

| Technical ]
Maximum Chemical Combination 48 Weighing 100g-100kg (Limited software) Approximately

Collector Maximum 4 collectors with 12 chemicals sach_ Pump. Centifugal or Multiobe, PID i cont. Outer 0 120em
Max Collector 1 Washing Double Washing Protection Dimension I

Distribution Single Line Water Inflow Size 1 Hot and Cold

Measuring Accuracy 05% Collector Size 1

Flowmeter Mass flowmeter Machine Qutflow Size 254 mm S5 Pistonvalve pod®

Valve Positioner Standard
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Sistema de Armazenamento e Dosagem de Sal e Barrilha

Prox S

Profix-S é um sistema de alta precisdo que pode dispensar sal, carbonato de
sédio, que sdo necessarios para o seu processo, no tempo desejado e com aponto
por meio de valvulas especiais através de uma Unica linha. Estd interligado com
Dispositivos de controle Simplex e software, permitindo que vocé envie
automaticamente as quantidades desejadas de produtos quimicos para suas
maquinas. Ajuda a diminuir custos enquanto minimiza os erros do operador.

| Optional Specifications ‘_}
Online tank level monitoring Continous machine dosage

Double wall tanks Automatic filling

Sample machine dosage

[ Technical ‘_}
Maximum Chemical Combination & Weighing 1-1000kg (Limited Software)
Collector Maximum 1 collector with 8 chemicals Pump Centrifugal, PID invert. cont.
Max Collector 1 Washing Double Washing Protection
Distribution Single or Double Lines Water Inflow Size 12

Measuring Accuracy 05% Collector Size 12

Flowmeter Electromagnetic Flowmeter Machine OutflowSize  11/2°

Valve positioner Standard V oY

Profix RS — Sistema de Aneis

Enmos Sal, dosagem de carbonato de sddio, distribuicdo e sistema de anel (circulagdo) Profix-RS é uma versao
atualizada do Profix S que também pode circularas solugées nas linhas. Pode ser uma necessidade para evitar a
cristalizacdo da solucdo nas tubulagdes ou no armazenamento. Enquanto funciona como Profix S, dispensando as
quantidades necessarias de solugdes para as maquinas automaticamente, ele também funciona como um
homogeneizador. Ajuda a evitar qualquer cristalizacdo e precipitacdo, minimizando erros e custos do operador.
Especialmente para sal e carbonato de sédio em linhas mais longas e maiores estoques de sal e carbonato de sédio,
economiza tempo no processo de dissolugdo e dosagem. Mais uma vez, economiza tempo enquanto trabalha em
sincronia com o sistema de dissolugdo. Uma grande tela sensivel ao toque e um software facil de usar permitem que
voce rastreie todos os pedidos de trabalho on-line e receba um relatério. E possivel evitar os custos extras que
ocorrem durante o uso do sal e também economizar custos de mao de obra.
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Profix DS - Sistema de Dissolucdo de Pds Minerais

O Profix DS é o sistema necessario para a preparacgao dissolu¢do de produtos
quimicos fornecidos na forma de p6 antes da transferéncia para o
magquinario correspondente. O tanque de dissolugdo inoxidavel é
diretamente conectados a tanques de armazenamento de solugdes. O
volume da solugdo pode ser organizado de acordo com o projeto, assim
como o consumo e a concentragao da solugdo pode ser determinada antes
da solugdo. Apds o processo de solucgdo, o sistema automaticamente
prepara-se para o proximo processo de dissolugdo por distribuigdo para
tanques e recurso de lavagem automadtica de tanques. Sistema dissolve
produtos quimicos em po pelo uso de misturador e circulagdo.

Oztional'szedﬁcaﬂons ‘
Offday Support
Il

Tank Cleaning System L
= Mom oy
Steamheating = =
Approximately i
Outer ] 100 em
Technical Specifications Di §
imension

Maximum Chemical Combination 8 Pump Centrifugal, PID invert. cont. Profix RS | —1
Collector 1 Washing Double Washing Protection e
Distribution Multiple Line Water Inflow Size 1w"-2" B —
Measuring Accuracy 05% Machine Outflow Size 12"

Pump Electromagnetic Tank Size Configurable
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A Polteks produz calandras téxteis para a industria téxtil que possuem flexibilidade cldssica e hidraulica.
O rolo de acordo com o cliente precisa obter um bom resultado no tecido para aumentar a qualidade.
A Polteks possui departamentos de engenharia e P&D.

Calandras ﬂ Liehd
Touche-Nip-Pro
Touche-Pro , =

Touche-S-Pro
Touche-Nip-Pro

Setores de uso:
Tecidos para camisas  Tecidos Téxteis Domésticos (lengais)

Tecidos denim Tecidos para calgas, casacos e outwear

Filtros de tecidos Tecidos de paraquedas

Esquema de Passagem do Tecido Propriedades Técnicas
Mumm:: kuvveti ) 300 400 500
Viorking speed (mimin) s 9. G
[y e Y — - e
Mmmul:nm:m::;;u:v?mn (7 200 - 250 200250 200 280
silindir fipleri ilasik / 5-toll / Nippol | Klasik / S=koll / Nippol Klasik / S-Roll / Nippol
Type of roller IClassic / 5-Roll / Nippol |  Cllassic / S=Roll / Nippol Classlc / S«Roll / Nippol

A

Como Polteks, produzimos calandras de linha de revestimento para clientes que revestem o tecido com faca ou
espuma na frente da maquina de ramagem. As maquinas podem ter combinagGes de rolos de cromo - borracha
ou cromo - poliamida para igualar o esmagamento do tecido.

Calandras de Linha de Revestimento
Crush-Pro

Crush-S-Pro

Crush-Nip-Pro

Setores de uso:

Tecidos para Cortina Coating de Tecidos com Espuma ou faca
. ~ Crush-Pro
Aplicagdes de BlackOut ol Srunro
Esquema de Passagem do Tecido Propriedades Técnicas
R [ | seow |
Maumumm’?: kuvveti ) 125 400
Cokyma hia 3.40 3-40
1 o Waorking speed [m/min)
x:dm“uwl:v::ﬂ?n;aw?;:{zm) =200 3800
o B Lacugscinre 17 200- 250 200- 250

e gy shan Mot Clasie | 5kl ool
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Como Polteks, predispusemos a maquina de calandra para alguns tecidos que ndo eram adequados para o processo
de calandra adicionando manta de borracha na maquina. Também permitimos obter toques diferentes para muitos
tecidos. Para que possamos permitir que os tecidos funcionem até 160°C graus,

Calandras com Tapete de Borracha
Touche-Soft-Pro

Touche-Soft-S-Pro
Touche-Soft-Nip-Pro

Setores de uso:
Tecidos para camisas Tecidos Téxteis Domésticos (lengais)
Tecidos para calgas, casacos e outwear
. n . L. . - : Touche-Soft Pro
Tecidos Téxteis Domésticos (cortinas, J o o
tules e estofamentos)

Esquema de Passagem do Tecido Propriedades Técnicas
a3 o e a/cr) = - -
] * ofs 3 Gakyma hizn 5-%0 5-90 5-%0
I 3 7 Working speed (m/min)
" s . ; mum kuma: 5
g | =¥ | | 7 . o o o
: 2 if% mmmﬁjmlnﬂmmm ) oo, 200250 Rl

b g o) ~ [l = Silindir fipleri Klasik / 5-Roll / Nippel |  Klasik / 5-Rell / Nippol Klasik / 5-Rell / Nippel
k- o 0 i J . Type of roller Classic / 3-Roll / Mippol| Classic / S-koll / Nippol | Classic / S-Roll / Nippol

Com esta maquina projetada de acordo com as necessidades do setor, cria uma nova op¢do para o grupo de malhas
em termos de encolhimento, fixacdo de comprimento e ajuste de toque. Nossa maquina, que é uma combinagdo de
compactador e calandra, foi projetada para ajuda-lo a fazer a diferenga no setor. Ele fornece um toque exclusivo com
nossa unidade de calandragem de tapete de tecnologia especial.

Compactadora de Malha com Tapete de Borracha
Touche-Knit-Pro
Touche-Knit-S-Pro

Setores de uso:

Meia Malha Tecidos Moda Bebé
Tecidos Outwear Tecidos para Camisetas —_—— » Touche-Knit Fro
Esquema de Passagem do Tecido Propriedades Técnicas

Maksimum gaksma kuvvell

Maximum working pressure(ka/cm) zE

Golsma hia 540
Warking speed (m/min)

Maksimum kumas genishai 3600
Maximum working width{mm)

Moksimum gallsma scakiidl

Maximum ‘temperature (c*) Cbd
Silindir fipler! Kaslk / S=Rel / Nippol
Type of roller Classic / 5-Roll / Nippol
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O tingimento pad batch é um método na indUstria téxtil para tingir tecidos de extremidade aberta. A maquina de
tingimento em lote de almofadas tem vantagens que podem tingir tecidos com economia e diferenca minima de

cor entre os lotes.

Calandras com Tapete de Borracha
Dye-Pro

Setores de uso:
Tecidos para camisas
Tecidos para Calgas
Tecido Denim

Tecidos para outwear
Tecidos para Toalhas

Esquema de Passagem do Tecido

Tecidos Téxteis Domésticos (lengais)

Propriedades Técnicas

Maksimum galisma kuvveti 40
Maximum working pressure(kg/cm)

Calyma him 5-90
Working speed (m/min)

Malksimum kumas genisligi 3400
Maximum working width{mm)

Kauguk silindir fipleri

Tpye of rubber roller -

Thermo-Pro é um tipo de calandra utilizado para melhorar as propriedades fisicas dos tecidos técnicos ndo tecidos ou
para ajusta-los de acordo com os critérios desejados. Permite trabalhar com diferentes materiais gragas a sua resisténcia

ajustavel e larguras de trabalho.

Compactadora de Malha com Tapete de Borracha
Thermo-Pro

Thermo-S-Pro

Thermo-Nip-Pro

Setores de uso:

Tecidos Home e Moveis Tecidos Automotivo
Produtos de Limpeza Tecidos para Saude e Higiéne
Construgao Filtros

Esquema de Passagem do Tecido

Propriedades Técnicas

Thermo-Pro
Thermo-S-pro
Thermo-Nip-Pro

[ hemoro

Maksimum galisma kuvvel

Y 150

Caksma him =y
‘Working speed (m/min) R0
Maksimum kumag genigligi £000
Maximum working width{mm)
Maksimum galisma sicakhidn

working femperature (c*) g
Silindir fipleri Klasik / 5-Roll / Nippol
Teye of roller Classic / 5-Roll / Nippol
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Os padders de espremer sdo usados em alguns tipos de maquinas na industria téxtil (rama, maquina de lavar, maquina
de chamuscar, branqueamento). As vezes, também é usado separadamente. A Polteks produz almofadas de compressdo
gue possuem rolos classicos e rolos flexiveis hidraulicos por meio de vastas experiéncias.

Foulars
Padder-Pro

Setores de uso:

Ramas Bleaching Machines
Lavadoras Continuas

Chamuscadeiras

Padder-Pro

Propriedades Técnicas

I Padder-Pro

Maksimum caliyma kuvvetl 50

working p (kg/fem)
Gollyma hia 5.90
Working speed (m/min})
Maksimum kumas genisligi 2500
Maximum working width{mm)
Slindir ipler Klaslk / 5-Roll / Nippol
Tpye of roller Classic / 5-Roll / Nippel

Com este tipo de calandra para laboratérios de teste de pré-producdo, ajuda a aplicar e testar seus tecidos de amostra o
mais préximo possivel do efeito obtido em grandes escalas. Com opgdes de rolos que podem ser customizadas de acordo
com o tipo de negécio e finalidade, serd possivel alcancar resultados muito mais eficientes e benéficos. O nimero de rolos
e as escalas de rolos sdo opgdes personalizaveis de acordo com o seu sistema. Desta forma, a calandra pode ter um
sistema de trabalho muito mais funcional.

Calandra para Laboratério
Lab-Pro

Propriedades Técnicas

] Optim Lab-Pro Deluxe Lab-Pro

Maksimum calisma kuvvell P

Maximum working pressure(kg/cm) 450

Callyma hia

Working speed (m/min) 3-% 3-30

Maksimum kumas genisligi

Maximum working width(mm) 200 500

Maksimum galisma sicakhigs /

Maximum working temperature (C°) el 200-250

silindir tipler Krom, Polyamid Krom, Polyamid, Pamuk, Kauguk Banket/
Tpye of roller Chrome, Polyamid Chrome, Polyamid.cotton, Rubber- Blanket
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PROCESSOS TEXTE.IS

A maquina de tingimento de tecidos ECOCOMPACT esta na vanguarda das condi¢cdes ambientais, economia de
energia e elementos de custo, fazendo uma contribuicdo significativa para a industria téxtil atual. Todos os tipos

de Algodao, Poliéster, Nylon, Linho, Bambu, Viscose e suas misturas de licra de malhas e tecidos podem ser tingidos
com a maxima qualidade de superficie na Maquina de Tingimento de Tecidos ECOCOMPACT. Com todas essas
caracteristicas, o design ECOCOMPACT reduz os tempos de processo e a maquina se tornou uma maquina necessaria

para a empresa gracas a todas essas inovagdes.

EcoCompact HT Fabric Dyeing Machine

Detalhes Técnicos

Aplicavel para todos os tipos de fibras:

Algodao, Poliester. Nylon, Linen, Bambu, Viscose, e misturas de lycra de
malha e tecido.

- Nozzles Ajustaveis

- Equipamentos Especiais (medidor de vazdo eletromagnético, inversor de
bomba amin, sistema de lavagem de maquina, aquecimento e resfriamento
proporcional, lavagem sincronizada, sistema de colocagao de tecido.

- Equipamentos de Processo Curto

- Filtro Automatico (opcional)

Propriedades Técnicas

MUSTERI PROSES DIYAGRAMI / DYEING PROCESS OF CUSTOMER MUSTERI PROSES DIYAGRAMI / DYEING PROCESS OF CUSTOMER
PROSES PERFORMANSI / TOKETIM
PROCESS PERFORMANCE / CONSUMPTION i — o~ w— >
H - oo 5 4 2 L
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Fularban Predryer é montado no padder na frente das ramas e usado para aumentar a velocidade da maquina,
ganhando produtividade.

Fularban Predryer Machine for Stenter

Propriedades Técnicas

Kullamm Yeri / Place of Use Ram 6nu sikma fular sonrasi / In front of stenter after squeezing padder.
Avanta) / Advantage %30 Hiz Artisi / 30% Speed Increase

Silindir Sayis1 / Number Of Cylinders 3-4

Calisma Enl / Working Width 1600 - 3800 mm.

Silindir Yapist / Cylinder Structure Paslanmaz gvde 0zerine teflon kaplama / Tefion coating on stainless steel

Cahsilabilinen Kumas Cinslert

Dokuma ve Orgo / Woven and Knit
Workable Fabric Types

Isitma Sistemi / Heating System Buhar / Steam

93 - 111 kg /saat ( 2500 mm eninde 3 silindir Igin )
Toplam Buhar Toketimi 129 - 147 kg /saat (2500 mm eninde 4 silindir igin )
Total Steam Consumption 93-111 kg/h ( For 2500 mm. Width 3 Cylinder )

129 - 147 kg/h ( For 2500 mm. Width 4 Cylinder )

Toplam Elektrik Toketimi

Total Electricity Consumption 2.8 Kw/h

Ele é montado entre dois padders. O tecido é seco apds a primeira almofada e o acabamento quimico
na segunda almofada.

Apreban Predryer Machine for Stenter

Propriedades Técnicas

Kullanim Yeri / Place of Use Ram 6ni apre fulan 6ncesi / In front of stenter before the finishing padder
Avantaj / Advantage %100 Kapasite Artisi / 30% Capacity Increase

3Isitma + 1 Sogutma veya 4 Isitma + 1 Sogutma
Silindir Sayisi / Number Of Cylinders
3 Heating + 1 Cooling or 4 Heating + 1 Cooling

Calisma Eni / Working Width 1600 - 3800 mm.
silindir Yapisi / Cylinder Structure Paslanmaz gévde iizerine tefion kaplama / Tefion Coating on Stainless Steel

Caligilabilinen Kumas Cinsleri Dokuma ve Orgdl / Woven and Knit
Workable Fabric Types

Isitma Sistemi / Heating System Buhar / Steam

93 - 111 kg/saat ( 2500 mm eninde 3 silindir igin )
Toplam Buhar Tiiketimi 129 - 147 kg/saat ( 2500 mm eninde 4 silindir igin )
Total Steam Consumption 93-111 kg/h ( For 2500 mm. Width 4 Cylinder )

129 - 147 kg/h ( For 2500 mm. Width 5 Cylinder )

Toplam Elektrik Tiiketimi
Total Electricity Consumption

2.8 Kw/h
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E montado na entrada do secador de relaxamento e maquinas de tambor continuo e usado para aumentar a velocidade.

Kurutmaban Predryer Machine for Relax Dryer &
Tumbler Dryer

Propriedades Técnicas

Serbest Kurutma Girisi ya da Kontinti Tumbler Girisi
Kull. Yeri / Pl f U
BRI e /e et Cee Relax Dryer Entry & Continuous Tumbler Dryer Entry

Avantaj / Advantage %30 Hiz Artisi / 30% Speed Increase

Silindir Sayisi / Number Of Cylinders 4-6

Galisma Eni / Working Width 1600 - 3800 mm.

Silindir Yapist / Cylinder Structure Paslanmaz gdvde Gzerine teflon kaplama / Teflon Coating on Stainless Steel

Calisilabilinen Kumas Cinslerl

Dok Orga / We d Knit
Workable Fabric Types oxtima ve Lrgd /;yoven and Kl

Isitma Sisteml / Heating System Buhar

Toplam Buhar Tuketimi 93 - 111 kg/saat ( 2500 mm eninde 4 silindir igin )
Total Steam Consumption 93-111 kg/h ( For 2500 mm. Width 4 Cylinder )
Toplam Kurulu Gii¢ / Total Installed Power 3 Kw

Ele é montado entre dois padders. O tecido é seco apds a primeira almofada e o acabamento quimico
na segunda almofada.

Apreban Predryer Machine for Stenter

Propriedades Técnicas

Kullanim Yeri / Place of Use Ram 6ni apre fulan 6ncesi / In front of stenter before the finishing padder
Avantaj / Advantage %100 Kapasite Artisi / 30% Capacity Increase

3Isitma + 1 Sogutma veya 4 Isitma + 1 Sogutma
Silindir Sayisi / Number Of Cylinders
3 Heating + 1 Cooling or 4 Heating + 1 Cooling

Calisma Eni / Working Width 1600 - 3800 mm.

silindir Yapisi / Cylinder Structure Paslanmaz gévde iizerine tefion kaplama / Tefion Coating on Stainless Steel

Caligilabilinen Kumas Cinsleri Dokuma ve Orgdl / Woven and Knit
Workable Fabric Types

Isitma Sistemi / Heating System Buhar / Steam

93 - 111 kg/saat ( 2500 mm eninde 3 silindir igin )
Toplam Buhar Tiiketimi 129 - 147 kg/saat ( 2500 mm eninde 4 silindir igin )
Total Steam Consumption 93-111 kg/h ( For 2500 mm. Width 4 Cylinder )

129 - 147 kg/h ( For 2500 mm. Width 5 Cylinder )

Toplam Elektrik Tiiketimi
Total Electricity Consumption

2.8 Kw/h



SERTENS

TS-500, a maquina mais exclusiva e produtiva que ja construimos. Esta
maquina em particular é equipada com

a mais recente tecnologia para valores de encolhimento.

TS-500

COMPACTING MACHINE FOR TUBULAR KNITTED FABRICS

Principais Vantagens

- Alta eficiéncia devido ao funcionamento automatico

- Alta possibilidade de encolhimento

- Leftlovers baixos

- Estabilidade de dimensdes

- Dispositivo de rolamento suave

- Sensibilidade constante durante o processo de revestimento

6.550 mm

Equipamento Opcional
Dompering de tecido
Unidade com sistema J-Box

2.220 mm

250-1350 mm 4-40 m/min. 60-100 kg/h 6 bar 55 It/min. 12,16 kw

A CM-01 foi projetada para tecidos de malha tubulares e ajuda a passar tecidos ao
lado, proporcionando uma superficie lisa nos tecidos. Os tecidos que ndo requerem
compactagdo, podem passar rapido com eficiéncia para o tecido ficar pronto para
as pecas de vestuario.

CM-01

IRONING MACHINE FOR TUBULAR KNITTED FABRIC

Principais Vantagens

- Alta eficiéncia devido ao funcionamento automatico
- Sistema de alimentagao de entrada

- Dispositivo de dobramento ou rolamento de precisdo
- Ganho de superficie suave no tecido

2.500 mm

Yorking Wickh | Worling Speed

250-1300 mm 4-40 m/min. 40-80 kg/h 6 bar 60 It/min. 8,18 kW
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O sistema consiste em duas unidades de amortecimento para umedecer ambas as
superficies do tecido. Existem 20 pecas de prato liquido ofensivo no sistema. Desta forma, a
guantidade de fluido é aplicada uniformemente em toda a largura. Apenas 25% do liquido é
aplicado no tecido, mais os 75% restantes retornam nos tubos de fluxo e na unidade de
alimentacao.

STM
TUBULAR AND OPEN WIDTH DAMPENING WITH MOISTURE
CONTROL SYSTEM

Principais Vantagens

- O encolhimento do tecido (2 fios - 3 fios) no volume de 9-10 3 ‘}Hpno ]
pontos é puxado para baixo. [j

For Compacting Machine
for Tubular Knitted
Fabrics

2,000 mm

- Os tecidos Interlock fornecem6-7 pontos.

- Tubos e produtos similares superam as operagdes 125 kW
estendidas, como a impressdo de um valor de encolhimento o o
apos a distorgcdo de 8-9 corrige a pontuagao. With Tenter for Open

'rf Knitted Fabrics
1,75 kw

A AZS-500 é um novo tipo de feltro e uma nova maquina de cilindros de compactagdo para
gue os usuarios obtenham valores mdximos, mas ao mesmo tempo mais eficientes para o
consumo de vapor por serem ergonomicamente equipados com a mais recente
tecnologia produzida.

AZS-500
COMPACTING MACHINE WITH TENTER FOR OPEN KNITTED FABRICS

Principais Vantagens

- Sistema de Trabalho Ergonémico

- Sistema de alimentacao

- Sistema de controle de velocidade da corrente direita e
esquerda

- Baixo consumo de vapor

- Taxas de compactacao melhores e mais rapidas

- Unidade de enrolamento ou dobra de precisdo

17.800 mm

1000-2400 mm 4-40 m/min. 130-220 kg/h 6 bar 80 It/min. 30 kW

*Maquina também é fornecida em larguras diferentes sob pedido.
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DRYING TECHNOLOGIES

ELNINO e ELMEGO-X - Tumbler Continuo

Os sistemas de tambor continuo ELTEKSMAK sdo projetados em duas
plataformas diferentes. O tipo da maquina é fixado de acordo com os critérios
como tipo de tecido, gramatura, capacidade alvo, etc. e garante o uso mais
adequado da maquina para o processo de cada empresa. Por outro lado, os
sistemas tandem que podem ser compostos por ambos os modelos de maquinas

NORDCOLOR

O cEssos TEXTE.!

Mais Poderoso Que O Mais Poderoso...

sdo capazes de fornecer muito mais flexibilidade aos usuarios. A qualidade

superior é alcancada combinando a produtividade do ELMEGO X e a poderosa

capacidade de efeito do EL-NINO.

Ambas as maquinas podem ser produzidas com sistemas de aquecimento Gas
Natural/GLP, Oleo Térmico ou Vapor de acordo com a necessidade do usuario.
Para ElImego X 300.000 kcal/h queimadores proporcionais de capacidade para
cada cabine e para Elnino 1 pc de 550.000 kcal/h queimador proporcional é
usado para sistema de aquecimento Gas Natural/GLP. Para sistemas de 6leo

Mais Produtivo Que O Mais Produtivo...

térmico, para Elmego X 500.000 kcal/h radiadores de capacidade térmica para
cada cabine e para Elnino 600.000 kcal/h radiador de capacidade térmica é

usado.

Propriedades Técnicas

Elnino

Elmego x

Fabric Type

All types of woven and
some types of open
width knit fabrics

All types of woven and
open width knit fabrics

Cabin Number Range

Monoblock body, can
be expanded as
tandem form

Accoding to the target
preduction capacity min
1, max 6 cabins

Working Width Range

1600 — 3400 mm

Process Speed Range

5 — 40 m/min

Campo de uso

Para tecidos e malhas de largura aberta, de acordo com o tipo de tecido;
Proporciona maciez e sensag¢do de toque suave

Proporciona volume e caimentoLimpeza de poeira, fibra, enzima, etc por golpe
mecanico

Proporciona maciez e cores mais vivas apds a impressao

Remocdo de rachaduras na superficie apds o processo de lavagem ou tingimento
Para tecidos felpudos, levantando as estacas e melhorando a qualidade da
superficie
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POSLU RAM - RAMA Onde a ergonomia encontra a funcionalidade..

POSLU Stenter é uma maquina projetada para melhorar a eficiéncia energética e
de produgdo ao mais alto nivel para os processos de acabamento téxtil.

‘OBSERVATION GLASS SECURITY DOOR

LED WARNING LIGHTS =

FAN MOTORS

Propriedades Técnicas

Tipo de tecido: Tecidos e malhas de largura aberta

Numero de campos: 2 a 12 campos ]

Faixa de largura de trabalho: 1600 a 3400 mm

Faixa de velocidade de processo: 5 a 100 m/min (120 m/min por ServoSense)

Campo de uso

- Para tecidos e malhas;

- AplicagBes de termo fixagdo a seco e Umido

- Secagem e ajuste de largura apds o processo de tingimento
- Aplicagdes quimicas a seco e Umida

- Aplicacbes de preparacgdo antes do processo de impressdo
- Apds o processo de revestimento e laminagao
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AIR RELAX - Secadora

As Maquinas Secadoras AIRELAX sdo os sistemas que foram totalmente projetados pelos engenheiros da ELTEKSMAK
e submetidos a apreciagao do usudrio. Por meio das propriedades tecnoldgicas que possui, projetado para
proporcionar alta flexibilidade e alta eficiéncia especialmente para processos de secagem de tecidos de malha. De
acordo com as necessidades do usuario, é produzido com o nimero necessario de cabines ou passes, bem como
diferentes combinag¢Ges de entrada e fornece quantidade maxima de capacidade de produg¢do com custos de
produg¢do mais baixos para os usudrios.

As maquinas de secar AIRELAX também podem ser produzidas com sistema de entrada de esteira como com entrada
de tecido combinado composta por entrada de correia ou entrada de corrente. Pelo sistema de entrada de correia,
tecidos tubulares e de largura aberta, pelo sistema de entrada de corrente, somente tecidos de largura aberta
podem ser processados.

Para sistemas de entrada de corrente, também é possivel colocar padder simples ou duplo, bem como unidade de
alisamento de trama na entrada da mdquina. Gragas a isso, a aplicagdo quimica também pode ser feita antes do
processo de secagem.

Ditando as regras pela nossa prépria tecnologia..

Propriedades Técnicas

Tipo de tecido: Malhas tubulares e de largura aberta, alguns tipos de tecidos
Ndmero de cabines: 2 — 6 Cabines

NUmero de passes: 1-2—-3-4

Faixa de largura da correia: 1200 — 3400 mm

Faixa de velocidade de processo: 5— 60 m/dak

Campo de uso

- Processos de secagem de tecidos tubulares e de largura aberta

- Ajuste dos valores de encolhimento dos tecidos

- Processo de pré-secagem para algumas linhas especiais de acabamento
- Amaciante e aplica¢des quimicas simples



7)) |

&
SRELTEKSMAK® <
&Y DRYING TECHNOLOGIES NORDCOLOR

PROCESSOS TEXTE.IS

i

i

>>w_‘_;

A

O

VAPORESSO - Vaporizadora / Polimerizadora Pés Estamparia

Vaporesso Steaming Machine e FIX Series Loop Polymerization Machines fornecem o processamento mais eficiente
dos tecidos apds a impressao, vitalidade maxima da cor e fixagdo mais adequada da tinta de impressdo. Ambas as
maquinas garantem a estabilidade, assim como a repetibilidade e sustentabilidade do processo por meio de suas
propriedades tecnoldgicas.

As regras estdo sendo reescritas nela apos processos de estamparia...

PARAMETROS DE ACABAMENTO APOS A IMPRESSAO PARA ALGUNS TIPOS DE TECIDOS

Cotton | Viscose | Wool Silk PES Polycotton

Pigment | 160°C | 160°C - - - 160°C

6-8 min_| 6-8 min 6-8 min

Reactive | 102°C [ 102°C - = - _

1214 | 1214
min min
Disperse | -- = = = 170°C | —
8-10
min
Acid = = 102°C 102°C = =
30-45 30-45
min min
Informagao Técnica Geral
Fabric Capacity 104 — 178 — 252 — 326 — 400 m
Working Width 1600 — 3200 mm
Max. Loop Length 2600 mm
Process Speed Range 1 — 80 m/min
Heating System Natural Gas/LPG, Thermic Qil
Average Steam Consumption 400 — 600 — 800 — 1000 — 1200 kg/h
Saturated Steam Process 102-104°C
Temperature
Hot Air Process Temperature 180°C
Installed Electrical Power 16 -24—32 - 40— 48 kW
Average Electrical Consumption 10-15-20-26—-31kW/h
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PADDER - Unidades Foulard

As Unidades Padder ELTEKSMAK fornecem aos seus usuarios alta eficiéncia ou longa vida Util por seu design robusto
e estrutura de corpo inoxidavel.

As Unidades Padder sdo compostas por dois sistemas diferentes que sdo projetados na mesma plataforma. O
primeiro sistema é a Unidade Padder Standard, que é equivalente aos padders convencionais e o segundo sistema é
a Unidade Padder de Alta Pressdo, que cria uma distingdo em relagdo aos padders convencionais, pois as aplicaces
exigem maior efeito de compressao.

Ambos os tipos de padders podem ser usados como compressao ou pader quimico. Os desenroladores de tecido
colocados a frente dos rolos espremedores podem ser configurados como abridor de espiral dupla, expansor ou
combinagdo de ambos. Mecanismo de controle de velocidade colocado na saida do padder também pode ser
integrado ao sistema como borboleta ou dangarino tipo corrente.

Informagdo Técnica Geral

Standart Padder High Pressure Padder
Sgueezing Chemical Sqgueezing Chemical
Main body Stainless Steel
Squeezing Roller | 290 mm 290 mm
Diameter
Coating Material | Rollin with bowing Rollin without bowing
Coating 90-95 ShA 30-85 ShA 90-95 ShA 80-85 ShA
Hardness
Operating Up to & Bars Up to 15 Bars
PRessure
With overturn
Trough System With overturn With overturn With overturn
Automatic level Available
control system
500 It stainless
Chemical Tank = 500 It stainless = steel with air
steel with air mixer
mixer




Equipamentos para Laboratério

Lab-Dye HT 10/16/24 IR
IR BEAKER SAMPLE DYEING MACHINE

GRS 12-24
SAMPLE DYEING MACHINE WITH GLYCERIN

LAB-DYE HT 10y16/24 BEAKER SAMPLE DYEING MACHINE
GRS 12 - 24 SAMPLE DYEING MACHINE WITH GLYCERIN
ATC - ATM 12 ATMOSPHERIC SAMPLE DYEING

CSB 12 WATER BATH SHAKER

3K - YK1E LABROTARY SAMPLE WASHING MACHINE
PROX LAB ADVANCE PIPETTING MACHINE
SGH-620/920/1220 SOLUTION PREPARING LUNIT

FT 200 FREE DRYING CABINET

FT 100 DRY OVEN

EV - 250 INCUBATOR

TRH - 01 PERSPIRATION METER

HP 250 / HP 400 HOT PLATE

MKP-10/20¢40,/60 MAGNETIC MIXER WITH HOT FLATE
ORE - 9 ORBITAL SHAKER

LIGHT BOX L&0 - L120 - L150

YK 8/1.516 WASH & DRY CLEANING FASTNESS TESTING MACHINE
ATC-MD 04/06/09 MARTINDALE ABRASION AND PILLING TESTER
BNC 02-04 IC! PILLING & SMAGGING TESTER

SBL 210 THERMA PLATE

CRM 01-02 CROCKMETER

CT 38 - 100 - 140 CUTTER ({130 - D100 - {140

CK 10 WRAP REEL

KTL 10 YARN SAMPLE WINDER

DATAC =smd —

\.0.
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SFJ-100/300 BOBBIN COMPRESSING

FT 200 XL SHRINKAGE TEST CABINET

SPR 01 SPRAY RATING TESTER

FS - 250 SAMPLE SQUEEZING PADDER

F - 350 VERTICAL LABORATORY PADDER
FY - 350 HORIZONTAL LABORATORY PADDER
Di - 05 BATCHING UNITY

GK~ 40 LABORATORY MINI STENTER
GK40C TBL IR CONTINUOUS MIN! STENDER
GK - 40 E E CONTROL - STEAMER DRYER
MX-01-01P LABROTARY TYPE MIXER

MX 03P AUTOMATIC MIXER

MX OSF AUTOMATIC MIXER

MX - 15 AUTOMATIC MIXER

MX O4F AUTOMATIC MIXER

DZ-10/25/50 DOSING UNITY
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INDUSTRIAL WASHING MACHINE.

Equipamentos para Lavanderia

CMT 400 S
Lavadora Sustentavel

High quality products
inside the electrical
distribution board.

CMB 400 JET
Maquina de Tingimento

-Machine heating has adirect and
indirect system Thanks toheat
exchanger serpentine to indirect
heating

- Due to the special design of the
dyeing system  pump + filter+
bearings + pipeline) sprays the
chemicals on the cover into the drum
It reduces the liquor ratioto 1:2,1:3

CMS 400
Centrifuga

ssssssssssssssss

CMK 300
Secadora

CMK 250
Secadora

CMS 300 B
Centrifuga
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INDUSTRIAL WASHING MACHINE.

Equipamentos para Lavanderia

DOG 3000
Gerador de Oz6nio

<
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DOT 250
Tumbler Ozonio
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Maquinas Tingir Fios

SIMPLEX SP110
Maquina de Tingimento de Laboratério Maquina de Tingimento de Pequenos Lotes

SIMPLEX

y v
UGOLINI UGOLINI

SP260 SP MIX
Maquina de Tingimento de Pequenos Lotes Maquina de Tingimento de Pequenos Lotes

v v
UGOLINI UGOLINI

GS GS HOR
Maquina de Tingimento Vertical Maquina de Tingimento Horizontal

GS HOR 20/50/100/200/400

v
UGOLINI

U
CEOnNI
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