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Technicky list
Prusament Resin Model Transparent Clear
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PRUSAMENT | RESIN|

MODEL
TRANSPARENT CLEAR

|dentifikace
Nazev Prusament Resin Model Transparent Clear
Pouziti 3D tisk
Vyrobce Prusa Polymers a.s., Prague, Czech Republic

Zakladni vlastnosti materidlu

Density of the liquid [g/cm?]

11

Density of the 3D printed model [g/cm’] 1.21

Color Clear

Odour Low

Viscosity (20 °C) [mPa.s] 200 - 350 ISO 2431
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Detaily pryskyrice SL1S
Type Name 25 um [s] First layers [s] 50 um [s] First layers [s] 100 um [s] First layers [s]
Model Transparent Clear 24 2.8 6 8

Dulezité info - zména expoziénich éast

K datu 15. kvétna 2025 jsme upravili expozicni ¢asy pro tisk z pryskyfice. Resiny dodané po 15. kvétnu 2025 potrebuji delSi dobu expozice -
pfiblizné 0 10 % na vrstvu. Pro zajisténi optimalnich vysledkd tisku silné doporucujeme pouzivat nejnovéjsi konfiguraéni balicek pro PrusaSlicer,

ktery jiz obsahuje aktualizovana nastaveni.

Washing in isopropyl alcohol (>90%) [min] 5

Drying (at 45 °C) [min] 3

Minimal curing time [min] 1

Optimal curing time [min] 1

Vlastnost / smér tisku Nevytvrzeny XY Vytvrzeny XY (1 min) \nlq)g':l\:‘tz)eny X¥150 Metoda
Pevnost v tahu [MPa] 21.3+25 M4 +07 69.2 + 2.1 SO 527-1
Prodlouzeni [%] 13.3+ 3.8 56+ 1.1 37+04 ISO 527-1
Modul pruznosti v tahu [MPa] 609.2 +45.8 1720.3 + 334 27025+ 2938 ISO 527-1
Pevnost v razu Charpyho [kJ/m2](2) 36.7+9.3 227+70 231+52 ISO 179-1
Pevnost v zarezu pfi razu Charpyho )
k)/m2](3) 6.6 +1.3 54 +11 52+12 SO 179-1
Teplota tepelné deformace (0,45 MPa) 40 45 65 1ISO 75
Teplota tepelné deformace (1,28 MPa) 40 425 55 1ISO 75
Tvrdost - Shore D 79.5 88.5 89 ISO 164

(1) K vyrobé zkusebnich vzorkd byla pouZita originalni 3D tiskarna Prusa
SL1S Speed. K vytvoreni G-kddl byl pouzit program PrusaSlicer-2.5:0 s
nasledujicimi nastavenimi: Prusament Resin Model; vrstva 0,05 mm;
prechodoveé vrstvy: 0; expozi¢ni ¢asy: 2,3s/10s (SL1S), bez podpér a

podlozky; ostatni parametry nastaveny vychozi.

(2) Odolnost proti narazu podle Charpyho - smér tderu podle ISO 179-1.
(3) Odolnost proti narazu Charpyho vrubem - smér tderu podle ISO

179-1.

HORIZONTAL XY-AXIS
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Zloutnuti

Optimalni doba vytvrzovani pryskyfice Model Transparent Clear je 1 minuta. Del$i doba vytvrzovani vede ke Zloutnuti tisténych objekti a k vy$$im
mechanickym vlastnostem tisténych objektd. S ¢asem lze pozorovat pomaly pokles Zlutosti, napfiklad po 24 hodinach pfi okolni teploté. Snizit
Zlutost objektu Ize urychlit zahratim objektu v CW1S na 60 °C. Vyhnéte se pfimému slunecnimu zareni, protoze objekty nejsou pfi vystaveni
pfimému slunecnimu zareni UV stabilni. Pro zvySeni UV stability Ize aplikovat ochranny UV natér.
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Vzhled 10 mm silného nevytvrzeného vytisku a vytvrzeného vytisku v zavislosti na dobé vytvrzovani zachyceny tésné po vytvrzeni, 24 hodin po
vytvrzeni pfi pokojové teploté a po 1 hodiné predehievu pryskyfice v CW1S pfi nastavené teploté 60 °C.

1 hour resin
preheat CW1S

24 hours after
post-curing

Post-cured

Post-curing time ] 1 3 5 10 60
[min]

Vzhled dutych modell s nevytvrzenym vytiskem o tloustce stén 3 mm a vytvrzeného vzorku v zavislosti na dobé vytvrzovani zachyceny tésné po
vytvrzeni, 24 hodin po vytvrzeni pfi pokojové teploté a po 1 hodiné predehrevu pryskyfice v CW1S pfi nastavené teploté 60 °C.
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Yellowing dE* of green body and post-cured sample as a function of post-curing time

= post-cured = 24h after post-curing = 1h resin preheat CW15S
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ZeZloutnuti dE* nevytvrzeného vytisku a vytvrzeného vytisku v zavislosti na dobe vytvrzovani mérené: tésné po vytvrzeni (oranzova), 24 hodin po
vytvrzeni pfi pokojove teploté (Seda) a po 1 hodiné predehrevu pryskyrice v CW1S pfi nastavené teploté 60 °C (Cerna).

ZGkladni bezpecnostni informace

e Tento resin neni uréen pro styk s potravinami, napoji ani pro lékafské pouziti na lidském téle nebo v ném. Vzdy si diikladné pfectéte
bezpecnostni list materialu (safety data sheet).
e Resiny jsou klasifikovany jako nebezpeéné chemické latky. Je nutné s nimi zachazet spravné a vyhazovat je do pro né uréenych kontejnerd.

Pokyny pro manipulaci
e Pred pouzitim lahev s pryskyfici protfepejte nebo pryskyfici dikladné promichejte.
e Skladujte pfi pokojové teploté.
o \/yhnéte se pfimému slunecnimu zafeni, abyste zabranili Zloutnuti.
e Pfi manipulaci pouZivejte ochranné pomdacky.
o Obsah lahve nevylévejte do béZného odpadu. Prazdné lahve a nepouzitou pryskyfici likvidujte na uréenych mistech.

Vylouéeni odpovédnosti

Vysledky uvedené v tomto datovém listu slouZzi pouze pro vasi informaci a srovnani. Hodnoty jsou vyrazné zavislé na nastaveni tisku, zkusenostech
obsluhy a okolnich podminkach. Kazdy musi zvazit vhodnost a mozné dusledky pouZiti titénych dil(. Spole¢nost Prusa Polymers corp. nenese
zadnou odpovédnost za zranéni nebo pfipadné ztraty zplsobené pouZivanim modelu Prusament Resin. Pfed pouzitim materialu Prusamen Resin
Model si fadné prectéte vSsechny udaje v dostupném bezpecnostnim listu (SDS).

a A This project is co-financed with the state support of
the Technology Agency of the Czech Republic and the
Ministry of Industry and Trade within the TREND Program.
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