Grupo Rotoplas

Instructivo de Termofusor 600 W

Instrucciones de uso

Los tubos y conexiones Tuboplus se unen por termofusion, un proceso en donde
ambas piezas se fusionan molecularmente a una temperatura de 260 °C formando
una tuberfa continua, sin necesidad de roscas, soldaduras ni pegamentos.

Antes de la primer termofusion, fija los dados correspondientes a la plancha del
termofusor y conéctalo durante 5 minutos (como minimo) para alcanzar los 260 °C.

Comienza a termofusionar una vez que la luz piloto verde esté encendida.
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La unién puede ser sometida a esfuerzos mecénicos después de transcurrido el
tiempo de enfriamiento (de 2 a 8 minutos, segln la Tabla 1).

ﬁ “Revisa los tiempos de calentamiento por didmetro. Consulta més detalles en www.rotoplas.com.mx
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Herramienta eléctrica de operacion manual, que
con ayuda de dados de termofusion, calienta los
tubos y conexiones Tuboplus para su union.

/Qué es termofusion?

El avanzado sistema de termofusién ofrece las uniones mas seguras,
ya que fusiona molecularmente el Tubo y la conexion, formando una
sola pieza indisoluble sin necesidad de aporte de material, roscas o
pegamentos especiales.

El proceso de termofusion es rapido, limpio y seguro, permitiendo ahorros
importantes en tiempo y costo de instalacion. Usando una herramienta eléctrica
llamada Termofusor, el Tubo y la conexion se calientan con dados teflonados

a 260 °C y posteriormente se unen en pocos segundos (ver proceso de
termofusion en el reverso).

Termofusor 600 W

Plancha de

. calentamiento
Indicador verde de

temperatura

Para unir los tubos y conexiones Tuboplus, se requiere una herramienta eléctrica llamada
Termofusor, la cual cuenta con dados de calentamiento macho y hembra en los que se

introduce la conexion y el extremo del tubo.

El Termofusor TUBOPLUS se vende con un equipo béasico que incluye:
' Base para piso.

- Dados de termofusion de 20 y 25 mm.

 Pinzas de extraccion.

- 2 tornillos.
- Llave Allen.

Tiempos de calentamiento

Al trabajar a una temperatura por debajo de los 10 °C o en presencia de viento,

se recomienda aumentar un 50 % los tiempos de calentamiento, a fin de lograr
una termofusién segura.

@ Diametro . Intervalo . .
del tubo y Tiempo de MaXimo Tiempode | Profundidad de
la conexidn calentamiento ara acople enfriamiento | insercién en el dado
(m) (segundos) F(’se aun dgs) (minutos) del tubo (mm)
20 5 4 2 12
25 7 4 2 13
32 8 6 4 14.5

Tabla 1. Tiempos de calentamiento para la termofusién y profundidad de insercion.

Recomendaciones

- No retires la tapa del Termofusor ni cambies el
cable de alimentacion, a menos que sea hecho

por personal calificado.

- Proteje los dados teflonados de golpes'y

pinzas de extraccion.

raspaduras. Para instalarlos o quitarlos, utiliza

- No mojes ni manipules el Termofusor con las
manos himedas.

- No uses adaptadores y asegura la conexion a
tierra.

+ El Termofusor 600 W es adecuado para

- Asegura el suministro de energia eléctrica a

una tensiéon minima de 107 V evitando
variaciones de voltaje.

- Ante cualquier inconveniente, recurre a nuestro

servicio técnico o agente autorizado.

Indicador rojo
de encendido

Orificios para
colocacién de dados

Ranura para
montaje

termofusionar tuberia de hasta 32 mm.

Dados ranurados para termofusiéon

Los dados ranurados Tuboplus permiten calentar exactamente el largo necesario del
extremo del tubo sin necesidad de marcarlo, basta con mirar por la ranura hasta que el
borde del tubo aparezca al principio de la ranura. En ese momento se debe detener el
empuje y darle el tiempo de calentamiento correspondiente.

Atencidn: no rebasar por ningin motivo el borde de la ranura.

g Nota: la temperatura de fusion (260 °C) del PP-R, sumada a sus caracteristicas
especiales, hacen incompatible la unién de tubos y conexiones Tuboplus con otros
de cualquier marca y procedencia.

& Advertencia: ROTOPLAS, S.A. de C.V. no garantiza ninguna termofusion que no sea
© O realizada con accesorios y tuberias Tuboplus originales (ver la Péliza de Garantia).

Termofusor Tuboplus
Modelo 600 W
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Péliza de Garantia

Procedimiento para hacer vlida la garantia: Rotoplas, S.A. de C.V., otorga la presente
garantia a partir de la fecha de entrega.
1. Esta garantia debera ser llenada con los datos del propietario, el nombre

y sello del distribuidor, asi como anexar copia del ticket de compra. Nombre del beneficiario:

2. El distribuidor procurara resolver su reclamacion en un plazo no mayor a
45 dias naturales contados a partir de haber recibido su queja, siempre y
cuando no haya causas de fuerza mayor como retraso en suministro de
partes, huelgas, etc.

Calle y namero:

3. Esta garantia se aplicara solo a productos ROTOPLAS que no hayan sido
sujetos a mal uso, abuso, negligencia, accidentes, fenémenos naturales,
instalacién inadecuada hecha por terceros o reparaciones por personal
ajeno a ROTOPLAS. Colonia:

4. ROTOPLAS se responsabiliza Gnicamente por el producto dafiado. Municipio/Alcaldia:

Entidad:
S. Esta garantia no es valida cuando el producto es utilizado en condiciones
distintas a las especificadas en el Manual de instalacién y mantenimiento: C.P
a. Instalacion inadecuada. Teléfono:
b. Si el producto fue alterado o reparado por personas no autorizadas por
parte de Rotoplas. Mail:

c. Uso con agua diferente a la de red municipal.

N 1A Fecha de entrega:
d. Otras marcadas en el manual de instalacion.

Namero de instalacion:
6. Bajo ninguna circunstancia se haréa valida la garantia si no se han seguido las
recomendaciones de operacién y mantenimiento preventivo indicado en la
Guia de Instalacion y Mantenimiento.

7. La omision en cualquiera de las recomendaciones de instalacion y/o uso SELLO
invalidan la garantia del producto.

8. ROTOPLAS se reserva el derecho de hacer una evaluacién en sitio en caso de

requerirse para aplicacion o no de la garantia del producto. { Péliza de garantla

9. Esta garantia ampara todos los defectos de fabricacién del producto.

10. En caso de que aplique la garantia, ROTOPLAS contemplaré la reparacion del

producto. En caso de que no se pueda reparar, se realizarad cambio fisico.
Producto ‘ Plazo de la garantia

11. La vigencia de la péliza de garantia da inicio a partir de la fecha de adquisi- Termofusor 600 W.
cion del producto, la cual debe quedar establecida en la péliza de garantia o
en el comprobante de venta correspondiente.

‘ 2 afios

12. Para hacer efectiva la garantia no pueden exigirse otros requisitos mas que
la presentaci6n del producto, garantia vigente y comprobante de venta.

13. Para hacer valida la garantia debera conservar su factura o ticket de compra.
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