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SMIG A-11 Biata GtadZ Prosto Pod Watek - przeznaczona
jest do wygtadzania powierzchni $cian i sufitéw. Gtadz

Specyfika Produktu

tworzy trwate i $nieznobiate podtoze pod powtoki malar-

* Kolor
SMIG A-11 zaréwno w postaci mokrej zaprawy jak i goto-
wej gtadzi ma kolor biaty.
* Elastyczna i odporna na spekania
GtadZ SMIG A-11 po wyschnieciu i zwigzaniu jest wysoce
elastyczna i odporna na spekania. UWAGA! Produkt
osigga trwatosé struktury, elastyczno$¢ i odpowiednia
przyczepnosé dopiero po catkowitym wyschnieciu oraz
zakonczeniu procesu wigzania.
* Ekonomicznai wygodna w uzyciu
Gtadz SMIG A-11 przeznaczona jest do natychmia-
stowego uzycia zaraz po otwarciu opakowania. Prace
mozna przerywa¢ w dowolnym momencie, doktadnie
zamykajac wiadro. Po kolejnym otwarciu gtadZ mozna
uzywaé ponownie. SMIG A-11 nalezy naktadaé prosto
z wiadra bez jakichkolwiek zabiegéw przygotowaw-
czych. Znaczaco podnosi to komfort pracy i przyczy-
nia sie do oszczednosci czasu nawet o 10% (poprzez
pominigcie szeregu czynnosci zwigzanych z przygoto-
waniem tradycyjnych zapraw gipsowych). Dzieki moz-
liwosci wykorzystania catej zawartos$ci wiadra, masa
jest takze bardziej ekonomiczna od zapraw przygoto-
wywanych tradycyjnie.

skie i tapety.

|
*+ Wysoka przyczepnosé do podtoza
Przyczepno$é do podtoza gtadzi SMIG A-11 zdecydowanie
przerasta wymagania normy.
* |dealna konsystencja pod watek
Gtadz A-11 przeznaczona jest do naktadania miedzy
innymi za pomocg watka do gtadzi. Dzieki rzadszej kon-
systencji, w poréwnaniu z np. SMIG A-2, produkt nadaje
sie pod watek bez koniecznosci dolewania wody.
* Grubosé warstwy
Dzieki mozliwosci zastosowania bardzo cienkiej warstwy
- cienszej niz 1T mm, podczas pracy mozna zmniejszy¢
zuzycie materiatu. Maksymalna grubos¢ jednorazowo
naktadanej warstwy wynosi do 3 mm. W przypadku grub-
szych warstw po wyschnieciu moga pojawiac¢ sie speka-
nia powierzchni.
* Czas wigzania
Czas wigzania zaprawy wynosi okoto 1-2 godzin w przy-
padku warstwy o grubosci 1 mm oraz ok. 24 godziny
w przypadku warstwy o grubosci 3 mm (w temperaturze
+20°C przy dobrej wentylacji). Czas wigzania moze wydtu-
zy¢ sie, badz skrécié w zaleznos$ci od temperatury i wil-
gotnosci. Temperatura ponizej +10°C powoduje ustanie
reakcji wigzania.

Przygotowanie Podtoza

Produkt mozna stosowac¢ na wszelkie typowe podtoza
budowlane, w tym na powierzchnie drewnopochodne
i odksztatcalne oraz na stare powtoki malarskie - o ile
podtoze jest trwate, czyste i suche. Podtoze powinno
by¢ dostatecznie nosne, czyste, pozbawione ttuszczu,
sadzy, obsypujgcych sie warstw oraz nietrwatych powtok

malarskich (czyszczenia nalezy dokona¢ przy pomocy wody pod
cis$nieniem lub detergentéw). Zwilzanie podtoza jest niewska-
zane, bowiem obniza przyczepnos$é produktu. Zabieg gruntowa-
nia nie jest konieczny. Jezeli stabilno$¢ podtoza budzi watpliwo-
$ci zaleca sie zastosowanie Gruntu Uniwersalnego SMIG K-15.

Sposob Uzycia

*+ Naktadanie za pomoca watka do gtadzi

GtadZz nalezy natozyé na poditoze za pomoca watka
z nylonowym, sztywnym wtosiem, pamietajagc by gru-
bos¢ warstwy nie przekraczata 3 mm. Réwnac jeszcze
mokrg powierzchnie przy uzyciu noza do gtadzi ze stali
nierdzewnej. Wyréwnanie i wygtadzenie powierzchni
natozonej gtadzi nalezy wykonaé przed wyschnieciem
warstwy produktu. Technika réwnania gtadzi elastycz-
nym ostrzem na mokro, eliminuje, bgdz znaczaco ogra-
nicza etap szlifowania powierzchni gtadzi po wyschnie-
ciu. W razie koniecznosci szlifowanie suchej powierzchni
nalezy wykonac¢ siatka lub papierem $ciernym nr 150-200.
+ Naktadanie za pomoca tradycyjnych narzedzi

Produkt nadaje sie takze do naktadania maszynowego lub
recznego prosto z wiadra, przy uzyciu czystych narzedzi
ze stali nierdzewnej. Przy naktadaniu gtadzi za pomoca
natrysku konieczne jest dodanie od 100 do 200 ml wody
na objeto$¢ opakowania 17 kg i przemieszanie zaprawy.
Przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej nie ma potrzeby
dodawania wody. Szpachlowanie nalezy wykonywaé
w temperaturze od +10 do +40°C. Rozprowadzaé¢ war-
stwami o grubosci do 3 mm. Kolejna warstwa moze by¢
naktadana po zupetnym stwardnieniu poprzedniej.

*+ Wygtadzanie metoda szlifowania na sucho
Szlifowanie na sucho polega na jednorazowym lub dwukrot-
nym natozeniu gtadzi na mokro i zeszlifowaniu nieréwnosci po
wyschnieciu. Wstepne szlifowanie nalezy wykonaé za pomoca
papieru sciernego lub siatki szlifujgcej nr 80-100. Do ostatecz-
nego szlifowania uzy¢ papieru lub gabki sciernej nr 180-240.
Jezeli powierzchnia pierwszej warstwy nie jest idealnie réwna
zaleca sie miejscowe uzupetnienie, badZz natozenie cien-
szej warstwy masy. Przed natozeniem kolejnej warstwy gta-
dzi, a takze przed rozpoczeciem prac malarskich koniecznie
nalezy usuna¢ pyt z powierzchni lub zwigzaé go z podtozem.
Usuwajgc pyt stosowac czyste miotetki, zas do zwigza-
nia z podtozem Grunt Uniwersalny SMIG K-15. Gruntowanie
nalezy wykonywa¢é przy uzyciu watka malarskiego lub natry-
sku. Po usunieciu pytu lub wyschnieciu gruntu wygtadzona
powierzchnia nadaje sie do malowania.

*+ Wygtadzanie metoda mechaniczna

Gtadz przeznaczona jest takze do wygtadzania mechanicz-
nego, przy pomocy szlifierki do gipsu - tzw. ,Zyrafy". Mecha-
niczne wygtadzanie znacznie redukuje wydzielanie pytu,
dzieki mechanizmowi odsysania za pomocga dodatkowego
odkurzacza.

Zastrzezenia

SMIG A-11 nadaje sie wytgcznie do stosowania wewnatrz
budynkoéw. Nie powinno sie naktada¢ produktu na metale,
tworzywa sztuczne i szkto. Nie nalezy stosowaé gtadzi
w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnosé powietrza na
state przekracza 70%. Wilgo¢ pojawiajaca sie okresowo,

np. w pralniach, kuchniach czy tazienkach, nie jest szko-
dliwa. W czasie schniecia zaprawy nalezy zapewnié odpo-
wiednig wentylacje pomieszczen. Produktu nie nalezy
stosowaé¢ do wypetniania ubytkéw gtebszych niz 3 mm.
W razie konieczno$ci przemieszaé przed uzyciem.

Opakowania

Produkt pakowany i sprzedawany jest w plastikowych
wiaderkach, o masie 17 kg, ktére sg ekologiczne - zostaty
wyprodukowane z materiatéw pochodzacych z recy-
klingu! Wiadra powinny by¢ przechowywane w suchym
pomieszczeniu, w temperaturze od 0 do +40°C, najlepiej

na paletach. Spietrzenie palet jest zabronione. Nieprze-
strzeganie tego zakazu grozi narazeniem towaru na znisz-
czenie, za$ osoby przebywajgce w poblizu na utrate zycia
lub zdrowia.

Gwarancja

Okres przydatnosci produktu do uzycia wynosi maks.
12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowa-
niu. W tym okresie producent gwarantuje spetnienie poda-
nych wtasciwosci produktu, o ile zostat prawidtowo prze-
chowywany i zastosowany zgodnie z przeznaczeniem,

wytycznymi oraz przy zachowaniu zasad sztuki budow-
lanej i przepiséw BHP.

Produkt posiada Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych
oraz Atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

Dane Techniczne

Sktad chemiczny: mieszanka surowcéw mineralnych, dys-
persji polimerowej, chemicznych dodatkéw modyfikujg-
cych i wody, o konsystenciji tiksotropowej pasty.

EN 15824:2017, EN 13963:2005,
EN 13963:2005/AC:2006

>0,3 MPa

A2 -s1,d0

Zgodnosé z normami:

Przyczepnos$¢ do podtoza:
Reakcja na ogien:

Ciezar wtasciwy: 1,65 kg/I
Temperatura aplikacji: od +10 do +40°C
Temperatura przechowywania: od 0 do +40°C
Wydajnosé przy warstwie 1 mm: ok. 2 kg/m?

Czas wigzania przy warstwie 1 mm:
1-2 h przy temp. +20°C i wilgotnosci 50%
Maksymalna grubos¢ jednej warstwy: 3mm
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