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Vad innebar digitalisering?

Hur kan foretag ta steg framat?

RISE Research Institutes of Sweden

MATERIAL & PRODUKTION

Digitalisering ...som driver ...vilket ger manga
innebar: utveckling inom: nya mojligheter, t ex:

Simulering & modellering
Tillgang pa data r "Big data”-analys
System av system

Smart elektronik

L

Automatisering Sensorer

Additiv tillverkning

Uppkoppling 50

Tradlés kommunikation

Visualisering
J

Digitala granssnitt Sociala medier

J
Cybersékerhet

Omarbetat efter Roland Berger

RN

Beslutsstdd
Smarta produkter
Sjalvdiagnos
Forutsagbart underhall
Adaptiv styrning
Autonoma system
Plug-and-play
Samverkande robotar
Kombinerade maskiner
Flexibla produktionssystem
Integrerade fabriker
Processovervakning
Fjarrstyrning
Digitala tjanster
Produktuppdateringar
Kundspecifik tillverkning
Fjardepartslogistik
Anpassad kommunikation
E-handel

Prestationsbaserade kontrﬂl_
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Viktiga konsekvenser av Digitalisering— hot eller mt')jlighet ?

Nya satt att
salja

v Tydligare erbjudande

Nya sétt att

v Sjalvbetjaning

v" Kundanpassning
v Betalt efter kundvérg
v" Kunder narmare K

pig data)

Battre design och
berakning

-"Disruptiv
forandring”

Billigare modifiermgar

v Stérre marknad,
merforsaljning

Enklare g

Digital tvilling

= En digital kopia av ett fysiskt objekt dr en kontinuerligt
uppdaterad modell med information om objektet, dess miljo
och anvéndning. Detta kan tillimpas for produkter, processer
och produktion under hela livscykeln for att till exempel 6ka
kundforstéelse eller utveckla bittre produkter och effektivare
underhall och produktion. (edig.nu)

fimnesomr&den

+ Avancerst- Har kan u g& n pa dupet | omrdet och il exempel sa om forskning,
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DIGITALA KOPIOR VISUALISERING SMARTA ARBETSSATT

ppliming och drfsstining? produleens. och
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Principiellt nytt arbetssatt —
Istallet for att modellera anldggningen i CAD
il
‘ 1. Skanna det man ha r vid
andring :
Exakt, detaljer,

as-built, avvikelser.
-> punktmoln

2. Tillganglighet inom och
utom organisation (Plantview)

3. Modellera, utveckla,
validerai CAD det som ar
nytt eller som ska analyseras

4. Installera
- digital = fysisk tvilling

i o [
‘)%T lu(_/
Inskannad del av Swerea IVF lab som rensats pa viss utrustning digitalt. 5.  slutvalidera
Sedan infogats utrustning for cellen.

SK-projekt Digital tvilling, Per Gullander, Fredrik Wandeback, Per-Johan Wahlborg

Robotar i samverkansapplikationer

Projekt som pagar:

= Digiload - flexibel automation i arbetskriavande
processer - upphéngning och avplock vid lackering -
UR10 - nytt 2D-visionsystem och en kraftsensor

= Digln — collaborativ robot i en digital infrastruktur

= ARR - Automation in Repair and Remanufacturing
(P2030)

= T3CR - Teaching, Training and Transforming Assembly
with Collaborative and Social Robots (UDI Steg 1)

Projekt som nyligen beviljats:

= Miljo FIA - Flexibel Automation med sarskilt delfokus
pa inkluderande arbetsplatser. — automationslosning
for byte av skdr med robot som stédjer battre ergonomi
och effektivitet. Provning med UR-robot i RISE IVF lab
(Hogskolan Vist)

= DIPPA - DIgitalisering av Produktionsberedning och
Produktionsdesign for 6kad Automation (FFI 13
december 2018, Chalmers)
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Digitalisering — hur kan foretag ta steg framat?

=Nagra exempel pa instrument for vigledning och att ta steg ...
*PL4.0

=Vigleda foretag att forma sin Strategi

= Sjalvvardering / assessment / mognadstrappa for foretag, flera initiativ
= Vinnova PL4.0 — Richard B. & Victor C.
= SMART-PM — Dan C. mfl
= SK avd. Mognadstrappa — Sandra M. mfl
= Swerea Intressent foreningen - Hur kan man skapa virde av stora dataméngder — Linda O. mfl
= Connected Factories — Pathways - Barbro L.
= IMProve - Digital Innovation Quotient — Max M.

= Arbetssétt och metoder for MTO-analys i samband med
forandringsprocesser

= Pull-workshop i syfte att 6ka digitaliseringen av foretagens Performance
measurement system - ur P2030 - SMART-PM

M2

Produktionslyftets program

Nya kunderbjudanden

otieetind Lean
D\g\\a\‘ Cirkulzy

Effektivitet
Utomatic, o yo®°
o Zax\O“E’\dw\%Q\
8 %, 0O o

€konopyj

Arbeta sjalv

Samarbeta
* Konsult

* Kund

« Partners

Utvecklings-
projekt
« Teknik
« Affarer
Organisation
Inspiration i? + Forskning
Seminarium -
e— Bestamma vad som ska goras —>¢———Gora det man bestamt EE
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Digitaliseringstrappan

2. Krav for att n& 6nskat lage nésta vecka?
3. Kompetensbehov

Hur var vadret i

veckan? 6 UTFORA

Tekniken tar
beslut

Hur &r vadret “ / 5 FORUTSAGA
idag?

Monster i data

hittas Overvaka

Folja Al
Valja

4 OPTIMERA

Historisk data
tolkas

Tréna Al - hitta monster
Manni teknik
samarbete vid optimering

-

Anpassad

presentation av Filtrering
data Tolkning
Input fran
omvérlden

Spara data
Granssnitt
Individanpassn.
Mandat

Standard
Sékerhet
Syfte och mal

Bygga systemet _ Dataanalytiker+tekniker Al expert

JAnvénda systemet = Domankunskap Al kunskap

scenariohandelser

%JJ

9

MTO-guide i 4 steg

m Steg 1: Identifiera behov ur tre perspektiv och ‘\,

dar perspektiven paverkar varandra
(skdrningspunkterna)

Steg 2: Avgrinsa genom att vilja systemniva
Steg 3: Identifiera relevanta MTO-faktorer
Steg 4: Vilj metod och/eller modell

Manniska
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Steg 1 Identifiera behov ur tre perspektiv och dar
perspektiven paverkar varandra

VEM har nytta av foréndringen? VAD ska forandringen leda till?
VEM berors av forandringen? HUR paverkas arbetssatt och
Vika i;.dmmmyn behover tas? organisering?
- lompetens
: - el
- Ledarskap
- - Strategier
Ménniska oy Harende

Teknik

VAD behéver fordndras?
HUR paverkas befintlig teknik?

Tekniska losningar

- Kravoid
IT-struktur

- Information

- Funktionalitet

- Integrering

M2
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3. Foretaget

ituation) Steg 2
(Arbetsuppgif) Avgransa
g genom att
. i o : vilja
Manniska akerh Siskhsy) systemniva
_ : ande 2 (i Steg 3
eriik , : : s Identifiera
relevanta
MTO-
faktorer
Organisation
: r Steg 4
Ex. En station ska Ex_En avlinema Ex. Forstagelska i
B st | gl vilj
Sakersiala e1tMTO Lot el metod
perspektiv kravs att : Iatta vid underhdll, och/eller
en ergonomisk ergonomi samt Det drviktigt ant
analys gérs samt modell

aspekter som samt att orgar
:;‘;g:m,:m, kompetens och ratt tionen 5r delakiig i
. stodniva, inforandet avseende

kompetens.

iy
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Vad behover matas i produktionen baserat pa olika intressenters behov av
information for att fatta olika typer av beslut?

WHO WHAT HOW WHAT WHAT

needs to make information is should the KPI is the KPI data gathering/
a decision? necessary? be presented? definition? analysis method?

Pull-workshop ur P2030 — SMART-PM
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