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Конкурс професійної майстерності «Кращий технік з експлуатації та ремонту обладнання». Методична розробка позакласного заходу. – Маріуполь: 2018 рік., 26 стор.
Методична розробка конкурсу професійної майстерності «Кращий технік з експлуатації та ремонту обладнання» містить теоретичні та практичні завдання для учнів, які навчаються за спеціальністю: 133 «Галузеве машинобудування» та спеціалізацією: 5.05050204 “Експлуатація та ремонт підйомно–транспортних, будівельних і дорожніх машин і обладнання”для поліпшення засвоєння ними матеріалу.
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ВСТУП

Конкурси професійної майстерності серед учнів проводяться з метою підвищення якості професійної майстерності, посилення інтересу до поглибленого вивчення предметів професійно-теоретичної підготовки і оволодіння навичками трудових прийомів.

Будь-яке виробництво славиться професіоналами і тримається саме на них. Щоб випускати якісну продукцію в будь-якій галузі, в першу чергу потрібні саме високопрофесійні фахівці. Тому конкурси професійної майстерності в навчальних закладах заслуговують всілякої уваги і заохочення. Адже їх учасники бачать, що їх оцінюють по заслугах, їхні навички та вміння цінують. В учнів з'являється стимул отримати більше знань та навичок, з метою досягти  кращих результатів.

Основними завданнями конкурсів є:

– стимулювання творчого самовдосконалення учнівської молоді;

– розвиток творчих здібностей обдарованих дітей;

– моніторинг рівня професійної підготовки учнів навчального закладу;

– підвищення рівня викладання спеціальних дисциплін, фахової підготовки учнів;

– формування команд для участі в міських, обласних та Всеукраїнських конкурсах.

У Маріупольському вищому металургійному професійному училищі вже стало традицією проводити конкурси професіональної майстерності за всіма професіями підготовки. 
За результатами участі у конкурсах професійної майстерності учні і випускники нашого навчального закладу перемогають та займають призові місця, в тому разі  у конкурсі професійного майстерності «Кращий молодий машиніст крану», який щорічно проводять на базовому підприємстві ММК ім. Ілліча де вони працюють після закінчення навчання. 
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Мета конкурсу – перевірити знання і навички, які учні отримали при навчанні, їх професійну компетентність.
Ведучий

Ми починаємо конкурс професійної майстерності «Кращий технік з експлуатації та ремонту обладнання»
У конкурсі беруть участь 9 учнів групи № 52, V курс.
Цей конкурс проводиться після вивчення теоретичного курсу спеціальної підготовки, тому учні повинні бути вже готові до самостійної роботи за фахом.
І ми з Вами зараз будемо свідками їх професійної майстерності.
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Оцінювати конкурс буде журі.
У журі входить:
Директор МВМПУ – Єфименко О.С.
методист – Бондар Т.В.;
майстер виробничого навчання – Лаврінішина Л.П.
Учасники конкурсу повинні будуть:
1. відповісти на питання тесту (теоретична частина конкурсу) – тестові завдання: по 35 питань (Додаток А);
2. виконати практичні завдання:

· показати навички і знання з технології збирання горизонтального двоступеневого редуктора;

· скласти СОП (Стандартна Операційна Процедура)  та заповнити бланк по збиранню горизонтального двоступеневого редуктора.

Учасники повинні зібрати редуктор та за допомогою методичних рекомендацій скласти СОП по збиранню горизонтального двоступеневого редуктора.(Додатки Б,В, Г).
Враховуватися будуть як командні результати, так і особисті. Все ж таки на нашому конкурсі професійної  майстерності повинен бути визначений кращий учень – «Кращий технік з експлуатації та ремонту обладнання», майстер своєї професії.
Ведучий

Представляю вам учасників конкурсу.       
Учасники конкурсу-учні групи 52:
1. Зінзер Олександра
2. Деркач Анастасія
3. Цвєткова Влада
4. Сітнікова  Олена
5. Тіторенко Оксана
6. Деркач Марія
7. Хотєєв Євген
8. Журба Дмитро
9. Савін Микита
Учасники отримують свої  завдання теоретичної частини конкурсу. Для надання письмових відповідей. На виконання цієї частини завдання учасникам надається 40 хвилин.
Журі оцінює завдання, які здали учасники (за кожну правильну відповідь надається 1 бал), при оцінюванні враховується час, що затрачений на виконання теоретичного завдання.
На цьому теоретична частина конкурсу закінчена.
Учасники переходять до виконання завдання практичної частини конкурсу. Час на виконання практичного завдання -40 хвилин.
Завдання роздають в конвертах для кожного учня окремо. Складається завдання з двох частин:

1завдання (для молодших спеціалістів «Технік з експлуатації та ремонту устаткування»)
Учасники повинні зібрати редуктор за допомогою методичних рекомендацій (Додаток Б) 
2завдання 
Скласти СОП по збиранню горизонтального двоступеневого редуктора. Для складання СОП додаються фотографії деталей горизонтального двоступеневого редуктора (додаток В) та чистий бланк СОП (Додаток Г).
При оцінюванні практичної частини конкурсу враховується правильність складання редуктора (при порушеннях правил техніки безпеки чи технології складання редуктора знімаються штрафні бали від 1 до 5, в залежності від виду порушення) та якість складання СОП (наочність операцій, що виконуються, правильна  послідовність операцій, грамотність заповнення та ін.). Оцінювання практичної частини конкурсу проходить за 12 бальною шкалою. Приклад заповнення СОП наведений в додатку Д.
Підсумки конкурсу заносяться до звідної відомості (Додаток Е).

Фотозвіт проведеного у 2018 році конкурсу наведений у додатку З.
ВИСНОВОК
Проведення конкурсів професійної майстерності є важливою ланкою в системі підготовки кваліфікованих робітників, оскільки ще під час процесу навчання учнів дає зворотній зв'язок щодо якості їх підготовки. Викладач спеціальної технології та майстер виробничого навчання, аналізуючи підсумки конкурсу, мають змогу визначити навчальний матеріал, який учні засвоїли не дуже добре, та попрацювати над «слабкими місцями» з метою їх усунення до проходження учнями Державної кваліфікаційної атестації.

Участь учнів у конкурсі професійної майстерності та виконання ними виробничих завдань самостійно дає змогу їм оцінити свою готовність до самостійної роботи в умовах виробництва.

Слід звернути увагу, що проведення атестацій в нетрадиційній формі сприяє підвищенню рівня зацікавленості учнів до процесу навчання та росту їх навчальних досягнень.
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Додаток А
Теоретичне завдання конкурсу професійної майстерності
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____________________________________________________________

(П. І. П.)
Дайте відповідь на питання, позначаючи правильну відповідь  «+». На кожне питання можлива тільки одна правильна відповідь. За кожну правильну відповідь нараховується 1 бал.

Предмет «Експлуатація машин»

1. Визначте види та термін проведення технічного обслуговування (ТО) кривошипно-шатунного механізму (КШМ):

1) Щозмінне технічне обслуговування (ЩТО); Технічне обслуговування ТО-1 (через кожні 125 мото-год);  Технічне обслуговування ТО-2 (через кожні 250 мото-год);ТО-3 (через 1000 мото-год);
2) ЩТО; Технічне обслуговування ТО-1 (через кожні 250 мото-год);  ТО-3 (через 1000 мото-год);
3) Щозмінне технічне обслуговування (ЩТО); Технічне обслуговування № 1 (ТО-1) (через кожні 125 мото-год);  ТО-3 (через 1000 мото-год).
2. Виберіть операції ЩТО кривошипно-шатунного механізму:

1) очистка двигуна від пилу та бруду; усунення підтікання охолодної рідини, оливи; перевірка зовнішнього кріплення деталей, щільність з’єднання повітроочисника та випускних трубопроводів; перевірка  рівня і стану оливи в картері;під час роботи спостерігати за тиском оливи та кольором випускних газів, за відсутністю сторонніх звуків; 

2) очистка двигуна від пилу та бруду; перевірка зовнішнього кріплення деталей; перевірка технічного стану двигуна за допомогою індикатора витрати газів або компресометра;  під час роботи спостерігати за тиском оливи та кольором випускних газів, за відсутністю сторонніх звуків;

3) очистка двигуна від пилу та бруду; усунення підтікання охолодної рідини, оливи; за потреби заміна поршневих кілець, огляд деталей, очистка від нагару головки циліндрів та поршні; перевірка  рівня і стану оливи в картері;під час роботи спостерігати  за відсутністю сторонніх звуків.
3. Тріщини в стінках порожничи охолодження блока та головки циліндрів можуть виникнути в разі:

1) заповнення сорочки охолодження гарячого двигуна рідиною; 

2) замерзання охолодної рідини; заповнення сорочки охолодження гарячого двигуна холодною рідиною; 

3) замерзання охолодної рідини; заповнення сорочки охолодження гарячого двигуна гарячою рідиною.
4. Яка величина  зазору між клапанами і коромисламина прогрітому дизелі: 
1) Зазор становить 0,20-0,30 мм;

2) Зазор становить 0,25-0,30 мм; 

3) Зазор становить 0,22-0,25 мм.
5. Вкажіть призначення зчеплення у багатьох автотракторних двигунів:

1) Це частина трансмісії трактора чи автомобіля; 

2) Це коробка передач;

3) Для зменшення нерівномірності обертання колінчастого вала.
6. Позначте на рисунку послідовність затягування гайок кріплення головок циліндрів двигуна у визначеній послідовності
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7. Рівень охолодної рідини в радіаторі автомобіля має бути:

1) Має бути нижче від заливної горловини на 10-20 мм;
2) Має бути на рівні заливної горловини;
3) Має бути нижче від заливної горловини на 15-20 мм.
8. Для випресування сідла клапана необхідно застосовувати:

1) Спеціальний знімач; 

2) Набір спеціальних інструментів;

3) Слюсарним молотком.
9. Регулювання величини кута початку подачі палива паливним насосом високого тиску перевіряють при:

1) ЩТО;

2) ТО-1;

3) ТО-3.
10. Яка температура води визначається нормальною при проведенні ТО системи охолодження:

1) 75-90º С;

2) 70-85º С;

3) 80-90º С.
Предмет «Ремонт машин»

1.  При виявленні наскрізних пробоїн і тріщин в камері згоряння головки циліндрів двигуна їх:

1)  ремонтують зварюванням;

2)  ремонтують за допомогою полімерних матеріалів;

3)  вибраковують.

2. Після ремонту номер двигуна:

1) залишається попереднім;

2) змінюють на інший  із зазначенням його в паспорті двигуна;

3) змінюється остання цифра номера двигуна.

3.  Після ремонту змащувальні трубопроводи випробують протягом 2 хвилин на герметичність стисненим повітрям тиском:

1) 0,1 МПа;

2) 0,2 МПа;

3) 0,4 МПа.

4.  При ремонті паливних баків зварюванням їх  після миття обов'язково:

1) оброблюють розчинником;

2) шліфують;

3) випарюють.

5.  При ремонті електроустаткування миттю не підлягають:

1) корпус генератора;

2) діоди;

3) корпус стартера.

6.  Сульфатація пластин акумуляторних батарей це:

1) утворення крупних важкорозчинних кристалів на поверхні та в порах активної маси;

2) згущування активної маси;

3) зміна кольору активної маси.

7.  Вали трансмісії в яких стріла прогину не перевищує 0,10…0,15 мм:

1) ремонтують проточуванням та шліфуванням;

2) ремонтують правленням 

3) бракують.

8.  Камери шин відновлюють проведенням наступних операцій:

1) підготовка камери і матеріалів, нанесення клею та сушка, закладення ушкодження, вулканізація, обробка і контроль усунення дефекту

2) підготовка камери і матеріалів, нанесення клею, закладення ушкодження, обробка і контроль усунення дефекту

3) підготовка камери і матеріалів, нанесення клею та сушка, закладення ушкодження, вулканізація, обробка, фарбування і контроль усунення дефекту.

9 . Рами машин відносяться до:

1) листових конструкцій;

2) цільнометалевих конструкцій;

3) ґратчастих конструкцій.

10.  При виявленні на поршні гідроциліндра тріщин його;

1) ремонтують наплавленням та проточуванням;

2) ремонтують зварюванням;

3) бракують.

Предмет «Охорона праці»

1. На які види поділяються інструктажі з питань охорони праці?

1) на вступний, первинний, повторний і позаплановий;

2) на вступний, первинний, повторний, позаплановий та цільовий;

3) на вступний, періодичний, позаплановий та цільовий.

2. Якими ознаками характеризуються особливо небезпечні приміщення в відношенні небезпеки поразки людей електричним струмом?

1) особлива вогкість (вологість близько 100%); хімічно активна середа; одночасно два або більше ознаки підвищеної небезпеки;

2) можливість одночасного дотику до корпусу електрообладнання та заземленим металоконструкціям.

3) сирість (вологість вище 75%) або струмопровідний пил (вугільний, металевий і т.п.).
3. Які Ваші дії, якщо Ви стали свідком нещасного випадку?

1) негайно повідомити про це безпосереднього керівника робіт чи іншого відповідального працівника підрозділу та вжити заходів для надання необхідної допомоги потерпілому;

2) негайно повідомити про це диспетчера комбінату;

3) негайно повідомити про це в службу охорони праці комбінату.

4. Які першочергові дії повинен виконати перший, що виявив пожежу?

1) приступити до евакуації людей і майна;

2) приступити до гасіння пожежі наявними засобами пожежогасіння;

3) повідомити в пожежну охорону за телефоном 101 і оповістити людей, що знаходяться в приміщенні.

5. Дайте визначення поняттю «небезпечний виробничий фактор»?

1) це виробничий фактор, вплив якого на працюючого в певних умовах призводить до травми або іншого раптового різкого погіршення здоров'я;

2) це виробничий фактор, вплив якого на працюючого в певних умовах призводить до зниження працездатності;

3) це виробничий фактор, вплив якого на працюючого в певних умовах протягом тривалого періоду часу призводить до захворювання.

6. Згідно до системи «5 Зірок» порушення вимог ОП, ПБ, ООС та пожежної безпеки, установлених нормативними правовими актами, Правилами внутрішнього трудового розпорядку та іншими внутрішніми нормативними документами підприємства ММКім.Ілліча, можуть призвести до зменшення «Срібних Зірок» на рахунку працівника. За кожне порушення працівник позбавляється однієї «Срібної Зірки».  Щоб отримати кожну з втрачених «Срібних Зірок», працівник повинен пропрацювати без порушень ОТ, ПБ, Е та пожежної безпеки з моменту вилучення Зірки:

1) 1 місяц;

2) 2 місяця;

3) 3 місяця.

7. В якому випадку треба проводити АБВР:

1) при виконанні робіт підвищеної небезпеки;

2) при виконанні будь яких видів робіт;

3) при виконанні роботи вперше.

8. Блокування - маркування - перевірка - елемент системи промислової безпеки, спрямований на запобігання:

1) включення/спрацьовування/руху будь-якого обладнання (або його елемента) і подачі енергії на нього в той час, коли це може становити загрозу для життя і здоров'я людей (коли люди знаходяться в небезпечній зоні);

2) включення/спрацьовування будь-якого обладнання (або його елемента) і подачі енергії на нього в той час, коли це може становити загрозу для життя і здоров'я людей (коли люди знаходяться в небезпечній зоні);

3) включення/спрацьовування/руху будь-якого обладнання (або його елемента) в той час, коли це може становити загрозу для життя і здоров'я людей (коли люди знаходяться в небезпечній зоні).

9.  Чи є свідоме приховування факту серйозної події або виробничої травми працівником порушенням трудової дисципліни:
1) так;
2) ні;
3) ні, якщо постраждав тільки робітник, чиї дії призвели до аварії або виробничої травми.

10. Які міри застосовують до робітника який порушив кардинальні правила з ОП та ПБ:

1) негайне звільнення;

2) дисциплінарне стягнення;

3) усне попередження від керівника.

Бережливе підприємство

1. Всі інструменти бережливого підприємства спрямовані на усунення:

1) 6 видів втрат;

2) 8 видів втрат;

3) 9 видів втрат.

2. Візуальне управління це:

1) розташування інструментів, деталей, матеріалів, виконання дій і показників для загального огляду таким чином, щоб стан системи був зрозумілим з одного погляду;

2) процес, який створений для запобігання появи дефектів, які можуть з'являтися через помилки при виконанні операції;

3) методологія загального обслуговування та експлуатації обладнання, що дозволяє забезпечити його найвищу ефективність протягом усього життєвого циклу з участю всього персоналу підприємства.

3. Розшифруйте абревіатуру СОП:

1) систематизація операційних процедур;

2) стандартна операція підготовки;

3) стандартна операційна процедура.

4.  5С – це система організації та підвищення ефективності робочого місця. Який алгоритм дій при проведенні 5С вірний:

1) діагностування, сортування, створення робочого місця, утримання в чистоті, стандартизація, вдосконалення;

2) сортування, створення робочого місця, утримання в чистоті, систематизація, вдосконалення;

3) сортування, створення робочого місця, стандартизація, утримання в чистоті, вдосконалення.

5. Набір теоретичних і практичних методів, які дозволяють скоротити час операцій налагодження і переналагодження обладнання, це система:

1) ТРМ;

2) SMED;

3) Lean.

Додаток Б
Методичні рекомендації для виконання збирання циліндричного 
двоступеневого редуктора
Циліндричні редуктори підрозділяються на одно-, двох-, трьох- і чотирьохступеневі з прямозубим, косозубим і шевронним зачепленням.При складанні редукторів необхідно дотримуватися певних правил, які дозволяють здійснити швидку і правильну збірку при хорошій якості виконуваних робіт.
Двоступеневий циліндричний редуктор (рисунок1) складається з чавунного корпусу 1, в якому розміщені вал-шестерня 2 швидкохідної ступені, що знаходиться в зачепленні з колесом 3, закріпленим за допомогою шпонки 4 на проміжному валу-шестерні 5, яка  в свою чергу знаходиться в зачепленні з колесом 6 тихохідного вала 7. Вали-шестерні 2, 5 і вал 7 встановлені в корпусі на підшипниках кочення 8, 9, 10, які, в залежності від конструкції,  можуть бути кульковими і роликовими.Зубчасті колеса 3 і 6 насаджені на вали 5 і 7 по нерухомій посадці.Крім того, колеса на валах за​прикріплені шпонками 4 і 11, що забезпечують передачу крутних моментів від зубчастих коліс на вали.
Підшипники кочення з зовнішніх сторін закриті кришками 12, 13, 14. Наскрізні кришки 15 і 16 мають ущільнення, призначені для запобігання витікання масла з корпусу редуктора і потрапляння металевих частинок в підшипники.Зверху на корпус редуктора встановлюють кришку 17, в якійє люк 18 для заливки масла.Контроль рівня масла здійснюється мастиловказівниками 19. Спуск відпрацьованого масла відбувається через отвір в картері редуктора, яке закривається пробкою 20, з циліндровим різьбленням і з м'якою прокладкою (маслостійка гума, шкіра).
Основні базові поверхні редуктора при складанні - отвори корпусів і кришок, що визначають положення валів в редукторі;шийки валів, за якими перевіряється радіальне биття коліс і проводиться контроль міжосьової відстані і паралельності осей валів, їхгоризонтальності і схрещування, роз'єми корпусів, що дозволяють регулювати їх горизонтальність: технологічні поверхні і поверхні зубів коліс.
Складання редукторів виконується в такій послідовності:
1. Збірка вузлівредуктора (вали).
2. Загальна збіркаредуктора.
3. Регулювання підшипників і зубчастого зачеплення.
4. Доведення зубчастих передач.
5. Випробування і налагодження.
6. Демонтаж(в разі необхідності).
7. Консервація і забарвлення.
 Укладання валів починають з вихідного.Потім проводиться регулювання його підшипників.Кільця підшипників з регульованими зазорами, в даному випадку конічні роликопідшипники, монтуються окремо: внутрішнє кільце - на вал, зовнішнє - в корпус.Якість монтажу оцінюють порівнянням фактичних зазорів з табличними значеннями.У державних стандартах для цих підшипників наведені значення осьових і радіальних зазорів.Фактичні осьові зазори вимірюютьіндикатором, переміщають вал з одного крайнього положення в інше.
Зазори регулюють за допомогою металевих прокладок.Прокладки з бляхи товщиною 0,1;0,15;0,2;0,3;0,5ммвстановлюють між корпусом і торцевою кришкою.Торцеві кришки підшипників затискають кріпильними деталями.При помітному гальмуванні вала вимірюють зазориміж кришками і корпусом, а потім визначають зазор і товщину комплекту прокладок,післячогоукладають черговий вал тощо.
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Рисунок 1 - Загальний вигляд двоступеневого редуктора 
Додаток В
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Додаток Г
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Додаток Д
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Додаток Е
Зведена відомість
результатів конкурсу «Кращий технік з експлуатації та ремонту 
обладнання»
Переможці
1 місце – 

2 місце – 

3 місце – 
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