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Miura Network Mundial

Japon | China | Taiwan | Corea | Singapur | Indonesia | Thailandia
E.U.A.| Canada | Mexico | Brazil | Turquia | Holanda
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Operaciones por mas de 57 anos

HQ en Matsuyama, Japon

Presencia en mas de 13 paises

Planta de Produccion en Rockmart, Georgia.



MiU

Informacion:
Sistemas de Generacion de Vapor




Caracteristicas Caldera : M . U

Pre-mix Aire y Combustible.
Baja produccion de Nox.

Quemador Horizontal Frontal.

Control Automatizado de
Combustion.

Generacion de vapor en
menos de 5 min, desde
arranque en Frio.

Gas LP, Natural o Diesel.
Gran ahorro de
Combustible.




Elementos de Caldera:

Tubos de Agua con
Superficie de
Calentamiento.

Superior
Cabezal Flotante.

Separador con retorno de
Condensado Interno.

Control Automatico de
Nivel de Agua.

Precalientamiento de Agua con Economizador.



Vistas de caldera:

Vista Frontal Vista Superior

Vista lateral




Miura Quick Start

{
Conservacion de Energia

Y
Seguridad




Tiempo de Encendido




Quick Start — Produccion de Vapor Max <5 min °

Etapas de encendido: 2 -
GASES DE COMBUSTION

$
Vapor Seco

GAS NATURAL

AIRE DE COMBUSTION
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Ahorro de Espacio Miura




Ahorro de Espacio










MiU

Miura Multiple Installation Control
|

Conservacion de Energia




Incremento de Eficiencia= Reduccion
de Perdidas:

= Sistema modular MIURA:

MT1 Cable Par Trenzado MP1

=llﬂ D=
! Ml-Controller
Pressure
Sensor . EE
Steam Header

I. High-Fire 2. High-Fire 3. Low-Fire 4. Low-Fire

Cada caldera tiene 3 pasos en la flama: (1) Fuego Bajo, (2) Fuego Alto, (3)
Stand-by, operando de acuerdo a la demanda instantanea de vapor.
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Eficiencia

Radiacion
Gases de combustion
Arranque

Purgas con Aire
Purgas de Agua

. . i Apagado en Alta Produccion
Eficiencia de

Combustible a
Vapor

Cambio de Carga

Pérdida por radiacion en
stand by

Combustible

EFICIENCIA EN
SERVICIO




Cambio de Cargas

Sistema de

Reducida
Eficiencia 1000 BHP
Caldera Individual
Sistema
Modular

5-200 BHP
Calderas Modulares




Seguridad Miura
Y

Monitoreo de Caldera




Controlador BL MIURA

= 47 Alarmas

= 38 mensajes de
precaucion

= Solucion sugerida para
cada Alarma

CYEAN - 41ps] | = Control general de

| Combustion

= Conserva las 7 ultimas
Incidencias en Pantalla

= Mantenimiento en
Linea Disponible




Mantenimiento Preventivo

VAR ke riet)
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“%Verd (normal) Ambar (precaucion) ojo (alarma)

Ejemplo de Alarma y Posible Solucion:

HI FIRE 11,08:30 | NO FLAME NO FUEL or UV
BURNER ALARM 5 J COMBUSTION STAGE | SENSOR ERROR

4
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Treatment de Agua Miura




Tratamiento de Agua




Central Utility Plant
Instalacion




Jye

] --:I_;‘.. ,t}‘! .B. I“‘éfl| '

1"'


















Soluciones Miura en Vapor -
=Boiler / Suavizador / Quimicos / Tanque DA / Vapor = Control Total

*Gas / Agua / Dureza / Sistema = Monitoreo de Operacion
Multiple Installation System
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Miura Chemical Feeder
BOILERMATE® ®
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Colormetry

Steam Ops Flujometros

. 1 [
Suavizador ® .BP -201 ® ‘ ®
MW ® 00
Steam Link

Tanque de
Condensados



Central Utility Plant
Ingenieria Miura
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Clientes Actuales

W GOODSYEAR

FENE
Nestle

o
° Reckitt
Benckiser

M H YATT HEALTH * HYGIENE « HOME
® 9 -

FARMACEUTICA

MEXICANA

Boehringer
Il"l Ingelheim
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Miura Boiler

- Modulacion de Calderas

- Ahorro de Espacio & Combustible

- Alta Eficiencia Real

- Bajas Emisiones NOX

» Operacion y Control total del Sistema
» Soluciones de Ingenieria

» Costos Operativos Bajos







